
شكل264-6

3ـ4 ـ مراحل انجام كار:
ـ مدل صفحه  اى مطابق (شكل 4ـ4) را انتخاب كنيد

ـ مدل صفحه  اى را بوسيله يك سيستم گرم كننده (مشعل گازسوز) گرم كنيد دقت كنيد تمام قسمت  هاى مدل و صفحه 
بطور يكنواخت حرارت داده  شود.

توجه: در صورت امكان عمل گرم كردن را با سيستم المنتى انجام دهيد.

شكل4-4

ـ صفحه مدل را روى مخزن ماسه قرار دهيد.  (شكل 5ـ4)

شكل4-5
ـ مخزن را همراه با صفحه مدل 180 درجه به چرخانيد 

تا ماسه  ها روى صفحه مدل را به پوشاند. (شكل 6ـ4)
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ــه را به حالت قبل  ــد لحظه مخزن و صفح ــس از چن ـ پ
ــخت مي شود  ــه س برگردانيد در اثر گرماى صفحه مدل، ماس
ــكل مى  دهد كه ضخامت اين پوسته به  ــته قالب را ش و پوس
ــتگى دارد  ــه روى مدل بس دماى مدل و زمان نگهدارى ماس
ــد. در صورت نبودن  ــولاً بين 5 تا 12 ميلي متر مى  باش و معم
امكانات پس از گرم شدن مدل، ماسه را روى مدل صفحه  اى 
ــه ضخامت حدود  ــه ب ــيد تا تمام صفحه و مدل از ماس بپاش

12ـ8 ميلي متر پوشيده شود. شكل (7ـ4)

ـ پوسته قالب شكل گرفته را بوسيله ابزار از روى صفحه 
مدل جدا كنيد. (شكل 8ـ4)

ــن عمل اتوماتيك  ــه: در مدل هاى مجهز به پران اي توج
صورت مى  گيرد.

ــل قالبگيرى  ــب را به روش قب ــته قال ـ نيمه ديگر پوس
كنيد.

ـ دور لبه قالب پوسته  اى را چسب بزنيد. (شكل 9ـ4)

شكل4-7

شكل4-8

شكل4-9



28

ــبانيد و آنرا داخل درجه قرار  ـ دو نيمه قالب را بهم بچس
داده و با ريختن ماسه پشت قالب آن را مهار كنيد تا هنگام 

بارريزى دو نيمه قالب از يكديگر جدا نشوند (شكل 10ـ4)
ـ قالب را با مذاب آلومينيم بارريزى كنيد.

ــدن قطعه، آنرا از قالب خارج  ــرد ش ـ پس از انجماد و س
كنيد. (شكل 11ـ4)

ــده را پس از تميزكارى با قطعه ريخته  ـ قطعه ريخته ش
شده به روش ماسه تر مقايسه كنيد.

تمرين: مدلي صفحه اي مطابق شكل 12-4 يا مشابه آن  
را به روش پوسته اي قالبگيري و ريخته گري نمائيد.

شكل4-10

شكل4-11

شكل4-12



واحد كار شماره (5): 
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در  ماهيچه  با  مدل  قالبگيرى 
ماهيچه و بارريزى آلومينيم

 هدف:

هدف  هاى رفتارى:
 از فراگير انتظار مي رود پس از پايان اين جلسه بتواند:

1ـ مدل  هاى ماهيچه در ماهيچه را شرح دهد.
2ـ ماهيچه  هاى موردنياز را آماده نمايد.

3ـ ماهيچه  ها را در محل خود مونتاژ كند.
4ـ قالب آماده را بارريزى كند.



پيش آزمون شماره(5)
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1ـ ماهيچه  هاى مجموعه را تعريف كنيد.
2ـ انواع ماهيچه  هاى  مجموعه را نام ببريد.

3ـ از ماهيچه  هاى مجموعه چه زمانى استفاده مى  شود؟



      مقدمه
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شكل5-1

ــكل داخلى بعضى از قطعات به گونه  اى  است كه براى  ش
ريختگى آن ها استفاده از ماهيچه يكپارچه امكان پذير نيست 
بهمين علت مدلساز مجبور است براى قطعه چندين ماهيچه 
در نظر بگيرد تا هنگام قالبگيرى براى استقرار ماهيچه، آنها 
ــاژ كرده بصورت روى هم، كنار هم و يا داخل هم در  را مونت
ــكل (1ـ5) نمونه  اى از  ــب جاگذارى كنند در ش محفظه قال
قطعه  اى با ماهيچه در ماهيچه نشان داده شده است. در اين 
ــه قالبگيرى و ماهيچه  گيرى اين قطعات مورد بررسى  جلس

قرار مى  گيرد. 

1ـ5ـ نكات ايمنى و بهداشتى: 
رعايت نكات ايمنى و بهداشتي هنگام قالبگيرى، ماهيچه  گيرى، ذوب  و بارريزى الزام است.

2ـ5ـ ابزار، تجهيزات و مواد لازم: 

مدل، قالب  هاى ماهيچه، درجه، جعبه ابزار قالبگيرى، تجهيزات ماهيچه  گيرى، شمش آلومينيم، ماسه چراغى. 
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3ـ5ـ مراحل انجام كار:
ـ مدلى مطابق شكل (2ـ5) انتخاب كنيد.

 

                   
شكل5-2

شكل5-3

شكل5-4

ـ مدل را قالبگيرى كنيد.
ـ پس از انجام مراحل قالبگيرى و ايجاد سيستم راهگاهى 

دو نيمه مدل را از قالب خارج نمائيد (شكل 3ـ5)

ماهيچه  گيري:
 قالبهاى ماهيچه مربوط به مدل را آماده كنيد. با استفاده 
ــل ماهيچه  گيرى را انجام  ــرم (هات باكس) مراح از روش گ

دهيد. ماهيچه  ها را از قالب خارج كنيد. (شكل 4ـ5)
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ـ مونتاژ ماهيچه:
ــى را داخل قالب زيرين  ــت نيمه از ماهيچه خارج نخس
ــود قــرار دهيد.  ــرار داده و ماهيچه داخلى را در محل خ ق

(شكل 5ـ5)

ــارج از قالب هم انجام  ــه: عمل مونتاژ را مى  توان خ توج
داد. 

ــه ديگر قرار  ــر ماهيچه خارجى را روى نيم ــه ديگ ـ نيم
دهيد. (شكل 6ـ5)

ــى را روى قالب زيرين قرار دهيد قالب آماده  ـ قالب روي
ــكل 7ـ5) قطعه  ــا مذاب آلومينيم مذاب  ريزى كنيد. (ش را ب

ريخته شده را نشان مى  دهد.

ــرى ،  ــكل 8ـ5) را قالبگي ــق (ش ــى مطاب ــن: مدل تمري
ماهيچه گيرى و ريخته  گرى كنيد.

شكل5-5

شكل5-6

شكل5-7

شكل5-8



واحد كار شماره (6): 
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 ساخت كوره  ى بوته  اى

 هدف

هدف هاي رفتارى: 
از فراگير انتظار مي رود پس از پايان اين جلسه بتواند:

1ـ اجزاى تشكيل دهنده كوره ي بوته  اى را شرح دهد.
2ـ انواع كوره  هاى بوته  اى را نام ببرد.

3ـ آجرچينى كوره ي بوته  اى را انجام دهد. 



پيش آزمون شماره(6)
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1ـ انواع كوره  هاى بوته  اى را نام ببريد.
2ـ سوخت كوره ي بوته  اى چيست؟

3ـ كوره ي بوته  اى از چه قسمت  هائى تشكيل شده است.
4ـ كدام مورد از مزاياى كوره ي بوته  اى نيست.

الف: سهولت در نحوه كار با آن   
ب: تهيه ذوب در حجم كم 

ج: عدم تماس شعله با شارژ  
د: امكان ذوب فلزات مختلف

5ـ جنس آجرهاى مورد استفاده در كوره ي بوته اى چيست؟


