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مقدمه
بهترىن روش جهت آشناىى عملى با فرآىندهاى مختلف، کارآموزى در کارگاه ها و کارخانه هاى صناىع شىمىاىى است. اما از 
آنجا که غالباً امکان انجام کارآموزى براى همهٔ هنرجوىان مىسر نمى شود در فصل اول اىن کتاب به بهانهٔ نقشه خوانى و رسم نقشه هاى 
با برخى فرآىندهاى  فرآىندى، بازدىد از ىکى از صناىع شىمىاىى نىز پىش بىنى شده است. هدف اول از اىن بازدىد، آشناىى هنرجوىان 
شىمىاىى و مشاهدهٔ دستگاه هاى صنعتى از نزدىک است. علاوه بر آن هنرجوىان مى توانند در محىط صنعتى آموخته هاى خود را در 

خصوص رسم ىا خواندن نقشه هاى BFD و PFD به کار برند و با نقشه هاى P&ID نىز آشنا شوند.
فصل هاى دوّم تا هفتم، بعضى از مهم ترىن روش هاى تعىىن مشخصات محصولات نفتى را شرح مى دهد. نتاىج اىن آزماىش ها 

نه تنها در تعىىن کىفىت محصولات نفتى اهمىت دارند، بلکه به عنوان معىارى در تعىىن عملکرد دستگاه هاى پالاىشگاه به کار مى روند.
با روش هاى آماده سازى سطح قبل از عملىات آبکارى، رنگ کارى ىا چسب کارى  در فصل هاى هشتم و نهم هنرجو عملاً 
به آماده سازى سطوح  با اسىدشوىى« آشنا مى شود. فصل دهم عملىات کارگاهى مربوط  نام هاى »چربى گىرى« و »پوسته زداىى  تحت 
آلومىنىومى براى رنگ کارى را شرح مى دهد. فصل هاى ىازدهم و دوازدهم روش برپاىى حمام آبکارى و انجام عملىات آبکارى نىکل و 

مس و ارزىابى پوشش به دست آمده را آموزش مى دهد.
رنگ ها و چسب ها محصولات مهمى هستند که علاوه بر مصارف وسىع خانگى، کاربردهاى متنوع صنعتى نىز دارند. فصل 
سىزدهم عملىات کارگاهى و آزماىش هاى کاربردى قبل و بعد از عملىات رنگ زدن را شرح مى دهد. روش تهىهٔ ىک نوع چسب و نحوهٔ 

کاربرد و مقاىسهٔ چسب ها با ىکدىگر در فصل چهاردهم بىان شده است.
آزماىش هاى مربوط به نحوهٔ کشت مىکروب ها، تهىهٔ نان و تهىهٔ ماست، آخرىن فعالىت هاى کارگاه فرآىندهاى شىمىاىى هستند که 

در فصل پانزدهم )تخمىر( گنجانده شده اند.
در انجام عملىّات کارگاهى، اولىن و مهم ترىن نکته، رعاىت مسائل اىمنى است. به هنگام کار با مواد مختلف، داشتن دستکش 

و لباس کار مخصوص، عىنک و ماسک اىمنى و کفش مناسب کارگاه الزامى است.
در نگارش اىن کتاب سعى شده است مهم ترىن عملىات کارگاهى در رابطه با فرآىندهاى شىمىاىى انتخاب شده و آزماىش ها به 

گونه اى طراحى شوند که با حداقل امکانات در محىط هاى هنرستانى قابل اجرا باشند.
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