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سخني با هنرجویان عزیز

وضعیت دنیای کار و تغییرات در فناوری، مشاغل و حرفه ها، ما را بر آن داشت تا 
محتوای کتاب های درسی را همانند پایه های قبلی براساس نیاز کشور خود و برنامه 
درسی ملی جمهوری اسلامی ایران در نظام جدید آموزشی تغییر دهیم. مهم ترین 
تغییر در کتاب ها، آموزش و ارزشیابی براساس شایستگی است. شایستگی، توانایی 
دانش،  شامل  توانایی  است.  شده  تعریف  درست  و  به طور صحیح  واقعی  کار  انجام 
درنظر  شایستگی  دسته  چهار  شما،  برای  برنامه  این  در  می شود.  نگرش  و  مهارت 

گرفته است:
١ـ شایستگی های فنی برای جذب در بازار کار

٢ـ شایستگی های غیرفنی برای پیشرفت و موفقیت در آینده
٣ـ شایستگی های فناوری اطلاعات و ارتباطات

٤ـ شایستگی های مربوط به یادگیری مادام العمر
بر این اساس دفتر تألیف کتاب های درسی فنی و حرفه  ای و کاردانش مبتنی بر اسناد 
بالادستی و با مشارکت متخصصان برنامه ریزی درسی و خبرگان دنیای کار مجموعه 
اسناد برنامه درسی رشته های فنی و حرفه ای را تدوین نموده اند که مرجع اصلی و 
راهنمای تألیف کتاب های درسی هر رشته است. برای تألیف هر کتاب درسی بایستی 

مراحل زیادی قبل از آن انجام پذیرد.
این کتاب نخستین کتاب کارگاهی است که خاص رشتۀ صنایع چوب و مبلمان تألیف 
شده است و شما در طول سه سال تحصیلی پیش رو پنج کتاب مشابه دیگر ولی با 
برای  این کتاب  دید. کسب شایستگی های  آموزش خواهید  متفاوت  شایستگی های 
موفقیت در شغل و حرفه برای آینده بسیار ضروری است و پایه ای برای دیگر دروس 
می باشد. هنرجویان عزیز سعی کنید تمام شایستگی های آموزش داده شده در کتاب 

را کسب نمایید و فرا گیرید.



کتاب درسی طراحی و ساخت کابینت آشپزخانه شامل ٥ فصل است و هر فصل دارای 
از چند مرحله کاری تشکیل شده است.  یادگیری  یادگیری است و هر واحد  واحد 
شما هنرجویان عزیز پس از یادگیری هر فصل می توانید شایستگی های مربوط به آن 
فصل را کسب نمایید. علاوه بر این کتاب درسی شما می توانید از بستۀ آموزشی نیز 

استفاده نمایید.
منابع،  مدیریت  از جمله  غیرفنی  با شایستگی های  ارتباط  در  یادگیری  فعالیت های 
و  مادام العمر  یادگیری  شایستگی های  و  محیط زیست  از  حفاظت  حرفه ای،  اخلاق 
فناوری اطلاعات و ارتباطات همراه با شایستگی های فنی طراحی و در کتاب درسی و 
بستۀ آموزشی ارائه شده است. شما هنرجویان عزیز کوشش نمایید این شایستگی ها را 
در کنار شایستگی های فنی آموزش ببینید، تجربه کنید و آنها را در انجام فعالیت های 

یادگیری به کار گیرید.
و  توصیه ها  لذا  است  کار  انجام  اصول  از  حفاظتی  و  بهداشتی  ایمنی،  نکات  رعایت 
تأکیدات هنرآموز محترم درس را در خصوص رعایت این نکات که در کتاب آمده است 

بگیرید. انجام مراحل کاری جدّی  در 
استفاده  هنرجو  همراه  کتاب  از  می توانید  کتاب  در  موجود  فعالیت های  انجام  برای 
نمایید. همچنین همراه با کتاب اجزای بسته یادگیری دیگری برای شما درنظر گرفته 
 www.tvoccd.medu.ir شده است که با مراجعه به وب گاه رشتۀ خود با نشانی

می توانید از عناوین آن مطلع شوید.
امیدواریم با تلاش و کوشش شما هنرجویان عزیز و هدایت هنرآموزان گرامی، گام های 
مؤثری در جهت سربلندی و استقلال کشور و پیشرفت اجتماعی و اقتصادی و تربیت 

شایسته جوانان برومند میهن اسلامی برداشته شود.

 دفتر تألیف کتاب های درسی فنی و حرفه ای و کاردانش



مقدمه

تغییرات  با  مبلمان  و  آموزشی، رشته صنایع چوب  نظام  تغییر ساختار  راستای  در 
اساسی در محتوا نسبت به رشته صنایع چوب و کاغذ طی مراحل بسیاری در سازمان 
پژوهش و برنامه ریزی آموزشی به تصویب رسید. رشته صنایع چوب و مبلمان مانند 
سایر رشته ها دارای 6 کارگاه تخصصی طی سه سال آموزش دوره دوم متوسطه است.
یکی از دروس پایه دهم )اولین پایه آموزشی هنرستان(، درس کارگاهی »طراحی 
و ساخت  کابینت آشپزخانه« است. آموزش این درس از ابتدای سال تحصیلی آغاز 

می شود.
کتاب حاضر دارای پنج واحد یادگیری است در واحد یادگیری اول با عنوان »مواد 
اولیه و اتصالات« به معرفی مواداولیه و اتصالات موردنیاز ساخت کابینت اشاره شده 
و در ادامه به ساخت چهار نوع اتصال )پیچ، الیت، بیسکویتی و دوبل( که در ساخت 

کابینت عمومیت دارد، پرداخته می شود.
واحد  این  در  است.  آشپزخانه«  کابینت  »طراحی  عنوان  دارای  دوم  یادگیری  واحد 
 )Kitchen Draw( یادگیری طراحی کابینت آشپزخانه با نرم افزار تخصصی کیچن درا

آموزش داده شده است.
واحد یادگیری سوم »نقشه کشی و ساخت یونیت کابینت آشپزخانه« نام دارد. در این 
واحد یادگیری پس از ترسیم نقشه های مورد نیاز قطعات یونیت کابینت، تجهیزات 
موردنیاز برشکاری معرفی گردیده و روش کار با آنها و نکات ایمنی موردنیاز آموزش 
داده می شود و با توجه به نقشه های ترسیمی قطعات برش داده شده و چهار نوع 

یونیت کابینت آشپزخانه ساخته می شود.
واحد یادگیری چهارم با عنوان »ساخت در و کشوی کابینت آشپزخانه« می باشد که 

روش ساخت درها و کشوی کابینت آشپزخانه آموزش داده می شود. 
در واحد یادگیری پنجم با عنوان »نصب کابینت و یراق آلات آشپزخانه« چگونگی 

نصب کابینت در محل و نصب یراق های موردنیاز آموزش داده شده است.
از ویژگی های مهم این کتاب شایستگی محور بودن و توجه به انواع شایستگی های 

غیرفنی از جمله مدیریت مواد و منابع و کنترل کیفیت تولید و ... است.
مؤلفان
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

فصل 1

مواد اولیه و اتصالات

اوليه پس از  انتخاب مواد  نهايي كابينت توليد شده بسيار حائز اهميت است.  اوليه در كيفيت  انتخاب و آماده سازي 
نقشه خواني و تشخيص آن از نظر طرح و رنگ پيشنهادي صورت مي‌گيرد. با توجه به كيفيت ساخت و متناسب با كاربرد 
كابينت و همچنين اطلاع از ابعاد و اندازه‌هاي استاندارد، مواد اوليه مورد نياز انتخاب مي‌شود، سپس با انتخاب اتصال 

مناسب کابینت موردنظر ساخته خواهد شد. 
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آیا تا به حال پی برده اید

 درختاني كه در خيابان‌هاي شهر ديده مي‌شوند براي استفاده در صنعت چوب مناسبند؟
 بهترين مواد اوليه براي ساخت كابينت آشپزخانه داراي چه ويژگي‌هايي است؟

 تركيب رنگ كابينت آشپزخانه چگونه انتخاب مي شود؟
 آيا مي توانيد انواع صفحات فشرده چوبي را نام ببريد؟ 

 چوب ماسیو در کجای کابینت آشپزخانه بهک ار می رود؟
 از چه اتصالاتي براي ساخت كابينت مي‌توان استفاده كرد؟

 كابينت را غير از چوب و فراورده‌هاي چوبي از چه موادي مي‌توان ساخت؟

هدف از این واحد یادگیری، بررسی دسته بندی انواع مواد اوليه و استفاده از اتصالات مناسب براي ساخت 
كابينت آشپزخانه است. 

استاندارد عملکرد

پس از اتمام این واحد یادگیری، هنرجویان قادر خواهند بود که صفحات فشردۀ چوبي را به عنوان مواد اولیه 
برای ساخت كابينت آشپزخانه، با توجه به طرح و نقشه، و اتصالات موردنیاز آماده سازی نموده و استفاده کنند. 

واحد یادگیری 1 

شایستگی مواد اوليه و اتصالات
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

صندلی ها

میزها

مبل های راحتی

مبل های
تختخواب شو

نیمکت ها

و ...

کابینت آشپزخانه

قفسه های لباس

جاکتابی ها

قفسه های 
طبقه بندی
دراورها 

و...

ت از لحاظ محل قرارگیری
انواع کابین

آشپزخانه

اتاق خواب

اتاق نشیمن

سرویس 
بهداشتی

اداری

آزمایشگاهی

انواع دیگر

 موضوع کتاب ما کابینت آشپزخانه است. 

شکل 1ـ 1

شکل 2ـ 1

مقدمه

مبلمان می تواند با توجه به نیاز آدمی به شکل های گوناگون طراحی و در فضاهای مختلف زندگی مورد استفاده 
قرار گیرد. مبلمان خانگی، مبلمان اداری و دفتری، مبلمان شهری و مبلمان مراکز آموزشی از جمله مبلمان هایی 
هستند که ما در زندگی روزمره با آنها سروکار داریم. این مبل ها از دیدگاه مصرف به دو دسته تقسیم می شوند :

1 مبلمان پایه دار، مانند صندلی، میز، نیمکت، مبل های راحتی و ... .

2 مبلمان بدون پایه )پایه سرخود یا کابینت ها(، مانند کابینت آشپزخانه، کتابخانه، دراور، انواع قفسه و ... .

ازآنجایی که بحث کتاب ما در رابطه با کابینت است، فقط به این موضوع می پردازیم.

تعريف كابينت : کابینت )CABINET( يكي از پركاربرد ترين مبلمان مسكوني و اداري است که به معنای 
و  تجهيز  براي  وسائل،  ماندن  منظم  و  محفوظ  ذخیره سازی،  برای  کابینت ها  از  می باشد.  اطاقک  و  قفسه 
زيباسازي محيط زندگي و تسهيل در انجام كار استفاده می شود، از اين رو با خلاقيت و نوآوري در طراحي و 
ساخت و تزیين آن بايد نهايت دقت، ذوق و سليقه را به كار برد. در شكل های 1ـ1 و 2ـ1، انواع كابينت ها را 

از لحاظ محل قرارگيري در فضاهاي مختلف می توان دید. 



4

بحث
به تصاویر زیر دقت کنید و به کمک هنرآموز خود نام هر یک از کابینت ها را در جدول 1ـ1 بنویسید. کلاسی
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

انواع کابینتانواع مبلمانشماره

کابینت زمینی تك در،. ..........آشپزخانه1

دراور،. ..........اتاق خواب2

میز تلویزیون،. ..........اتاق نشیمن3

کابینت حوله،. ..........سرویس بهداشتي4

فایل، ..........اداری 5

قفسه تجهيزات، .......... آزمایشگاهی6

..........انواع دیگر7

آشپزخانه
 

دکوراسیـون داخلی آشپزخانـه از گذشته تـاکنـون دستخوش تغییرات 
زیـادی شده است. در گذشته آشپزخانه فقط مکان کار بـوده که معمولاً 
فضایی بسته به آن اختصاص داده می شد، امـا آشپزخانه های امروزی 
شرایط کاملاً متفاوتی نسبت به مـدل های قدیمی پیدا کرده انـد، تبدیل 
شدن آشپزخانه ها به فضایی بـاز )اپُن( آن هم در مرکز خانـه و تمرکز 
زیاد در طراحی دکوراسیون داخلی آن، میـزان تغییرات در نوع نگرش 
به آشپزخانه را در گـذر زمـان به وضوح نشان می دهد. امروزه آشپزخانه 
محیطی خودمانی، ساده و صمیمی است به طوری که تبدیل به یکی از 
فعال ترین قسمت های منـزل مسکونی شده و تـا حد امکان بايد فضايي 
جذاب و دل‌نشین داشته باشد. فضای يک آشپزخانـه به وسيله تجهيزات 
چوبی، جانبی )وسائل الكتريكي و گازسوز( و لوازم داخلی، تکميل می گردد. 
رعايت اصول ايمنی و فنی ساختمانی، ارگونومی و طـراحی متناسب، نصب 
صحيح تجهيزات چوبی و انتخاب مناسب تجهيزات جانبی آشپزخانه در 
تکميل فضای يک آشپزخانه استانـدارد الزامی است. تفاوت های آشپزخانه 

قديمي و امروزي را در شکل های 3ـ1 تا 6  ـ1 می توان مشاهده کرد. 

جدول 1ـ 1

شکل 3ـ 1

شکل 4ـ 1

شکل 6 ـ 1 شکل 5 ـ 1
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کابینت آشپزخانه
 

وسائل  جاگذاری  و  تقسیم  برای  که  می شود  گفته  قفسه ها  و  جعبه ها  از  مجموعه ای  به  آشپزخانه  کابینت 
موجود در آشپزخانه، استفاده بهینه و سهولت دسترسی به آنها و برای مدیریت بهتر فضاي آشپزخانه مورد 
استفاده قرار می گیرند. طراحی و چیدمان کابینت ها از فاکتورهای بسیار مهم در طراحی دکوراسیون داخلی 
یک آشپزخانه است به طوري كه با طراحی مناسب می توان بهترین کارایی را از یک آشپزخانه انتظار داشت.

 
 انواع کابینت در آشپزخانه 

براساس دسته بندی سازمان استاندارد تحقيقات صنعتي ایران در یک آشپزخانه کابینت ها می تواند به صورت های 
زیر وجود داشته باشند:

1 کابینت زمینی )یک در، دو در، گوشه، کشودار، ویترین قدی، ...(

٢ کابینت دیواری )یک در، دو در، گوشه، فلپ، هود، شلف، بالای یخچال(

٣ کابینت نیمه ایستاده

٤ کابینت ایستاده 

)کمد، سوپری، آوون، 
ماکروویو، ...(

٥ کابینت ویترین

٦ کابینت کانتر 

)پیشخوان(

شکل های 8 ـ1 و 9 ـ1، طراحی قسمتی از این آشپزخانه را به دو صورت نشان می دهد. 

 ـ1ـ قسمتي از کابینت آشپزخانه شکل 8 
 با كانتر )اپن( معمولي

شکل 9ـ 1ـ قسمتي از کابینت آشپزخانه 
با كانتر )اپن( پذيرايي

شکل 7ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

با  رابطه  در  استاندارد  ملی  توسط سازمان  زیر  تعاریف  )unit( گفته می شود.  یونیت  کابینت،  واحد  به یک 
موضوع یونیت آشپزخانه و انواع آن ارائه شده است: 

 يونيت 
به جعبه ای گفته می شود که شامل دو بدنه، سقف، کف، پشت بند و در است و فضای داخل آن می تواند توسط 

طبقات ثابت يا متحرک به دو يا چند قسمت تقسيم گردد.
اسکلت يونيت: به چارچوب )قالب( يک قفسه، ويترين، پيشخوان )Counter(، يونيت های کشودار يا دردار 
)بازشو عمودی، بازشو به پهلو و كركره اي، کشویی و ...( بدون در نظر گرفتن درها، طبقات متحرک و صفحه 

رويه، اسکلت گفته می شود. 
در يونيت: به قطعه ای گفته می شود که برای پوشش فضای دهانه اسکلت يونيت )به صورت بازشو( بهک ار 

می رود و به وسيله يراق آلات مناسب نصب می گردد.
كشو: جعبه كشو به محفظه اي گفته می شود كه براي قراردادن برخي لوازم آشپزخانه از آن استفاده مي‌شود.

يونيت زمينی: به يونيتی گفته می شود که پايه يا کف آن روی زمين قرار گرفته و صفحه رويۀ کابينت روی 
آن نصب می شود. يونيت زميني به انواع در دار، كشودار، در و كشودار تقسيم مي‌شود.

يونيت ديواری )هوايي(: به يونيتی گفته می شود که به ديوار متصل بوده و هيچ نقطه ای از آن به زمين 
اتصال نداشته باشد.

يونيت نیمه ايستاده : به يونيتی گفته می شود که پايه يا کف آن روی زمين قرار گرفته، ارتفاع آن از يونيت 
زمينی بيشتر بوده و سطح روی آن برای انجام کار استفاده نمی شود.

يونيت ايستاده )کمد(:به يونيتی گفته می شود که پايه يا کف آن روی زمين قرار گرفته و ارتفاع آن برابر با 
قسمت بالای يونيت دیواری باشد. 

يونيت قفسه )شلف(: به يونيتی گفته می شود که فاقد در بوده و شامل دو بدنه، سقف، کف و پشت بند است، 
فضای داخل قفسه می تواند توسط طبقات ثابت يا متحرک به دو يا چند قسمت تقسيم گردد.

يونيت ويترين: به يونيتی گفته می شود که داخل آن از يک يا بيش از يک وجه قابل ديدن باشد.
به عنوان  آن  از  می توان  و  میک ند  جدا  پذیرایی  از  را  آشپزخانه  که  است  کابینتی  )اپن(:  کانتر  یونیت 

میزغذاخوری و پذیرایی استفاده کرد. در شکل صفحۀ 6 دو نوع کانتر نشان داده شده است.
يونيت های تجهيزات جانبي: اين يونيت ها در برگيرنده تجهيزات الکتريکی و گازسوز آشپزخانه )به صورت 
توکار( نظير ماکروويو، فر، اجاق گاز، هود و ... هستند. رعايت اصول ايمنی، نظير تهويه مناسب، کابلک شی 

و لولهک شی صحيح برای ساخت اين يونيت ها الزامی است.
يونيت های لوازم داخلي: اين يونيت ها در برگيرندۀ لوازم 
و  قاشق  محفظۀ  بطری،  محفظه  نظير  آشپزخانه،  داخلي 
)آبچكان(،  چنگال، محفظۀ چاقو، سبد ظروف شسته شده 

سبد سيب زمينی و پياز، سطل زباله توکار و ... هستند.
دکوراسیون داخلی یک آشپزخانه از تریکب و کنار هم قرارگرفتن 
کابینت ها و وسائل آشپزخانه )یخچال، گاز، سینک ظرف شویی، 
ماشین لباس شویی، ماشین ظرف شویی و...( تشکیل می شود. 

زیرچراغیتاجکابینت هوایی

پاسنگ	 کابینت زمینی

کابینت 
ایستاده

شکل 10ـ 1ـ كابينت آشپزخانه معمولي
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در شكل صفحه قبل نمونه ای از این دکوراسیون و اجزای مختلف تشکیل دهندۀ آن را می توان دید.
                             

 انواع کابینت آشپزخانه از نظر مواد اولیه به کار رفته در آن 
کابینت هاي آشپزخانه از نظر نوع جنس بهک ار رفته در آنها، تنوع بالایی دارند و با توجه به فضاهاي کاربردي، 
کابینت ها با مواد اولیه متفاوتی ساخته می شوند. بر این اساس جنس کابینت ها به پنج دستۀ اصلی فلزي، 
چوبی، صفحات فشرده چوبی، پی وي سی)PVC( و تریکبی تقسیم می گردد. در این کتاب با توجه به هدف 

آموزشی تعیین شده، کابینت از جنس صفحات فشرده چوبی بیان می گردد. 

 کابینت های صفحه ای )صفحات فشرده چوبی(
دلایل متعددي برای استفاده از صفحات فشرده چوبی برای ساخت کابینت وجود دارد. سرعت بالای ساخت، 
زیبایی و ظرافتک ابینت ساخته شده از صفحات فشرده چوبی از یک طرف، و خصوصیات فیزیکی و مکانیکی 
فراورده های چوبی و ارزان تر بودن آن نسبت به چوب توپر )ماسیو( و دسترسی آسان از طرف دیگر، باعث شده 

این ماده از پرکاربردترین عناصر مورد استفاده در ساخت کابینت آشپزخانه باشد. 
آشنایی با مواد و وسائل بهک ار رفته در ساخت کابینت های صفحه ای

می توان مواد و وسائل بهک ار رفته در ساخت کابینت های صفحه ای را به دو دسته كلي طبقه بندی کرد: 
1 مواد اولیه اصلی شامل چوب، روكش، ام دی اف، تخته خرده چوب، تخته لایه و...

٢ مواد کمکی شامل چسب، یراق آلات، اتصالات، بند و بست و... .

س
ت آشپزخانه از لحاظ جن

انواع کابین

تمام فلزی

چوبی )درچوبی(

صفحات فشرده چوبی

پی وی سی

ترکیبی

شکل 11ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

صفحات فشرده چوبی

روکش

نوار لبه

ت صفحه ای
ت کابین

مواد اولیه ساخ

تخته چند لایهمحصولات لایه ای

نوار لبه طبیعی راشچوبی

تخته خرده چوبمحصولات خرده ای

نوار اتوییلترون

روکش راشطبیعی )چوبی(

ام دی افمحصولات فیبری

نوار پی وی سیپی وی سی

روکش ملامینهمصنوعی

مواد اولیه اصلی به کار رفته در ساخت کابینت های صفحه ای
بر این اساس انواع مواد اولیه مورد نیاز برای ساخت کابینت های صفحه ای، مطابق نمودار زیر بوده و به شرح 

مختصري از آنها می پردازيم.

اما با توجه به اینکه منشأ و پایه و اساس صفحات فشردۀ چوبی )فراورده های چوبی(، چوب توپر است، برای 
آشنایی هرچه بیشتر هنرجویان ابتدا به مفهوم چوب اشاره ای خواهیم داشت. 

 
 الف( چوب 

چوب يكي از اولين موادي است كه در جهان هستي به طور طبيعي و فراوان در دسترس بشر قرار داشته 
است. ماده اي است طبيعي كه نتيجه فعالیت موجود زنده‌ای به نام درخت می باشد. بافت چوب، محکم است 
اما می‌توان به سادگی آن را برید و به شکل‌های مختلف درآورد. بخش عمده چوب از تنۀ درختان به دست 
می‌آید. چوب در گونه ها و نقوش مختلف و در رنگ هاي متنوع و كيفيت هاي متفاوت، توانسته است بسياري 
از نيازهاي اجتماعي و اقتصادي بشر را برآورده سازد که همراه با پيشرفت روزافزون تمدن و گسترش اين 

نيازمندي ها، تقاضا و استفاده از محصولات چوبي نيز به سرعت رو به افزايش است.

با دقت به شكل شماره 13ـ1 در صفحه بعد كه يكي از هزاران شاهكار خالق هستي است نگاه كنيد چه 
فرايندي را نشان مي دهد؟ در کلاس با هم بحث کنید.

بحث
 کلاسی

شکل 12ـ 1  
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فيلم بهره برداري چوب از جنگل و حمل و نقل آن را ببينيد. فیلم

در شکل های 14ـ1 و 15ـ1 دو نوع درخت و برگ آنها را مشاهده می كنيد؛ از مقايسۀ اين دو، به چه 
نكاتي می توان دست يافت؟

به نظر شما چه تفاوت هايي بين آنها وجود دارد؟ برداشت خود را بنويسيد.  

فعالیت 
کلاسی

شکل 13ـ 1

شکل 15ـ 1شکل 14ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

انواع درخت
 

گونه هاي درختي چوب به دو گروه تقسیم می شوند:  
سوزنی‌برگان )نرم‌چوبان( 
پهن‌برگان )سخت‌چوبان( 

 سوزني برگان 
سوزنىبرگان )مخروط داران(، به نرم چوبان نيز معروف بوده و بيشتر در مناطق سردسير رشد مىكنند. بيشتر سوزنی برگان 
نرم‌چوب، با نقش ساده و دارای برگ های سوزنی شکل هستند که به‌جز چند گونه از آنها )مانند لاریکس( بقیه خزان 

نمیک نند. انواع سوزنی‌برگان عبارت اند از: کاج، سرو، سرخدار، نراد، نوئل و ... )شکل های 16ـ1، 17ـ1 و 18ـ1 (

شکل 18ـ 1 ـ چند نمونه از چوب سوزني ‌برگ

 پهن برگان 
برگ هاي  داراي  و  نقش دار  متراکم،  و  سخت  اكثراً  می شود  گفته  هم  آنها سخت چوبان  به  که  برگان  پهن 
درشت و پهني هستند كه در مناطق معتدله خزان میک نند و چوب نسبتاً سختى دارند. چوب اين درختان از 
چوب هاي سوزني برگ، سنگين تر بوده، اغلب دارای رنگ ها و نقش های متنوع هستند، و به همین دليل در 

	 نراد 	     	              سرخدار                                         كاج                                            سرو

شکل 17ـ 1شکل 16ـ 1
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صنایع مبلمان و روکش كاري بهک ار می روند. چنار، ملچ، راش، گردو، بلوط، افرا و... از جمله پهن برگان هستند 
که در شکل های 19ـ1، 20ـ1 و 21ـ1 چند نمونه از آنها را می توان دید.     

شکل 21ـ 1ـ چند نمونه از چوب پهن‌برگ

		                 ملچ                                              راش	          گردو 	 چنار  

فکر کنید

نرم افزار

از نظر شكل ظاهري، بافت چوب و موارد استفاده، چه تفاوت هايي بين درختان سوزني برگ و پهن 
دارد؟ وجود  برگ 

با دقت، به نرم افزار چوب شناسي نگاه كنيد.

 پس از مشاهده و بررسي نرم افزار، جدول 2ـ1 را تكميل كنيد.

جدول 2ـ 1

كاربردنام درخت سوزني برگكاربردنام درخت پهن برگ

درسازيلاريكستوليد مبل راش

شکل 20ـ 1شکل 19ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

نمودار 1ـ 1ـ تقسیم بندی استفاده از چوب برای مصارف مختلف

چوب

صنایع 
تقطیری

مشتقات 
سلولزی کاغذ و مقوا تخته فیبر تخته خرده 

چوب)نئوپان(
تخته چندلایی

و روکش چوب بری

تهیۀ تراورس
تهیۀ تخته
کف پوش

چوب های ساختمانی
مبل سازی

در و پنجره
کابینت آشپزخانه

تیرهای لایه ای
جعبه و صندوق

پارکت چوبی

کابینت آشپزخانه
در و پنجره

وسائل اداری
کشتی و قایق

قطعات داربست
بسته بندی جعبه

وسائل ورزشی
کبریت سازی
روکش کاری

کابینت آشپزخانه
درِ توپر

وسائل اداری
قفسه بندی

دیواره چوبی
پارتیشن

دکوراسیون

کابینت آشپزخانه
قفسه بندی

پوشش دیواره
بسته بندی
عایقک اری

انواع کاغذ
انواع مقوا

ابریشم مصنوعی
)ویسکوز(
فیلم های 
سینمایی

نوارهای ضبط
شیشۀ نشکن

تهیۀ زغال
الکل

اسید استیک
قطران

کرئوزوت
مواد ضد عفونی

تانن
مواد رنگی

مصارف روستایی
وسائل نخ ریسی

نساجی و قالی بافی
در و پنجره

قایق های سنتی
گهواره

دسته افزار
نرد بان

جعبه و صندوق
صنایع دستی
اشیای خانگی

تیرهای ارتباطات

مصارف سنتی تبدیل شیمیایی تبدیل مکانیکی

جدول 3ـ 1

محصولات تبديل شيميايي چوبمحصولات تبديل مكانكيي چوب

1ـ توليد كاغذ و مقوا1ـ تخته لايه سازي

2ـ2ـ

3 ـ3ـ

4ـ4ـ

5 ـ5 ـ

پس از بررسي شكل 13ـ1 پوستر آموزشي در صفحه 10 و نمودار 1ـ1، جدول شماره 3ـ1 را تكميل كنيد. فعالیت 
کلاسی
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نکات زیست 
محیطی

فعالیت 
با حضور در فضاي كارگاه، تعدادي از چوب هاي پهن برگ و سوزني برگ را انتخاب و بعد از مشخص کارگاهی

کردن نامشان، آنها را به هنرآموز خود تحویل دهيد.

در مسير حركت از منزل تا هنرستان، درختان مختلف را از نظر نوع برگ شناسايي نموده )با توجه به 
نرم افزار چوب شناسي( و بگوييد وجود اين درختان در مسير و در خيابان ها چه تأثيري در زندگي بشر 

دارد؟

فکر کنید

نکات ایمنی

1 با توجه به آموخته هاي خود به اين پرسش، پاسخ تحليلي دهيد: چرا به بعضي از درختان پهن برگ 

و به تعدادي ديگر سوزني برگ می گويند؟ آيا تفاوت های دیگر آنها را می توانيد بيان كنيد؟
2 به جز چوب هاي معرفي شده، دو نوع چوب سوزني برگ و پهن برگ ديگر نام ببريد.

1 توجه داشته باشيد كه هنگام ورود به كارگاه حتماً بايد از لباس كار و كفش ايمني استفاده كنيد.

٢ از شوخي كردن در محيط كارگاه و هنگام كار جداً بپرهيزيد.

٣ درصورت استفاده از ابزار و ماشين آلات دستي برقي حتماً از وسايل ايمني و كمكي استفاده كنيد.

4 در هنگام استفاده از وسائل و ابزارها حتماً با هنرآموز مربوطه هماهنگی کنید.

1 با کاشت یک نهال در آبادانی جامعه خود سهیم باشیم.

٢ درختان را هرگز زخمي نكنيد؛ آيا می دانيد چرا؟

تحقیق
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

به صورت فردي ياگروه های 2و3 نفره به مکان هایی برويد که در جدول شماره 4ـ1 به آنها اشاره شده است، پژوهش
سپس با دقت و حوصله به اطراف نگاه کنید و موارد خواسته شده را کامل كرده، در کلاس ارائه دهید. 

جدول 4ـ 1

جدول فرم فعالیت هنرجو

نام لوازم ساخته شده از مکان مراجعهردیف
چوب

نوع چوب بر اساس 
سوزنی برگ و پهن برگ

نوع چوب بر اساس نوع 
گونه 

منزل1

1- مبل نشيمن راحتي
................. -2
................. -3
................. -4

1- سوزني برگ 
................. -2
................. -3
................. -4

1- نراد
................. -2
................. -3
................. -4

اداره2

1- صندلي چوبي
................. -2
................. -3
................. -4

1- سوزني برگ
................. -2
................. -3
................. -4

1- كاج
................. -2
................. -3
................. -4

هنرستان3

1- ميز كار در كارگاه
................. -2
................. -3
................. -4

1- پهن برگ
................. -2
................. -3
................. -4

1- راش يا توسكا
................. -2
................. -3
................. -4

مسجد يا 4
امام زاده ها

1- در
................. -2
................. -3
................. -4

1- پهن برگ 
................. -2
................. -3
................. -4

1- چنار
................. -2
................. -3
................. -4

 ب( روكش 
روکش به لایه ای نازک از چوب يا مواد مصنوعی گفته مي‌شود که برای زیباسازی و پوشش صفحات فشرده 
چوبی مورد استفاده قرار می گیرد. در یک طبقه‌بندی کلی روکش‌ها به دو دستۀ طبیعی و مصنوعی تقسيم 

می شوند كه به شرح نمودار 2ـ1 در صفحه بعد هستند.
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پلاستیکی

روکش

ملچ، راش، گردو 
و صنوبر طبیعی

مصنوعی

کاغذی

سایر پلاستیک ها

اچ پی ال

سی پی ال

پلی پروپیلن

ملامینه

پی وی سی

لترون

(Veneer( روكش‌هاي طبيعي یا چوبي 
روكش طبیعی به لايه‌هاي نازك چوبی گفته مي‌شود كه ضخامت آن حداکثر 1 ميلي متر )0/2 تا 0/9 میلی‌متر( 
باشد؛ بالاتر از آن ضخامت را، لايه مي نامند. معمولاً چوب های با نقوش زيبا و بدون عيب را به علت گران بودن، 
به روكش تبدیل میک نند. روکش های طبیعی طي فرايند خاصي توليد مي‌شوند. معمولاً پس از پخت چوب 
درحوضچه بخار يا آب داغ، گرده بينه مرغوب چوبي را كه اكثراً از گونه‌هاي پهن برگ هستند، ‌با روش هاي 
نيز  برگ  از چوب‌هاي سوزني  تبديل مي‌كنند. روكش گيري  نازك چوبی  ورقه‌هاي  به  اسلايسر،  یا  لوله بری 
امكان پذير است، ولي مصرف كمي دارد. از روكش‌هاي چوبي براي روكش كردن انواع اوراق فشرده چوبي مثل 
تخته خرده چوب )نئوپان(،‌ شکل های 22ـ1 تا 24ـ1 تخته لايه، تخته فيبر ها )MDF،....( استفاده مي‌شود. 
جالب است بدانید که امروزه حتي براي تهيه انواع روكش هاي مصنوعي كه در ادامه به آن خواهیم پرداخت از 

نقوش يا به عبارت بهتر از عكس روكش هاي چوبي مرغوب چاپ شده روي كاغذ استفاده مي‌كنند.

نکته

مورد مصرفمزایامعایبنوع روکش

مقاومت نداشتن در برابر ‌ضربه، ‌سايش، طبیعی
رطوبت، حرارت و مواد شيميايي و ...

زيبايي و 
طبيعي بودن

چوب  خرده  تخته  کردن  روکش 
فيبر  تخته  لايه،  )نئوپان(، ‌تخته 

)MDF( و .....

نمودار 2ـ 1

جدول 5 ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

فیلم

بحث
 کلاسی

بحث
درباره شکل های 25ـ1 و 26ـ1 با هم بحث و  کلاسی

تبادل نظر کنید.

آيا تاكنون به اين نكته انديشيده ايد كه چگونه می توان از چوب )حتی با تراكم الياف بالا( لايه نازك 
روكش با ضخامت حتي كمتر از 1 ميلی متر را به دست آورد؟ فیلم روش روكش گيري از تنه درختان 

را ببينيد.

درخصوص فرايند تهيه روكش به روش طبيعي كه در فيلم ديديد، به صورت گروهي بحث و بررسي 
كنيد. 

شکل 23ـ 1شکل 22ـ 1

شکل 24ـ 1

شکل 26ـ 1 ـ اسلایسر عمودیشکل 25ـ 1 ـ اسلایسر افقی
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 روكش‌هاي مصنوعي 
روكش های مصنوعى اوراق یک یا چند لایه از جنس کاغذ یا پلاستیک هستند که با لایه‌های چسب و مواد 
حفاظتی تقویت می‌گردند و براى پوشش چوب و فراورده هاى چوبى )تخته‌خرده‌چوب، فيبر و...( به كار می روند. 
روکش های مصنوعی به صورت لترون )فینیش فویل(، مواد ترموپلاستيك )PVC(، ملامینه )LMP( و لامینت ها 
)CPL   ـ  HPL    و  ...( وجود دارد. فرميكا با اسم اختصاری HPL، ورقه ای است مركب از چندين لايه )كاغذ كرافت، 
كاغذ دكوراتيو، ورقه های رنگی، رزين فنليك یا رزين ملامين( كه تحت تأثير حرارت و فشار به هم می چسبند. 
روکش های HPL در برابر عوامل مختلف مانند گرما، رطوبت، عوامل بیولوژیکی، مواد شیمیایی، خش و سایش 
و ضربه مقاوم است و می‌توان آن را به راحتی و به دفعات زیاد با آب و مواد پاکک ننده تمیز کرد. روکش های 
مصنوعی اکثراً به صورت رول بوده و برای پوشش سطوح یا لبه های )نوار لبه( اوراق فشرده چوبي )‌MDF، ‌تخته 

خرده چوب و   ...( مورد استفاده قرار می گیرد. 

شکل 28ـ 1شکل 27ـ 1

شکل 30ـ 1شکل 29ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

شکل 32ـ 1 ـ کاربرد روکش مصنوعی در کابینت آزمایشگاهشکل 31ـ 1 ـ کاربرد روکش مصنوعی در کابینت آشپزخانه

روكش هاى مصنوعى، از نظر رنگ و نقش داراى انواع متفاوتى هستند )نقش موج چوب، موزائيىك، ساده رنگی 
و نقش برجسته( و در ساخت انواع كابينت استفاده مىشوند.

شکل 34ـ 1 ـ روکش مصنوعی منقش

1    شکل 33
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بحث
 کلاسی

تحقیق

تحقیق

هایگلاس نوعی روکش مصنوعی، از 
جنس ملامینه یا پی وی سی است 
که با روکش پلکسی گلاس )نوعی 
پلاستیک با ظاهری بسیار شفاف و 
شیشه مانند( پوشانده شده است. 

از  جدیـدی  نسل  نیـز  پلی گلاس 
می بـاشد.  هـایگلاس  روکش هـای 
در روکش پـلی گـلاس،  یک لایـۀ 
شفـاف از رنگ پلی استـر بـر روی 
سطح روکش ملامیـن )با رنگ هـای 

متفاوت( پوشانـده شده است.

نکته

شکل 35ـ 1 ـ کابینت ساخته شده با روکش هایگلاس

انواع نوار لبۀ مورد استفاده برای نوارکردن صفحات فشرده چوبی را نام ببرید و روش کار و دستگاه های 
مورد نیاز برای کار با آنها را به کمک هنرآموز خود بررسی نمایید.

تفاوت نوار لترون با PVC چیست؟ مزایا و معایب آنها را با هم مقایسه نمایید.

عنوان: جدول اطلاعات در مورد نوارها
با مراجعه به بازار، اطلاعات جدول زیر را برای هر نوع نوار کامل کنید، سپس ارزان ترین و گران ترین نوار را 
مشخص نمایید. توجه کنید که نوارها تنوع زیادی از لحاظ ضخامت، پهنا و متراژ دارند که باید به صورت 

جداگانه در هر ردیف جدول نوشته شود.

ضخامت نوار نوع نوار
)میلی متر(

پهنای نوار 
)میلی متر(

شرکت 
سازنده

کشور 
سازنده

 قیمت رول نوار
 )ریال(

متراژ هر رول 
نوار )متر(

قیمت هر متر 
نوار )ریال(
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

 ج( صفحات فشرده چوبی )فراورده های مرکب( 
به شمار  چوبي  صفحات  و  تخته ها  از  مجموعه اي  براي  كلي  واژه اي  چوبي،  )مركب(  صفحه اي  فراورده هاي 
مي رود، كه طيف وسيعي از خواص و ويژگي هاي مهندسي مختلف را دارا هستند. تخته فيبرها، تخته خرده 

چوب ها، تخته تراشه هاي جهت دار )OSB(، تخته لايه ها و ... از این جمله هستند )نمودار 3ـ1(. 

لایه چوب

خرده چوب

آرد چوب

الیاف چوب

شرده چوبی
ت ف

انواع صفحا

صفحات فشرده 
لایه ای

صفحات فشرده 
خرده ای

تخته فیبر

صفحات فشرده آرد 
چوب با پلاستیک

تخته لایه

HDF

تخته خرده چوب

چوب پلاستیک

LDF

OSB

MDF

 تخته لایه
يكي از صفحات فشرده چوبی تخته لایه است. تخته 
لایه عبارت است از چند لایه چوب نازك، كه پس 
از چسب زنی به طور متقاطع روی هم قرار گرفته و 
می چسبند.  به هم  دادن،  و حرارت  فشار  از طریق 
به لايۀ زيرين  الياف هر لايه نسبت  در تخته لایه، 
تعداد  با  لایه  چند  تخته های  است.  درجه  خود90 
لايه هاي فرد ساخته مي شوند كه ناز كترين آن 3 
لايه و با توجه به نوع كاربرد آنها 9،7،5و... لایه هم 

ساخته می شوند. )شکل 36ـ1(
چسب + لایه های چوب = تخته لایه

نمودار 3ـ 1

شکل 36ـ 1
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پس از پخت گرده بینه در بخار آب يا آب داغ، ‌آن را با روش لوله‌بري )Peeling( به لایه تبدیل کرده و بعد 
از برش به ابعاد مورد نظر، در ساخت تخته لایه استفاده می شود.

با  یا  روکش  )بدون  لايه  تخته  از 
مصنوعات  ساخت  در  روکش( 
صفحه ای، مانند كابينت آشپزخانه 

می توان استفاده كرد.

بعضی مواقع در لایه وسطی تخته ها، به جای لایه از ردیف باریکه های 
چوبی )چوب ماسیو( استفاده می شود که در این صورت به آن تخته 

لایه ردیفی یا block boards گفته می شود.

فیلم

دربارۀ علت فرد بودن لايه ها در تخته لایه از اينترنت تحقيق كنيد و دلایل علمي و استدلال فني خود تحقیق
را به هنرآموز ارائه نمایيد.

نمايش فيلم تهيۀ تخته چند لايه

شکل 39ـ 1شکل 38ـ 1شکل 37ـ 1

شکل 41ـ 1

شکل 42ـ 1

شکل 40ـ 1
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 تخته خرده چوب                                   
از  كه  است  شكل  صفحه اي  چوبي  فراورده  چوب،  خرده  تخته 
مخلوط خرده چوب یا ساير مواد ليگنو سلولزي )كاه، كلش، تفاله 
به كمك فشار و حرارت ساخته می شود.  و...( و چسب  نيشكر 
از  خرده چوب هاى مصرفى در ساخت تخته‌خرده‌چوب، معمولاً 
قطر درختان  از شاخه هاي کم  يا  بري  كارخانجات چوب  مازاد 
جنگلي تهيه می شود. به تخته خرده چوب، نئوپان نیز می گويند. 

چسب + خرده چوب= تخته خرده چوب

روکش های  با  چوب،  خرده  تخته  بیشتر،  دوام  و  زیبایی  برای 
فرمیکا،( روکش می‌شود.  )لترون، ملامینه،  طبیعی و مصنوعی 
نئوپان روکش شده با روکش‌های کاغذی را در اصطلاح لترون 
کاغذی  روکش  با  لترون  )شکل44ـ1(.  می نامند   )Letron(
تخته  خام  ورق  پوشش  برای  فقط  و  نداشته  مناسبی  یکفیت 
خرده چوب مورد استفاده قرار می گیرند و در مقابل سایش و 
برخورد، مقاوم نبوده و معمولاً توصیه نمی‌شوند. نئوپان با روکش 
و  درخشندگی  با  همراه  و  براق  نسبتاً  سطحی  دارای  ملامینه 
انعکاس نور بوده و ضخامت مناسب آن، در کنار استحکام و دوام 
به خود جلب میک ند. شایان ذکر است  را  اکثریت  بیشتر، نظر 
و  است  دشوارتر  ملامینه کمی  روکش  با  نئوپان  برش صفحات 
دستگاه ها و تيغه‌هاي خاص خود را می‌طلبد. از تخته خرده چوب 
با روکش های طبیعی و مصنوعی برای ساخت در ها و بدنه‌های 
شکل 45ـ 1ـ تخته خرده چوب با روكش لترون کابینت آشپزخانه استفاده می شود. )شکل های 45ـ1 تا 47ـ1(.

 شکل 47ـ1ـ يونيت ساخته شده با   شکل 46ـ1ـ تخته خرده چوب با روكش ملامينه
روكش لترون                                

شکل 43ـ 1

شکل 44ـ 1
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برای ساخت صفحات رویۀ کابینت )تاپس( می توان از تخته خرده چوب با ضخامت های بالاتر و با روکش هایی 
از جنس HPL )فرمیکا( و دیگر روکش های مقاوم در برابر حرارت، رطوبت و سایش استفاده كرد.

تحقیق

بارش فکری

بازار کار، صفحات روکش شده تخته خرده چوب به اسامی مختلفی وجود دارد. برای یافتن این  در 
اسامی به صورت بازاری یا اینترنتی تحقیق کرده و نتیجه را به هنر آموز خود گزارش دهید. 

 MDF چرا در ساخت کابینت به جاي تخته لایه و چوب ماسیو )توپر( بیشتر از تخته خرده چوب و
می كنند؟ استفاده 

 ابعاد استاندارد صفحات تخته خرده چوب در ایران طبق جدول شماره 6 ـ1 است:

1    جدول 6 

طولعرضضخامت

518302200
1612202440
1618302750
1618302440
1618303660

فیلم

تحقیق

نمايش فيلم تهيه تخته خرده چوب

اصطلاح عاميانه و بازاري تخته خرده چوب و مواد تشكيل دهنده اين محصول چوبي چيست؟

شکل 49ـ 1شکل 48ـ 1

روکش معمولی روکش آبگیر

Hpl



25

فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

 تخته فیبر 	
تخته فيبر، از فيبرها )عناصر كشيده و باريك چوبي يا ساير الياف غير چوبي( و مواد ليگنو سلولزي، نظير ساقۀ 
گندم و ساقۀ ذرت و ساقۀ نيشكر )كه الياف آنها به صورت خمير در آمده( و از طريق فشردن، تداخل و اتصال 

بين الياف )ليگنين چوب( يا با افزودن چسب هاي مصنوعي به دست می آيد. 
تخته فیبر ها برحسب دانسیته به سه دستۀ تخته فيبر سبک یا عایق )ال دی اف(، تخته فيبر نيمه سخت )ام دی اف(، 

و تخته فيبر سخت )اچ دی اف( تقسیم می شوند.
چسب + الیاف چوب= تخته فیبر

ام دی اف پرک اربردترین تخته فیبرها در کابینت سازی است که به صورت خام )بدون روکش( یا روکش شده )طبیعی 
یا مصنوعی( مورد استفاده قرار می گیرد. روکش‌ های تزیینی علاوه بر زیبایی، به دوام و کاربرد آن در محیط‌ هایی 
مانند آشپزخانه کمک میک‌ند. معروف ترین روکش های مصنوعي برای روکش کردن این محصول، لترون، ملامینه 
)شکل های 53      1 تا 57  ـ1( و پی وی سی و HPL است. روکش ملامینه، متداول ترین نوع روکش ام ‌دی ‌اف است 

که در فرایند تولید آن، کاغذ دکوراتیو آغشته به رزین تحت فشار و حرارت بر روی تخته فيبر چسبانده می‌شود. 

HDF شکل 50ـ 1 ـMDF شکل 51  ـ 1ـLDF شکل 52 ـ 1 ـ

شکل 55  ـ 1شکل 54  ـ 1شکل 53  ـ 1

شکل 57  ـ 1شکل 56    ـ 1
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فشردگی بیشتر صفحات MDF نسبت به سایر صفحات فشرده چوبی و وجود پارافین در آن )افزودن پارافین در 
فرایند تولید( باعث شده که این فراورده چوبی آب و رطوبت را به خود کندتر جذب کند، اما این صفحات ضد آب 
نیست. با روکش کردن سطح MDF به کمک روکش های مصنوعی مناسب )ملامینه و ...( می توان از نفوذ آب در 
سطح تخته جلوگیری کرد درحالی که هنوز آب و رطوبت از طریق ضخامت تخته وارد آن می شود. البته با روکش 
کردن لبه های آن )لبه چسبانی( می توان میزان جذب رطوبت را کاهش داد ولی جذب آب را نمی توان متوقف کرد. 
کابینت آشپزخانه  هایگلاس، علاوه بر نمای لوکس و شیکی که به آشپزخانه های مدرن می دهد، خود به دلیل 
خاصیت منعکس کنندگی و براق بودن، به نوعی منبع نور در آشپزخانه به شمار می روند، اما نکته بسیار مهم در هنگام 
استفاده از کابینت های هایگلاس، نورگیر بودن خود آشپزخانه است. نمونه كابينت ساخته شده از ورق های  هايگلاس 

1 و 58  ـ1 مشاهده می كنيد. را در شکل های 59 ـ

پرسش 
علمی

پرسش 

فیلم

تفاوت MDF با تخته خرده چوب را بيان كنيد.
تفاوت MDF با HDF در چیست؟

.MDF نمایش فیلم تولید

آيا می دانيد چگونه می توان جنس صفحات به كار رفته در ساخت كابينت آشپزخانه را تشخيص داد؟ 

.................................................................................................................................................................................. 1

.................................................................................................................................................................................. ٢

شکل 59 ـ 1شکل 58 ـ 1



27

فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

تحقیق

آيا تاكنون به مراحل ساخت ام دي اف انديشيده‌ايد؟ مراحل ساخت ام دي اف را در نمودار شماره 4  ـ1 
با دقت بررسي کرده و با هنرآموز خود بحث نماييد.

 خواص و شاخص هاي زير در مورد صفحات فشرده چوبي )با شرايط يكسان( را بررسي نموده و دلایل 
خود را در كلاس مورد بحث و بررسي قرار دهيد. 

شاخص5 شاخص 4 شاخص 3 شاخص 2 شاخص 1         
انواع          شاخص ها

صفحات 
مقاوم بودن  فشرده چوبي قدرت 

نگه داري پيچ
قابليت 

ماشين كاري جذب رطوبت جرم مخصوص

تخته خرده چوب

MDF

تخته چند لايي

جدا کردن 
ضایعات فلزی

پیش پرس

بخاردهیالک کردن

تشکیل کیک

خردکردن 
چوب )تبدیل به 

چیپس(
تولید فیبر

چسب زنی
پرس گرم

پرس طبقاتی
پرس پیوسته

خشک کن

انبار کردندرجه بندی خنک سازی کناره بری و 
سنباده زنیاندازه بری

 ابعاد صفحات MDF در ایران
در جدول شماره 7ـ1، ابعاد رایج صفحات MDF در 

ایران، برحسب ميلي متر آمده است. 
طولعرضضخامت

312202440
612202440
818303660
1612202440
1618303660

نمودار 4ـ 1

جدول 7ـ 1

بارش فکری
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صفحات MDF از ضخامت 3 تا 80 میلی متر تولید می شود، ولی در ایران این صفحات با ضخامت های اسمی 3، 
8، 12، 16، 25 و 32 )16+16( میلی متر بیشتر دیده می‌شود که از بین آنها ضخامت 3 میلی متر )برای پشت بند 

کابینت(، 16 میلی متر )برای در و بدنه کابینت( و 32 میلی متر )برای صفحۀ تاپس( کاربرد بیشتری دارد. 

مواد کمکی 

مواد کمکی به موادی گفته می شود که جزئی از مواد اصلی محسوب نمی شوند، ولی بدون وجود آنها ساخت 
مصنوعات چوبی تمام شده تلقی نشده و کار ناقص خواهد ماند. این مواد در ساخت کابینت، شامل یراق آلات، 

لوازم و... هستند. 
یراق آلات در واقع ملزوماتی غیر چوبی هستند که برای مونتاژ قطعات )به عنوان مواد اتصال دهنده(، بند و 
بست آنها و همچنین به عنوان لوازم کاربردی و تزیینی مورد استفاده قرار می گیرند. معمولاً جنس یراق آلات 

از فلز و پلاستیک است.

 از ام دي اف با ضخامت 8 میلي متر اغلب برای ساخت تنكه در های قاب تنکه ای استفاده می شود.

ـ در ایران قطعات تزیینی بهک ار رفته در کابینت نیز به عنوان یراق آلات شناخته می شوند.
می توان یراق آلات مورد مصرف در کابینت سازی را طبق نمودار 5 دسته بندی نمود:

بر این اساس، یراق آلات را به دو دسته تقسیم میک نند : 
یراق آلات مونتاژ و بند و بست
یراق آلات کاربردی و تزیینی

با مراجعه به کتاب های تخصصی و همچنین اینترنت، نحوۀ ساخت صفحات فشرده چوبی مذکور )تخته 
لایه، تخته خرده چوب، تخته فیبر( و روکش چوبی را تحقیق نمایید؟ به نظر شما ترتیب ساخت این 

محصولات چگونه بوده است؟ 

نکته

نکته

پژوهش

ها
خ 

می

ها
چ 

پی

ها
ک 

ج

ها
یل 

ر

ها
یه 

پا

ها
ولا

ل

انواع یراق آلات کابینت آشپزخانه

نمودار 5 ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

در کابینت سازی با صفحات فشردۀ چوبی، فقط اتصالات جداشدنی جزء یراق آلات محسوب شده و 
سایر اتصالات )اتصالات چوبی( به کار رفته در کارهای چوبی به عنوان یراق آلات شناخته نمی شوند.

نکته

یراق آلات مونتاژ و بند و بست کابینت آشپزخانه

برای مونتاژ و اتصال قطعات مختلف کابینت به یکدیگر از اتصالات استفاده می شود. این اتصالات خود به دو 
دسته تقسیم می شوند: 

قادر  دوباره  نیاز،  و در صورت  کار  مونتاژ  از  بعد  اتصالات،  این  از  استفاده  اتصالات جداشدنی: در صورت 
خواهیم بود آنها را از هم جدا کنیم. 

آنها  به جدا کردن  قادر  دیگر  کار،  مونتاژ  از  بعد  اتصالات،  این  از  استفاده  اتصال جدا نشدنی: در صورت 
نیستیم. نمودار 6   ـ1 دسته بندی این اتصالات را در کابینت سازی نشان می دهد:

انواع اتصالات در کابینت سازی

اتصال موقت یا 
جداشدنی

پیچ، الیت و گونیا

اتصال دائم یا 
جدانشدنی

دوبل، بیسکوئیتی، 
زبانه دم چلچله )با مواد 

مصنوعی(،چسب

 اتصالات جدا شدنی )باز شدنی( 
بعضی از این اتصالات عبارت اند از:

الف( اتصال پیچ 
پیچ به عنوان اتصال دهنده، یکی از اتصالات موقتی است که در ساخت و مونتاژ كابينت )مونتاژ یونیت ها، مونتاژ 
کشو ها، فیکس کردن کابینت ها به هم، نصب درها( استفاده می شود. بسته به محل اتصال، جنس قطعات، استحکام 

اتصال و ... انواع مختلف پیچ مورد استفاده قرار می گیرد.  
از پیچ های مورد استفاده در کابینت سازی می توان پیچ MDF و پیچ فیکس را نام برد. 

پیچ ام دی اف )MDF(: پیچ مخصوص مونتاژ کابینت آشپزخانه در بازار به پیچ MDF معروف است، که در 
تمام طول خود رزوه دارد و از نوع خودکار )نوک تیز( می باشد. با توجه به حساس بودن ام دی اف و تخته خرده 

نمودار 6 ـ 1
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چوب بايد قبل از بستن پیچ، قطعات سوراخک اری شوند تا احتمال تریکدن آنها در قسمت ضخامت کم شود. پیچ 
ام دی اف در طول های مختلفی وجود دارد که در جدول شماره 8  ـ1 به طول های مختلف و کاربرد آنها اشاره 

شده است )قطر پیچ ها در حدود 3/5 تا 4/5 میلی متر است(.

کاربردنوع سرپیچطول پیچ )سانتی متر(

مونتاژ ریلچهارسو1/2
مونتاژ انواع لولا، اتصال پایه، شب بندچهارسو1/6
دوبل کردن دو صفحه 16 میل به یکدیگر، با خزینهک اریچهارسو2/5
دوبل کردن دو صفحه 16 میل به یکدیگر، بدون خزینهک اریچهارسو3
مونتاژ صفحه تاپس به يونيت ها چهارسو4
مونتاژ قطعات يونيت مانند : كف به بدنه چهارسو5

شکل 60 ـ 1 ـ الف

شکل 61 ـ 1 ـ الف ـ پیچ فیکس

شکل 60 ـ 1 ـ ب

شکل 61 ـ 1 ـ ب ـ کاربرد نوعی دیگر از 
پیچ فیکس

جدول 8 ـ 1

پیچ فیکس: پیچ فیکس از نوع پیچ 
برای  که  است  دو    سر  مهره های  و 
اتصال بدنه های یونیت به همدیگر 
این  می گیرد،  قرار  استفاده  مورد 
مختلفی  شکل های  به  نیز  پیچ 

عرضه می شود.
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

ب( اتصال الیت                               
اتصال الیت از اتصال های جداشدنی محسوب می شود به این معنی که کابینت را پس از مونتاژ می توان دوباره 
از هم باز نموده و در جای دیگری مجدداً مونتاژ کرد. به همین دلیل در صنعت کابینت سازی )در کارهای 
سری و کارخانجات کابینت سازی( بسیار مورد استفاده قرار می گیرد و دارای انواع مختلف است که متناسب 
با نوع کار می توان از آن استفاده کرد. نوع معمولی آن برای اتصال دادن دو صفحه عمود بر هم )مانند کف یا 
سقف به بدنه( به کار می رود. که از سه قطعۀ مجزا )مهره، میله و رول پلاگ( تشکیل شده است. در شکل زیر 

می توان آن را مشاهده کرد.

مهره میله

رول پلاگ

شکل 63 ـ 1شکل 62 ـ 1

شکل 65 ـ 1شکل 64 ـ 1

شکل 69 ـ 1 شکل 68 ـ 1 شکل 67 ـ 1 شکل 66 ـ 1
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شکل 72ـ 1 ـ بست گونیایی 
متحرک )جدا شدنی(

 شکل 71ـ 1 ـ بست گونیایی شکل 70ـ 1 ـ بست گونیایی دو پیچ
چهار پیچ

 شکل 73ـ 1ـ ب شکل 73ـ 1ـ الف

ج( بست گونیایی )ال، یا نبشی( 
و  سوراخه  دو  گونیا  این  رایج  نوع  دو  کرد.  استفاده  نبشی  یا  گونیا  از  می توان  به هم  قطعه  دو  اتصال  برای 

چهار سوراخه است که در بازار با سايز های مختلفی )کوچک ـ متوسط ـ بزرگ( به فروش می رسند. 
نوعی بست گونیایی متحرک نیز وجود دارد که دو صفحه آن از هم جدا می شود و در مواقعی که کار باید حمل 

و در جایی دیگر مونتاژ شود، مورد استفاده قرار می گیرد.

کاور  یک  داخل  آن،  مرغوب  نوع  که  دارد  وجود  نیز  پلاستیکی  جنس  با  دیگری  گونیایی  بست  همچنین 
پلاستیکی پوشیده می گردد. )شکل 73ـ الف و ب(

 اتصالات جدا نشدنی 
بعضی از این اتصالات عبارت اند از: اتصال دوبل، اتصال بیسکوئیتی، اتصال دم چلچله )با زبانه مصنوعی(، بست 

گونیایی، چسب
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

الف( اتصال دوبل )میخ چوبی(
دوبلِ کلمه ای آلمانی و به معنای میخ چوبی است. برای اتصال دادن دو قطعه چوب یا صفحات فشرده چوبی 
می توان از آن استفاده کرد. اتصال دوبل به صورت گوشه ای و عرضی کاربرد دارد که در کابینت سازی گوشه ای 

کاربرد بیشتر و مناسب تری دارد. 

ب( اتصال بیسکوئیتی 
نوعی اتصال قلیف با زبانه کوتاه است. برای این اتصال از زبانه های آماده که از جنس چوب یا مواد مصنوعی 
است استفاده می شود که زبانه های آماده چوبی در سه سایز )٠ و ١٠ و ٢٠( در بازار موجود است )شکل 
81  ـ1(. برای نصب زبانه بیسکوئیتی باید محل اتصال را شیار زد. ایجاد شیار )برای نصب زبانه( با استفاده از 

شکل 76ـ 1شکل 75ـ 1شکل 74ـ 1

شکل 79ـ 1 شکل 78ـ 1 شکل 77ـ 1

شکل 80 ـ 1
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زبانۀ بیسکوئیتی به شکل های مختلفی می تواند وجود 
داشته باشد )شکل روبه رو(.

دستگاه فرز بیسکوئیتی صورت می گیرد. از اتصال بیسکوئیتی برای ایجاد انواع اتصالات گوشه ای و عرضی 
می توان کمک گرفت که نوع گوشه ای آن در کابینت سازی کاربرد بیشتری دارد. )شکل های 82 ـ1 و  85  ـ 1( 

شکل 82  ـ 1شکل 81  ـ 1

شکل 84  ـ 1شکل 83  ـ 1

شکل 85   ـ 1
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ج( اتصال دم چلچله با پین پلاستیکی 
در ساخت در های کابینت )قاب های پروفیلی MDF و...( از اتصال دم چلچله استفاده می شود که از جنس 
مواد مصنوعی )پلاستیک( است. برای نصب زبانه، باید جای آن را در قطعات ایجاد کرد و برای این کار از 
دستگاه مخصوصی به نـام دم چلچله زن استفاده می شود )شکل های 86  ـ1 و 87  ـ1(. این ماشین بـا دو مدل 

تک تیغ و دو تیغ در بازار عرضه شده است. 

د( چسب 
چسب ها موادي هستند كه با به كار بردن آنها دو يا چند قطعه به هم متصل مي‌شود. برای هر ماده‌ای با توجه 
به جنس، ساختار و نوع استفاده آن باید از چسب مناسبی استفاده کرد. چسب های مورد مصرف در صنایع 

چوب و کابینت سازی عبارت اند از:
چسب چوب )چسب سفید(: اين چسب به صورت سرد مصرف مي‌شود 
هنگام  و  است  مناسبي  كشش  به  مقاومت  و  ارتجاعي  قابليت  داراي  و 
مصرف، چوب را لكه نمي‌كند. این چسب بر اثر تبخير حلال خود )آب( 
منعقد مي‌شود. از معايب اين چسب، ناپايداري در برابر حرارت و رطوبت 

است. )شکل 88  ـ1(
بالا  انعطاف پذیری  چسب،  این  خصوصیات  از  پلی‌يورتان:  چسب 
و  دما  افزایش  با  است.  شیمیایی  محیط  و  رطوبت  برابر  در  مقاومت  و 
رطوبت، سرعت گیرایی چسب افزایش خواهد داشت. این چسب در هنگام 
خشک شدن آماس کرده و متورم می شود )عمل کردن به صورت فوم(؛ از 
این رو در خلل و فرج چوب و صفحات مصنوعی چوبی نفوذ کرده و اتصال 
بسیار محکمی را ایجاد میک ند. چسب های اضافی پس از خشک شدن، 
راحت تر با خراشیدن و سمباده زدن از بین می روند. از آنجایی که این 

شکل 87 ـ 1شکل 86 ـ 1

شکل 88 ـ 1
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نوع چسب در برابر رطوبت واکنش نشان می دهد در برابر رطوبت پوست هم واکنش زا می باشد بنابراین بهتر 
است هنگام کار با آن، دستکش پوشیده شود )شکل های 89ـ1 و 90ـ1(.

پایه  بر  قطره ای  فوری  چسب  یک  و  دارد،  زیادی  مصرف  کابینت سازی،  در  چسب  این  1ـ2ـ3:  چسب 
  3 دارای دو جزء است که شامل چسب و شتاب دهنده )اکتیواتور( است و  سیانوآکریلات است. چسب 1  2  
به محض برخورد این دو ماده با یکدیگر، چسب در مدت زمان کمتر از ۵ ثانیه خشک خواهد شد. از چسب 
  3 در مواردی که نیاز نیست کار به سرعت خشک شود می توان به تنهایی )بدون استفاده از اسپری    2  1
شتاب دهنده( استفاده نمود که در این صورت قدرت نهایی پس از خشک شدن چسب تقریباً ۵ برابر خواهد 
شد. از استن، سرکه، و شعله مستقیم )مخصوص قطعات فلزی و سنگی( می توان برای پاک کردن این چسب 
استفاده کرد. از محاسن این چسب همهک اره بودن آن است. این چسب در بسته بندی های مختلفی عرضه 
می گردد که هر یک شامل یک محفظۀ چسب به علاوه یک قوطی اسپری شتاب دهنده است )شکل 91ـ1(.

شکل 91ـ 1

شکل 90ـ 1شکل 89 ـ 1
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نام  به  ماده ای  از  این چسب  )فوري(:  چسب آهن 
نئوپرن )لاستیک مصنوعی( و یک حلال که آتش گیر 
با  چسباندن سطوح  براي  است.  شده  تشکیل  است، 
تمیز  کاملًا  ابتدا  را  سطح  هردو  بايد  فوري  چسب 
کرده، سپس هر دو را چسب زد و چند دقيقه اي در 
در چسب  موجود  ماده حلال  تا  داد  قرار  آزاد  هواي 
تبخير شود )وقتی با انگشت سطوح را لمس میک نیم 
هم  به  را  سطح  دو  سپس  نچسبد(،  دست  به  اصلًا 
نزديك كرده و به هم چسباند. اين چسب در مقابل 
اين چسب  از  نيست.  آب  ولي ضد  است،  مقاوم  آب 
مصنوعي  و  طبيعي  روكش هاي  چسباندن  براي 
می توان  چوبي  فشرده  صفحات  روی  چسبانی(  )لبه 

شکل 92ـ 1استفاده كرد )شکل 92ـ1(. 

شکل 93ـ 1

شکل 95ـ 1شکل 94ـ 1

چسب سیلیکون )چسب آب بندی یا آکواریوم(: 
این چسب به عنوان درزگیر، و برای آب بندی تاپس 
قرار  استفاده  مورد  گاز  و  ظرف شویی  سینک های  و 
می گیرد. این چسب، فاقد هرگونه مواد حلال است. 
از خواص این چسب، می توان به انعطاف پذیری بالا، 
مقاومت در برابر فشار و دماهای بالا و ... اشاره کرد 

)شکل 93ـ1(.

هـ( منگنه
منگنه قطعه ای فلزی است که برای اتصالات ضعیف و متوسط بهک ار می رود و در انواع و اندازه مختلف موجود 

است.
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و( میخ های شانه ای )ردیفی(
که  تشکیل شده  میخ  ردیف  یک  از  نوع،  این  هستند.  ميخ كوب  دستگاه  در  استفاده  مخصوص  ميخ ها  اين 
به وسیله چسب يا نوار كاغذي به هم متصل شده‌اند و به دو شکل T يا تيپو )گالوانيزه، لاكي، مسوار( و sk يا 
F )ميخ بي سر( در بازار عرضه می شوند. هرکدام از این میخ ها به کمک دستگاه مخصوص به خود باید کوبیده 

شوند. از این میخ ها در کابینت سازی برای دوبل )دو تایی( کردن صفحات استفاده می شود. 

بررسی نمایید مزایا و معایب بست گونیایی نسبت به پیچ چیست و در چه نقاطی از کابینت، بیشتر تحقیق
می رود؟ بهک ار 

یراق آلات کاربردی و تزیینی
یراق آلاتی هستند که کابینت سازان علاوه بر کاربرد، آنها را برای زیبایی کار نیز روی کابینت ها نصب میک نند. 
حتی ساده ترین کابینت ها را هم می توان با استفاده از پایه و دستگیره های زیبا و جالب توجه، و... تزیین کرد 

و نمای خوبی به آنها بخشید. 
این یراق آلات عبارت اند از:

ریل کشو
پین طبقه

لولای کابینت
دستگیرۀ کابینت 

پایۀ کابینت
جک 

دربارۀ این یراق آلات در فصل مربوط به خود )آخر( توضیح داده خواهد شد. 

شکل 97ـ 1شکل 96ـ 1
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تکلیف

پروژه 
در این قسمت از بحث برای آشنایی بیشتر هنرجویان با مواد اولیه و كمكي به نقشهک شی و ساخت چهار نوع )کار عملی(

از اتصالات رایج درکابینت سازی و سه پروژه نسبتاً ساده اقدام کرده تا هنرجویان قبل از ساخت کار اصلی 
)کابینت های آشپزخانه( تجربه ای مفید را کسب کنند. 

ترسیم تصویر مجسم از اتصال پیچ به روش ایزومتریک 
ترسیم سه نمای قطعات با اندازه گذاری

فعالیت کارگاهی

 ساخت پروژه 
 اتصال دو قطعه به کمک پیچ 

مراحل ساخت این اتصال به ترتیب زیر است:
الف( ترسیم نقشه کار 

اولين مرحله در ساخت، ترسيم نقشه فني و اجرايي كار است. با توجه به آشنايي قبلي هنرجويان با رسم فني 
و نقشه كشي و اطلاعات به دست آمده، ابتدا اولین مرحله کار که همان نقشه کار است، را انجام می دهیم.

ترسیم نقشه اتصال پیچ را به دو شکل انجام می دهیم:
1 ترسيم اتصال پيچ با وسائل نقشهک شی

در شکل زیر، ترسیم تصویر مجسم ایزومتریک و سه نما از دو قطعه ای که به کمک اتصال پیچ به هم محکم 
شده اند را، مشاهده میک نید. 

شکل 99ـ 1ـ سه نماي قطعۀ شمارۀ 1 شکل 98ـ 1ـ سه نماي قطعۀ شمارۀ 2	 	

٢ ترسيم اتصال پيچ با نرم افزار اتوكد

قبلي  آشنايي  به  توجه  با  است.  كار  اجرايي  و  فني  نقشه  ترسيم  كابينت،  يونيت  ساخت  در  مرحله  اولين 
هنرجويان با رسم فني و نقشه كشي با استفاده از نرم افزار اتوكد، در اين قسمت با اصول ترسيم اتصالات آشنا 

می شويم. 
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انتخاب كنيد. براي آغاز  Line  را  ابزار   ،Draw باز کرده و در پانل  اتوكد را  ابتدا نرم افزار  يادآوري: 
ترسيم خط در يك جاي دلخواه از صفحه، كليك كنيد )از روش قطبي نيز می توانيد استفاده كنيد(؛ سپس 
حالت Ortho را براي ترسيم خطوط مستقيم فعال نمایید. ماوس را به طرف راست حركت داده و عدد 200 
را به عنوان طول وارد کنید و كليد Enter را بزنيد، اکنون مكان نما را به صورت عمودي حركت داده و عدد 
100 را به عنوان ارتفاع وارد كرده و كليد Enter را بفشاريد، سپس به همين روش مستطيل 200×100 را 

كامل كنيد.

از کدام دستور می توان مستطیل را ساده تر ترسیم کرد؟فکر کنید

حالا بايد محل سوراخ‌هاي پيچ، ترسيم شود. اگر سوراخ پيچ، در ضخامت قطعه کار خورده باشد، در نماي 
ترسيم شدۀ فوق به صورت خط چين مشاهده می شود براي ترسيم خط چين بايد مانند خط عمل شود. تفاوت 
خط چين تنها در تعريف اوليه است كه بايد انواع خطوط، طبق استاندارد در پانل Layers تعريف شود. تعريف 
خط داراي چند عامل از قبيل نوع، ضخامت و رنگ است كه معمولاً در ابتداي ترسيم هر نقشه انجام می شود. 

شکل 100 ـ 1

شکل 101   ـ 1

در اين زمان بايد سه تصوير، كامل شود، يعني نماي افقي و نماي جانبي را نيز ترسيم کرد. تنها تفاوت در 
ترسيم نماي افقي وجود دايره است كه با استفاده از دستور يا ابزار Circle در پانل Draw باید دايره كوچ كتر 
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يا بزرگ تر را ترسيم كرده و با دستور  Offset دايره ديگر را نيز ترسيم نمود. حالا با دستور كپي 

دايره هاي ترسيم شده را در محل مورد نياز كپي كنيد. اين كار را با ابزار  Mirror نيز می توان انجام داد.

تمرین

حالا با استفاده از پانل Annotation اندازه گذاري سه نماي ترسيم شده، انجام می شود. براي دقت بيشتر بهتر 
است وضعيت Osnap فعال باشد تا بتوان گوشه هاي تصاوير را دقيقاً انتخاب كرد.

مراحل استفاده از دستور Mirror را بنویسید و یک مورد انجام دهید.

شکل 102ـ 1

شکل 103ـ 1

شکل 105ـ 1شکل 104ـ 1

شکل 107 ـ 1 ـ قطعه شمارۀ 2 شکل 106ـ 1 ـ قطعۀ شماره 1
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ب( انتخاب مواد اولیه، ابزارها و وسائل مورد نیاز 
 

ابزار و وسائل مورد نیاز

مواد مصرفيابزار دستي برقيابزار دستي

گونیاـ چکش ـ مترـ کولیس ـ سر پیچ 
مته  ـ  سنبه نشان  چهارسو    ـ  گوشتی 
 3 مته  فیکسچر   ـ  میلی متر   ـ   3 خزینه 

ميلي متر

دریل دستی برقی ـ دریل 
شارژی

ام دی اف خام طبق ابعاد 
نقشه )16×100×200ميلي متر 2 عدد(

 پیچ به طول 50 ميلي متر )سایز استاندارد...(.

شما نیز با استفاده از نرم افزار اتوکد نقشۀ اتصال سه نما و تصویر مجسم ایزومتریک را تهیه کنید. تکلیف

کاربرد ابزار 

 انواع ابزارهاي دستي

اندازه گذاری،  برای  وسیله  این  گونیا: 
تـرسیم زوایـا، خطک شی و  کنتـرل و 
کنتـرل صـافی سطـوح قطعـات بـهک ار 
می رود. بـه دو صورت ثـابت و متحرک 

وجود دارد. 

شکل 108ـ 1

شکل 109 ـ 1
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قرار  استفاده  برای نشانه گذاری محل سوراخک اری مورد  تیز که  با نوک نسبتاً  سنبه نشان: وسیله ای است 
می گیرد.

چکش: برای کوبیدن، سنبه نشان زدن و به طور کلی ضربه زدن، از چکش استفاده می شود. در انواع پلاستيكي، 
فلزي، لاستیکی و چوبی با وزن هاي مختلف وجود دارد.

متر: وسيله اي است براي اندازه گیری ابعاد قطعات، که در انواع معمولی )فلزي(، ديجيتالي و ليزري وجود دارد.

شکل 111ـ 1 ـ بشکل 111 ـ 1 ـ الفشکل 110 ـ 1

شکل 113ـ 1شکل 112 ـ 1

شکل 115ـ 1شکل 114ـ 1

کولیس: ابزار دقیقی است که برای اندازه گیری ضخامت، قطر داخلی، خارجی و عمق قطعات از آن استفاده 
می شود. در سه نوع ساده، عقربه ای و ديجيتالي وجود دارد.
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فیکسچر: برای ثابت نگه داشتن دو قطعه )بدنه به کف و...( هنگام پیچ کردن، از فیکسچر استفاده می شود.

انواع مته: برای سوراخک اری از مته که با قطرهای مختلف وجود دارد استفاده می شود.

مته خزینه: برای خزینهک ردن محل سوراخ پیچ ها استفاده می شود تا سر پیچ ها از سطح قطعه کار پایین تر 
قرار گیرد.

 انواع ابزارهاي دستي برقي 
در شکل صفحۀ بعد، دسته بندی ابزارهاي دستي برقي مورد استفاده در کابینت سازی را مشاهده میک نید:

شکل 116 ـ 1

شکل 117ـ 1

شکل 118ـ 1

شکل 119ـ 1 ـ بشکل 119ـ 1 ـ الف
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باز کردن  این وسیله برای سوراخک اری، همچنین  دریل برقی: 
و بستن پیچ کاربرد داشته و می تواند تنظیمات متفاوت از جمله 

چپ گرد و راست گرد و تنظیم دور داشته باشد.

شکل 120ـ 1 ـ دسته بندی ابزارهاي دستی برق

برای برش کاری مستقیم

برای برش های مستقیم 
و قوس دار

برای برش های تحت زاویه

برای ایجاد زبانه بیسکوئیتی

برای فرم دادن دور و میان 
صفحه و برش های دایره شکل

	

برای ایجاد اتصال گوشه قاب 
پایین دم چلچله

سوراخک اری و باز و 
بستن پیچ

سوراخک اری

سوراخ زنی محل لولاگازر

اره گرد

اره عمودبر
	

اره 
فارسی بر

	

فرز 
بیسکوئیتی

اور فرز
	

فرز
دم چلچله

دریل 
شارژی

	

دریل
	

لولازن

دستی 
برقی

شکل 121 ـ 1
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دريل شارژي 
نظر به اينكه دريل شارژي به برق شهری نياز نداشته و قابليت 
جابه جايي آسان و قدرت مانور بالايي دارد، امروزه در صنعت 
كابينت سازي بسيار مورد استقبال قرار گرفته و كاربرد فراواني 
پيدا كرده است. از اين وسيله براي سوراخ كاري و باز و بسته 

کردن پيچ استفاده می شود.
دريل شارژي براي تعويض مته يا پيچ گوشتي، به آچار سه نظام 
و  بالاست  آن  عمل  سرعت  علت  همين  به  و  نداشته  نیازی 

بازدهي كار را افزايش می دهد.
تنظيمات دستگاه:

دريل شارژي داراي تنظيمات متنوعي است كه به آن اشاره می شود:
ـ تنظيم دور: به كمك دكمه اي كه روي آن قرار دارد دور آن كند و تند می شود كه از دور تند براي سوراخ 

كاري و از دور كند براي بستن پيچ استفاده می شود.
ـ چپ گرد راست گرد: اين دكمه براي تعويض مته، همچنين بستن و بازكردن پيچ كاربرد دارد. 

ـ تنظيم قدرت دريل: به صورت یک روكش پلاستيكي، پشت سه نظام دريل قرار دارد كه روي آن شماره بندي 
شده است. اين تنظيمات فقط براي بستن پيچ با طول هاي مختلف تعبيه شده است. چنانچه بستن پيچ 16 
ميلي متري )پيچ لولا( مد نظر باشد بايد شاخص روي عدد 8 قرار گيرد و چنانچه بستن پيچ 50 ميلي متري 
)مونتاژ يونيت( مورد نظر باشد بايد اين قطعه روي عدد 14 قرار گيرد. به همين ترتيب عددهاي مياني براي 
بستن پيچ هاي مختلف كاربرد دارد. همچنين بعد از عدد 16، شكل مته اي وجود دارد كه هنگام سوراخ كاري، 

شاخص دريل بايد مقابل آن قرار گيرد.

شکل 122 ـ 1

شکل 125 ـ 1شکل 124 ـ 1شکل 123 ـ 1

با شارژر  باتري  اين  و  كار مي‌كند  قابل شارژ  باتري‌هاي  وسيلۀ  به  دريل شارژي  كه  است  یادآوری  به  لازم 
مخصوص و با برق شهر شارژ مي‌شود. ضمناً هر دستگاه دريل شارژي، داراي دو عدد باتري بوده كه جايگزين 

يكديگر مي‌شوند.
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

ج( مراحل ساخت اتصال پیچ
1 قطعات آماده شده به ابعاد )16×100×200ميلي متر( را از هنرآموز تحويل گرفته و شماره گذاري كنيد.

٢ طبق نقشه، محل سوراخ پیچ ها را به وسیله گونیا روی هر دو قطعه علامت گذاری کنید.

٣ پس از نشانه گذاری با سنبه نشان روی قطعه شمارۀ 2، با مته خزینه قطر 3 ميلي متر، سوراخ خزينه دار 

ايجاد كنيد.

شکل 130ـ 1

دقت کنید عمق خزینه به اندازه ای باشد که 
سر پیچ بالاتر یا خیلی پایین تر از سطح قطعه 

قرار نگیرد و با قطعه كار هم سطح باشند. 

نکته

شکل 133ـ 1ـ ب ـ  
عمق خزينه غلط 

شکل 133ـ 1ـ الف ـ
عمق خزينه صحيح

شکل 126ـ 1

شکل 132ـ 1شکل 131ـ 1شکل 129ـ 1

شکل 128ـ 1شکل 127ـ 1

شکل 134ـ 1
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٤ با استفاده از فیکسچر دو قطعه را طبق نقشه به یکدیگر ثابت کنید.

٥ به وسیله متۀ 3 از روی سوراخ خزینه، قطعه شماره 1 را سوراخ کنید. 

٦ با استفاده از دریل شارژی پیچ ها را در محل خود ببندید.

 ک  نترل کیفیت:
ـ پس از بستن پیچ ها گونیایی بودن اتصال را امتحان کنید.

ـ از هم رو بودن )مساوی بودن( دو قطعه اتصال مطمئن شوید.
ـ از نظر طولی هر دو قطعه باید در یک راستا باشند. 

فعالیت کارگاهی

 اتصال دو قطعه به کمک الیت 
مراحل ساخت این اتصال به ترتیب زیر است:

الف( ترسیم نقشه کار 
در شکل زیر سه نما و تصویر مجسم ایزومتریک از دو قطعه ای که به کمک اتصال الیت به هم محکم شده اند 

را مشاهده میک نید.

شکل 138ـ 1شکل 137ـ 1شکل 136ـ 1شکل 135ـ 1

شکل 141ـ 1شکل 140ـ 1ـ سه نمای شکل 1شکل 139ـ 1ـ سه نمای شکل 2
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

ب( انتخاب مواد اولیه، ابزارها و وسائل مورد نیاز 

ابزار و وسائل مورد نیاز

مواد مصرفيابزار دستي برقيابزار دستي

متۀ مخصوص الیت با قطر 15 میلی متر 
)یا شابلون الیت زن دستی( ـ مته 8 و 
10 میلی متر ـ پیچ گوشتی چهارسو ـ 

چکش ـ گونیا ـ مداد ـ متر ـ کولیس 

الیـت 3 تکه میلـه ای 2 عـددـ دریل دستی برقی
نقشه  ابعـاد  طبـق  اف  دی  ام 

)16×100×200 ميلي متر  2 عدد(

 کاربرد ابزار

شابلون مخصوص سوراخک اری الیت )الیت زن دستی(
دستگاه اليت زن دستي از دو جهت داراي مته است؛ از جهت افقي داراي يك 
متة 8 ميلي متري و از جهت عمودی دارای یک مته 15 میلی متری. براي ايجاد 
که  دهانة فک دستگاه  در  را  لترون  يا  اف«  »ام دي  الیت،  اتصال  برای  سوراخ 
و دستگيرة  داده  قرار  تشكيل شده  متحرك  و يك صفحة  ثابت  از یک صفحه 
آلن  آچار  شبيه  )كه  را  شش ضلعي  رابط  ميلة  سپس  می كنيم،  محكم  را  آن 
مستقيم است( در دهانة سه نظام دريل برقي دستي محكم کرده و آن را داخل 
محور چرخانندة متة 8 ميلي متري قرار می دهيم. با به كار انداختن دريل، محور 
می چرخد و متة 8 ميلي متري ضخامت )نر( » ام دي اف« را سوراخ می كند. براي 
ايجاد سوراخ 15 ميلي متري مخصوص قرار گرفتن مهره هم، يك متة سه نيش 
15 ميلي متري عمود بر ورق » ام دي اف « وجود دارد كه اين مته نيز با يك ميلة 
رابط شش گوشه، كه به دريل متصل می شود، می چرخد و سوراخ محل مهره را 

ايجاد می نمايد.

ترسیم تصویر مجسم ايزومتريك از اتصال الیتتکلیف
ترسیم سه نمای قطعات با اندازه گذاری

توجه: ترسیم با دو روش )وسائل نقشهک شی و نرم افزار اتوکد( صورت گیرد. 

شکل 143ـ 1

شکل 142ـ 1
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استفاده  الیت  مهرۀ  جای  درآوردن  برای  مته  این  از  الیت:  مته مخصوص 
می شود. 

ج( مراحل ساخت اتصال الیت:
1 قطعه كارها را شماره گذاري كنيد.                                        

٢ طبق نقشه روي سطح هر دو قطعه كار را به وسيله گونيا خط كشي كنيد.                   

٣ مطابق نقشه، روي مركز ضخامت قطعه شمارۀ يك را خط كشي كنيد.                   

٤ طبق نقشه، مركز سوراخ هاي هر دو قطعه را به وسيله گونيا مشخص كنيد.                  

٥ روي سطح قطعه شمارۀ 2 را با مته اي به قطر 10 ميلي متر، برای محل قرارگيري رول پلاگ سوراخ كنيد. 

٦ روي سطح قطعه شمارۀ 1 سوراخي با قطر 15 ميلي متر ايجاد نمایید و روي ضخامت قطعه شمارۀ 1 را با 

مته قطر 8 ميلي متر برای جاسازي ميلۀ اليت تا رسيدن به سوراخ قطر 15ميلي متر سوراخ كنيد.
7 رول پلاگ هاي اليت را در محل خود )در قطعه شماره 2( با چكش جا بزنيد.

8 ميله‌هاي اليت را در داخل رول پلاگ ها قرار داده آنها را به كمك پيچ گوشتي محكم كنيد. 

شکل 145ـ 1

شکل 144ـ 1

شکل 149ـ 1

شکل 146ـ 1

شکل 150ـ 1

شکل 147ـ 1

شکل 151ـ 1

شکل 148ـ 1

شکل 152ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

9 مهره‌هاي )15ميلي متري( را در داخل قطعات شماره 1 قرار دهيد. 

10 ميله‌هاي اليت را از داخل سوراخ ها عبور دهيد. 

11 به وسيلۀ پيچ گوشتي چهارسو مهرۀ اليت را محكم كنيد.

12 گونیا بودن قطعه کار کامل شده را کنترل کنید.

 ک  نترل کیفیت:
ـ پس از اتمام کار، گونیایی و محکم بودن اتصال را کنترل نمایید.

ـ از مساوی بودن دو سر اتصال مطمئن شوید.
ـ لبه های هر دو قطعه باید با هم همرو )مساوی( باشند. 

فعالیت کارگاهی
        

    اتصال دو قطعه به کمک دوبل )میخ چوبی( 
مراحل ساخت اين اتصال به ترتيب زير است:

الف( ترسیم نقشه کار 
در شكل زیر، تصویر مجسم ایزومتریک از اتصال دو قطعه به کمک دوبل و سه نماي آن را مشاهده می كنيد. 

شکل 159ـ 1ـ سه نماي قطعۀ شماره 1 شکل 157ـ 1ـ سه نماي قطعۀ شماره 2

شکل 156ـ 1شکل 155ـ 1شکل 154ـ 1شکل 153ـ 1

شکل 158ـ 1
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ب( انتخاب مواد اولیه، ابزارها و وسائل مورد نیاز 

ابزار و وسائل مورد نیاز

مواد مصرفيابزار دستي برقيابزار دستي

ـ  خزینه  مته  ـ  ميلي متر   8 قطر  با  مته 
گونیا ـ سنبه نشان ـ چکش ـ مداد ـ اره 
پیچ دستی  ـ  ـ چوبساي  متر  ـ  پشت دار 

کوچک سایز 

چوب دریل دستی برقي چسب  ـ  میلی متر   8 قطر  با  دوبل 
)خام(  روکش  بدون  اف  دی  ام  ـ  سفید 
طبق ابعاد نقشه )16×100×200 ميلي متر 

2 عدد(

 کاربرد ابزار 
اره پشت دار: این اره دارای تیغه ای نازک و دندانه های خیلی ظریف است؛ پشت تیغه، قطعه ای فولادی نصب 

شده است تا از خم شدن آن هنگام برشک اری جلوگیری کند.
چوبسای: براي برطرف کردن ناهمواری های سطوح برش خورده با اره، از چوبسای استفاده می شود.

ترسیم تصویر مجسم اتصال دوبل به روش ايزومتريك تکلیف
ترسیم سه نمای قطعات با اندازه گذاری 

توجه: ترسیم با دو روش )وسائل نقشهک شی و نرم افزار اتوکد( صورت گیرد.

ج( مراحل ساخت اتصال دوبل
قطعات از قبل آماده شده را تحویل بگیرید.

١ ابتدا از گونیایی بودن و صحت اندازه قطعات اطمینان حاصل کنید )شکل 162ـ1(.

٢ طبق نقشه به وسیله گونیا و مداد، محل سوراخ دوبل ها را روی هر دو قطعه علامت گذاری کنید )شکل 163ـ1(.

٣ برای نشانه گذاری مرکز سوراخ ها از سنبه نشان و چکش استفاده کنید )شکل 164ـ1(. 

قابل ذکر است استفاده از سنبه نشان برای جلوگیری از لغزش نوک مته هنگام سوراخک اری است.

دقت کنید عمق سوراخ ها در هر دو قطعه، طبق نقشه انجام گرفته و مته در قطعۀ شماره 2 از پشت 
قطعه خارج نشود. برای این منظور از چسب کاغذی برای مشخص کردن عمق سوراخ استفاده کنید 

)شکل های 165ـ1 و 166ـ1(.

نکته

شکل 161ـ 1شکل 160ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

شکل 162ـ 1

٤ متۀ شماره 8 را داخل سه نظام دریل قرار داده و با آچار سه نظام از هر سه طرف آن را محکم کنید.

٥ عملیات سوراخک اری را انجام دهید )مي توان براي سهولت و دقت در سوراخ كاري، از شابلون مخصوص 

سوراخ كاري استفاده کرد(، سپس با متۀ خزینه، سر سوراخ ها را خزینه نمایید تا هنگام مونتاژ اتصال، چسب های 
اضافی به داخل قسمت خزینه شده وارد شود )شکل های 167ـ1 و 168ـ1(.  

٦ در ادامه، تعداد 4 عدد میخ چوبی را به طول 40 میلی متر به وسیله اره پشت دار قطع کنید و هر دو سر آن 

را با چوبساي پخ بزنيد )شکل های  169ـ1 و 170ـ1(.

شکل 166ـ 1 شکل 165ـ 1

شکل 170ـ 1شکل 169ـ 1شکل 168ـ 1شکل 167ـ 1

شکل 164ـ 1شکل 163ـ 1
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٧ يك بار بدون چسب دوبل ها را در سوراخ ها قرار دهيد و صحت اتصال را كنترل كنيد )شکل 171ـ1(. 

٨ سوراخ ها و دوبل ها را به مقدار نياز، به چسب آغشته نمایيد )شکل های 172ـ1 و 173ـ1(.     

٩ دوبل ها را در سوراخ ها جاسازي كرده و دو قطعه را به وسيلۀ پيچ دستي به يكديگر اتصال داده و محكم 

كنيد )شکل 174ـ1(.

استفاده بهينه و صحيح از مواد مصرفي از جمله ام دي اف، چسب و دوبل، سبب افزايش بهره وري و 
استفاده آيندگان از مواد اوليه لازم خواهد بود.

نکته

شکل 174ـ 1شکل 171ـ 1 شکل 173ـ 1شکل 172ـ 1

شکل 176ـ 1شکل 175ـ 1

براي سهولت و صرفه جويي در مصرف چسب، همچنين براي حفظ محيط زيست، چسب چوب را داخل 
ظروف در دار بریزید و از آنها استفادۀ بهينه نمایيد. 

نکته زیست 
محیطی

 ک  نترل کیفیت:
ـ در پایان کار، چسب های اضافی را از روی کار تمیز کنید )شکل 175ـ1(.

ـ پس از اتمام کار از گونیایی بودن اتصال، اطمینان حاصل کنید )شکل 176ـ1(.
ـ از همرو بودن لبه های قطعات با یکدیگر مطمئن شوید.
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

فعالیت کارگاهی

 اتصال دو قطعه به کمک اتصال بیسکوئیتی 
مراحل ساخت این اتصال به ترتیب زیر است:

الف( ترسیم نقشۀ کار 
در شکل زیر، سه نما و تصویر مجسم ايزومتريك، از دو قطعه ای که به کمک اتصال بیسکوئیتی به هم محکم 

شده اند را مشاهده میک نید. 

ترسیم تصویر مجسم ايزومتريك از اتصال بیسکوئیتی؛تکلیف
ترسیم سه نمای قطعات با اندازه گذاری

توجه: ترسیم با دو روش )وسائل نقشهک شی و نرم افزار اتوکد( صورت گیرد.

ب( انتخاب مواد اولیه، ابزار و وسائل مورد نیاز 

ابزار و وسائل مورد نیاز 

مواد مصرفيابزار دستي برقيابزار دستي

ـ  چکش  ـ  کولیس  ـ  متر  ـ  گونیا 
پیچ دستی 30 سانتی متری 2 عدد 

چسب چوب سفید ـ زبانه آماده بیسکوئیتی )سایز فرز بیسکوئیتی
صفر یا 10( 2 عدد ـ ام دی اف روکش دار )رنگي( 

به ابعاد نقشه 16×100×200ميلي متر )2 عدد(

 کاربرد ابزار 
پيچ دستي: به منظور ثابت كردن قطعه كار براي برشک اري و همچنين چسباندن 

دو تا چند قطعه و... از اين ابزار استفاده مي‌شود.

شکل 177ـ 1 ـ ترسیم سه نمای قطعات با 
شکل 179ـ 1ـ ترسیم سه نمای قطعات با شکل 178ـ 1اندازه گذاری

اندازه گذاری

شکل 180ـ 1
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دستگاه  این  بیسکوئیتی:  فرز  دستگاه 
در  بیسکوئیتی  اتصال  زبانۀ  شیار  ایجاد  برای 
اتصال های طولی، عرضی، گوشه ای و زاویه دار 

کاربرد دارد )شکل های 181ـ1 و 182ـ1(. 

ـ تعداد دوران این دستگاه 11000 دور در دقیقه است. هنگام کار با این دستگاه به مشخصات روی تیغه 
توجه داشته باشید.

در هنگام استفاده از تیغه های اره گرد باید تعداد دور درج شده روی تیغه، از تعداد دور دستگاه بیشتر 
باشد که باعث شکستگی الماسه های تیغه نشود. 

نکته

100 × 4 × 22 mm : ـ مشخصات تیغه دستگاه فرز بیسکوئیتی
و  است  میلی متر(   22( تیغه  قطر سوراخ وسط  و  میلی متر(،   4( تیغه  میلی متر(، ضخامت   100( تیغه  قطر 

حداکثر دور ثبت شده روی تیغه این دستگاه 12090 دور در دقیقه است. )شکل 183ـ1ـ الف(
ـ روش تعویض تیغه: برای تعویض تیغه از یک آچار مخصوص استفاده می شود. برای ثابت نگه داشتن شفت 

دستگاه از یک دکمه استفاده کنید )شکل 183ـ1ـ ب(. 
قطعه ای  است.  رگلاژ  قابل  عمق،  تنظیم  پیچ  به وسیله  بیسکوئیتی  شیار  عمق  تنظیم عمق کنشکاف:  ـ 

آلومینیومی زیر این پیچ قرار دارد که با چرخش آن می توان به عمق دلخواه رسید )شکل 184ـ1(.
گونیای این دستگاه در دو حالت زیر تنظیم می شود:

الف( حالت عمودی: گونیا دارای یک ضامن قفلک ننده و یک پیچ تنظیم است که حرکت عمودی داشته و 
ارتفاع شیار را تنظیم میک ند، یعنی هرچه ضخامت قطعه کار بیشتر باشد می توان با بالا بردن آن محل شیار 

بیسکوئیتی را تغییر داد. 
ب( حالت تحت زاویه: ضامن دیگری نیز وجود دارد که با آزاد کردن آن، گونیای دستگاه به حالت زاویه دار 
از صفر تا 90 درجه قابل تنظیم می شود. این حالت برای شیارزنی قطعه کار با زوایای مختلف کاربرد دارد 

)شکل 185ـ1(.

شکل 183ـ 1ـ الف ـ 
مشخصات تیغه

شکل 182ـ 1 شکل 181ـ 1

شکل 183ـ1ـ ب ـ روش تعویض تیغه
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شکل 184ـ 1ـ تنظیم 
عمق کنشکاف

پس از توجه كافي به نكات فوق و رعايت ايمني كافي، وسائل مونتاژ از قبیل پیچ دستی، چسب، زبانه بیسکوئیتی 
و تنظیف )برای تمیز کردن چسب های اضافی( را آماده کنید.

ج( مراحل ساخت اتصال بیسکوئیتی
1 طبق نقشه به وسیله گونیا و مداد، مرکز ایجاد شیار را روی هر دو قطعه خطک شی کنید )شکل186ـ1(.      

اتصال  قرارگيري  )محل  شیار زنی  عملیات  و  کرده  منطبق  شده،  ایجاد  خط  روی  را  دستگاه  شاخص   2

بيسكوئيت( را روی هر دو قطعه انجام دهید )زبانه آماده بیسکوئیتی که برای این اتصال ها استفاده می شود در 
سه سایز صفر، 10 و 20 در بازار عرضه می گردد( )شکل 187ـ1(.

ـ بهتر است در ساخت یونیت کابینت، فاصله هر اتصال بیسکوئیتی از یکدیگر 15 سانتی‌متر در نظر گرفته 
شود.

3 روی ضخامت قطعه ها و داخل شیارهای ایجاد شده به مقدار کافی چسب بزنید )شکل 188ـ1(. 

نکات ایمنی هنگام کار کردن با دستگاه بیسکوئیتینکات ایمنی
1 هنگام کار حتماً از یکسه جمعک نندۀ خاک اره استفاده کنید.

٢ از ماسک تنفسی و گوشی ایمنی استفاده کنید.

٣ قبل از وصل کردن سیم برق دستگاه، از خاموش بودن آن اطمینان حاصل نمایید.

٤ توجه داشته باشید که سیم دستگاه در محل رفت و آمد نباشد. 

شکل 185ـ 1ـ حالت تحت زاویه

شکل 186ـ 1

شکل 188ـ 1شکل 187ـ 1



58

4 زبانه ها را داخل شیار یکی از قطعات قرار داده و قطعه بعدی را روی آن جاسازی کنید )شکل 189ـ1(.

5 به وسیله پیچ دستی دو قطعه را به یکدیگر متصل کنید )شکل 190ـ1(.

6 پس از خشک شدن چسب اتصال )حدوداً 2 ساعت( پیچ دستی را باز کنید، اما به آن ضربه نزنيد.

 ک  نترل کیفیت
ـ پس از پایان کار از گونیایی بودن اتصال اطمینان حاصل کنید )شکل 191ـ1(.

ـ در پایان، چسب های اضافی را از روی کار تمیز کنید.
ـ از همرو بودن لبه های هر دو قطعه مطمئن شوید.

نمايش انواع چسب زني مكانيكي و صرفه جويي در مصرف آنفیلم

شکل 191ـ 1شکل 190ـ 1شکل 189ـ 1

فعالیت کارگاهی

 اتصال با چسب 

به كمك هنرآموز خود با توجه به نقشۀ 
داده شده، شكلات خوري 6 يا 8 ضلعي 

را با استفاده از چسب چوب بسازيد.
شکل 193ـ 1شکل 192ـ 1

شکل 196ـ 1 شکل 195ـ 1 شکل 194ـ 1



59

فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

فعالیت کارگاهی

 پروژه شماره 1. ساخت باکس دیواری با اتصال ميخ چوبي 
مراحل ساخت باکس به صورت زیر است:

الف( ترسیم نقشۀ کار

1 ترسیم تصویر مجسم باکس به روش ايزومتريك )با نرم افزار اتوکد(تکلیف

2 ترسیم سه نما با اندازه گذاری )با نرم افزار اتوکد(

1    شکل 197

1    شکل 198

هنگام ساخت، دستگاه فارسی برُ را برای این شکلات خوری 8 ضلعی، باید روی زاویۀ 22/5 درجه و برای 
6 ضلعی، روی 30 درجه تنظیم کرد.

توجه

ب( انتخاب مواد اولیه، ابزارها و وسائل مورد نیاز 

ابزار و وسائل مورد نیاز

مواد مصرفيابزار دستي برقيابزار دستي

ک ولیس ـ مته خزینه ـ مته    متر  گونیا 
ظریف بر ـ  ارۀ  ـ  میلی متر   8 قطر  به 
چکش ـ پیچ دستی 30 سانتی متری 

  تیغه اورفرز 16 میلی متر  2 عدد 

اورفرز دستی برقی ـ دریل 
دستی برقی و ستونی

با قطر 8 میلی متر ـ چسب چوب  میخ چوبي 
ابعاد  به  سفید ـ ام دی اف روکش دار )رنگي( 
عدد ـ   2 ميلي متر(   250×100×16( نقشه 

)16×100×220 ميلي متر( 2 عدد
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تیغه اورفرز: تنوع تیغه های این دستگاه زیاد بوده و براي فرم هاي مختلف مورد استفاده قرار می گيرد. 

شکل 200ـ 1شکل 199ـ 1

شکل 203ـ 1

شکل 204ـ 1

شکل 202ـ 1ـ انواع تیغه های اورفرز شکل 201ـ 1

 شکل 205ـ 1ـ الف ـ 
تیغه بدون بلبرینگ 

 کاربرد ابزار 
اورفرز: از این ماشین برای فرم دهی )ابزار زدن(، لایه برداری، ایجاد شیار روی قطعات و صفحات چوبی و... 

استفاده می شود. اين دستگاه در اندازه های مختلف و قدرت های متفاوت در بازار موجود است. 

 شکل 205ـ 1ـ ب ـ 
تیغه با بلبرینگ

تیغه های اورفرز از نظر مکانیزم عملکرد به دو دسته تقسیم می شوند:
تیغه های بدون بلبرینگ )شکل205ـ1ـ الف(، تیغه های با بلبرینگ 

)شکل 205ـ1ـ ب(.
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تیغه های با بلبرینگ برای ابزار زدن محیط خارجی صفحات و قطعات بهک ار می رود و تیغه های بدون بلبرینگ 
برای ایجاد شیار و لایه برداری از سطح صفحات کاربرد دارد.

تعویض تیغه: تیغه های اورفرز معمولاً از سه قسمت بلبرینگ، تیغه و دنبالۀ تیغه تشکیل شده اند.
برای بستن تیغه روی دستگاه، ابتدا دنبالۀ تیغه را داخل بوش چاکدار و بوش را داخل کولتِ قرار دهید، سپس 

به کمک آچار مخصوص، تیغه را در جای خود محکم کنید. 

شکل 207ـ1ـ قرار دادن تیغه در کولت 
و محکم کردن آن با آچار

T شکل 206ـ1ـ شکل برش چاکدار

شکل 210ـ 1ـ تعویض زغال دستگاه شکل 209ـ 1 ـ پیچ تنظیم دستگاه 2 شکل 208ـ 1 ـ اهرم قفلک ننده 1         

تنظیم تیغه: برای تنظیم ارتفاع تیغه، باید ابتدا اهرم قفلک نندۀ صفحه دستگاه را آزاد کنیم، سپس به وسیله 
پیچ تنظیم، ارتفاع تیغه را متناسب با کار مورد نظر تنظیم نماییم.

موارد ایمنی و حفاظتی حین کار:نکات ایمنی
1 قبل از تعویض تیغه، دو شاخه دستگاه را از پریز برق خارج کنید.

2 فقط از تیغه های استاندارد استفاده کنید.

3 از تیغه های لب پر شده به علت خطر شکستن حین کار استفاده نکنید.

4 هنگام کار از گوشی و عینک ایمنی استفاده کنید.

5 از جابه جا کردن دستگاه به صورت روشن خودداری کنید.

6 در صورت استفاده از سیم سیار، مسير آن را به گونه ای انتخاب کنید که با تيغۀ اورفرز يا به پای 

دیگران برخورد نکند.
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ج( مراحل ساخت باکس دیواری
1 از هنرآموز خود قطعاتی که قبلًا آماده شده است را تحویل بگیرید.

2 از گونیایی بودن و صحت اندازه قطعات اطمینان حاصل کنید )شکل 211ـ1ـ الف(.

3 بدنه ها را طبق نقشه به وسیله گونیا و مداد، خطک شی کنید )شکل 211ـ1ـ ب(.

4 به کمک هنرآموز با اورفرز دستی لایه روکش را از قسمت خطک شی شده بردارید )شکل های 212ـ1و 213ـ1(

4 طبق نقشه، مرکز سوراخ دوبل ها را روی هر چهار قطعه نشانه گذاری کنید.

5 عملیات سوراخ کاری را انجام دهيد )شکل های 214ـ1 و 215ـ1(.

نکته

6 تعداد 8 عدد دوبل )میخ چوبی( به طول 40 میلی متر قطع کرده و هر دو سر آن را پخ بزنید.

قبل از مونتاژ اصلي و چسب زدن، قطعات را يك بار به صورت آزمايشي مونتاژ كنيد، سپس مونتاژ نهايي را انجام 
دهيد.

7 قسمت های لایه برداری شده را چسب زنی کنید و داخل سوراخ ها را به مقدار نیاز از چسب پر کنید.

 دقت کنید عمق سوراخ ها در هر چهار قطعه طبق نقشه انجام گیرد.

شکل 213ـ 1شکل 212ـ 1

شکل 211ـ 1ـ بشکل 211ـ 1ـ الف

به دلیل استفاده از ام دی اف روکش دار باید قسمت های اتصال، لایه برداری شود تا قطعات به وسیله دوبل و نکته
چسب، اتصال محکمی داشته باشند. عملیات لایه برداری به وسیلۀ اورفرز و توسط هنرآموز انجام می گیرد.
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8 پس از جا زدن دوبل ها، قطعات را بهی کدیگر متصل کنید )شکل 216ـ1(.

9 به وسیلۀ پیچ دستی، قطعات را به هم محکم کنید )شکل 217ـ1(.

10 پس از خشک شدن چسب اتصال ها )حدوداً 2 ساعت در دماي مناسب محيط( پیچ دستی ها را باز کنید، 

ولي تا 24 ساعت نيرو و ضربه اي به آن وارد نكنيد. 
کنترل کیفیت

ـ گونیایی بودن باکس دیواری را کنترل کنید )شکل 218ـ1(.
ـ چسب های اضافی را از روی کار تمیز کنید.

ـ از مساوی بودن لبۀ قطعات نسبت به یکدیگر مطمئن شوید.

شکل 214ـ 1

شکل 218ـ 1شکل 217ـ 1

شکل 216ـ 1شکل 215ـ 1
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 پروژۀ شماره 2. زیرگلدانی صفحه ای 
الف( ترسیم نقشه کار

1 تصویر مجسم زیر گلدانی صفحه ای به روش ايزومتريكتکلیف

٢ سه نما با اندازه گذاری

با نرم افزار اتوکد رسم شود.

شکل 221ـ 1

شکل 222ـ 1

شکل 223ـ 1

شکل 220ـ 1شکل 219ـ 1
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 کاربرد ابزار 
كار با اره عمود بر )چكشي(:

برای  دستگاه  این  کاربرد  برُ )چکشی(:  اره عمود  ـ 
زاویه دار(  و  )صاف  قوسی  و  عرضی  طولی،  برش های 
مانند  مختلف  مواد  برش  برای  دستگاه  این  از  است. 
چوب، صفحات فشردۀ چوبی، پلاستیک، ورق فلزی و... 

استفاده می شود. 

ب( انتخاب مواد اولیه، ابزارها و وسائل مورد نیاز 

اتصال صفحه به پایه با بست گونیایی انجام می شود.نکته

پایه ها به صورت اتصال نيم نيم داخل هم قرار می گیرند.

ابزار و وسائل مورد نیاز

مواد مصرفيابزار دستي برقيابزار دستي

ارۀ عمود بر دستی برقی )اره چکشی( ـ متر ـ پرگارـ گونيا
دریل شارژی با سر پیچ گوشتی چهارسو

ام دي اف خام ـ سنبادۀ پشت پارچه ای ـ بست 
گونیایی ـ شابلون برای قوس بری پایه  ها  ـ پیچ 
16 میلی متری ـ قطعات آماده طبق ابعاد نقشه 

3 عدد

شکل 224ـ 1

شکل 225ـ 1
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زیر  شکل های  در  که  است  )ارتعاش(  برش  وضعیت  تغییر  کلید  دستگاه،  این  مهم  قسمت های  از  یکی  ـ 
حالت های مختلف آن نشان داده شده است.

تعويض تيغه:
برای تعویض تیغۀ دستگاه، درپوش پلاستیکی را که روی دستۀ آن تعبیه شده است جدا کنید.

شکل 226ـ 1 ـ تیغۀ بدون ارتعاش یا 
وضعیت O، برای ورقه های نازک حلبی

شکل 227ـ 1 ـ تیغۀ با ارتعاش کم یا 
وضعیت I، برای مواد نرم غیرچوبی

شکل 228ـ 1 ـ تیغۀ با ارتعاش متوسط 
یا وضعیت II، برای مواد سخت غیرچوبی

شکل 229ـ 1 ـ تیغۀ با ارتعاش زیاد یا 
وضعیت III، برای چوب و پلاستیک

جدول 8ـ1ـ حداکثر ضخامت قابل برش کاری با اره های دستی برقي عمودبر

32ميلي متر تخته خرده چوب

00000000 تخته چند لايه 

00000000 MDF

60 میلی متر چوب ماسيو

شکل 231ـ 1شکل 230ـ 1

به جدول زير توجه کنید، حداکثر ضخامت قابل برش کاری برای چهار نوع مواد فشردۀ چوبي بیان شده 
است، به نظر شما به طور تقریبی در جای خالی چه عددي را می توان قرار داد؟ 

توجه
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ج( مراحل ساخت زیرگلدانی صفحه ای
1 قطعات زیر گلدانی را تحویل گرفته، سپس به کمک متر، اندازه های آنها را با نقشه مطابقت دهید. 

٢ خطک شی قوس پایه ها را با استفاده از شابلون انجام دهید )شکل های 232ـ1 و233ـ1(. 

فعالیت 
کلاسی

موارد ایمنی و حفاظت حین کار نکات ایمنی
1 توجه داشته باشید هنگام برشک اری، سیم دستگاه به تیغه برخورد نکند.

٢ دقت کنید تا تیغۀ دستگاه هنگام برش با میز کار برخورد نکند. 
٣ براي برش مواد مختلف از تيغه هاي مناسب استفاده كنيد.

٤ هنگام کار تا زمانی که دستگاه خاموش نشده، نباید آن را از روی قطعه کار برداشت، زیرا احتمال 
کج شدن تیغه و شکستن آن وجود دارد.

به چند روش می توان قوس پايه ها را ترسیم نمود؟

٣ قطعه پایه را به وسیلۀ پیچ دستی روی میز ثابت کنید و با فاصلۀ 2 میلی متر خارج از خط قوس با اره 

عمودبر برشک اری را انجام دهید )شکل های 234ـ1 و 235ـ1(.     
٤ در ادامه، سطح قوس بری شده پایه ها را به وسیلۀ چوبسای صاف کنید )شکل 236ـ1(. 

٥ ورق سنباده را، سه لا تا کرده و سطوح چوبسای خورده را پرداخت کنید)شکل های 237ـ1 و 238ـ1(.

٦ طبق نقشه، قسمت وسط پایه ها را برای اتصال خطک شی كنيد.     

شکل 234ـ 1شکل 233ـ 1شکل 232ـ 1

شکل 238ـ 1شکل 237ـ 1شکل 235ـ 1 شکل 236ـ 1
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 کنترل کیفیت:
ـ پس از جاسازی پایه ها داخل هم از مساوی بودن )همرو بودن( دو سر آن مطمئن شوید.

ـ هنگام مونتاژ، صفحه، پیچ ها را بیش از حد سفت نکنید که باعث هرز شدن آنها شود.
ـ از صاف بودن لبه های برش خورده اطمینان حاصل کنید )ناهمواری نداشته باشند(.

ـ برشک اری شیار وسط پایه ها با دقت بالا صورت بگیرد تا پایه ها داخل هم فیکس شوند.

٧ برشک اری قسمت وسط پایه ها را با ارۀ عمودبر انجام دهید. هنگام برش دقت كنيد که از لبۀ خط برش 

حركت نموده و ضخامت تيغه به سمت داخل شيار )خوراك اره در قسمت دورريز( قرار بگيرد، تا اندازۀ شيار 
از اندازۀ نقشه بزرگ تر نشود )شکل 239ـ1(. 

٨ پس از اتمام برشک اری، پایه ها را مطابق شكل، داخل یکدیگر جاسازی کنید )شکل 240ـ1(.

٩ به وسیلۀ خطک ش قطرهای قطعه صفحه را رسم کنید و مرکز صفحه دايره اي شكل را به دست آورید )شکل 241ـ1(. 

10 پس از ترسیم شکل دایره، به وسیله ارۀ چکشی، صفحه را برش بزنید.

11 صفحۀ برش خورده را پرداختک اری کنید.

12 برای مونتاژ صفحه روی پایه ها از بست های گونیایی استفاده کنید )شکل 242ـ1(. 

13 دقت کنید همۀ پیچ ها بسته شود )شکل 243ـ1(. 

14 براي ايستايي بهتر، از زير پايه اي استفاده كنيد )شکل 244ـ1(.

شکل 239ـ 1

شکل 244ـ 1شکل 243ـ 1شکل 242ـ 1شکل 241ـ 1

شکل 240ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

فیلم

فیلم

فکر کنید

فکر کنید

آيا روش ديگري براي ترسيم دايره وجود دارد؟

به جز اره عمودبر، به كمك كدام يك از ابزارهاي دستي برقي می توان صفحۀ دايره اي را برش زد؟

اگر با دقت به فيلم توجه كنيد خواهيد ديد كه با فكر خلاقانه، مي‌توان بدون ابزار نيز دايره ترسيم كرد. 

فيلم ساخت اين وسيله را به دقت ببينيد. 

شکل 248ـ 1شکل 247ـ 1

شکل 246ـ 1شکل 245ـ 1

فعالیت 
به چند روش می توان دایره صفحه را ترسیم نمود؟ استفاده از پرگار و ... . کلاسی
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فعالیت کارگاهی

 پروژۀ شمارۀ 3. ساخت ميز جلو مبلي صفحه ای 
الف( ترسیم نقشه کار

توجه : شكل و مراحل ساخت اين ميز، مشابه يونيت كابينت ساده است. 

شکل 249ـ 1

شکل 252ـ 1شکل 251ـ 1

شکل 250ـ 1

شکل 253ـ 1

شکل 255ـ 1

شکل 254ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

ب( انتخاب مواد اولیه، ابزارها و وسائل مورد نیاز 

ابزار و وسائل مورد نیاز

مواد مصرفيابزار دستي برقيابزار دستي

چوبساي   ـ  برُـ  ظریف  اره  ـ  متر 
کوتاه     ـ  و  بلنـد  فلـزی  گونیای 
متۀ  ـ   8 مته  ـ  چکش  سنبه    ـ 

خزینه ـ پیچ گوشتی چهار سو

لبه  دستگاه  ـ  گردميزي  اره  یا  دورکن  اره 
چسبان دستی یا نیمه اتوماتیک ـ اره گرد 
دستی و برقی ـ ارۀ عمودبرـ اره فارسي برـ 
ـ  ـ دریل شارژی  اورفرز  ـ  بیسکوئیتی  فرز 

دریل برقی ـ میخک وب بادی

ام دي اف روكش‌دارـ میخ چوبی 
آماده  زبانه  ـ   8 شماره  )دوبل( 
پیچ  20ـ  شماره  بیسکوئیتی 
40ميلي متر ام دی اف ـ میخک وب 

بادی و ميخ شماره 2/5  

 کاربرد ابزار 
اره گرد دستی برقی: از این ماشین برای برش های طولی، عرضی و مورب استفاده می شود. از آنجایی که 

جابه جایی صفحات بزرگ دشوار است، می توان به کمک این ماشین، قطعات مورد نظر را برش داد.
ارّه فارسي بر: از این دستگاه برای برش کاری تحت زاویه )صفر تا ˚90( استفاده می شود. به دلیل سبکی و 

قابلیت جابه جایی و کارایی بالا، کاربرد فراوانی در کابینت سازی دارد.
میخک وب بادی: از این وسیله برای ثابت نگه داشتن دو قطعه برای پیچ کردن استفاده می شود. کاربرد این 

دستگاه، موجب افزایش دقت و سرعت در کوبیدن میخ می شود.

تکلیف

توجه

1 ترسیم تصویر مجسم به روش ایزومتریک 
٢ ترسیم سه نما با اندازه گذاری   

 AـA ٣ ترسیم برش

   40 mm اتصال صفحه به قیدها: پیچ 
 اتصال قیدها به بدنه ها : دوبل 8   

 اتصال طبقه به بدنه ها: بیسکوئیتی شماره 20

شکل 258ـ 1شکل 257ـ 1شکل 256ـ 1
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اره دورکن یا اره گردميزي: از این ماشین می توان برای برش های طولی، عرضی، زاویه دار، کنشکاف زدن، 
دورکردن، گونیایی کردن و... صفحات فشرده چوبی استفاده کرد. 

دستگاه لبه چسبان مستقيم منحنی: این دستگاه برای چسباندن نوار PVC بدون چسب به كار مي رود. 
دستگاه دارای مخزنی است كه چسب به شکل گرانول درون آن ریخته شده و توسط المنت گرم می شود. 
اپراتور، قطعه کار را به آرامی به کنارۀ گونیای دستگاه، فشار داده و به جلو هدایت میک ند تا قطعه کار به 
با چرخیدن استوانه آجدار گردان که در داخل یک مخزن چسب قرار گرفته،  استوانه آجدار گردان برسد. 
چسب گرم شده، به آرامی به لبه قطعه کار آغشته می شود. هم زمان با این عمل، پدالی که در زیر پای اپراتور 
قرار دارد فشار داده شده و نوار به سمت استوانه حرکت میک ند )در بعضی از دستگاه ها پدال وجود نداشته و 
دستگاه به صورت اتوماتیک نوار را به جلو هدایت میک ند(. نوار از یک طرف به چسب آغشته شده و با فشار 
قطعه کار به آن، به لبه )نر( قطعه کار می چسبد. قطعه کار و نوار چسب خورده، با هم به جلو هدایت شده 
و وقتی چسبیدن نوار به انتهای لبۀ قطعه کار رسید با برداشتن پا از روی پدال، تیغه گیوتین نوار را قطع 
میک ند. این دستگاه قابلیت چسباندن قطعات منحنی و صاف را نیز دارد، همچنین ماشین های تمام خودکار 
نیز وجود دارد که حرکت قطعه کار به سمت ایستگاه‌های مختلف به صورت خودکار صورت می‌گیرد. دستگاه 

در دو حالت خطی )دستی و CNC( و منحنی زن )دستی و CNC( وجود دارد.

شکل 260ـ 1

شکل 259ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

ج( مراحل ساخت میز صفحه ای 
تهیه فهرست مواد: بعد از ترسیم نقشه ها نیاز به محاسباتی دارید که براساس آن بتوانید پروژه را به صورت 

صحیح اجرا کنید. نتيجه این محاسبات به صورت جدول زیر ارائه شده است. 

نکته

نکته

اندازه‌های جدول، همان اندازه‌های برش است )بدون در نظر گرفتن ضخامت نوار پی وی سی( 

ضخامت نوار pvc، 2 ميلي متر در نظر گرفته شده است.

جدول شماره 9ـ فهرست مواد براي ساخت

نوع شرحکدردیف
جنس

mm ابعاد
توضیحاتتعداد

طولpvcعرضpvcضخامت

1A16259628961ام دی افصفحه رویه

2B16154624162ام دی افبدنه

3C54627681ـ16ام دی افطبقه

4D
قید 

8017682ـ16ام دی افنگهدارنده

5E
قید طولی 
ـ8962ـ80ـ16ام دی افدوبل صفحه

6F
قید عرضی 
ـ4362ـ80ـ16ام دی افدوبل صفحه

میخ چوبی ـ7
ـ408ـــ8چوب)دوبل(

زبانه ـ8
سایز 420ـــــچوببیسکوئیتی

پیچ ام دی اف406ـــــپیچـ9

میخ میخک وب بادی2540ـــــمیخ بیسرـ10
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 عملیات خطک شی و محاسبه دورریز 
به وسیلۀ  هنرآموز  نظارت  با  را  شده  انتخاب  صفحه 
روی  به  صفحات(  حمل  مخصوص  )ابزار   F گیرۀ 
دستگاه برش انتقال دهید. قبل از انجام برش كاري 
ابتدا بايد قطعات مشخص شده در جدول ليست مواد 
تا  كنيد  خط كشي   MDF ورق  روي  بر  دقت  با  را 
پس از برش‌كاري كمترين دورريز را داشته باشيد. به 

نقشه و چيدمان برش زير توجه كنيد.

دورريز مواد اوليه
در ساخت هر كاري، مقداري از مواد اوليه به عنوان دورريز به هدر مي‌رود. اين كار، موجب از بين رفتن موادي 
می شود كه معمولاً قيمت تمام شده توليدات را افزايش مي‌دهند. بنابراين بايد طوري عمل كرد كه كمترين 
دورريز را داشت. يكي از عواملي كه در كاهش دورريز كمك مي‌كند، آشنايي با ابعاد و اندازه‌هاي استاندارد 
مواد اوليه و انتخاب صحيح اين مواد است. در شكل زير ابعاد قطعات بر روي يك ورق از جنس صفحات فشردۀ 
چوبي خط كشي شده است دور ریز به رنگ نارنجي مشخص شده و قسمت سبز رنگ، سطح مصرف شده است 

که با ابعاد مورد نیاز ما مطابقت ندارد.

تعريف درصد دورريز: عبارت است از نسبت سطح دورريز به سطح مصرف شده است كه به صورت درصد 
نمايش داده مي‌شود.

محاسبۀ دورريز: اگر مقدار كل سطح ورق را محاسبه كرده و مقدار مصرف شده )مقدار تمام شده( را از آن 
كم كنيم، مقدار دورريز به دست مي‌آيد.

شکل 261ـ 1

شکل 262ـ 1

شکل 263ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

سطح دورريز = سطح مصرف شده - سطح اوليه

= درصد دورریز سطح مصرف شده - سطح اولیه
ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

سطح مصرف شده
 × 100

با استفاده از نرم افزارهايي مانند كات مستر كه هم اكنون در كابينت سازي كاربرد دارد، درصد دورريز نکته
كه  مي‌كند  را طوري چيدمان  قطعات  اوليه،  ورق  ابعاد  به  توجه  با  نرم افزار  زیرا  می رسد،  به حداقل 
بيشترين استفاده از سطح موجود و در نتيجه كمترين دورريز را در پي خواهد داشت. با توجه به آنچه 
گفته شد قطعات مورد نياز براي ميز صفحه اي را كه در ليست مواد اوليه مشخص شده است، می توان 

به دو روش بر روي ورق ام دي اف خط كشي، و براي برش آماده نمود.
صرفه جويي در مصرف مواد اوليه، شرط موفقيت در توليد است.

روش اول

روش دوم

به نظر شما كدام يك باقي ماندۀ بيشتر و دورريز كمتري داشته و مقرون به صرفه تر است؟ 

شکل 264ـ 1

شکل 265ـ 1
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 برشک اری و لبه چسبانی 
1 هنگام برشک اری قطعات با ماشين اره گرد دوركن، به هنرآموز و استادکار کمک کنید و به نکات ایمنی و 

فنی دقت و توجه كافي داشته باشید.

است. نکته ترسيم شده  پروژه  نمونه  براي يك  و  بوده  مثال  فقط  داده شده،  بالا  در  كه  قطعاتي  جانمايي 
بود. ديگري خواهد  به نوع  ترسيم  انجام شود  كار  نمونه  بيشتري  تعداد  براي  چنانچه 

 با توجه به اینکه عملیات برش و لبه چسبانی قطعات موردنیاز برای میز جلو مبلی، در این واحد یادگیری 
توسط هنرآموز انجام می گیرد، بنابراین توضیحات کامل دربارۀ برشک اری با اره دورکن، در فصل3 ـ ساخت 

یونیت، ارائه خواهد شد.
٢ صفحۀ رویه میز را با قیدهای کد F ، E با دقت زیاد به وسیلۀ دستگاه میخک وب بادی دوبل نموده و براي 

لبه چسباني آماده كنيد. 

شکل 267ـ 1شکل 266ـ 1

شکل 270ـ 1شکل 269ـ 1شکل 268ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

٣ صفحه رویه را با نوار پی وی سی مناسب لبه چسباني کنید. 

شکل 272 ـ 1شکل 271ـ 1

٤ همۀ قطعات را لبه چسبانی کنید، سپس سر و ته نوار را قطع کرده و اضافۀ آن را با تيغه اورفرز مخصوص 

از بين برده و صاف كنيد. 

 مونتاژ ميز صفحه ای 
1 خطک شی بدنه ها را به وسیله گونیا و طبق اندازه های نقشه انجام دهید )محل اتصال بدنه ها به طبقه و 

قیدها(.
2 محل اتصال‌ها را به وسیله اورفرز يا اره گرد ميزي )دوركن( لایه برداری كنيد.

3 براي اتصال‌هاي دوبل و بيسكوئيتي، مركزيابي كنيد.

4 جای دوبل را سوراخ کنید.      

5 محل استقرار زبانه بیسکوئیتی را شیار بزنید. 

6 قطعات را روی میز کار قرار داده و جای دوبل و بیسکوئیتی را به چسب آغشته کنید.

7 قطعات را به یکدیگر مونتاژ کنید و با کنترل گونیایی و پیچیدگی، آن را با پیچ دستی ببندید.

شکل 275ـ 1شکل 274ـ 1شکل 273ـ 1
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8 پس از خشک شدن قطعات، پیچ دستی ها را باز کنید.

9 در مرحلۀ پایانی صفحه رویه را با پیچ به پايه متصل کنید. 

 براي مونتاژ صفحه از پيچ با طول مناسب استفاده كنيد تا پيچ از صفحه بيرون نزند.نکته

شکل 278ـ 1شکل 277ـ 1شکل 276ـ 1

شکل 279ـ 1

شکل 282ـ 1

شکل 280ـ 1

شکل 283ـ 1

شکل 281ـ 1

شکل 284ـ 1
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فصل اول: مواد اولیه و اتصالات

بهداشت و 
سلامت

 کنترل کیفیت:
ـ هنگام دوبل کردن صفحۀ رویه مطمئن شوید لبه های صفحه کاملًا با قیدهای دوبل مساوی )همرو( باشند.

ـ پس از پایان کار چسب های اضافی را تمیز کنید.
ـ از گونیایی بودن و عدم پیچیدگی کار اطمینان حاصل کنید.

براي حفظ سلامتي خود شير بنوشيد.
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داستان های 
امام صادق)ع( خطاب به يکي از شيعيان مي‌فرمايد که رسول خدا )ص( فرمودند: اگر شش خصلت در اخلاقی

با اين صفات گويي پيش روي خدا  انسان باشد، او را به اعلای درجه قرب خدا مي‌رساند که اين آدم 
ايستاده است، بلکه دست راست خدا مي‌شود. »يکي از آن خصلت‌ها اين است که انسان بپسندد براي 
ديگران، آنچه را که براي خودش مي‌پسندد و نپسندد براي ديگران، آنچه براي خودش پسنديده نيست«.

همچنين حضرت اميرالمؤمنين امام علي )ع( می فرمايند :
آنچه را که براي خود مي‌پسندي براي ديگران هم بپسند و آنچه را که براي خود نمي‌پسندي براي ديگران 

هم نپسند. 
نجار پیری خود را برای بازنشسته شدن آماده میک رد. یک روز با صاحب کار خود موضوع را در میان گذاشت. 
پس از روزهای طولانی و کار کردن و زحمت کشیدن، حالا او به استراحت نیاز داشت و برای پیدا کردن 

زمان این استراحت، می‌خواست تا او را از کار بازنشسته کنند. 
صاحب کار او بسیار ناراحت شد و سعی کرد او را منصرف کند، اما نجار بر حرفش و تصمیمی که گرفته 

بود پافشاری کرد. 
سرانجام صاحب کار درحالیک ه با تأسف با این درخواست موافقت میک‌رد، از او خواست تا به عنوان آخرین 

کار، ساخت خانه‌ای را به عهده بگیرد. 
نجار در حالت رودربایستی، پذیرفت درحالیک ه دلش چندان به این کار راضی نبود. پذیرفتن ساخت این خانه 
برخلاف میل باطنی او صورت گرفته بود. برای همین به سرعت مواد اولیه نامرغوبی تهیه کرد و به سرعت و 

بی دقتی، به ساختن خانه مشغول شد و به زودی و به خاطر رسیدن به استراحت، کار را تمام کرد. 
او صاحب کار را از اتمام کار باخبر کرد. صاحب کار برای دریافت کلید این آخرین کار به آنجا آمد. 

زمان تحویل کلید، صاحب کار آن را به نجار بازگرداند و گفت: این خانه هدیه‌ای است از طرف من به تو 
به خاطر سال‌های همکاری!

نجار، یکّه خورد و بسیار شرمنده شد. در واقع اگر او می‌دانست که خودش قرار است در این خانه ساکن 
شود، لوازم و مصالح بهتری برای ساخت آن استفاده میک رد و تمام مهارتی که در کار داشت برای ساخت 

آن بهک ار می برد. یعنی کار را به صورت دیگری پیش می‌برد.
این داستان ماست. ما زندگی مان را می‌سازیم. هر روز می‌گذرد. گاهی ما کمترین توجهی به آنچه که 

که  می فهمیم  غیرمترقبه،  اتفاق  و  شوک  یک  اثر  بر  پس  نداریم،  می سازیم 
مجبوریم در همین ساخته ها زندگی کنیم. اگر چنین تصوری داشته باشید، 
تمام سعی خود را برای ایمن کردن شرایط زندگی خود میک نید. فرصت ها از 

دست می روند و گاهی بازسازی آنچه ساخته ایم، ممکن نیست. 
شما نجار زندگی خود هستید و روزها، چکشی هستند که بر یک میخ از زندگی 

شما کوبیده می شود. یک تخته در آن جای می گیرد و یک دیوار برپا می شود. 
مراقب سلامتی خانه ای که برای زندگی خود می سازید باشید.

فعالیت 
در مورد نکات اخلاقی داستان فوق گفت وگو نمایید.کلاسی
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

فصل 2

طراحی  کابینت آشپزخانه
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واحد یادگیری 2  

شایستگی طراحی کابینت آشپزخانه

آیا تا به حال پی برده اید

 چه عواملي را در طراحي كابينت آشپزخانه بايد در نظر گرفت؟
 در پلان آشپزخانه مثلث كار به چه معناست؟

 معمولاً در اندازه برداري از ساختمان چه مواردي در نظر گرفته مي‌شود؟
 چند نوع چيدمان براي آشپزخانه مي توان در نظر گرفت؟

 نصب سينك در آشپزخانه چگونه انجام مي‌شود؟
 در نقشه كشي و طراحي، مواد اوليه مصرفي به چه صورت برآورد مي‌شود؟

  طراحي براي كابينت آشپزخانه از اندازه برداري از محل آغاز مي‌شود. يعني ابتدا پلان كابينت طراحي شده و سپس 
نقشه سه بعدي آن ترسيم ‌مي‌شود. پس از بررسي و تحليل طرح  و نقشه نهايي تأیید شده و رفع اشكالات الزامات 

اجرايي مربوط به ساخت كابينت نيز بايد در نظر گرفته شود.

استاندارد  عملکرد

پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود که انواع پلان و چيدمان هاي مختلف آشپزخانه را  
به کمک نرم افزار Kitchen Deraw طراحي نمایند.
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

دیدگاه کلی

آیا دوست دارید کابینت آشپزخانه زیر را خودتان بسازید؟ میزان توانایی خود را با هنرآموز خود در میان بگذارید.

شکل 2ـ 2

شکل 1 ـ 2
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طراحی  کابینت آشپزخانه

طراحی داخلی ساختار کی خانواده و در پی آن فرهنگ کی جامعه را تحت تأثیر قرار می​دهد و اثر شگرفی 
بر فعالیت ها و همچنین روحیه افراد حاضر در آن فضا دارد. طراحی که برای کی فضا در نظر گرفته می شود 
باید متناسب با محیط و افراد ساکن در آن باشد و  به گونه ای نمایانگر هویت، نیاز و خواسته های آنان باشد. 
در طراحی معماری  داخلی کی فضا مؤلفه های زیادی نظیر، فرم، رنگ، نور، ساختار کف و سقف و دیوار، و 

وسایل کاربردی و دکوری مانند مبلمان دخیل هستند. 
طراحی مناسب و  چیدمان اصولی دکوراسیون آشپزخانه  نقش قابل توجهی در ایجاد آرامش افراد حاضر در آن 
محیط را دارد که این کار به عهده طراح می باشد.  طراح خوب کسی است که با تكيه بر شرايط محيطي بتواند 
كابينت های وسایل آشپزخانه را آن چنان بچیند که علاوه بر دسترسی آسان به این وسایل ارتباط صحیح بین آنها 

نيزحفظ شده و کار از نظر زیبایی بهترین شکل خود را داشته باشد.

عوامل مؤثر در طراحی کابینت آشپزخانه
 

الف( پلان آشپزخانه
تعریف پلان: مشخصات اصلی هر ساختمان را از طریق ایجاد کی برش فرضی افقی و ترسیم تصویر آن معرفی 
میک​نند به طوری که مشخصات هر چه بیشتر ساختمان دیده شود. به این تصویر پلان یا برش افقی ساختمان 
می گویند. برای این منظور به کمک کی صفحه برش از فاصله مشخصی از سطح زمین ) تقریباًً از کی سوم 
ارتفاع طبقه نسبت به کف( ساختمان را برش می زنند. این صفحه بخش​های مختلف ساختمان مانند دیوارها، 
درها، پنجره ها، کمدها، پله ها را قطع كرده  و عناصری مانند مبلمان لوازم خانه،کف سازی اختلاف سطوح  
را قابل ديد میک ند. در پلان هر ساختمان اندازه و تناسبات تک تک فضاها و  قسمت‌های مختلف ساختمان 

شکل 3  ـ 2
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

4 ـ 2ـ ماکت ساختمان برش خورده ) بدون سقف (

 5 ـ 2ـ ترسيم پلان مبلمان شده ساختمان به صورت دستي

معین و معرفی می شوند. در شکل 3ـ2 ساختمانی را مشاهده مي كنيدکه به کمک کی صفحه برش فرضی 
بریده شده است. 

در شکل  4 ـ 2 برش ماکت  کی ساختمان و در شکل5 ـ 2 پلان مبلمان شده  این ساختمان را می توان دید. 

ref
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 شکل )6 ـ 2( پلان کابینت شده آشپزخانه همان واحد مسکونی را با چیدمانی متفاوت و با مقیاس بزرگ تر 
نشان می دهد. در این پلان محل استقرار وسایل آشپزخانه مانند کابینت​ها،سینک ظرف شویی، یخچال، اجاق 
گاز، ماشین لباس شویی، ماشين ظرف شويي و... به کمک علائم استاندارد و اختصاری نشان داده شده است. 

برای آشنایی بیشتر،  این علائم در جدول 1 ـ 2 آمده است. 

شکل 6 ـ 2ـ پلان كابينت  شده آشپزخانه با مقیاس یک بر پنجاه )به صورت دستي(

ساید بای ساید

شویی
ک

ماکرو ویو کمد سوپر

H=2500 ارتفاع

.   .
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

اسم  
نمای روبرونمای سر )پلان(اسم لاتینتجهیزات

REFیخچال

سینک 
ظرف شویی

SINK

GASگاز 

ماشین 
لباس شویی

LM

ماشین 
ظرف شویی

DW

جدول 1 ـ 2ـ نمایش تجهیزات آشپزخانه به کمک علائم اختصاری و استاندارد در نما و پلان
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MICROwaveماکروویو

HOODهود

PAKAGپیکج

owen     آون) فر( 

کابینت 
زمینی

BU
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

کابینت  
دیواری

WU

کابینت 
کشودار

DU

کابینت ایستاده 
و نیمه ایستاده

TU

کابینت 
گوشه

CU

میز گرد و 
صندلی
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 انواع سیستم )چیدمان( آشپزخانه براساس شکل پلان آن 
با توجه به ابعاد و اندازه و شکل پلان کی آشپزخانه بهترن چیدمان و سیستم برای آن طراحی می شود . بر این 

اساس، انواع سیستم آشپزخانه عبارت اند از :
1 سیستم خطی

2 سیستم راهرویی

3 سیستم L  شکل

4 سیستم U  شکل

5 سیستم G شکل

6 سیستم  جزیره ای

در شکل زير انواع این چيدمان و سیستم نشان داده شده است.

 مثلث کار در آشپزخانه 
در آشپزخانه سه فعالیت عمده انجام می شود: نگهداری مواد غذایی )یخچال(، شستشو )سینک ظرف شویی(، 
و پخت و پز)گاز(. ارتباط بین این سه مورد را مثلث کار در محیط آشپزخانه می نامند  )شکل های 8 ـ 2 تا 
10ـ2( این مثلث حاصل خطی است فرضی میان اجاق گاز، سینک ظرف شویی و یخچال، به طوریک ه هر کدام 

سیستم راهرویی

سیستم U شکل

سیستم جزیره ای

سیستم خطی

سیستم L شکل

سیستن G شکل

شکل 7 ـ 2
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

از موارد مذکوردر کیی از رئوس این مثلث قرار می گیرند. در طراحی کابینت آشپزخانه و در ایجاد مثلث کار 
باید دقت داشت که هر کدام از این وسایل در بهترین جای ممکن قرار گیرند و فاصله مناسب بین آنها حفظ 

شود )محیط مثلث متناسب با ابعاد آشپزخانه باشد(.

شکل 9ـ 2 ـ مثلث کار در یک آشپزخانه

در صورتی که مجموع گام‌ها در مثلث کار خیلی کم باشد، افراد به همدیگر برخورد کرده و موجب شلوغی در 
کار خواهد شد، اما در صورتی که مجموع گام‌ها زیاد باشد، سبب طی مسافت بیشتر و خستگی در طول روز 
و در نهایت موجب طولانی شدن زمان اجرای کار خواهد شد، بنابراين فاصلۀ مناسب این سه وسیله، موجب 
رفت و آمد راحت و سهولت در کار خواهد بود. این مثلث می​تواند در انواع مختلف ایجاد شود و نوع آن رابطه 
مستقیمی با شرایط محیط و در واقع نقشه فضا دارد. شکل زير نحوه قرار گرفتن  مثلث آشپزخانه را در موارد 

مختلف  چیدمان )سیستم( آشپزخانه نشان می‌دهد.

*  در سیستم خطی مثلث کار وجود ندارد.

شکل 8 ـ 2

شکل 11 ـ 2

شکل 14 ـ 2

شکل 12 ـ 2

شکل 15 ـ 2

شکل 13 ـ 2

شکل 16 ـ 2

شکل 10 ـ 2
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 ب( لوازم آشپزخانه 
کیی دیگر از عوامل مهم در طراحی آشپزخانه نوع، ابعاد و تعداد وسایل مورد استفاده در آشپزخانه می باشد. 
کی طراح باید از نوع یخچال، گاز )تو کار یا رو کار(، سینک ظرف شویی )توکار یا روکار(، ماشین ظرف شویی، 
فر، ماکروويو، ماشین لباس شویی و... اطلاع داشته تا با توجه به این مشخصات  ابتدا فضای مورد نیاز هر کی 

از این وسایل در آشپزخانه را برآورد کرده و بقیه فضا را به کابینت ها اختصاص دهد.

آيا تاكنـون به نحوۀ چیدمان كابينت آشپزخانه منـزل خـود توجه كرده ايد؟ با کدام سیستم مطابقت 
دارد؟   

فکر کنید

	   يخچال گاز توكار                                                اجاق گاز مبله )فردار(	

لباس شويي     	                 ظرف شويي	                   فر	                 	  ماكرو ويو

		        سينك ظرف شويي روكار سينك ظرف شويي توكار

شکل 17 ـ 2
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

ج( اصول ارگونومی و ابعاد انسانی
دسترسی به کابینت و وسایل داخل آن نیز از اهمیت زیادی برخوردار است. استفاده راحت از وسایل آشپزخانه 
و دسترسی مناسب به کابینت​های دیواری و زميني، حرکت آسان و بدون مانع در آشپزخانه و... هنگامي 
امكان پذير است که طراحی و ساخت مبلمان آشپزخانه، براساس ابعاد و اندازه‌های اندام افرادی باشد که از 
آن استفاده میک‌نند. )شکل زير( افراد در مناطق مختلف بسته به نوع نژاد، تغذيه، وراثت، جنس و غيره از 
ابعاد بدني متفاوتي برخوردار هستند بنابراین اندازه های اندام افراد هر منطقه با مناطق دیگر می تواند متفاوت 

بـاشد. روش منـطقی بـرای حل ایـن 
مشکل ساخت کابینت​هـایی است که 
انسان  ن  بد ه های  انداز و  ابعاد  طبق 
قابل تنظیم باشد. این نـوع کابینت​هـا 
نه تنها می​تـوانـد مورد استفاده افراد 
کوتـاه قـد یـا بلندقد قـرار گیـرد بلکه 
می​ تواند مورد استفاده افراد سالخورده 

و یا معلول نیز قرار گیرد. 

 د( رنگ 
از آنجایی که، رنگ‌ها تأثیرات زیادی بر افکار، ذهنیت و نحوه زندگی 
افراد دارند؛ بنابراين بايد طوري انتخاب شوند که به فضای زندگی 
جلوة خاصی داده و  آن را به محیطی زیبا،  آرام و پر نشاط تبديل 
کی  در  را  زیادی  زمان  می‌خواهند  که  کسانی  روحیات  با  و  کند 
محیـط سپـری كنند، همخوانی داشته و بـاعث شادی و امیـدواری 
افـراد شوند. که در هنگام طـراحی کابینت، باید به این نکته توجه 

نمود. 

 هـ( نور 
محیط  در  راحت  كار  براي  لازم  مناسب، شرط  و  مطلوب  روشنايي 
آشپزخانه است. اگر در آشپزخانه، از منبع نور طبیعی استفاده می‌شود، 
نور  جلوي  که  كرد  چیدمان  طوري  باید  را  وسایل  طراحی،  ام  هنگ
طبیعی را نگيرد یا به اصطلاح »آشپزخانه کور نشود«، مثلًا قرار دادن 
از ورود نور  وسایل بزرگ مانند یخچال در جلوي پنجره، به شدت 
طبيعي مي‌كاهد.  در صورت نبود نور طبیعی، مي‌توان از نورپردازی 
مصنوعی مناسب استفاده كرد. يک منبع نور کلي به همراه منابع نوري 
کوچ‌کتر )نور موضعی( در مکان‌هاي مهم کاري در آشپزخانه، بسيار 
ضروري است. به هر حال نوع، تعداد و محل مناسب نصب چراغ در 

آشپزخانه، مي‌تواند فضاي متفاوت و زيبايي را ايجاد كند. 

شکل 18 ـ 2

شکل 19 ـ 2

شکل 20 ـ 2
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انواع سبک آشپزخانه 

در طراحی کابینت​های آشپزخانه، می​توان آنها را به دو دستة کلی تقسیم کرد:

 1ـ کابینت آشپزخانه سبک کلاسیک 
داشتن درهای ابزار خورده، تاج و سرستون‌های منبتک اری شده نشانه ای از کابینت کلاسیک  است. در 
طراحی کلاسکی، تا حد امکان از قرینه سازی استفاده می‌شود. داشتن درهای کشیده و بلند و داشتن باكس 
هود منبتک ـاری شده که این امر باعث می‌شود زیبايی بيشتري به کار بدهد. از دیگر مشخصه های سبك 
کلاسکی، داشتن ویترین‌های متنوع مشبک و استفاده از شیشه های طرح دار می باشد. در آشپزخانه هایی که 
کابینت به سبک کلاسکی اجرا می‌شود می​توان ویترین‌هايي با ابعاد متفاوت و در جاهای مختلف مثل ابتدا 
و انتهای دیواری، دو سمت باکس هود، کـمدهـای ایستاده ویـترینی و حتی درهای ویترینی داخل اپن اجرا 
کرد. دستگیرة کابینت های کلاسکی با فرم آنها هماهنگی خاصی دارد که نسبت به کابینت​های مدرن کاملًا 
متفاوت است. در کابینت های کلاسکی، رنگ و ساختار قرار گرفتن مهم است با کی تفاوت که بر روی درهای 

کابینت، طرح هایی وجود دارد )شکل21 ـ 2(.
 

 2ـ کابینت آشپزخانه سبک  مدرن 
در کابینت مدرن، استفاده از صفحات ملامينه و هایگلاس بسیار متداول است. البته تریکب مواد اوليه هایگلاس با 
ملامينه نیز در بسیاری از طراحی های امروزی دیده می‌شود. در سبك مدرن، قرینه سازی به ندرت انجام می گيرد، 
و به جای ویترین، از طبقه یا شلف‌های نوری یا باکس‌های متنوع نظیر باکس تو در تو، باکس افقی کشیده یا 
باکس های عمودی استفاده می‌گردد. در سبك مدرن، بر خلاف سبك کلاسکی، تمام دیوار پوشیده نمی‌شود و 
همین فضاهای خالی بین کابینت​ها، سبب می‌شود که کار مدرن نیز همانند کار کلاسکی زیبایی منحصر به فرد 
خود را داشته باشد. کابینت​های مدرن، فرمی ساده با سطحی صاف داشته و بیشتر نحوه قرارگیری کابینت​ها، 

ساختار، رنگ و متریال آنهاست که اهمیت پیدا میک ند )شکل 22 ـ 2(.

شکل 22 ـ 2 ـ کابینت مدرنشکل 21 ـ 2 ـ کابینت كلاسكي
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 پیش طرح )طرح اولیه( 
هدف از پیش طرح،  ایجاد منظره‌ای از طرح نهایی در ذهن خریدار است، به نحوی که بتوان توضیحاتی را از 
روی آن برای مشتری بیان نمود و سلیقه و خواست منطقی او را در طراحی نهایی )اصلی( پیاده کرد. مراحل 

ترسیم پیش طرح عبارت اند از:
1 رسم پلان و نمای دیوارهای آشپزخانه محل مورد نظر به صورت دستي و با مقياس تقريبي ترسيم شود. 

مراحل طراحی کابینت آشپزخانه

طراحي كابينت آشپزخانه، در دو مرحله انجام مي‌گيرد:

2 جانمايي اوليه تجهيزات آشپزخانه )در پلان آشپزخانه( با دقت و تمركز به صورت فرضي لحاظ گردد. این 

کار به کمک علائم اختصاري که در جدول 2ـ2 آمده است صورت گیرد. 

جدول 2ـ2

نمادشرحنمادشرح

جعبه كليد مينياتوريكليد و پريز در ارتفاع بالا

شير اصلي گازكليد و پريز در ارتفاع پايين

خروجي هودآب و فاضلاب

3 برداشت و تعیین اندازه ها از محل آشپزخانه و انتقال آن برروي پلان و دیوار ها 

ـ )اندازه ها شامل طول ديوارها، ارتفاع ازكف تا سقف، تورفتگي ها، بيرون زدگي ها )ستون ها(، پنجره ها، ارتفاع 
زير پنجره )OKB( در ورودي و تعیین محل قرارگیری تأسیسات اعم از لوله های آب و فاضلاب، لوله گاز 

شکل 24 ـ 2شکل 23 ـ 2
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شکل 25 ـ 2 ـ علامت ديوار و پنجره و عكس آشپزخانه بدون كابينت

ديوار

ديوار

ديوار

C ديوار

A ديوار B ديوار

ديوار

ديوار

ديوار

C ديوار

A ديوار B ديوار

ديوار

ديوار

ديوار

C ديوار

A ديوار B ديوار

وکلید و پریزهای برق و.... (                              
ـ درصورتي كه ديوارها زاويه دار باشند از ديوارهايي كه به صورت گونيا هستند استفاده كرده و اندازه آن ديوار 
و زاويه آن را با کمک گونیای متحرک به دست آوريد و با استفاده از فيبر يا مقوا شابلون قسمت مورد نظر را 

تهيه كنيد. 

شکل 26 ـ 2
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4 چیدمان پلان آشپزخانه 

بعد از اینکه پلان آشپزخانه کشیده شد و جایگاه وسایل و تجهيزات آشپزخانه در آن مشخص گردید مرحلۀ 
اندازه های  بعدی کار چیدمان کابینت ها وسایل آشپزخانه در پلان آشپزخانه است. برای این منظور داشتن 
اندازه های استاندارد کابینت​ها و  ابعاد و  بر این اساس  الزامی است.  استاندارد کابینت​ها و وسایل آشپزخانه 

وسایل  و تجهيزات آشپزخانه طبق جدول شماره 3 ـ 2 و4 ـ 2 می باشد:   

جدول 3ـ2 ـ فهرست ابعاد و اندازه هاي استاندارد كابينت

عمق )cm(عرض )cm(نوع کابینت
بدون احتساب در

ارتفاع بدون پايه 
)cm(

نی
زمی

ت 
بین

کا

605572 ـ 30یونیت تک در

1205572ـ 65یونیت  دو در

  30یونیت كشودار  60 5572

90×90يا100×100یونیت گوشه

605572 ـ 15يونيت سوپري

يي
هوا

ت 
بین

کا

90ـ80 ـ3370 ـ 6030×60 – 77× 77کنج

90ـ3370 ـ 10030ـ90ـ 80آبچکان

90ـ3370 ـ 6030 ـ 30تک در

60 ـ 3335 ـ 9030 ـ 45تك در جكي

90ـ3370 ـ 9030 ـ 65دو در

60 ـ 3335 ـ 9030 ـ 45دو در جكي

یونیت ایستاده بلند)كمدي(ـ تك درـ 
دو در ـ سه در ـ  در ارتفاع )قدی( 

ماكروویو     ـ فردار ـ كشودار ـ 
سوپرماركت

بستگی به ارتفاع کابینت 55 60 ـ 35
پایین، بالا  و فاصله بین دو 

کابینت دارد

متغير6055ـ35یونیت ایستاده متوسط

 60 cm فاصله بین کابینت زمینی و هوايي                  55 تا
)اندازه يونيت پشت تا پشت كار مي باشد(. ارتفاعات با توجه به ارتفاع سقف آشپزخانه می​تواند تغییر ک ند.

ابعاد فوق براساس نياز سفارش دهنده قابل تغيير است.  نکته
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جدول 4ـ2 ـ اندازه‌هاي استاندارد وسایل و تجهيزات آشپزخانه در ايران 

ارتفاععرضعمقنام تجهیزات

158 تا 60200 تا 5790 تا 75 یخچال

6090 تا 6090گاز مبله

ـ75 تا 45120 تا 60سینک ظرف شویی

606085ماشین لباس شویی 

606085ماشین ظرف شویی 

15 تا 6090 تا 3090 تا 50هود 

506045ماکرو ویو

506060آون توستر

شکل 27 ـ 2 ـ شكل يونيت كشودار زير گاز )توكار(

اولین مرحله در چیدمان کابینت​ها و وسایل آشپزخانه مشخصک ردن محل قرارگیری هر کی از وسایل اساسی 
آشپزخانه  )گاز، یخچال و سینک( با رعایت قاعده مثلث کار می باشد. 

بنابراین ابتدا فضاهای مورد نظر )دیوارها( را از هم تفکیک کرده و آنها را شماره​گذاری میک نیم. در هر دیوار، با 
توجه به موقعیت قرارگیری تأسیسات و با رعایت اصول و قوانین مربوط به آن محل قرارگیری هر کی از وسایل 
اساسی آشپزخانه )با رعایت قاعده مثلث کار( مشخص می شود. با توجه به نوع وسایل )توک ار يا رو کار بودن سینک 
و گاز و نوع یخچال، هود(، در صورتی که به کابینت نیاز داشته باشند، کابینت مورد نظر را براساس ابعاد استاندارد 
آنها اندازه گیری كرده و در پلان مشخص میک نیم. در صورتی که به کابینت احتیاج نداشتند جای آنها را براساس 
ابعاد طبق جدول )4ـ2( خالی می گذاریم.  سپس نوبت مشخصک  ردن جایگاه سایر وسایل )ماشین لباس شویی یا 
ماشین ظرف شویی و...( است. معمولاًً ماشین لباس شویی یا ماشین ظرف شویی در کنار سینک نصب مي شود كه 
اين فضا نيز مشخص می شود، در پلان ثبت می گردد و بقیه فضای آشپزخانه را به سایر کابینت​ها )کی در، دو در، 
کشودار و...( اختصاص می دهیم. کشوها معمولاً در زیر و اطراف گاز نصب می شوند. اگر گاز مورد استفاده ما از نوع 

گاز توکار، است می توان فضاهای زیر و اطراف گاز را به كشو اختصاص داد.
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ولی در صورتی که گاز روکار )مبله( باشد فقط فضای مجاور گاز به کابینت کشودار تعلق می گیرد )شکل 28ـ2(.
در چیدمان کابینت​های  آشپزخانه و بعد از تقسیم کابینت​ها، گاهاً فضاهای کوچکی می ماند که نمی​توان آن 
را به کابینت​ اختصاص داد. در اینجا می​توان  این فضا را برای کشوهای خاص و بسیار کاربردی )شکل زیر( در 

نظر گرفت.
براي  است.  دیواری  های  کابینت​ اندازه گیری  نوبت  آشپزخانه،  پلان  در  زمینی  کابینت های  چیدمان  از  بعد 

چیدمان کابینت​های دیواری به همان ترتیب کابینت زميني عمل می شود. 
 به منظور نصب اکسسوری ها می توان در قسمت چپ و راست یخچال از دو کابینت ایستاده استفاده کرد. این 

کار بعد از مشخص کردن اندازه استاندارد آنها در پلان ثبت می شود. 

شکل 28 ـ 2 ـ شكل يونيت چند كشو 
كنار گاز مبله

شکل 30 ـ 2 ـ كابينت ايستاده جهت 
نصب اكسسوري كنار يخچال

شکل 29 ـ 2

بعد نوبت به تعیین جایگاه هود می رسد. طبق جدول شماره 4ـ2 اندازه استاندارد هود 60 تا 90 سانتی متر 
است که  بایستی دقیقاً در بالای گاز و در راستای آن نصب شود. کابینت  آبچکان هم حتماً در راستای سینک 
ظرف شویی بوده و  اندازه طولی آن هم برابر با طول کابینت سینک می باشد. در بالای یخچال و در راستای آن 
هم کابینت فلپ نصب می شود، که طول آن نیز برابر با عرض یخچال می باشد. بعد از اندازه برداری کابینت های 

دیواری )هوایی(، چیدمان آنها هم در پلان صورت گرفته و  آن را  طراحی میک نیم.
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ترسیم نمای روبه روی هر کدام از دیوارها ضروری است. برای ترسیم نمای روبه رو داشتن ارتفاع کابینت​ها 
اندازه های استاندارد  با توجه به این مورد و براساس  نیاز است.  و فاصله کابینت​های زميني و دیواری مورد 
)جداول3  ـ2 و 4  ـ2( ارتفـاع یونیت کابینت​هـای زميني 72 سانتی متـر، که بـا ارتفاع پایه 14 سانتی متـر و 
ضخـامت صفحه رویی 3/2 تا 6 سانتي متـر است، بنـابراين ارتفـاع كل كابينت زميني در حـدود 89 تا 92 

سانتی متر خواهد بود.
براساس اندازه استاندارد ارتفاع کابینت​های دیواری )هوايي( بین 70 تا 90 سانتی متر متغیر است. در فضاهای 
کوچک )مثل آپارتمان( سعی می شود از کابینت​های بلندتر )ارتفاع 90( استفاده شود ولی در فضاهایی که به 
اندازه کافی جا وجود دارد برای زیبایی بیشتر کار از کابینت​هایی با ارتفاع کمتر )70 سانتی متر ( استفاده می شود. 
فاصله مابین کابینت بالا و پایین هم بین 55 تا 60 سانتی متر در نظر گرفته می شود که در حقیقت این ارتفاع به 
ارتفاع کابینت هوايي بستگی دارد. چنانچه برای این کابینت ها ارتفاع 90 سانتی متر منظور شود برای دسترسی 
بیشتر به طبقات بالایی کابینت  این فاصله را 55 سانتی متر در نظر می گیرند. ولی در صورتی که از کابینت با 
ارتفاع 70 سانتی متر استفاده شود این فاصله 60 سانتی متر منظور می شود. ارتفاع کابینت​های ایستاده مجموع 

ارتفاع کابینت زميني و فاصله بین دو کابینت و ارتفاع کابینت دیواری )هوایی( است )شکل 32 ـ 2(.

شکل 31 ـ 2

ساید بای ساید

شویی
ک

ماکرو ویو کمد سوپر

H=2500 ارتفاع
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با مشخص شدن تمامی اندازه های مورد نیاز می​توان 
نماهای مختلف آشپزخانه کابینت شده را ترسیم نمود  
که در شکل زیر نمونه ای از آن را می​تـوان دید. بعد از 
مشخص شدن پلان چیـدمان شده و نماهای مختلف 
آشپزخانه طرح اولیه برای ارائه به مشتـری با رایـانه 
رسم می گردد )شکل 33 ـ 2(. در صورت تأیید نقشه 
توسط مشتـری طـراحی نهـایی صورت مي‌گيـرد و در 
صورت نياز به تغييرات و اصلاح طرح جابه‌جايی‌های 
لازم در طراحي اعمال شده و مجدداً پیش طرح تهیه 

می‌گردد.

شکل 32 ـ 2

شکل 33 ـ 2
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شکل 34 ـ 2

* کلیه ارتفاع ها از کف تمام 
شده می باشد.

A دیوار
١ـ پریز برق  ماشین ها

2ـ آب فاضلاب، سینک 
ظرف شویی و ماشین ها

3ـ پریز برق بین کابینت زمینی 
و هوایی

شکل 35 ـ 2

* کلیه ارتفاع ها از کف تمام شده 
می باشد.

B دیوار
١ـ خروجی هود

2ـ پریز برق هود 
3ـ شیر گاز

4ـ پریز برق گاز

شکل 36 ـ 2

* کلیه ارتفاع ها از کف تمام شده 
می باشد.

C دیوار
١ـ پریز برق  ماکروویو

2ـ پریز برق فن
3ـ پریز برق

٤ـ شیر آب سرد یخچال فریزر

2 2 211

3
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طراحی نهایی

به کمک وسایل  تواند  نهایی می​ اولیه آشپزخانه، صورت می‌گیرد. طرح  به طراحی  توجه  با  نهايي،  طراحي 
نقشهک شی​ و با استفاده از نرم افزارهای مناسب )Kitchen Draw( پرسپکتیوهای مرکزی صورت گیرد.

شکل 38 ـ 2ـ  نماي سر )پلان(

طراحی نهایی همچنین بهک مک رایانه و با استفاده از انواع نرم افزارهای موجود در بازار صورت می گیرد. 
،Easy Design ،Cabinet Software ،Cabinet View ،Cabinet Vision ،Cabinet Pro نرم افزارهای زيادي مانند
3DMAX ،kitchen draw ،KCD Sorware، وجود دارد که هر کدام امکانات خاصی دارند. البته بايد توجه 
داشت كه هر روزه فناوري موجب توليد و ظهور نرم افزارهاي متعددي مي گردد كه قابليت هاي ويژه اي را براي 

طراحي ارائه مي دهند.
نرم افزار طراحی سه بعدی و تمام رنگی Kitchen draw با نام اختصاری KD  ابزاری است بسیار قدرتمند  

و کاربردی که برای طراحی کابینت آشپزخانه، مورد استفاده قرار می گیرد . 
با نرم افزار فوق به  درتصاوير صفحه بعد مراحل طراحي كابينت آشپزخانه اي كه قصد ساخت آن را داريد، 

ترتيب اجرا كنيد، تا به طراحي نهايي شكل قبل برسيد. 

 )Kitchen draw( مراحل طراحی با نرم افزار کیچن درا 
از نوار ابزار شکلی و یا منو فایل، پوشه new scene را کلکی کنید.

در باکس بازشده new scene و در قسمت company نام مشتری یا عنوان پروژه طراحی را وارد کنید. در 
قسمت های نام و غیره نیز می توانید اطلاعات تکمیلی را وارد نمایید. البته بسیاری از قسمت ها در ایران کاربرد 

ندارد و مخصوص کاربران اروپایی می باشد.

شکل 37 ـ 2ـ پرسپكتيو
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پنجره را OK نمایید. پنجره generic finishes  را 
به  مشاهده میک نید. در این پنجره اطلاعات مربوط 
انتخاب کاتالوگ / انتخاب مدل در کابینت / انتخاب 
رنگ در کابینت / رنگ نوار دور در / رنگ بدنه کابینت / 
نوع دستگیره / رنگ صفحه رویه کابینت / رنگ پاخور 
در  میک نید.  تکمیل  را  تاج  و  زیرچـراغی  رنگ  و 
و رنگ   mdf از 400 رنگ  بیش  به  قسمت رنگ ها 
سنگ کورین سامسونگ )برای صفحه رویه کابینت( 
دسترسی دارید. همچنین 11 مدل دستگیره موجود 

است )شکل های 39 ـ 2 و 40 ـ 2(.
با تکمیل اطلاعات خواسته شده و OK آن، به پنجره 
وارد  طراحی   )New scene( صحنه  ابعاد  اطلاعات 
می شوید. در این پنجره باید ابعاد محیط طراحی شامل 
و  دیوارها  ارتفاع  آشپزخانه،  عرض  آشپزخانه،  طول 

نیز  دیگری  روش های  کنید.  را ایجاد  آنها  موجود،  دیوارهای  تکی  زدن  با  و  نموده  درج  را  اندازه گیری  واحد 
برای ایجاد دیوار وجود دارد )شکل 41 ـ 2(. 

در Dimensions ابعاد طول، عرض و ارتفاع محیط طراحی )محیط آشپزخانه( را وارد نمایید. در محیط سبز 
رنگ )Walls( با زدن تکی هر دیوار، آن را  ایجاد نمایید. می بینید که دو دیوار متقاطع می​تواند دارای گوشه 

به سه صورت ال /ک نج و گرد باشد. انتخاب واحد اندازه گیری ترجیحاً میلی متر باشد.
پنجره را OK کنید. به محیط طراحی خوش آمدید. 

شکل 40 ـ 2شکل 39 ـ 2

شکل 41 ـ 2

 1

 2

 3
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

با بررسی نوار ابزار؛ با منوها آشنا شوید.
منوهای برنامه در دو نوار ابزار به صورت شکلی و متنی قرار گرفته اند. ابزارهای پرکاربرد را در نوار ابزار شکلی 

می بینید. این ابزارها منتخبی از منوهای متنی می باشند که توسط کاربر نیز قابل ویرایش است. 

شکل 42 ـ 2

شکل 43 ـ 2

شکل 44 ـ 2

شکل 45 ـ 2

 4

 5

 6 7
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ابعاد 90×220 در دیوارهای جنوبی و شرقی داریم که از  اندازه برداری محیطی، درگاه ساده به  با توجه به 
لیست Articles )سمت راست برنامه؛ لیست کاتالوگ ها( کاتالوگ در و پنجره را انتخاب نموده و از زیرگروه 
آن، قسمت )شیار شکاف و تاقچه بر دیوار( را انتخاب و آیتم اول )Door( را انتخاب و ابعاد مورد نظر را در 
پنجره WDH به ترتیب عرض و ضخامت و ارتفاع  وارد نموده و با کلکی روی تصویر آبجکت انتخابی در پایین 
پنجره، و کشیدن آن در محل دیوار مورد نظر و رهاک ردن )Drag & Drup( آن، کار را انجام می دهیم. برای 
جابه جا کردن آن و استقرار دقیق نیز ابتدا انتخاب آن، سپس انتخاب ابزار Move و حرکت در جهت مورد نظر 

.OK و نهایتاً وارد نمودن مقدار جابه جایی و
روی دیوار غربی پنجره ای داریم که از کاتالوگ )در و پنجره( از قسمت پنجره، کیی از پنجره هایی که مشابه 

پنجره موجود در محیط اصلی است را انتخاب و درج مقادیر عرض، ضخامت و ارتفاع را انجام می دهیم.
از انتهای پنجره، فاصله پنجره را از زمین با انتخاب مقدار ON درج نموده و پنجره را در محل مذکور درگ 

میک نیم. 

شکل 46 ـ 2

شکل 47 ـ 2

شکل 48 ـ 2

 8 10  9
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

تاکنون از نمای دوبعدی Top view  پروژه را مشاهده میک ردیم. اکنون با کلکی روی مکعب زرد رنگ در 
نوار ابزار شکلی )Realistic perspective(  تصویر سه بعدی رنگی معمولی را داریم.همان گونه که ملاحظه 
نمودید، دیوارها فاقد رنگ، سرامکی یا کاغذ دیواری هستند. برای تغییر رنگ اشیا غیر از کابینت​ها، به این 

ترتیب عمل میک نیم: ابتدا روی آبجکت 
)شئ( مورد نظر کلکی میک نیم. سپس از 
نوار ابزار شکلی و یا از کلکی راست، آیتم 
Attributs  را انتخاب و از پنجره باز شده 
 modify دکمه  روی   Style قسمت  در 
مربوط به perspective coloure کلکی 
نموده و از انتهای پنجره، لیست کشویی 

texture را باز میک نیم. 

شکل 51 ـ 2شکل 50 ـ 2شکل 49 ـ 2

شکل 52 ـ 2

 11 12

13

 14
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همان گونه که مشاهده می نمایید در این قسمت تعداد بیش از  3000 تکسچر و رنگ و mdf برای انتخاب، 
موجود است. با انتخاب کیی از آنها و OK پنجره و سپس در صورت تمایل به همرنگ نمودن سایر آبجکت های 
مشابه )مثلًا تمام دیوارها( از پنجره موجود در قسمت past style گزینه ALL را انتخاب نمایید. با این کار 
تمام دیوارها همرنگ می شوند. در صورت تمایل به تغییر کی یا چند دیوار باید این مراحل را برای هر کدام 

تکرار نمایید.
تصویری که مشاهده میک نید تصویر سه بعدی بدون روتوش )رندر( از محیط طراحی می باشد که با سرامکی 

مورد نظر پوشش داده شده است.

 
از محل دقیق لولهک شی آب سرد و گرم و شیر گاز و سیفون و سایر علائم را تعبیه  اکنون علائم فنی اعم 
می نماییم. به لیست کاتالوگ ها رفته و علامت های فنی را انتخاب کنید. از زیر مجموعۀ آن، علائم لولهک شی 

آب را انتخاب کنید.
حال دیوار مورد نظر را انتخاب و از نوار ابزار شکلی بر روی مربع زرد رنگ  )کلید F10( کلکی کنید. 

در این حالت نمای دوبعدی و رنگی از دیوار را مشاهده می نمایید. دیوار شمالی مورد نظر ما می باشد.

شکل 53 ـ 2

 15



109

فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

 در نمای دیوار علامت سیفون ظرف شویی را در فاصله 1650 میلی متری 
از سمت راست دیوار داریم. به این منظور از کاتالوگ علائم فنی، علامت 
 Enter عدد 1650 را وارد و کلید R سیفون تکی را انتخاب و در قسمت
را بزنید نماد سیفون در محل مورد نظر قرار می گیرد. این روش برای 

چیدمان کابینت و پنجره و سایر آبجکت ها کاربرد دارد. 
با این روش می​توانیم نمادهای سایر تأسیسات موجود در محیط  حال 

طراحی را  ایجاد کنیم.

شکل 55 ـ 2

شکل 54 ـ 2

 16

 17

توجه داشته باشید تمام ابعاد موجود در متن طراحی به میلی متر 
می باشد. 

نکته
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 چیدمان لوازم آشپزخانه 
اینک زمان چیدمان لوازم و کابینت های آشپزخانه فرا رسیده. نرم افزار KD  این وسایل را در کاتالوگ های 

جداگانه دسته بندی نموده و به صورت سه بعدی در اختیار ما قرار می دهد. 
براساس چیدمان اولیه که به صورت دستی تعیین نموده ایم، کار را طبق همان چیدمان شروع میک نیم. دیوار غربی 
محل گاز است، دیوار شمالی محل سینک و ماشین لباس شویی و ظرف شویی و دیوار جنوبی محل یخچال است. 
از کاتالوگ لوازم خانگی و قسمت یخچال، کیی از مدل های مورد نظر را انتخاب  نموده و با گرفتن تصویر آن 
)کلکی چپ و نگه داشتن( و کشیدن آن به محل مورد نظر در صحنه طراحی و رها نمودن ) درگ و دراپ( عمل 
انتقال را انجام می دهیم.  این عمل کیی از راه های انتقال کی شیء از کاتالوگ به صحنه طراحی است. در تصویر 
مقابل و در پنجره WDH می​توانیم اندازه های پیش فرض را برای عرض، عمق، ارتفاع تغییر داده و با افزودن 
مقادیری برای فاصله زیر شیء در ON و یا فاصله بالای شیء تا زمین در UNDER موقعیت آن را تنظیم نماییم. 

مثلاً اگر بخواهیم زیر یخچال با زمین 30 میلی متر فاصله داشته باشد، باید ON را 30 درج نماییم.
گاز مبله 90 را از کاتالوگ لوازم خانگی و قسمت اجاق گاز مبله انتخاب و پس از تنظیم ابعاد آن، به محیط 

طراحی وارد میک نیم و در محل مورد نظر قرار می دهیم.
برای بالای اجاق گاز باید هود مناسب را از کاتالوگ لوازم خانگی و قسمت هود انتخاب نموده و با تنظیم ارتفاع 
و ابعاد آن بر روی گاز قرار دهیم. معمولاً عرض هود 900 و باکس هود 950 است. در صورت تمایل مشتری 

باکس هود را  ایجاد میک نیم. 

شکل 58 ـ 2شکل 57 ـ 2شکل 56 ـ 2

 18 19 20
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

ماشین لباس شویی و ظرف شویی نیز با همین روش، از کاتالوگ لوازم خانگی 
و قسمت ظرف شویی  و لباس شویی انتخاب و ابعاد آنها اصلاح و با روش درگ 

و دراپ در محل مورد نظر قرار می گیرند.

 چیدمان کابینت 
دارای منو  از کاتالوگ جدید ایران که  را شروع میک نیم.  چیدمان کابینت ها 
فارسی است و استانداردهای کابینت ایران را رعایت میک ند، ابتدا کابینت های 
زمینی را از قسمت کابینت زمینی انتخاب نموده و در محل مورد نظر قرار 

می دهیم.
ابتدا کابینت گوشه را برای ضلع شمال و غرب انتخاب و آن را به محل مذکور 
ثابت چپ(. همان گونه که  منتقل میک نیم. )کابینت گوشه  1050 کی در 
مشاهده میک نید بر روی هر کابینت، شماره ای قرار دارد که به ترتیب از   1 
به بعد ایجاد می شود. به این شماره ها رفرنس می گوییم و در آینده با کاربرد 
آن آشنا می شوید. نمایی از پلان آشپزخانه را با چیدمانی که تا به حال انجام 

داده اید ببینید: 

شکل 61 ـ 2

شکل 59 ـ 2

شکل 60 ـ 2

 22

 23

 21
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اکنون از کابینت زمینی؛ کابینت کی در راست به عرض 500 را به کنار کابینت گوشه منتقل و سپس کابینت 
دراور 4 کشو ریل ساچمه ای به عرض 500 را به آن می چسبانیم.

برای گاز مبله باید 920حداقل در نظر گرفت. باقیمانده فضا 500 است که بهترین گزینه کابینت کی در 
500 چپ است و پس از گاز قرار می گیرد.

حال به تکمیل دیوار شمالی می پردازیم:
در ابتدای سمت چپ این دیوار از کی کابینت گوشه 1050 استفاده نموده ایم. از سمت راست دیوار شمالی 

کار را ادامه می دهیم. 
 1000 در  دو  کابینت  آن  از  بعد  و  لباس شویی  ماشین  برای  فضا   620 سپس  راست،   500 کابینت  ابتدا 
کابینت های  تمام  است.  فاصله 1000  باقیمانده  ماشین ظرف شویی  برای   620 مجدداً  و  مخصوص سینک 

زمینی به صورت پیش فرض در ارتفاع 720 و فاصله زمین 150 مشترک هستند.

نرم افزار مجهز به حالت چسبندگی و آهنربایی است. کافی است شیء مورد نظر را به دیوار و آبجکت 
مجاور بچسبانیم و می بینیم به طور اتوماتکی در محل دقیق قرار می گیرد.

66 ـ 2 ـ برای کنار کابینت کمدی از 
دکور مناسب استفاده می کنیم.

نکته

شکل 62 ـ 2

شکل 65 ـ 2

شکل 64 ـ 2شکل 63 ـ 2

 24

 27 28
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فصل دوم: طراحی کابینت آشپزخانه

اکنون می پردازیم به دیوار جنوبی که محل قرارگیری یخچال بود. دو طرف یخچال را با کابینت کمدی مناسب 
کاور نموده و به این وسیله برای بالای یخچال تیکه گاه مطمئنی تهیه نموده ایم. برای ابتدای دیوار کابینت کمدی 
ماکروفر 600 قرار می دهیم و برای یخچال 940 فضا در نظر می گیریم )شکل 63 ـ 2(. پس از آن نیز کابینت 
کمدی 600 سوپر مارکت کی در قرار خواهیم داد. نکته مهم در مورد ارتفاع کابینت کمدی این است که: باید 
ارتفاع کل کابینت کمدی با ارتفاع بالای کابینت هوایی، کیسان باشد. به صورت پیش فرض ارتفاع 2210 و پایه 
150 )مجموعاً 2360( برای کابینت کمدی در نظر گرفته شده است. اگر کابینت هوایی ما 900 باشد، ارتفاع 
پیش فرض آن 2360 است که در این صورت مشکلی نداریم اما اگر بخواهیم کابینت هوایی را 700 در نظر 
بگیریم، ارتفاع پیش فرض آن 2160 است که طبعاً در این صورت می بایست ارتفاع کابینت کمدی را 2010 درج 

نماییم. با ذکر این تذکر و به دلیل انتخاب کابینت هوایی 900 ظاهراً مشکلی وجود ندارد.
باقیمانده فضای موجود را با کابینت زمینی دو در 970 تکمیل می نماییم. 

اکنون می​توانیم چیدمان زمینی و کمدی و لوازم آشپزخانه را مشاهده نماییم. ابتدا نمای پلان را با کلکی روی 
دگمه TOP VIEW و یا کلید میانبر F10 مشاهده کنیم )شکل های 67 ـ 2 و 68 ـ 2(.

شکل 67 ـ 2

شکل 68 ـ 2

 29

 30
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 صفحه کابینت 
اکنون که چیدمان کابینت های زمینی به پایان رسیده؛ می​توانیم صفحه کابینت را نصب نماییم. از کاتالوگ 
جدید  ایران به صفحه کابینت عرض 60 رفته و صفحه ای به طول 4200 را بر روی کابینت های دیوار شمالی 

درگ میک نیم. 

چون ارتفاع کابینت​های زمینی با پایه ها مجموعاً 870 است پس لازم است در انتخاب ارتفاع برای صفحه، 
دقت کنیم  و مقدار ON را 870 درج نماییم. در ادامه صفحه 1586  را برای دیوار غربی جابه جا نموده 
و 500 را برای کابینت  500 کنار گاز. کابینت زیر پنجره نیز به 970 نیاز دارد. همان گونه که مشاهده 

می نمایید، صفحه کابینت​ها نیز شماره رفرنس دارند. حال مجدداً نمایی از سه بعدی رنگی را می بینیم.

نکته مهم

حـال نمای سه بعـدی را از کلید 
میـانبـر F12 یـا مکعب زرد رنگ 
مشاهده می نماییم. برای دید بهتر 
می​تـوانـیم دیـوارها را شیـشه ای 
نماییم. بـرای     ایـن کار روی کیی 
از  و  نمـوده  کلیـک  دیـوارها  از 
Atrributs و مسیر تغییر تکسچر، 
عنوان Invisibie را انتخاب کنید. 
اگر مایل هستید تمـام دیـوارهـا 
تغییر کنند از Paste style مقدار 

All را انتخاب نمایید. 

شکل 69 ـ 2

شکل 70 ـ 2

 31
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کابینت هوایی: انتخاب کابینت هوایی را به ترتیب، ابتدا آبچکان، بالا یخچال و پس از آن سایر کابینت های 
هوایی را انتخاب و جانمایی میک نیم. 

کاتالوگ ایران، کابینت هوایی، هوایی 90 را برای این گروه برمی گزینیم.
بسیار متداول است که کابینت هوایی برابر کابینت زمینی باشد. ما نیز تا جایی که مقدور باشد از این قاعده 

پیروی خواهیم نمود.

چیدمان کابینت ها به پایان رسیده و از 
کاتالوگ لوازم خانگی، سینک مناسب 
را انتخاب و در محل کابینت سینک و 
با تنظیم ارتفاع ON روی 902 قرار 
با  را  انتخاب چپ و راست  می دهیم. 
توجه بـه محل قـرارگیـری سیفون و 

کابینت​های جانبی تعیین نمایید.

شکل 71 ـ 2

شکل 74 ـ 2شکل 72 ـ 2

شکل 75 ـ 2شکل 73 ـ 2

شکل 76 ـ 2

شکل 77 ـ 2 شکل 76 ـ 2
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 45

حال بـار دیگر نمای سه بعـدی 
دوربـیـن  از  استـفـاده  بـا  را 
مخصوص که در منـو  
+  + نمای 

پلان است می بینیم .
با رسم شبه مثلث با سه کلکی نصب نموده ایم، و از پرسپکتیو رندر 

مشاهده می نماییم:
برای مشاهده دوبعدی دیوارها، ابتدا دیوار مورد نظر را انتخاب نموده 
و سپس بـا کلکی روی مربع زرد  نمـای دو بعدی را مشاهـده 
می نماییم. در  ایـن نمـا، تمـامی ابعـاد و فواصل قـابل مشاهـده است. 
شماره های رفرنس، علائم فنی و غیره را می​توان دید و یا تغییر داد و 
نیـز می​توانیم یادداشت های مـورد نیاز را از منو  textـplace بر روی 

هر نقطه از نمای دو بعدی نوشت.
نمای دو بعدی با در را در شکل زیر مشاهده می نمایید.

شکل 79 ـ 2

شکل 83 ـ 2

شکل 78 ـ 2

شکل 81 ـ 2شکل 80 ـ 2
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شکل 82 ـ 2
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نمای دو بعدی بدون در یا سیاه و سفید را با انتخاب دیوار و کلکی روی مربع سفید مشاهده می نمایید. در این 
نما، طبقات مشخص می شود.

 فهرست برش و یراق آلات 
نرم افزار new 5 KD درکاتالوگ جدید  ایران، 
دارای قابلیت ارائه لیست برش قطعات بدنه و 
در و سه میل هر کابینت، به صورت مجزا به 
همراه لیست یراق آلات و لیست کابینت ها و 
نماها است. بـرای مشاهده لیست کابینت ها 
برش،  لیست  مشاهده  برای  و  روی   

روی این ابزار کلکی کنید  .  

شکل 84 ـ 2

شکل 85 ـ 2

 46

 47
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براي مشاهده فقط فهرست برش باید از منو مقابل، Cutting list را انتخاب نماییم و علامت زیگما را ببندید. 
در این صورت قطعات همنام با هم مرتب می شوند و یراق آلات نیز در لیست نخواهد بود.

 48

 49

شکل 86 ـ 2

شکل 87 ـ 2
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 ایجاد کف و سقف 
برای ایجاد کف و سقف، ابتدا از ابزار کاربردی و مهم shape که آکیون آن 
را در نوار ابزار شکلی می بینید، استفاده نموده و با چند   کلکی در 
حاشیه دیوارها کادری ایجاد نموده و سپس از کاتالوگ دکوراسیون، کف 

را انتخاب و مدل سرام کیها را تعیین نموده و کلید اینتر را بزنید. 
سرامکی کف مورد نظر در محل منتخب قرار می گیرد. تغییر رنگ و 
ابعاد کف  ایجاد شده را با استفاده از پنجره Attributs تغییر می دهیم. 

با همین روش نیز سقف را ایجاد میک نیم. 

 50

 51
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شکل 89 ـ 2

شکل 88 ـ 2

شکل 90 ـ 2
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طراحی کابینت آشپزخانه، اتاق خواب، سرویس های بهداشتی و حمام، تخت و کمد، نمای ساختمان و حتی 
طراحی ساختمان چوبی از قابلیت های این برنامه است. 

در شکل های91ـ2 تا 94ـ2 نمونه کامل آشپزخانه، اتاق خواب و سالن پذیرایی طراحی شده را مشاهده میک نید.

شکل 91 ـ 2

شکل 92 ـ 2

شکل 93 ـ 2
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تصاویری که مشاهده میک نید توسط کاربران حرفه ای KD5new طراحی گردیده است.

کیی دیگر از نرم افزارهای طراحی، 3DMAX می باشد.  این نرم افزار از قوی ترین نرم افزارهای حرفه اي براي  
داد. چیدمان  انجام  توان  می​ نیز  انیمیشن سازی  کار  نرم افزار  به کم کاین  است،  آشپزخانه  کابینت  طراحی 

آشپزخانه را می​توان به کمک کابینت​ها و وسایل از پیش طراحی شده این نرم افزار انجام داد. 
همچنین می​توان طراحی سه بعدی کابینت آشپزخانه را )طبق سلیقه مشتری(  به کمک نرم افزار  اتوکد انجام 
و با انتقال به برنامه  3DMAX کار گرافيكي نهايي  آن را به پایان رساند. کار با اين نرم افزار را در مراحل بعدي 
و مقاطع تحصيلي بالاتر ياد خواهید گرفت. نمونه‌اي از طراحي آشپزخانه با 3DMAX را در شكل زير مي‌بينيد.

شکل 94 ـ 2

شکل 95 ـ 2
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1 هنرجویان ابتدا پلان چیدمان شده آشپزخانه منزل مسکونی خود را  به صورت اسیکس ترسیم و 
سپس آن را به کمک نرم افزار Kitchendraw 5 طراحی نمایند.

٢ در شکل زیر پلان کی ساختمان با مقیاس کی برصد رسم شده است، مطلوب است:
٣ ترسیم پلان آشپزخانه به کمک وسایل نقشهک​شی و نرم افزار اتوکد و چیدمان کابینت آن

فعالیت 
کلاسی

شکل 96 ـ 2
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ارزشیابی شایستگی نقشه کشی کابینت

شرح کار: 
1. ترسیم نماها و علائم استاندارد نقشهک شی

2. استفاده از وسایل و لوازم نقشهک شی
3. رعایت دقیق ضخامت خطوط

4. ترسیم پلان آشپزخانه طبق استاندارد
5. ترسیم یونیت های کابینت با برش های مورد نیاز

استاندارد عملکرد: 
با استفاده از لوازم و ابزار نقشهک شی و مطابق نقشه های استاندارد ISO نقشۀک ابینت را ترسیم کنید.

شاخص ها:
 ISO 1. نقشۀ تصویر مجسم و نماهای کابینت ساده و قاب دار با رعایت استاندارد

ISO و  کیطرفه و دوطرفه و جزیره ای طبق استاندارد L 2. نقشۀ پلان موقعیت کابینت به شکل
 ISO طبق استاندارد detail 3. نقشۀ  پلان آشپزخانه و نقشه های برش های مقطعی و
ISO 4. نقشۀ یونیت های آشپزخانه همراه با برش های جزئی و دتایل طبق استاندارد

ISO 5. نقشۀ یونیت های مختلف آشپزخانه با نرم افزارهای تخصصی نقشهک شی طبق استاندارد

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
شرایط:  1. شرایط کارگاه: کارگاه نقشهک شی استاندارد باید دارای نوری طبیعی )پنجره های بازشو(  و نور مصنوعی )لامپ های فلورسنت(،ک ف پوش مناسب 
بدون گرد و غبار،  فضای استاندارد 96 = 8 × 12 مترمربع و تهویۀ مناسب باشد.   2. اسناد: نقشۀک ابینت آشپزخانه   3. ابزار و تجهیزات: میز نقشهک شی ـ 

کامپیوتر ـ ابزار نقشهک شی ـ نرم افزارهای نقشهک شی   4. مواد: کاغذ و مداد   5. زمان: 4 ساعت
ابزار و تجهیزات: وسایل دستی و دقیق نقشهک شی کابینت ـ میز رسم فنی مجهز به درافتینگ ـ کامپیوتر و نرم افزارهای تخصصی

معیار شایستگی: 

حداقل نمره قبولی مرحله کارردیف
نمره هنرجواز 3 

١آماده سازی مقدماتی١

١ترسیم پلان٢

١ترسیم نقشۀ ک ابینت آشپزخانه٣

١ترسیم نقشۀ فنی یونیت های مختلف کابینت آشپزخانه٤

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: 
١ـ محاسبه و ریاضی 

٢ـ ------------
٣ـ ------------

٤ـ دقت و سرعت ـ مالیکت معنوی نقشه

2

*میانگین نمرات

*  حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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فصل 3

نقشهک شی و ساخت كابينت آشپزخانه
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فناوری چوب

 نوآوری پل کابلی لحظه عبور 
با نوآورى ها و تلاش هاى فراوان و پرشور مهندسان  محدوديت ها و مصائب جنگ هشت سالۀ تحميلى جز 
و پزشكان و ديگر نوآوران ايرانى به سرانجامى اين چنينى نمى رسيد. نوآوران متعهد و خلاق ايرانى در دوره 
جنگ با اتكا به امكانات محدود و خلاقيت سرشار خود توانستند به نوآورى هايى دست يابند كه بسيارى از 
آنها نه تنها در دوره جنگ تحميلى كه حتى پس از جنگ نيز در حركت جامعه به سمت رفاه عمومى نقش 

مؤثرى را بازى كرد.
يكى از نوآورى هاى مهم اين دوران، طراحى، ساخت و اجراى طرح پل نفررو کابلی است. طراحى اين پل در 
زمانى صورت گرفت كه خبرى از نرم افزارهاى مهندسى دقيق محاسباتى و يا نرم افزارهاى سريع نقشه كشى 
و يا حتى كاغذهاى ايزومتريك براى سهولت كشيدن نقشه هاى مهندسى دقيق نبود و طراحى اين پل تنها با 

تلاش طاقت فرساى مهندسان متعهد و تواناى ايرانى انجام پذير شد.
طنابى  پل هاى  همان  از  طرح  اين  بنيادى  سيستم   
روى  به  باستان  ايران  در  كه  شده  گرفته  الهام  قديمى 
رودخانه هاى بزرگ و كوچك احداث مى شده است. اما 
در اين پل هاى جديد به جاى طناب از كابل هاى فولادى 
فشار  و  كشش  به  نسبت  بيشترى  مقاومت  كه  سبك 
استفاده  خاص  اتصالات  يك سرى  و  دارند  خستگى  و 
تخته،  از  قطعاتى  با  هم  را  پل  كف  قسمت  و  مى شود 
فرش مى كنند. هدف از طراحى و ساخت اين پل، تأمين 

نيازهاى رزمى مناطق كوهستانى بود.
 از اين پل ها در زمان جنگ بيشتر در مناطق كوهستانى 

غرب ايران و در كردستان و بانه و ... استفاده مى شد؛ هنگامى كه عمليات بايد در سكوت كامل و با كمترين 
هزينه زمانى انجام مى شد و بنابراين امكان احداث پل هاى كلاسيك و رايج در آنجا نبود. كاربرد اين پل در 
زمان جنگ بيشتر در دره ها و رودهاى بزرگى بود كه چند ماهى از سال را به علت بالا بودن آب و ديگر شرايط 
جغرافيايى غيرقابل عبور بوده و يا به علت وجود راه هاى ارتباطى خاص )فقط به صورت مالرو( امكان احداث 

پل هاى با سازه های عمرانی قوی نبود. 
اين پل ها قابليت حمل آسان داشتند و تمامى قطعات آن توسط قاطر قابل حمل است و حتى در شرایطی 
که این امکان وجود نداشت، مى توان آنها را با نيروى انسانى حمل كرد. در بسيارى از عمليات ها رزمندگان 

ايرانى قطعات اين پل ها را روى دست حمل كرده و بعد از نصب از روی آن عبور كردند. 
طول اين پل ها که برابر با عرض رودخانه بين ۳۵ تا ۱۵۷ متر بوده و هر ۵ متر براى عبور يك نفر طراحى 
مى شد اما در عمل گاهى چند برابر ظرفيت در نظر گرفته شده، نيروهاى رزمنده از اين پل ها عبور مى كردند 

و ايمنى بالاى اين پل ها و ضريب اطمينان بالاى طراحى از بروز حوادث ناگوار جلوگيرى مى كرد. 
مهندسان ايرانى خود براى طراحى اين پل ها موفق به طراحى يك جدول استاندارد شده بودند كه استفاده از 

آن طراحى پل ها را آسان تر مى كرد.

فتح الله همتی بر روی پل
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یکی از اولین سازنده های پل چوبی »فتح‌الله همتی« معروف به » دایی همتی« پل چوبی جاده سوسنگرد ـ 
بستان را ساخت. این پل ۸۵ متری در عملیات امام مهدی)عج( مهم‌ترین راه مواصلاتی محسوب م‌یشد.  این 
پل که اولین راه بین رودخانه در جبهه بود به پل »دایی همتی« معروف شد. شکل صفحۀ قبل همتی را در 

آستانه پل نشان م یدهد.
نمونه های دیگری از این نوع پل در شکل های زیرآمده است.

نمونه هایی از طرح و اجرای پل نفر رو

یادشان گرامی و راهشان پر رهرو باد.
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واحد یادگیری 3 

نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

آیا تا به حال پی برده اید
 

 ساخت يونيت آشپزخانه به چند روش انجام مي‌شود؟
 اتصالات يونيت آشپزخانه چگونه انجام مي‌شود؟

 مواد اوليه يونيت آشپزخانه كدام اند؟
 مواد كمكي در ساخت يونیت چه موادي هستند؟

 يونيت ديواري چگونه ساخته م یشود؟
 يونيت آبچكان چگونه ساخته مي شود؟ 

هدف از این بخش نقشهک شی و دسته بندی انواع مواد لازم براي ساخت كابينت مي باشد.

استاندارد عملکرد
پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود پس از نقشهک شی مواد اولیه لازم و مناسب براي 

ساخت كابينت را با به كارگيري ماشين آلات دستي برقي و پيشرفته برش داده و بسازند.
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نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

با توجه به محدودیت زمان در كارگاه، کار ساخت و مونتاژ بخشي از كابينت هاي اين سيستم آشپزخانه که 
طراحی شده است. اجرا خواهد شد. )شكل 1ـ3 (.

 1ـ كابينت زمینی يک در
 

در پروژه ساخت کابینت های آشپزخانه، اولین پروژه کابینت زمینی يک در را انتخاب کرده ایم. لذا با توجه 
به ابعاد و اندازه های استاندارد مربوط به آن ابتدا نقشه های فنی این كابينت را رسم و سپس اقدام به ساخت 

يونيت آن مک ینیم. 

 نقشهک شی 
نقشه زبان گویای صنعت است. این زبان برای ایجاد ارتباط با مخاطبان و ارائه تفکرات خود به دیگر صنعتک اران از 
اصول و قواعدی استفاده مک یند که به اصطلاح به عنوان الفبای نقشهک شی یا رسم فنی م یتوان از آن نام برد که 
در کتاب نقشهک شی با آن آشنا شده اید. نقشه های فنی به اشخاص سازنده این توانایی را م یدهند که اندازه و ابعاد 
قطعات، مواد به كار رفته در ساخت کی محصول و روند ساخت آن را تجزیه و تحلیل کرده و اقدام به تولید آن کنند.

ترسیم نقشه ها: ترسیم نقشه های فنی دارای مراحل زیر است: 
ـ سه نما

ـ تصاویر مجسم 
ـ انواع برش

شكل 1ـ3
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 سه نما 
برای نشان دادن چگونگی کی جسم تصاویری از آن رسم م یشود و این تصاویر طبق قواعد جهانی مبتنی بر 
اصول هندسه ترسیم یتهیه م یگردد. هر جسم داراي شش وجه است که به آن نما م یگویند. در نقشه‌های 
صنعتی به ندرت اتفاق م‌یافتد كه براي يك جسم شش نما ترسيم كنند زيرا يكي از مسائلي كه در ترسيم 
نقشه‌های صنعتی مورد نظر است خلاصه كردن نقشه و ترسيم آن در كمترين نما است )صرفه‌جویی در وقت 
ترسيم( كه باعث م یشود كارگر راحت تر نقشه را درك نمايد. ترسیم سه نما اولین مرحله از ترسیم نقشه های 
فنی م یباشد. از روی نقشه سه نما م یتوان ابعاد و اندازه های کار را به دست آورد و نحوۀ مونتاژ آن را مشخص 

کرد.ترسیم سه نما معمولاً با مقیاس کی بر ده صورت م یگیرد.
اصول ترسیم سه نما در کابینت يک در

نمای روبه رو یا نمای اصلی کابینت يک در: مهم ترین تصویراز کی جسم نمای روبه روی آن است که بیشترین 
اطلاعات را از آن جسم به ما م یدهد و به نمای اصلی معروف است. جهت این نما را باحرف) F(front يعني 
رو به رو نشان م یدهند. جهت این نما در پرسپکتیو شکل با فلش قرمز رنگ نشان داده شده است شکل زیر نمای 

اصلی تصویر مجسم کابینت کی در را را نشان م یدهد.

نمای نیم رخ، یا نمای جانبی چپ: کابینت يك در این نما در سمت راست نمای اصلی کشیده م یشود. برای 
یافتن آن، در صورتی که نمای روبه رو در جلو دید ما قرار دارد بایستی جسم مورد نظر را º 90 به طرف راست 
چرخانده و نمایی که در معرض دید قرار م یگیرد نمای جانبی چپ است )شکل 5   ـ3( جهت این نما در پرسپکتیو 

شکل با فلش آبی رنگ با حرف) L(left، يعني چپ نشان داده شده است که به صورت )شکل 4   ـ3( م یباشد.

شكل 3ـ3شكل 2ـ3

شكل 5 ـ3شكل 4ـ3

L

F
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نمای سر یا نمای افقی )نمای بالا( کابینت كي در: این نما در زیر نمای اصلی کشیده می شود درصورتی که 
نمای روبه رو در جلو دید ما قرار دارد جسم را º 90 به طرف پایین م‌یچرخانیم. نمایی که در معرض دید قرار 
م‌یگیرد نمای سر یا بالا است. جهت این نما در پرسپکتیو شکل با فلش سبز رنگ با حرف ) T(TOP يعني بالا 

نشان داده شده است. و به صورت شکل روبه رو م یباشد.

T

شكل 7 ـ3شكل 6 ـ3

 تصویر مجسم  
اين تصاوير  از  افرادی م‌یتوانند  اما  به فهم و جزئيات حجم مک‌ینند  زيادي  نما كمك  يا  بعدي  تصاوير دو 
درك درست و كامل داشته باشند كه زبان نقشهک‌شی را فرا گرفته باشند و خواندن آن براي كسي كه اطلاع 
كافي از اين زبان ندارد مشكل و يا غيرممكن است. مسئله ديگر آن است كه گاه اين تصاوير پيچيده و مشكل 
خواهند شد به ترتيبي كه اولاً خواندن و درك آن حتي براي آگاهان به زبان نقشهک‌شی نيز مشكل م یشود 
و ثانياً احتمال اشتباه در ساخت قطعه مطرح خواهد بود. پس بايستي به سراغ تصاويری برويم كه مورد فهم 
همه باشد، كه تصاوير سه‌بعدی يا پرسپكتيو )تصوير مجسم( بهترين گزينه است. هدف از تصوير مجسم ارائه 
نقشه با اطلاعات زياد است. ما به کمک تصوير مجسم م‌یتوانیم اطلاعات زيادي را از جسم به سرعت سازنده 
انتقال دهيم در حقيقت به مانند آن است كه يك عكس از جسم يا مجموعه مورد نظر تهيه و به رؤيت سازنده 
برسانيم. بنابراين تصوير مجسم عبارت است از شكل فضايي كه سه بعد يك جسم را معرفي كند. یا م یتوان 

گفت تصاوير مجسم به تصاويري گفته م یشود كه داراي طول و عرض و ارتفاع باشند.
براي رسم تصاوير مجسم )تصاوير سه‌بعدی( بايد ياد بگيريم كه خطوط را با كدام اندازه و چه زاويه اي كنار هم 
ترسيم نماييم تا تصاوير به صورت سه‌بعدی ديده شود در اينجاست كه تعيين زاويه و ميزان اندازه خطوط 

تعيين كننده نوع پرسپكتيو خواهد بود.
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تصوير مجسم ايزومتركي: در تصوير مجسم ايزومتريك زواياي 
محورهاي x و y، با خط افق 30 درجه م‌یباشد، مقياس روي سه 
محور x، y ،z،1:1 م‌یباشد در شكل روبه رو ترسيم تصوير مجسم 

ايزومتريك از کابینت يك در نشان داده شده است.
برای تجسم بهتر و دسترسی بیشتر به کی نقشه و تجزیه و تحلیل 
آن )نحوه مونتاژ( به صورت باز و جدا از هم ترسیم م یگردد که به 

آن تصویر مجسم انفجاری م یگویند.

شكل 8 ـ3ـ تصویر مجسم انفجاری از یک 
کابینت تک در

به شکل زیر دقت کنید، چه چیزی را نشان م یدهد؟

قید
پشت بند

بدنه

بدنه

طبقه

کف

شكل 9 ـ3

شكل 10 ـ3
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مراحل رسم تصویر مجسم کابینت كي در به روش ایزومتریک
شکل 10ـ3 سه نمای کی کابینت يك در را نشان م یدهد. با توجه به این سه نما مراحل مختلف ترسیم 
تصویر مجسم این کابینت به روش ایزومترکی به ترتیب از بند »1 تا 13« آمده است. این مراحل به صورت 

تصویری در شکل11ـ3 قابل مشاهده م یباشد.	
 مراحل ترسيم:

1 رسم محورهای x و y با زاویه ٣٠ درجه و محور z با زاویه 90 درجه 

2 جدا نمودن اندازه طول بر روی محور x، عرض بر روی محور y و ارتفاع بر روی محور z )مطابق نقشه( به 

نسبت ١:١
3 رسم کامل مکعب تحت زاویه 30 درجه

4 تعیین اندازه ارتفاع پایه )پاخور( بر روی محور z و رسم آن در نمای روبه رو و جانبی 

5 تعیین اندازه ضخامت کف روی محور z و ضخامت در کابینت روی محور y و رسم آنها در نمای جانبی

٦ رسم ضخامت در کابینت در نمای بالا و تعیین ضخامت بدنه های کابینت بر روی محور x و رسم آنها 

٧ تعیین اندازه ضخامت تیغه پشت، تعیین اندازه ضخامت پشت بند، تعیین اندازه عرض تیغه های جاو و عقب 

و رسم آنها در نمای بالا 
٨ رسم خطی از محل اتصال تیغه عقبی با بدنه )به صورت تقریبی( و سپس تعیین اندازه ضخامت این تیغه 

بر روی این خط و سپس رسم خط ضخامت )خط زیرین( تیغه عقبی، رسم خط کنج کار از پشت ضخامت 
پشت بند  

1

شكل 11 ـ3

5

2

6

3

7

4

8

yy xx

z
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٩ تعیین اندازه مقدار تو نشستگی و همچنین عرض پایه ها بر روی محورهای z و y )در نمای روبه رو و جانبی(

10 رسم صفحه کمیک به شکل خط چین و رسم خطوط تو نشستگی و عرض پایه ها بر روی آن

11 رسم ارتفاع پايه ها از محل برخورد خطوط )از رئوس ٤ مربع تشیکل شده( و ادامه آن تا زیر کف کابینت 

12 کامل نمودن پایه ها و پاک کردن خطوط اضافی
13 رسم کامل کابینت

912 1013 11

ادامۀ شكل 11 ـ3

 ترسیم برش 
از آنجايي كه سه نما و تصاوير مجسم نم‌یتواند تمام مشخصات جسم و سازه را مشخص نمايد لذا براي تفهيم و 
درك قسمت‌های پيچيده و داخلي اجسام از برش استفاده م یشود. برش تصوير از مقطع جسمي  است كه آن را 
به طور فرضي در يك يا چند سطح بريده باشند. برش‌ها بايد بتوانند داخل جسم را مشخص كنند و توضيحات 
لازم را در مورد مواد و نحوه ساخت اجسام به ما بدهند. به اين جهت بايد جسم در محل‌هایی بريده شود كه 
مهم ترین و بيشترين تکن‌کیهای ساخت به خوبي ديده شوند. براي انجام اين عمل قسمت‌هایی را كه مانع از ديد 
مستقيم ناظر است به طور فرضي برداشته و آنچه در قسمت باقي مانده قابل رؤيت است كه همان قسمت‌هایی 

داخلي م‌یباشند به تصوير مک‌یشانیم.
رسم مسیر برش: در صورتي كه صفحه برش به موازات صفحه اصلی )تصوير روبه رو( قرار گيرد و مسير برش 

آن م‌یتواند در نماي سر يا در نماي جانبي ديد از چپ ترسيم شود )شكل12ـ3( 
چنانچه صفحه برش به موازات صفحه نیم‌رخ )تصوير جانبی( قرار گيرد، مسير برش آن در نماي روبه رو ترسيم 
م یشود. 13ـ3 در صورتي كه صفحه برش به موازات صفحه افقی )تصوير سر( قرار گيرد، مسير برش آن در 

نماي روبه رو ترسيم م یشود.
مسير برش معمولاًً به کمک علائم اختصاري تعيين م‌یگردد. این کار با رسم خط و نقطه در نمای مورد نظر 
صورت م یگیرد. این خط به طور سراسری در جسم رسم نم یگردد بلکه فقط در دو سمت آن کفایت مک یند. 

)شکل 13ـ3( هر کی از برش ها با حروف بزرگ لاتین مشخص م یشوند. 
مقياس در برش: از آنجایی که از برش ها اطلاعات اساسی و مهم استخراج م یشود بنابراین باید به شکلی 
ترسیم شوند که خوانا و قابل فهم باشند. معمولاً برش ها با مقیاس کی بر کی یا کی بر دو ترسیم م یشوند 

اما در مواقعی با مقیاس کی بر ده هم ترسیم م یشوند. 
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برش پیشانی

 انواع برش ها 
ـ برش در نماي روبه رو يا پيشاني: در این برش صفحه ای به موازات صفحه نمای اصلی و عمود برصفحه جانبی از 
جسم عبور مک یند )شکل 12ـ3 برش(. در اغلب مواقع به دلیل متقارن بودن اجسام اين برش به طور نیمه رسم 
م یشود )براي صرفه‌جویی در وقت(. در کابینت ها برش پيشاني، قطعات و اتصالاتي كه در ارتفاع جسم به كار رفته 
را نشان م‌یدهد مانند: زيرسري طبقات، مقطع قطعات كشو، هدايت كننده كشوها، مقطع قيدهاي پايه، اتصال 

به كار رفته در گوشه صفحات فشرده و غيره کابینت تک در باید به  این شکل برش خورده شود.

ـ برش در نماي جانبي )طولي(: صفحه ای به طور عمودی و موازی با صفحه نمای جانبی از جسم عبور مک یند 
و كار را برش م‌یزند طبق قاعده از چپ به آن نگاه كرده و برش را رسم مک‌ینیم. در برش عمودي كابینت، 
ضخامت و جنس صفحات به كار رفته، موقعيت قرارگيري درب و قسمت‌های سقف و جعبه، موقعيت قرارگيري 
لولاها، موقعيت قرارگيري پشت بند و جنس آن، موقعيت قرارگيري طبقات و زيرسري ها، موقعيت قرارگيري 

پاسنگ و دستگيره و اتصال به كار رفته در كار را نشان م‌یدهد.

شكل 12 ـ3

شكل 13 ـ3
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ـ  برش در نماي بالا )عرضي(: در اين برش صفحه اي به موازات افق از جسم عبور كرده آن را به دو قسمت 
تقسيم مک‌یند. از جهت ديد نماي افقي )بالا( به آن نگاه مک‌ینیم. در اين برش از کابینت، ضخامت بدنه‌ها 
و جنس آن، ضخامت در، جنس و نحوه قرارگيري آن، لولاي به كار رفته در کار، موقعيت قرارگيري جعبه و 
ضخامت قسمت‌های مختلف آن، اتصال به كار رفته در كشو، موقعيت قرارگيري پشت بند و نوع آن را م‌یتوان 

دید. )14ـ3( 

برش شكسته: گاهي ممكن است كار چندان ساده نباشد كه به كمك 
يك خط برش مستقيم بتوان به اطلاعات مورد نياز جسم دست يافت. 
بنابراين براي دستيابي به اين اطلاعات و دست يافتن به فضاي داخلي به 
جاي چند برش ساده در نما از چند صفحه برش عمود بر هم استفاده 
م یشود که آن را برش شكسته م‌ینامند. )15ـ3( در اينجا رسم مسير 
برش به صورت پله اي بوده و سعي م یشود صفحه برش از جاهايي عبور 
كند كه جزئيات داخلي قسمت‌های مهم را نشان دهد. بنابراین هر كجا 
كه لازم باشد صفحه برش را م‌یشکنیم و از آن قسمت عبور م‌یدهیم. 

مسیر برش در اینجا م یباشد.

در نقشه های برش، هاشور در برش پیشانی به رنگ قهوه ای، در برش طولی به رنگ آبی و در برش نکته
عرضی به رنگ قرمز کشیده م یشود.

شكل 15 ـ3

شكل 14 ـ3
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شكل 16 ـ3

شكل 17 ـ3

دتایل یا برش های موضعی )Detail(: برش‌های مقطعي از قسمت‌های مختلف كار است. یا به عبارت دیگر 
براي نشان دادن عملياتي كه در جزئي از قطعه كار صورت گرفته از برش موضعي استفاده م یشود به منظور 
فهم و تشخيص بهتر و جزئي تر تمام نقشه‌ها، م‌یتوان بعد از ترسيم نماها یا برش‌ها )طولي، عرضي، پيشاني( 
قسمت‌هایی از كار را به كمك برش دتايل بزرگ نمايي نمود. )شكل17ـ3( دتايل با علامت دايره بوده و بر روي 

5 یا بیشتر ممكن است ترسيم شوند.
1

2/ يا  5
1

 ، 2
1

نما يا برش نشان داده م یشود. برش دتايل با مقياس 1:1، 
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 هاشور و علایم اختصاری در برش  
چنانچه قبلًا ذکر شد برش‌ها بايد بتوانند داخل جسم را مشخص كنند و مواد مورد مصرف و نحوه ساخت اجسام 
را به ما نشان دهند. در کی نقشه برش خورده برای نمايش جنس مواد از  هاشور و برای نمایش اتصالات به کار 
رفته در ساخت و ساز از علائم اختصاري مربوط به آن اتصال استفاده م یشود. نوع  هاشورها و علائم اختصاری 
يك علامت قراردادي است كه به صورت استاندارد م یباشد. در كشور ما در نقشه‌های عمومي  از استاندارد ايزو 
و در نقشه‌های اختصاصي صنايع چوب از علائم استاندارد DIN استفاده م یشود. هاشورهاي مختلف و علائم 

اختصاري بر روي سطح مقطع برش براي هر نوع مواد ترسيم و نوشته م یشود.

نکته

نکته

استانداردهايي  و  نظر، علائم  مورد  در سازه  بهک ار   رفته  نوع جنس  تعیین  و  برش ها  اين  ترسيم  برای 
اشاره شده است. آنها  به  ) هاشور( لازم است كه در كتاب همراه هنرجو 

نقشه اي را بدون اندازه گذاري ترسيم نكنيد، زيرا قابل ساخت نخواهد بود.

درباره  این علائم و استانداردها با هنرآموز خود بحث کنید.تکلیف
1 ترسیم پرسپکتیو ایزومترکی و سه نما با اندازه گذاری از کابینت تک در با نرم افزار اتوکد 

٢ ترسيم برش ها با مقياس 1:1

ساخت يونيت كي در
 

مراحل ساخت يونيت يك در به  این ترتیب م یباشد: 
انتخاب مواد اولیه  

براي انتخاب مواد بايد به نكات زير توجه شود:
1 كاربرد قطعات ساخته شده )مثال آزمايشگاه، مسكوني، تجاري و...(

٢ برای هر قطعه که طراحي و ساخته م یشود از موادی استفاده شود که ويژگي هاي متناسب با آن را داشته 

باشد. )قوس و خم و يا حجم مي خواهيم بسازيم، بايد از جنس هايي استفاده كنيم که آن ویژگی را داشته 
باشند(.

٣ توان پرداخت مالي مشتري

٤ دوام مواد، )عمر مفيد(

٥ تركيب مواد با هم، چوب و فلز، ام دي اف، تخته لايه روكشي + MDF و... 
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٦ ابعاد ورق )صفحات چوبی( متناسب با ابعاد قطعات در دست ساخت انتخاب شود.

٧ طرح و نقش و موج 

نکته

نکته

 الياف و موج ها بايد در راستاي هم باشند و به موازات هم قرار بگيرند )نقش و نگار کیسان و منظم 
داشته و پيوستگي لازم را حفظ کنند. مانند چند كشو یا چند در(

برای یونیت زیر سینک ظرف شویی از جنس PVC )مقاوم بودن در برابر رطوبت( و برای یونیت های 
دیگر که در معرض رطوبت قرار ندارند. مانند یونیت های دیواری، کشو و زمینی از صفحات فشرده دیگر 

مانند ام د یاف، تخته خرده چوب، چند لایی و... استفاده م یشود.

٨ با توجه به کاربرد یونیت نوع صفحه فشرده را انتخاب مک ینیم. )شکل 20ـ3(

شكل 19 ـ3

شكل 18 ـ3
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 تهیه لیست مواد 
با توجه به اندازه های قطعات یونیت در نقشه کار، جدول 1ـ3 مواد اولیه تهیه شده است.

جدول 1ـ3ـ ليست مواد اولیه يونيت كي در

نوع جنسشرحکدردیف
mm ابعاد

توضیحاتتعداد
طولpvcعرضpvcضخامت

1Aام دی اف کف
54816001ـ16ملامينه

2Bام دی اف بدنه
ملامينه

54817042ـ16

3C قید جلو و
عقب و پشتی

ام دی اف 
ملامينه

10015683ـ16

4Dام دی اف طبقه
ملامينه

52815681ـ16

5Eام دی اف پشت بند
5841ـ714ـ3ملامينه

شكل 20 ـ3ـ صفحات MDF در طرح ها و رنگ های مختلف

		      افرا        	   زینگا     آنتیک جویز   	   آنتیک لایت     	     گردویی      	     ونگه  

		  مشکی        	 یاسی 		      آبی         ماهگونی    	        قرمز     	     سیلور 
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1 اندازه های داده شده بدون لبه چسبان )PVC( م یباشد )ضخامت نوار PVC، 2 میل یمتر در نظر نکته

گرفته شود( .
٢ برای ساخت یونیت معمولاً از ام دی اف با رنگ سفید )با روکش ملامینه( استفاده م یشود.

الیاف باشد.  ابعاد، عدد بزرگ تر در صورتی در قسمت طول نوشته م یشود که در راه  3 در نوشتن 
چنانچه ضلع بزرگ تر قطعه کار در خلاف جهت الیاف باشد )راه پود( باید در قسمت عرض نوشته شود.

اندازه یونیت با احتساب ضخامت بدنه ها )پشت تا پشت( در نظر گرفته  4 توجه داشته باشید معمولاًً 
م یشود. برای مثال کی یونیت به ابعاد 550 × 600 × 720 روی نقشه )طبق شکل زیر( نشان داده م یشود. 

 جا نمایی قطعات )خط کشی صفحات و محاسبه درصد دور ریز( 
احتساب  با  و  بهترین حالت  به  را  نفرات(  تعداد  )به  يونيت يك در  تمام قطعات  راهنمایی هنرآموز خود  با 

کمترین دور ریز بر روی ورق های ام دی اف )1830×3660 ميل یمتر( جانمایی کنید. 

شكل 21 ـ3

شكل 22  ـ3
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برش کاری و شيارزني
 

 معرفی دستگاه های برش، مورد نیاز 
ماشین دورکن، اره کشویی )رادیال(، پانل بر عمودی، پانل برُ افقی، اره گرد بر دستی یا برقی و اره عمود بر یا 

چکشی، دستگاه های برشی مورد نیاز م یباشند. در جدول 2ـ3 تصاوير ماشين آلات را مشاهده مي كنيد. 

1 توجه نمایید که جانمايي صفحه قبل برای یونیت کی در )بدون در( م یباشد.نکته
٢ توجه داشته باشید مقدار خوراک اره )3 میل یمتر( در هر برش در نظر گرفته شود. 

٣ در هر جایی که از ام دی اف طرح دار استفاده مک ینید در هنگام برش به راه و بیراه بودن روکش 
آن دقت کنید.

نام تصویر تجهیزات
نام تصویر تجهیزاتکاربریتجهیزات

کاربریتجهیزات

دوركن

برش
صفحات 
فشرده 
چوبي

پانل بر 
برشعمودي

پانل بر 
برشافقي

مكنده 
سيار

مكش 
غبار

لبه چسبان 
اتوماتيك

Pvc
زني

لبه چسبان 
نيمه 

اتوماتيك

pvc
زني

جدول 2 ـ3
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 مراحل برش كاري و شيارزني 
1 صفحه انتخاب شده را با نظارت هنرآموز به وسیله ابزار مخصوص حمل صفحات، )F( به روی دستگاه برش 

انتقال دهید.

٢ نقشه جانمایی قطعات را که قبلًا تهيه نموده اید به دقت بررسی نمایید تا از اشتباه احتمالی هنگام برش 

جلوگیری به عمل آید.

در صورتی که برش صفحه فشرده با طول 366 سانت یمتر با دستگاه دورکن مقدور نباشد ابتدا با دستگاه نکته
اره گرد دستی برقی صفحه را تقسیم )2 یا 3 قسمت( کرده و سپس با دورکن برش های اصلی را انجام 

دهید.

 عملیات برشک اری با دستگاه اره گرد دستی برقی 
ـ اگر عملیات برشک اری بر روی زمین صورت م یگیرد قطعاتی را زیر صفحه فشرده قرار دهید )با توجه به 

ارتفاع تیغه( 
ـ اندازه مورد نظر )محل برش( را روی صفحه علامت گذاری کنید، توجه داشته باشید فاصله تیغه دستگاه تا 
لبۀ صفحه آن را محاسبه کرده و به اندازه اصلی اضافه یا کم )بسته به جهت قرارگیری دستگاه( نمایید.       

ـ کی قطعه کمیک )برراستی( به عنوان گونیاي اره به وسیله 2 عدد پیچ دستی به صفحه ببنديد. 
ـ در این مرحله دستگاه را روشن نموده، سپس به محل برش نزدکی کرده و عملیات برشک اری را انجام دهید. 

شكل 24 ـ3شكل 23ـ3
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1 برای برش صفحات فشرده از تیغه مخصوص استفاده کنید. نکته

٢ از تيغه کند استفاده نکنید.
٣ قبل از تماس تیغه با صفحه، دستگاه را روشن کنید تا از کنده شدن لبۀ آن جلوگیری شود.

4 توجه داشته باشید هنگام برشک اری، تیغه به سیم دستگاه برخورد نکند.

شكل 25 ـ3

شكل 29 ـ3شكل 28 ـ3

شكل 27 ـ3 شكل 26 ـ3

شكل 30 ـ3

شكل 31 ـ3
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ـ هنگام کار حتماً از یکسه جمعک ننده خاک اره استفاده کنید. 
ـ در انتهای برش صفحه دقت کنید تیغه دستگاه با زمین برخورد نکند. 

ـ به هیچ عنوان از دستگاه بدون حفاظ تیغه استفاده نکنید.
ـ برشک اری توسط کی نفر و از کی طرف شروع شده و تا انتهای برش ادامه داشته باشد. )شکل زیر(

شكل 33  ـ3ـ روش نادرستشكل 32  ـ3ـ روش درست

نکات ایمنی و بهداشتی هنگام کار کردن با دستگاه دورک ن:نکات ایمنی
ـ استفاده از ماسک تنفسی و عینک

ـ روشن کردن مکنده گرد و غبار متصل به دستگاه
ـ پشت دستگاه قرارگرفتن

ـ محکم گرفتن قطعه کار و چسباندن دستگاه به گونیا )برراستی( برای جلوگیری از قلابک ردن 
ـ کمک گرفتن از دوست خود برای برش قطعات بزرگ

ـ استفاده از شابلون های حفاظتی هنگام کار

 برش با دستگاه دورکن 
ـ برش قطعات را طبق جدول صفحه 138 و در حضور هنرآموز با رعایت نکات ایمنی انجام دهید. 

ـ قبل از شروع برشک اری از 90 درجه بودن گونیاي دستگاه مطمئن شوید. 
ـ از عمود بودن تیغه نسبت به صفحه دستگاه )زاویه 90 درجه( اطمینان حاصل کنید. 

ـ اندازه مورد نظررا به کمک گونیا تنظیم کنید.

شكل 36 ـ3شكل 35 ـ3شكل 34 ـ3
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ـ پس از پایان برشک اری محل های لبه چسبان پ یو یسی را علامت گذاری کنید. 

ـ شیار )کنشکاف( پشت بند را روی قطعات بدنه وكف ایجاد کنید که پس از لبه چسبانی نیاز به شیار زدن 
نباشد. ارتفاع تیغه 8 میل یمتر بالاتر از سطح کار باید قرار داشته باشد.

عملیات لبه چسباني

مواد، ابزارها و وسایل مورد نیاز

مواد مورد نیازماشین آلاتابزار دستي برقيابزار دستي

دستگاه لبه چسبان صاف و اتو: سشوار صنعتیکاتر یا قیچی انتهای نوار
مستقيم )اتوماتکی(:

نوار لبه

نوار لبه: نواري است که به منظور پوشش لبه صفحات )ضخامت صفحات( بهک ار م یرود. نوارهای لبه علاوه بر 
زیبایی کار تا حد زیادی باعث جلوگیری از نفوذ آب و مایعات به داخل تخته م یگردند و دارای ابعاد )ضخامت 
و پهنا و طول( مختلفی هستند این نوار ها به صورت رول بوده )در بازار( و متراژ آنها از 50 تا 200 متر متغیر 
به فروش م یرسند. نوع پشت چسب دار آن معمولاً  به دو صورت پشت چسب دار و بدون چسب  است که 

شكل 41  ـ3شكل 40  ـ3

شكل 39 ـ3شكل 38 ـ3شكل 37 ـ3
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ضخامت کمتری )در حدود 0/4 میل یمتر( دارند و با استفاده از اتو یا سشوار صنعتی بر روی نر قطعه کار 
چسبانده م یشوند ولی نوع بدون چسب آن در ضخامت های 0/4، 1 و 2 میلي متر موجود است كه حتماً باید 

توسط دستگاه لبه چسبان و به کمک چسب مخصوص بر روی ضخامت )نر( کار چسبانده شود.

 تجهیزات و ماشین آلات نوارکاری )لبه چسبان( 
انواع تجهیزات نوارکاری و لبه چسبانی در کابینت سازی مطابق نمودار زیر م یباشد:

ابزار دستی

ماشین آلات سیار

ماشین آلات ثابت

ت نوارکاری
انواع تجهیزا

قیچی انتهای نوار

لبه چسبان دستی

رنده پرداخت لبه

لبه چسبان صاف

سشوار صنعتی

اتو

منحنی )نیمه 
اتوماتیک(

لبه چسبان اتویی  
رومیزی

نمودار 1 ـ3

شكل 43 ـ3شكل 42 ـ3
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اتو: با کی اتو خانگی م یتوان به راحتی نوارهای کاغذی و ملامینه پشت چسب دار را بر روی لبه های کار 
چسباند. )حتی از اتوهای قدیمی  بدون بخار هم م یتوان استفاده کرد(.

پلاستیکی نکته نوارهای  با  لبه چسبانی  برای  آن  از  م یتوان  است  مستقیم  اتو  حرارت  به اینکه  توجه  با   
)pvc( استفاده کرد زيرا )پی وی سی در اثر حرارت مستقیم اتو آب م یشود و به اتو م یچسبد(. برای 
پیشگیری از این مورد م یتوان از کی کاغذ سفید تا شده بین اتو و نوار یا از محافظ نسوز )کف اتو( 

کرد. استفاده 

سشوار صنعتی: از این وسیله با داشتن حرارت غیر مستقیم برای چسباندن همه نوع نوار )پشت چسب دار( 
بر روی لبه های کار استفاده م یشود )مانند ملامینه یا پی وی سی نازک پشت چسب دار(. برای اینکه کار لبه 
چسبانی آسان تر و جذاب تر شود گاهی برروی سشوارهای صنعتی مخصوص لبه چسبانی تجهیزات جانبی 
نصب مک ینند. در این صورت رول نوار لبه به راحتی بر روی آن قرار م یگیرد و قیچی نیز برای بریدن نوار در 

آن تعبیه شده است. 

شكل 47 ـ3ـ لبه چسبان سشواريشكل 46 ـ3ـ سشوار صنعتي معمولي

شكل 45 ـ3شكل 44 ـ3
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رنده پرداخت لبه نوار: بعد از پایان نوارکاری، باید اضافه هاي نوار برداشته شود و به اصطلاح بايد نوار را 
پرداخت نماییم. برای این منظور مي توان از رنده پرداخت لبه نوار استفاده کرد. اين رنده درطرفين خود داراي 
تيغه است و نر صفحات را درشيار صفحه خود جای داده و با حركت به سمت جلو، نوارلبه را پرداخت مي كنند. 
البته برای پرداخت لبه نوار از کاردک و لیسه، تیغه رنده يا سایر وسایل تیز مشابه مانند اورفرز دستي هم 

استفاده نمود. 

نکته

نکته

از سشوار خانگی هم م یتوان برای لبه چسبانی استفاده کرد اما توان انجام لبه چسبانی به طور مداوم 
را ندارد.

1 در پايان کار با رنده پرداخت، با سنباده نرم م یتوانيد لبه كار را پرداخت نماييد.
2 در پرداختک اری بايد ظرافت كار حفظ شده و لبه ها سفيد رنگ نشود.

کاتر یا قیچی انتهای نوار: این وسیله انتهای نوار را م یبرد و به جای آن م یتوان از کاتر معمولی يا لیسه 
تيز هم استفاده کرد.

شكل 50  ـ3شكل 49 ـ3شكل 48 ـ3

شكل 53   ـ3شكل 52  ـ3شكل 51  ـ3
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دستگاه لبه چسبان صاف و مستقيم )اتوماتیک(: این دستگاه کامل ترین لبه چسبان موجود م یباشد 
که بهترین یکفیت نوارک اری را ایجاد مک یند. برای چسباندن نوار PVC و سایر نوارهای بدون چسب بهک ار 
م یرود. بسته به نوع دستگاه دارای ایستگاه های مختلف کاری م یباشد که هر ایستگاه وظیفه خاص خود را 
دارد. به طور کلی این دستگاه تمام اتوماتکی م یباشد و فقط لازم است قطعه را ابتداي میز دستگاه قرار دهید 
تا به صورت اتوماتکی نوارکاری و پرداخت نوار را انجام دهد و قطعه آماده را درانتهاي دستگاه تحویل دهد. 

مهم ترین فاکتور برای انتخاب این نوع ماشین آلات توجه به تعداد ایستگاه های کاری م یباشد. 

ساده ترین نوع دستگاه در بازار دارای ایستگاه های زیر م یباشد:
1 ایستگاه چسب زنی و پرس: در این ایستگاه چسب مورد نیاز که در مخزن وجود دارد پس از گرم شدن 

به لبه کار زده م یشود، همچنین دارای تعدادی غلتک است که برای چسب زنی و فشار نوار روی قطعه کار 
استفاده م یشود. این غلت کها اصولاً آب کروم خورده و صیقلی شده است تا چسب به آنها نچسبد.

٢ ایستگاه برش سر و ته با اره: وظیفه اره در این ایستگاه قطعک ردن اضافه نوار از ابتدا و انتهای قطعه 

کار م یباشد.
٣ ایستگاه فرز: این ایستگاه دارای فرز اولیه و ثانویه م یباشد:

الف( فرز اولیه: دو فرز از زیر و رو، نوار لبه اضافی را برداشته و 
با سطح تخته کیسان مک یند.

شكل 55  ـ3شكل 54  ـ3

شكل 57 ـ3شكل 56  ـ3
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ب( فرز ثانویه: دو فرز از زیر و رو نوار لبه را قوس دار مک ینند. 
4 ایستگاه پولیش: در آخرین ایستگاه پولیش قرار گرفته است که دو فرچه دوّار دارد و سطح کار را در 

انتها تمیز مک یند. 

فعالیت کارگاهی

 عملیات لبه چسبانی 
ـ دستگاه را برای لبه چسبانی قطعات یونیت آماده کنید. ابتدا به مقدار لازم چسب به داخل مخزن ریخته و 
دستگاه را روشن کنید تا چسب به حالت مایع تبدیل شود. قابل ذکر است که چسب این دستگاه به صورت 
گرانولي یا قالبی م یباشد. براساس توصیه شرکت سازنده درجه حرارت دستگاه را تنظیم کنید تا چسب آماده 

شود. )175 تا 210 درجه سانت یگراد( 

چنانچه درجه حرارت مخزن بیشتر از حد مجاز تنظیم شود باعث سوختن چسب شده و قابلیت خود نکته
را از دست م یدهد.

ـ پس از قرار دادن حلقه نوار لبه، دستگاه را تنظیم کنید.
ـ پس از آماده شدن چسب قطعاتی که قبلًا جهت لبه چسبانی 

علامت گذاری کرده اید را از ابتدای دستگاه وارد کنید.
ـ در انتهای دستگاه قطعات لبه چسبانی شده را بگیرید.

ـ به این ترتیب تمام قطعات را لبه چسبانی کنید. 

شكل 58  ـ3

شكل 60 ـ3شكل 59  ـ3
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 سوراخک اری 
مواد، ابزارها و وسایل مورد نیاز

 
مواد مصرفيابزار دستي برقيابزار دستي

مته خزينه، مته شماره 3، چكش، متر، مته شماره 5، شابلون 
کنترل عمق زیرسری طبقه، شابلون سوراخک‌اری کف، شابلون 

سوراخ زيرسري طبقه، سنبه نشان 

ام دي اف روكش دار، فيبر دريل

عملیات سوراخک اری قطعات به دو بخش زیر تقسیم م یشود:
الف( سوراخک اری قطعات جهت اتصال به کیدیگر )محل اتصال پیچ( 

ب( سوراخک اری محل زیر سری طبقات 
خطک شی و سوراخک اری )در محل علامت ها( بدنه یونیت ها جهت نصب اتصالات

اما قبل از عملیات سوراخک اری، براي افزایش دقت، تسریع و سهولت در سوراخک اری قطعات با تعداد زیاد، بايد 
شابلون هایی تهیه کرد. این شابلون ها از ورق های نازک فلزی مانند استیل، آلومینیوم )جهت استفاده مکرر و 

از دست ندادن دقت(، فیبر چندلایی و غیره ... تهیه م یشود )شکل زیر( 

فعالیت  کارگاهی

 نشانه گذاری محل اتصال در قطعات )محل اتصال پیچ( 
نشانه گذاری محل اتصال در قطعات )محل اتصال پیچ( اولین مرحله کار است، در این قسمت کی شابلون با ابعاد 
زیر تهیه م یشود که برای سوراخک اری کف یونیت و بدنه ها کاربرد دارد. در شکل صفحه بعد نحوه قرارگیری 
شابلون روی کف کی یونیت 60 سانت یمتری نشان داده شده که به وسیله آن محل سوراخ ها نشانه گذاری م یشود.

شكل 63  ـ3شكل 62 ـ3شكل 61 ـ3
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 نشانه گذاری محل زیر سری طبقات 
در این قسمت به دلیل وجود شيار پشت بند )در قسمت عقب بدنه ها(، باید از 2 عدد شابلون برای ایجاد سوراخ 

زیر سری طبقات استفاده کرد.

شكل 67  ـ3ـ شابلون لبه عقب 
بدنه یونیت

شكل 66  ـ3ـ شابلون لبه جلو 
بدنه یونیت

شكل 65  ـ3شكل 64  ـ3
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در شکل زیر نحوه قرارگیری شابلون ها روی بدنه کی یونیت زمینی نشان داده شده است که به وسیله آنها 
محل سوراخ زیرسری طبقات نشانه گذاری م یشود.              

بدنه چپ  بدنه راست

شكل 69  ـ3ـ شابلون لبه جلو بدنه یونیتشكل 68  ـ3ـ شابلون لبه عقب بدنه یونیت

پس از تهیه شابلون ها به عملیات سوراخک اری م یپردازیم:

 مراحل سوراخک اری 
ـ نشانه گذاری به وسیله شابلون و مداد
ـ نشانه گذاری به وسیله سنبه و چکش
ـ سوراخک اری با دریل و مته خزينه دار

براي سوراخ‌كاري ابتدا خط كشي روي كف انجام شده و از روي خط كشي سوراخ‌كاري انجام مي‌شود. سپس 
كف را برگردانده و از قسمت زير كف محل سوراخ شده را خزينه كنيد. )در طرف بیرونی بدنه( نکته ای که باید 

در سوراخک اری رعایت نمود این است که سوراخ های ایجاد شده حتماً عمود بر سطح تخته باشد. 

شكل 70 ـ3
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ـ بدنه ها را همانند کف به وسیله شابلون و مداد نشانه گذاری کنید. 
ـ روی بدنه ها به وسیله شابلون زیرسری طبقه نشانه گذاری کنید.

ـ برای جلوگیری از لغزش نوک مته هنگام سوراخک اری محل سوراخ ها را باسنبه وچكش نشانه گذاری کنید. 
ـ روی بدنه ها را با مته 5 میل یمتر زیر سری طبقه سوراخک اری کنید. 

توجه داشته باشید سوراخک اری با دریل ستونی انجام شود تا عمق سوراخ را بتوان تنظیم کرد چنانچه نکته
از دریل دستی استفاده مک ینید، از شابلون کنترلک ننده عمق سوراخ استفاده شود. )شکل زیر( روی 

بدنه ها و کف را با مته 3 میل یمتر جهت اتصال پیچ سوراخک اری کنید.

برای اینکه سرپیچ ها نسبت به سطح کار هم‌ سطح شود )بهتر است نیم میل یمتر پایین تر قرار گیرد( از مته خزینه 
طبق شکل استفاده م یشود. مته خزينه‌هاي كابينت سازي در بازار به مته‌هاي مدادي معروفند. اين مته‌ها علاوه 

بر سوراخ‌كاري خزينه هم مي‌كنند و چون قطر مته محدود است، خزينه بيش از حد بزرگ نمي‌شود.

شكل 74 ـ3 شكل 73 ـ3 شكل 72  ـ3

شكل 71  ـ3

شكل 76 ـ3 شكل 75 ـ3
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مونتاژكاري
وسایل  و  ابزارها  ابتدا  منظور  این  برای  م یباشد.  مونتاژ  آماده  یونیت  قطعات،  سوراخک اری  عملیات  از  پس 

مورد  نیاز را آماده کنید.

مواد، ابزارها و وسایل مورد نیاز

مواد مصرفيابزار دستي برقي وباديابزار دستي

مته شماره 3، چكش،  مته خزينه،  1ـ 
متر، پیچ دستی،  فکیسچر، سیم سیار

دریل شارژی و نیوماتکی، 
دریل دستی برقی

ام دي اف روكش دار، فيبر پیچ شماره 
5 و 1/6 سانت یمتری

دریل پیچ گوشتی 
م یشود.  یافت  شارژی  و  بادی  برقی،  نوع  سه  در 
و  روشن  کلید  فشار  با  که  شده  طراحی  صورتی  به 
خاموش م یتوان دور آن را کم و زیاد کرد. سیستم 
آن به صورت کلاچ دار م یباشد بدین صورت که نوک 
پیچ گوشتی باید حتماً روی سرپیچ فشار وارد کند تا 
دستگاه کار کند )بچرخد( در صورت بسته شدن پیچ 
چرخ دنده ها حالت هرز گرد پیدا مک یند و بر روی سر 
با کمک کلید چپ  پیچ دیگر نیرویی وارد نمک یند. 
گرد و راست گرد آن م یتوان پیچ را بازو بسته کرد. 

شكل 78 ـ3

شكل 77 ـ3
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شكل 81   ـ3شكل 80  ـ3شكل 79 ـ3

شكل 82   ـ3

فعالیت کارگاهی

 مراحل مونتاژ 
ـ در مرحله اول یکی از بدنه ها و کف یونیت را طبق شکل روی میز کار قرار داده و با فکیسچر به کیدیگر 

متصل کنید. 
ـ عملیات سوراخک اری را از سوراخ های کف به داخل ضخامت بدنه با مته 3 انجام دهید.     

قبل از ادامه کار بهتر است بدانیم که: 
بدنه، كف، طبقه وسقف كابينت را مي توان به روش هاي زير به هم متصل نمود.

الف( اتصال دهنده های گوشه اي جدا شدني: اتصال پيچ، اتصال اليت 
ب( اتصال دهنده های گوشه اي جدا نشدني: اتصال پين چوبي )دوبل(، اتصال بیسکوئیتی

در بین این اتصالات، پیچ و الیت کاربرد یتر است.
الف( اتصال پیچ: ابتدا ییترین، کم هزینه ترین و راحت ترین روش نصب دو قطعه به هم می باشد. در ایران و 

در کارگاه های تولیدی کوچک و متوسط بیشتر از اتصال پیچ استفاده م یشود.
ب( اتصال الیت: این اتصال محکم تر و کاربرد یتر از پیچ است و در کارگاه های بزرگ و کارخانجات بیشتر 

استفاده م یشود. قطعات در کارخانه تولید و دسته بندی شده و در محل کار مونتاژ م یشود.
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 این اتصالات دارای معایب و محاسنی م یباشند که عبارت اند از:

جدول 3 ـ3

معايبمزايانوع اتصال

پيچ

1ـ راحت ترين روش
2ـ نياز به تجهيزات زيادي ندارد.

3ـ سريع ترين روش
4ـ متداول ترين روش

5  ـ مناسب روش هاي كارگاهي كوچك 

1	ـ سرپيچ در نماي صفحه پيداست از بيرون )نماي 
قطعه( مشخص است 

2ـ 	امكان باد كردن در اثر پيچ بستن زياد است و يا 
ترك خوردن 

3ـ 	نياز به مهارت و تجربه كافي جهت اينكه پيچ ها 
بيرون نزند نياز دارد.

4ـ 	نياز به در پوش هاي گل پيچ در نماي قطعه 

اليت

بدون  تكه  يك  سالم،  بيرون  از  قطعه  1	ـ 
هيچ گونه سوراخ كاري ديده مي شود.

2ـ 	سرعت مونتاژ بالاتر از روش اتصال با پيچ 
است )بیشتر براي سر یكاري و كارگاه هاي 

بزرگ مناسب است(
3ـ 	داراي قابليت مونتاژ در محل يا كارگاه.

1ـ 	نياز به تجهيزات گران قيمت )دستگاه سوراخ زن(
2ـ 	براي يك قطعه تنظيمات، وقت گيربوده و مقرون 

به صرفه نمي باشد.
3ـ گران تر از روش پيچ مي باشد.

ـ در این مرحله به وسیله پيچ گوشتي و يا دريل شارژي، پیچ 5 سانت یمتری را از کف به بدنه وارد کرده و 
محکم ببندید.

شكل 85   ـ3شكل 84   ـ3شكل 83   ـ3
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نکته

نکته

1 در یونیت های زمینی با توجه به اینکه که در زیر کف از پایه استفاده م یشود، برای استحکام کار نحوه 

نصب کف به بدنه باید به صورت شکل الف )در زیر( باشد. در صورتی که مطابق شکل )ب( کار مونتاژ شود، 
بعد از مونتاژ کار استحکام لازم را نداشته و در صورتی که روی آن فشار )f( وارد شود، کف کار در محل 

اتصال خواهد شکست.

٢ برای نصب قید جلو و عقب )در بالا( به بدنه ها طریقه اتصال به صورت شکل الف در زیر م یباشد. 

٣ دقت کنید سرپیچ ها به اندازه نیم میل یمتر از سطح کار )کف( پایین تر )داخل خزینه( قرار گیرد. 

به همین ترتیب قطعات دیگر یونیت را به کیدیگر مونتاژ کنید. پس از آماده شدن یونیت پشت بند آن 
را داخل کنشکاف قرار داده، گونيايي بودن آن را با متر كنترل كرده سپس پشت بند را به قید بالا به 

کمک پیچ 16ميلي متر ثابت کنید. 

گونيايي بودن کار را که به آن کنترل دوئیدگی هم م یگویند به این شکل است که از يك قطر تا قطر 
ديگر کار به کمک متر اندازه گرفته و در صورت مساوي بودن قطرها و يا حتی تا2ميلي متر خطا كابينت 
دوئیدگی ندارد ولی در صورتي كه قطر های كابينت از 2 ميلي متر بيشتر خطا داشته باشد كابينت كج 
بسته شده و اصولي نيست و در اصطلاح مي گويند کار دوئیده است که در موقع نصب مشكلات جدي را 
براي نصب كننده به وجود مي آورد )درها خوب بر روي کار چفت نمي شوند( دوئيدگي يكي از اشكالات 

مهم كابينت مي باشد كه در مرحله ساخت بايد حتماً آن را بر طرف کرد. 

f f

f f

شكل 86  ـ3

الف ب

الف ب

شكل 87  ـ3
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ـ بعد از مونتاژ یونیت در صورتی که از پایه پلاستیکی استفاده مک ینید قسمت اولیه )مادگی( را به وسیله 
شابلون طبق شکل به کف وصل کنید. )اندازه تونشستگي پايه از هر طرف 50 ميلي متر است(

ـ چنانچه از پایه های فلزی برای یونیت استفاده مک ینید آنها را در محل اجرای پروژه نصب کنید. 

شكل 90 ـ3شكل 89  ـ3شكل 88  ـ3

شكل 91 ـ3

شكل 94 ـ3 شكل 93   ـ3شكل 92   ـ3
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 کنترل یکفیت
ـ هنگام برشک اری اندازه قطعات را با متر کنترل کنید.

ـ فاصله سوراخ ها را جهت بستن پیچ رعایت کنید.
ـ مقدار عمق خزینه سوراخ ها را کنترل کنید تا سرپیچ از سطح کار بالاتر و یا خیلی پایین تر نباشد.

ـ از مساوی بودن )همرو بودن( قطعات هنگام مونتاژ مطمئن شوید.
ـ از پیچ با طول مناسب در مونتاژ یونیت ها استفاده کنید.

ـ عدم ترک خوردن )تبله کردن( سطح کار هنگام پیچ بستن را کنترل کنید.
ـ از گونیایی بودن یونیت اطمینان حاصل کنید.

ـ قبل از بستن پیچ حتماً سوراخک اری با مته با طول و قطر مناسب انجام شود تا از تریکدن ضخامت قطعات 
جلوگیری کند.

ـ قسمت های لبه چسبانی شده را کنترل کنید تا نوار به خوبی در تمام طول ضخامت قطعات چسبیده باشد.
ـ هنگام لبه چسبانی قطعات، از هم سطح بودن نوار لبه و سطح قطعات یونیت اطمینان حاصل کنید.

پروژه ساخت يونيت زمینی دو در 

یونیت زمینی دو در)دو در باز شو( در آشپزخانه به دو صورت زیر کاربرد دارد:
1 زیر سینک 

٢ زیر گازهای توکار 

شكل 96 ـ3ـ يونيت دو در زير سينك ظرف شوييشكل 95 ـ3 ـ يونيت دو در زير گاز توكار  

 نقشهک شی  
ترسیم سه نما از يونيت زمینی دو در: در شكل صفحه بعد سه نماي کابینت دو در با اندازه گذاري كامل 

ديده مي شود.
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تصویر مجسم: در شكل زير تصوير مجسم ایزومترکی 
از کابینت دو در ديده مي شود.

مراحل ترسیم تصوير مجسم ایزومترکی از کابینت دو 
در مانند کابینت کی در است.

شكل 97 ـ3

شكل 98 ـ3
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فصل  سوم: نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

 ترسیم انواع برش از کابینت دو در: 
در شکل  زیر برش های سه گانه از کی کابینت دو در را م یتوان دید.

شكل 99 ـ3

ترسیم پرسپکتیو ایزومترکی و سه نما با اندازه گذاری از كابينت دو در با نرم افزار اتوکدتکلیف
ترسيم برش ها از كابينت دو در
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 ساخت يونيت دو در 
ساخت یونیت )اسکلت یونیت( دو در به این ترتیب است:

برای یونیت زیر سینک  انتخاب مک ینیم. )مثلًا  را  به کاربرد یونیت نوع صفحه فشرده  با توجه  انتخاب مواد: 
ظرف شویی از جنس PVC با ضخامت 16 میل یمتر و برای یونیت های دیگر از صفحات فشرده دیگر مانند ام د یاف 

روکش شده با روکش مصنوعی(

تهیه لیست مواد: با توجه به اندازه های قطعات یونیت دو در نقشه بالا، جدول مواد اولیه زیر را کامل کنید.

جدول 5 ـ3ـ فهرست مواد اولیه یونیت دو در معمولی )اندازه برش( 

نوع جنسشرحکدردیف
mm ابعاد

توضیحاتتعداد
طولpvcعرضpvcضخامت

1Aام دی اف کف
548110001ـ16ملامينه

2Bام دی اف بدنه
...........1704.........ـ16ملامينه

3C قید جلو و
عقب

ام دی اف 
3..........701ـ16ملامينه

4Dام دی اف طبقه
52819681ـ16ملامينه

5Eام دی اف پشت بند
1.........ـ714ـ3ملامينه

شكل 102 ـ3شكل 101 ـ3شكل 100 ـ3
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فصل  سوم: نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

يونيت  قطعات  جانمايي  اینکه  برای  دور ریز(:  و محاسبه درصد  )خطک شی صفحات  قطعات  جانمایی 
دقيق تر وسريع تر )از جانمايي دستي( انجام شود در این مرحله با نرم افزار کات مستر آشنا مي شويد. نرم افزار 
کات مستر یکی از کاربرد یترین نرم افزارها در صنایع چوب م یباشد. با این نرم افزار م یتوان دور ریز )ضایعات( 

صفحات فشرده را به حداقل رسانید.

 )Cut master( قابلیت های نرم افزار کات مستر 
1 دقت بسیار بالا و ضریب خطایی نزدکی به صفر

٢ ارائه صورت برش با چند حالت مختلف

٣ استفاده از تکه ورق ها قبل از چیدمان در ورق های کامل

٤ ارائه متراژ برشک اری

٥ ارائه متراژ نوار لبه مورد نیاز

٦ امکان علامت گذاری نوار لبه و شیارزنی بر روی قطعه ها در لیست برش

٧ کم کردن خوراک اره 

٨ امکان نوشتن کاربرد قطعه در لیست برش

٩ امکان استفاده به صورت دستی

10 ارائه نمودار هزینه 

در ادامه نحوه استفاده از نرم افزار فوق به صورت مشروح آورده شده است. عملکرد تمامی  آکیون ها در این 
نرم افزار در عکس ها مشخص شده است.

 )Cut master(طریقه استفاده از نرم افزار کات مستر 
1 با وارد شدن در قسمت Setting ضخامت تیغه را وارد مک ینیم.

شكل 103 ـ3
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ـ با فعال کردن آکیون ABS در قسمت Band نرم افزار خودش ضخامت نوار پی وی سی را کم مک یند.

٢ در قسمت سمت چپ ابعاد صفحاتی که داریم و در قسمت سمت راست ابعاد مورد نیاز را وارد كنيد.

٣ پس از اتمام وارد کردن همۀ ابعاد،آنها راثبت كنيد.

با توجه به مشکلاتی که در لبه های صفحات وجود دارد هنگام وارد کردن صفحات موجود باید cm 2 از 
هر طرف کم کنیم.مبناي برش كاري صفحات از لبه صاف و بدون خوردگي مي باشد. )امكان لب پريدگي 

صفحات هنگام حمل و نقل وجابه جايي وجود دارد كه هنگام محاسبات بايد منظور گردد.(

نکته

ارائه  از برش را به ما  انتخاب مک ینیم. نرم افزار مدلی  آکیون Auto و سپس آکیون View and Print را 
 View and Print و به دنبال آن Auto م یدهد. در صورتی که مدل ارائه شده مورد پسند ما نباشد آکیون

را مجدداً انتخاب مک ینیم تا مدل دیگری از برش را داشته باشیم.

شكل 104 ـ3

شكل 105 ـ3
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فصل  سوم: نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

شكل 106 ـ3

٤ توضيح آف كات ها.

پس از ثبت اندازه ها در جدول نرم افزار نحوه برش قطعات مختلف، بدنه و طبقات و... به ترتیب زیر مشخص 
نهایت  با  و  بوده  معلوم  این شکل ها  در  دورریز  درصد  مقدار  و  اف  ام دی  ورق  برش  نحوه  یعنی  م یگردد. 

صرفه جویی در مصرف مواد اولیه عملیات برش انجام م یشود. 
پس از آشنایی با نرم افزار کات مستر، اندازه قطعات یونیت دو در )به تعداد هنرجویان( را در جدول نرم افزار 

وارد کرده و پرینت آن را جهت برشک اری تهیه کنید. 

شكل 107 ـ3
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پروژه ساخت يونيت زمینی کشودار )4 کشو(

این کابینت معمولاًً به صورت 2، 3 یا 4 کشو ساخته م یشود که کاربردهای متفاوتی دارند. در این پروژه به 
نحوه ساخت یونیت 4 کشو م یپردازیم.

 نقشهک شی 
ترسیم سه نما: در شكل زير سه نمای كابينت 4 کشو با اندازه گذاري كامل ديده مي شود.

بازدید علمی
از كارخانه توليد كابينت بازديد شود.
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شكل 110 ـ3شكل 109 ـ3شكل 108 ـ3

شكل 114 ـ3شكل 113 ـ3ـ نمای بالاشكل 112 ـ3ـ نمای جانبیشكل 111 ـ3ـ نمای روبه رو

فعالیت کارگاهی

 مراحل ساخت و مونتاژ يونيت دو در 
ـ  از این مرحله به بعد عملیات برشک اری، لبه چسبانی، سوراخک اری، استفاده از شابلون ها و مونتاژ طبق 

یونیت کی در را که قبلًا به صورت کامل توضیح داده شده است، انجام دهید. 
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فصل  سوم: نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

شكل 115 ـ3

 ترسیم تصوير مجسم 
درجه   z = 0 و  y=41°, 27 ́  ,  x=7 °, 1 ́تصوير مجسم دیمتركي: )در تصوير مجسم ديمتريك زواياي محوري
 )y( 41°, 27 ́ ́ x(  7 °, 1(، 1:1 و روي محور  م‌یباشد( مقیاس ترسیم روي محورهاي عمودي )z(و محور تحت زاويه 

1:2 م یباشد. 
در شكل زير تصوير مجسم كابينت كشودار )4كشو( به روش ديمتريك نشان داده شده است

x

y

x

y

z z

نمای کی  تا 113ـ3 سه  از كابينت 4 كشو: شکل های 111ـ3  مراحل رسم تصوير مجسم دیمتركي 
کابینت چهار کشو را نشان م یدهد با استفاده از این سه نما مراحل مختلف ترسیم تصویر مجسم این کابینت 
به روش دیمترکی )شکل ١14ـ3( و به ترتیب از بند »1 تا ١١« آمده است. این مراحل به صورت تصویری در 

شکل116ـ3 قابل مشاهده م یباشد.	
مراحل اجرای کار:

1 انتخاب زاویه 7 درجه و 42 درجه جهت دو محور x و y و 90 درجه برای محور z و رسم محورهای 

 x و y و z
2 تعیین اندازه طول بر روی محور x )55 میل یمتر(، عرض بر روی محور y )28/5 میل یمتر( و ارتفاع بر روی 

محور z )86 میل یمتر(، )مطابق نقشه(
3 رسم مکعب کامل کار تحت زاویه 7 و 42 درجه

4 تعیین اندازه ارتفاع پایه )پاخور( بر روی محور z و رسم آن در نمای روبه رو و جانبی 

5 تعیین اندازه ضخامت کف روی محور z و ضخامت در کابینت روی محور y و رسم آنها در نمای جانبی

٦ رسم ضخامت در کابینت در نمای بالا و تعیین ضخامت بدنه های کابینت بر روی محور x و رسم آنها 

٧ تعیین اندازه ضخامت تیغه پشت، تعیین اندازه ضخامت پشت بند، تعیین اندازه عرض تیغه های جلو و عقب 

و رسم آنها در نمای بالا 
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٨ رسم خطی از محل اتصال تیغه عقبی با بدنه )به صورت تقریبی( و سپس تعیین اندازه ضخامت این تیغه بر 

روی این خط و سپس رسم خط ضخامت )خط زیرین( تیغه عقبی، رسم خط کنج کار از پشت ضخامت پشت بند  
٩ تعیین اندازه مقدار تونشستگی و همچنین عرض پایه ها بر روی محورهای x و y )در نمای روبه رو و جانبی(

10 رسم صفحه کمیک به شکل خط چین و رسم خطوط تونشستگی و عرض پایه ها بر روی آن

11 رسم ارتفاع پايه ها از محل برخورد خطوط )از رئوس ٤ مربع تشیکل شده( و ادامه آن تا زیر کف کابینت

شكل 116 ـ3
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فصل  سوم: نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

برش: جهت نمایش جزئیات کار و ایجاد شرایط لازم برای ساخت کابینت کشو دار )4 کشو( برش های سه گانه 
آن را ترسیم کرده ایم که در شکل زیر م یتوان آن را دید: 

MDF

شكل 117 ـ3

شكل 118 ـ3

همچنین برای آشنایی با سیستم درونی جعبه کشو در زیر برش های سه گانه از کی جعبه آمده است. )برش 
روبه رو و سرجعبه كشو(
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ترسیم پرسپکتیوديمتريك و سه نما با اندازه گذاری از کی کابینت کشودار با نرم افزار اتوکد تکلیف

ساخت يونيت کابینت کشودار)4 کشو( 

انتخاب مواد: برای ساخت یونیت کابینت کشودار همانند يونيت يك و دو در از همان ام دي اف استفاده م یشود.

شكل 119 ـ3

برش نمای روبه روبرش نمای جانبی

برش نمای بالا )افقی(
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فصل  سوم: نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

تهیه جدول لیست مواد: با توجه به اندازه های قطعات یونیت 4 کشو در نقشه، جدول مواد اولیه زیر به 
صورت کامل تهیه شده است.

جدول 6ـ3ـ فهرست مواد اولیه يونيت چهار كشو 

نوع جنسشرحکدردیف
mm ابعاد

توضیحاتتعداد
طولpvc عرضpvc ضخامت

1A54815501ـ16ام دی اف ملامينهکف

2B54817042ـ16ام دی اف ملامينهبدنه

3
C قید جلو و

10015182ـ16ام دی اف ملامينهعقب

قید عقب 4
5181ـ100ـ16ام دی اف ملامينهعمودی

5D5381ـ714ـ3ام دی اف ملامينهپشت بند

شكل 122 ـ3شكل 121 ـ3شكل 120 ـ3

اندازه های قطعات جعبه کشو براساس ریل 3 تکه ساچمه ای محاسبه شده است. در صنعت مشخصاتی نکته
نظیر نوع ریل و نوع و ضخامت نوار پی وی سی توسط واحد صنایع کارخانه و بر اساس مفاد قرارداد با 

مشتری مشخص م یشود.
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جانمایی قطعات: در این مرحله پرینت کات مستر را برای برشک اری تهیه کنید. 

 مراحل ساخت و مونتاژ یونیت كشودار 
در این مرحله عملیات برشک اری، لبه چسبانی، سوراخک اری، استفاده از شابلون هاو مونتاژ یونیت، طبق یونیت 

کی در که قبلًا به صورت کامل توضیح داده شده است، انجام دهید. 

 كابينت آبچكان 

 نقشه کشی 	
ترسیم سه نما از کابینت دیواری آبچکان 

در شكل زير سه نمای کابینت دیواری آبچکان با اندازه گذاري كامل ديده مي شود.

شكل 125 ـ3شكل 124 ـ3شكل 123 ـ3

شكل 126 ـ3
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فصل  سوم: نقشه کشی و ساخت کابینت آشپزخانه

شكل 127 ـ3

شكل 128 ـ3

شكل 129 ـ3

تصوير مجسم موازي مايل: شايد سریع‌ترین روش ايجاد تصاوير مجسم استفاده از تصاوير مجسم موازي 
مايل باشد زيرا اساس ترسيم استفاده از يكي از نماهاي دوبعدي )اورتوگرافيك( و سپس اضافه كردن نماهاي 
ديگر به نماي اوليه با زاويه مشخص است. يعني ابتدا يكي از نماها كه ديد و جزئيات بيشتري دارد به عنوان 
وجه اصلي با زاويه صفر درجه نسبت به خط افق ترسيم و بعد از آن دو نماي ديگر را با زاويه مشخص به نماي 

فوق اضافه مک‌ینیم اين تصاوير مجسم با توجه به اساس 
ترسيم به دو دسته تقسيم م‌یشوند. 

تصوير مجسم كاوالير: به دليل برابر بودن مقیاس‌ها، 
هم  مايل  ايزومتريك  مجسم  تصوير  را  كاوالير  تصوير 
م‌یگویند در اين نوع تصوير مجسم زاويه ترسيم محورها 
م‌یباشد.  افق  خط  به  نسبت   z=90 ° و   y=45 °  ،  x=0 °
در اين حالت از پرسپكتيو مقياس بر روي هر سه محور 
ايزومتريك  مانند  ترسيم  مراحل  م‌یباشد.   1:1  x،y،z
است با تفاوت اينكه محور Y بر اساس زاويه 45 درجه 
كابينت  از  كاوالير  مجسم  تصوير  زير  در  مي شود.  رسم 

آبچکان نشان داده شده است.
 

 ترسيم تصوير مجسم كاوالير با نرم افزار اتوكد 
مراحل ترسيم

1 ترسيم محورهاي اصلي X به صورت افقي، Y خطي 

به طور   Z و  افقي  به خط  نسبت  زاويه 45 درجه  تحت 
 Rotate و Line عمود بر محور افق و با استفاده از دستور
2 جدا نمودن اندازه‌هاي كابينت مورد نظر در محورها 

تمام  بر روي  ترسيم  مقياس  كاوالير  تصوير مجسم  )در 
محورها 1:1 است.(

3 كامل كردن مكعب با توجه به ابعاد طول و عرض و 

ارتفاع
4 مشخص كردن اندازه درهاي آبچكان بر روي محور 

Y و X
درهاي  بين  فاصله   Offset دستور  از  استفاده  با   5

آبچكان كه از هر طرف 1/5 ميلي متر است را انجام 
دهيد.

6 با استفاده از دستورات ويرايش و ترسيمي ضخامت 

در به مقدار 16 ميلي‌متر را در محور Z ترسيم كنيد.



176

 ،x=0 ،تصوير مجسم کابینت: در اين نوع از تصوير مجسم مانند تصویر مجسم قبل زاويه ترسيم محورها
y=45 و z=90 درجه در نظر گرفته م یشود. با اين تفاوت كه در اين حالت از تصویر مجسم مقياس بر روي 

۳, م‌یباشد. 2
4 ۳

 ،y 1:1 و بر روی محور zx دو محور

 مراحل ترسيم تصوير مجسم کاوالیر از كابينت آبچکان 
1 ترسیم محورهای x و y و z نسبت به خط افق

x:y:z =1 با نسبت )z ( و ارتفاع )روی محورy (، عرض )روی محورx ٢ تعیین اندازه های طول )روی محور

٣ رسم مکعب اصلی کار

٤ تعیین اندازه ضخامت محورها )روی محور y( و رسم آنها

٥ تعیین اندازه قید بالا و پایین )روی محور z( و بادخور بین در ها و سپس رسم آنها و رسم دستگیره ها با 

دست آزاد

 ترسيم تصوير مجسم كابينت با نرم افزار اتوكد 
مراحل ترسيم 

1 ترسيم محورهاي اصلي X به صورت افقي، Y خطي تحت زاويه 45 درجه نسبت به خط افقي و Z به طور 

 Rotate و Line عمود بر محور افق و با استفاده از دستور
2 جدا نمودن اندازه‌هاي كابينت آبچكان در محورها: در تصوير مجسم كابينت مقياس ترسيم بر روي محور 

۳, است؛ بنابراين مقدار اندازه 300 ميلي متر به ترتيب به اندازه 200  2
4 ۳

۳, يا  2
4 ۳

X و Y برابر 1:1 و محور Z برابر 
و 225 ترسيم مي‌شود.

3 كامل كردن مكعب با توجه به ابعاد طول و عرض و ارتفاع

Y و X 4 مشخص كردن اندازه درهاي آبچكان بر روي محور

5 با استفاده از دستور Offset فاصله بين درهاي آبچكان كه از هر طرف 1/5 ميلي متر است را انجام دهيد.

6 با استفاده از دستورات ويرايش و ترسيمي ضخامت در به مقدار 16 ميلي‌متر را در محور Z ترسيم كنيد.
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شكل 130 ـ3
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برش: در شکل زیر ترسيم برش های سه گانه از كابينت آبچكان دیده م یشود.

شكل 131 ـ3

شكل 132 ـ3
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 ساخت يونيت ديواري آبچكان 
انتخاب مواد: برای ساخت يونيت ديواري آبچكان همانند يونيت يك و دو در و كشودار از همان ام دي اف 

استفاده م یشود.
تهیه جدول لیست مواد: با توجه به اندازه های قطعات یونیت ديواري آبچكان ليست مواد اولیه آن را تهیه 

کنید.

جدول 7ـ3ـ فهرست مواد اولیه يونيت ديواري آبچكان

نوع جنسشرحکدردیف
cm ابعاد

توضیحاتتعداد
ارتفاععرضعمق

جانمايي قطعات: در این مرحله پرینت کارت مستر را براي برشک اری تهیه کنید. 
مراحل ساخت يونيت آبچكان: از این مرحله به بعد عملیات برشک اری، لبه‌چسبانی، سوراخک‌اری، استفاده 

از شابلون ها و سپس مونتاژ قطعات یونیت آبچکان را انجام دهید. 

1 ترسیم پرسپکتیوكاوالير و كابينت و سه نما با اندازه گذاری از كابينت آبچكان با نرم افزار اتوکدتکلیف

2 ترسیم برش و دتایل از اين كابينت

باید روی ضخامت بدنه های خود نکته درهای کابینت 
قرار بگیرند. بنابراین پس از مونتاژ یونیت آبچکان 
جهت دوبلک ردن طبقه جداکننده فضای درهای 
بالا از در افقی پایین از کی قید به صورت شکل 

استفاده مک ینیم. روبه رو 
بـراي نصب در   افـقي بالاي آبچكان بايـد طبقه آن 
دوبل شود تا درِ بالا روي ضخامت طبقه به صورت 

مجزا قرار گيرد.

شكل 133 ـ3
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ارزشیابی شایستگی ساخت یونیت کابینت

شرح کار:
ـ تهیه صفحات فشرده چوبی )تخته خرده چوب یا MDF( با روکش مصنوعی و برش آنها با توجه به ابعاد یونیت با دستگاه اره گرد )تهیه بدنه ها، سقف، 

کف، پاسنگ(
ـ لبه چسبانی قطعات

ـ سوراخک اری با دستگاه سوراخ زن برای بستن پیچ و یراق
ـ مونتاژ اولیه
ـ نصب سنگ

استاندارد عملکرد: 
با استفاده از ماشین های برش و لبه چسبان و سایر ابزار و تجهیزات و مطابق با استاندارد ملی یونیت کابینت صفحه ای را بسازد.

شاخص ها:
ـ استفاده از ماشین های استاندارد و تنظیم آنها

ـ برش گونیایی قطعات طبق اندازه و رعایت جهت الیاف
ـ سوراخک اری صحیح از نظر قطر سوراخ و موقعیت آن

ـ مونتاژ صحیح و دقیق و استفاده از یراق و پیچ مناسب

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
شرایط: 1ـ شرایط محیط: فضای لازم بر اساس استانداردهای مربوطه با احتساب سطح ماشین آلات، سطوح راهروها برای رفت و آمد و سطح لازم برای 
قدرت مانور کار با ماشین آلات، نور کافی برای انجام کار، هوای پاک و عاری از آلودگی و مجهز بودن کارگاه به سیستم های مکنده، سیستم های گرمایشی 

و سرمایشی         
2ـ اسناد: نقشه یونیت کابینت آشپزخانه                 

3ـ مواد: صفحات فشرده، نوار PVC، پیچ و یراق آلات                         
4ـ ابزار و تجهیزات: ماشین اره گرد خط زن، دستگاه لبه چسبان، سوراخ زن و دریل شارژی                   زمان: 8 ساعت

ابزار و تجهیزات: اره گرد پانل بر ـ اره گرد رادیال )دیوالت( ـ دستگاه سوراخ زن چند مته ـ دریل شارژی ـ دستگاه لبه چسبان دستی و نیمه اتوماتکی ـ 
ابزارآلات دستی )انواع مغار و انواع پیچ گوشتی( ـ متر ـ انواع پیچ چوب ـ انواع یراق

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف
1برشک اری براساس تقسیم نقشه فنی1
1لبه چسبانی قطعات یونیت کابینت2

1مونتاژ اولیه یونیت آشپزخانه3
1مونتاژ یونیت های آشپزخانه در کنار کیدیگر و نصب پاسنگ4

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش:
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات

2ـ استفاده از لباس کار، کلاه، ماسک، عینک، گوشی و کفش ایمنی
3ـ خروج ضایعات مواد اولیه از محیط کار با مکنده ها

4ـ صرفه جویی و مطابقت با نقشه

2

*میانگین نمرات

*  حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 م یباشد.
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ارزشیابی شایستگی مونتاژ کابینت

شرح کار:
1ـ کدینگ )کدگذاری( قطعات کابینت و رسم علائم مونتاژ استاندارد بر روی قطعات کابینت

2ـ مونتاژ بدنه کابینت با رعایت استانداردها براساس نقشه کار 
3ـ مونتاژ طبقات ثابت و متحرک کابینت با رعایت استاندارد فواصل طبقات و نصب زیرسر یها

4ـ مونتاژ درهای کابینت با رعایت استانداردهای درهای قاب دار و بدون قاب )نقشه کار(
5 ـ نصب پاسنگ کابینت با رعایت ارتفاع کف کابینت از زمین و پایه های فلزی و پلاستیکی )نقشه کار(
6 ـ نصب کشوی کابینت با استفاده از ریل کشوی استاندارد ـ استفاده از چوب مناسب برای ریل چوبی

استاندارد عملکرد: 
با استفاده از لوازم و ابزار مونتاژ کابینت آشپزخانه را مطابق استاندارد ملی مونتاژ کند.

شاخص ها:
1ـ استفاده از علامت های صحیح و استاندارد مونتاژ

2ـ مونتاژ بدنه یونیت کابینت به صورت گونیایی و با دقت
3ـ تراز بودن طبقات و صحیح بودن تعداد سوراخ ها و قطر آنها

4ـ نصب صحیح و گونیایی در، با در نظر گرفتن فاصله یا بادخور درها )حداقل 1 تا 2 میل یمتر(
5 ـ نصب صحیح پاسنگ )پاخور( با توجه به مقدار تونشستگی

6 ـ نصب کشو با ریل به بدنه به طور تراز و روان با در نظر گرفتن بادخور مناسب

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
شرایط: 1ـ شرایط کارگاه: کارگاه مونتاژ استاندارد باید دارای نور طبیعی )پنجره های بازشو( و نور مصنوعی )لامپ های فلورسنت( و کفی با فونداسیون مناسب، 

فضای استاندارد مونتاژ کابینت 12×8متر=96 مترمربع و میزک ار مناسب مونتاژ کابینت باشد.                
2ـ اسناد: نقشه مونتاژ کابینت آشپزخانه                     

3ـ ابزار و تجهیزات: لوازم مونتاژ ـ متر ـ گونیا                    
4ـ مواد: قطعات کابینت                    زمان: 165 دقیقه

ابزار و تجهیزات: ابزار دستی مونتاژ ـ تنگ پنوماتکی ـ نقشه های مونتاژ ـ قطعات کابینت چوبی ـ ابزار اندازه گیری و اندازه گذاری ـ میزک ار استاندارد مونتاژ 
کابینت ـ مکنده های سیار و ثابت خرده چوب

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف
1کدگذاری قطعات کابینت چوبی آشپزخانه برای مونتاژ1
1مونتاژ بدنه یونیت کابینت چوبی آشپزخانه2

1مونتاژ طبقات ثابت و متحرک کابینت آشپزخانه 3
1نصب در کابینت آشپزخانه4
1نصب کشوی کابینت آشپزخانه5

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش:
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات

2ـ استفاده از لباس کار، کلاه، ماسک، عینک، گوشی و کفش ایمنی
3ـ خروج ضایعات مواد از محیط کارگاه با استفاده از مکنده 

4ـ دقت در کار

2

*میانگین نمرات

*  حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 م یباشد.
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فصل چهارم: ساخت در و کشوی کابینت آشپزخانه

فصل 4

ساخت در و كشوي كابينت آشپزخانه
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آیا تا به حال پی برده اید
 

 نقش كشو در كابينت چيست؟
 در و كشوي كابينت چگونه ساخته مي‌شوند؟

 معمولاً چند نوع در براي كابينت ساخته مي‌شود؟
 كشوها چگونه حركت مي كنند؟

 چرا براي كابينت از قفل استفاده نمي شود؟
 چند نوع لولاي كابينت وجود دارد؟ 

هدف از این بخش بررسی دسته بندی انواع در کابینت است كه می توان به سه صورت تقسیم بندی کرد:
الف( از نظر حالت قرارگیری روی یونیت، ب( ازنظر تكنيك ساخت، ج( از نظر جنس و مواد اوليه. 

استاندارد عملکرد
پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود انواع در وكشو مناسب براي يونيت هاي ساخته شده 

را بسازند و مونتاژ كنند.

واحد یادگیری 4 
شایستگی ساخت در و کشوی کابینت آشپزخانه
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فصل چهارم: ساخت در و کشوی کابینت آشپزخانه

در كابينت

تعریف در کابینت: به قطعه ای از جنس چوب، صفحات فشرده چوبی، شیشه ای و یا تریکبی از اینها که 
روی یونیت نصب می شود در گفته می شود که وظیفه محافظت از محتویات داخل یونیت را برعهده داشته و 

درعین حال نمای زیبایی به کابینت می دهد.

پس از عملیات مونتاژ یونیت نوبت به نصب در می رسد. در کابینت ها را به سه صورت می توان دسته بندی کرد:
الف( براساس حالت قرارگیری در کابینت نسبت به لبه کار ) لبه بدنه (: 

که خود به سه دسته تقسیم می شوند:
1 رو نشسته 

این نوع درها روی ضخامت بدنۀ کابینت قرار می گیرد و 
بدنۀ کابینت دیده نمی شود. در  نمای روبه رو ضخامت  از 

کابینت آشپزخانه اغلب از این نوع درها استفاده می شود.

2 تو نشسته

میلی متر  8  ـ4  حدود  کار  لبۀ  به  نسبت  درها  این 
درِ  برای  کار  لبۀ  ترتیب  به این  می گیرند.  قرار  عقب 
منظور  به  میک ند.  جلوه  قاب  یک  به صورت  کابینت 
تو نشسته بودن درها لازم است جاسازی و نصب درها با 
دقت بالایی صورت گیرد، تا درز بین در و بدنۀ کابینت 

یکسان و مرتب دیده شود.

شکل 3 ـ4ـ در کابینتشکل 2 ـ4شکل 1ـ4

شکل 4 ـ4

شکل 5 ـ4
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3 همرو با بدنه

این درها با بدنه ها کاملًا در یک راستا قرار دارند. درهای همرو باید بسیار دقیق در محل خود جاسازی شوند، 
زیرا درزهای در با لبۀ بدنه ها و کف و سقف به خوبی قابل رؤیت است و کوچ کترین اشتباه و بی دقتی مانند 

افتادگی یا پیچیدگی در، به چشم می خورد و نمایان می شود.
حالت قرارگیری در، در اینجا )کابینت ت کدر( از نوع در رو نشسته می باشد ) شکل4ـ4(

ب( انواع در کابینت ازنظر حرکتی
از نظر شکل حرکت درهای کابینت به چهار دسته تقسیم می شوند:

1 درهای بازشو با محور عمودی 

2 درهای بازشو با محور افقی

3 ریلی )کشویی( 

4 کرکره ای 

شکل 7 ـ4شکل 6 ـ4

شکل 8 ـ4
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فصل چهارم: ساخت در و کشوی کابینت آشپزخانه

درِ کابینت در اینجا از نوع درهای باز شو با محور عمودی 
می باشد. 

3                  		 2           		    1 

 1ـ درهای ساده ) درهای بدون قاب( 
ظاهر این درها ساده وبدون هیچ گونه طرحی می باشند، این درها را 

می توان به کمک مواد مختلفی تهیه کرد، مانند: 
 صفحات فشرده چوبي )با روكش طبيعي يا مصنوعي(: معمولاً 
اين نوع درها را از ام.دي.اف روكش شده )روکش مصنوعي( مي سازند 

و لبه های آن را لبه چسبانی میک نند.

ج( انواع درهای کابینت از نظر شکل ظاهری و مواد بهک ار رفته در آنها
از این نظر هم درها به سه دسته 

تقسیم می شوند:
1 درهای ساده)بدون قاب(.

2 درهای قاب و تنکه ای.

3 درهای طرح قاب و تنکه ای 

)CNC( شده. 

شکل 12 ـ4شکل 11 ـ4شکل 10 ـ4

شکل 9 ـ4

شکل 15 ـ4شکل 14 ـ4شکل 13 ـ4
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 صفحات فشرده چوبی رنگ شده: اين نوع از درها از جنس ام دي اف بدون روكش ) ام. دی. اف خام( 
تهيه مي شود كه پس از فرم دادن لبه های آن ) ابزار زدن( بارنگ هاي پوششی آن را می پوشانند.

 چوب ماسیو )توپر(: اين نوع از درها، از جنس چوب ماسيو بوده که با استفاده از روش درز کردن تخته ها 
به هم ساخته مي شوند

 شيشه: در ویترین ها و یا مواقعی 
کابینت  داخل  فضای  است  لازم  که 
دیده شود از درهای شیشه ای استفاده 
از  نوع درها  این  برای نصب  می شود. 
مخصوص  )فنردار(  کابینتی  لولای 
شیشه و یا از لولای پاشنه ای استفاده 
می شود. این نوع درها، از شيشه يك 
با  و  بلاست(  ـ سند  )معمولی  پارچه 
ضخامت هاي 4 يا 6 ميلي متر ساخته 

می شود. 

شکل 18 ـ4شکل 17 ـ4شکل 16 ـ4

شکل 20 ـ4شکل 19 ـ4

شکل 22 ـ4شکل 21 ـ4
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در های وودپلاست این دسته از مصالح به تازگی وارد صنعت ساختمان شده است و در آینده نزدیک به سرعت 
در مکان های  WPC که مخصوصاً  مقاطع  از  مانند در های ساخته شده  پرمیک ند.  را  جای مصالح مختلف 

مرطوب پیشنهاد می شود.
 مواد pvc: در به صورت یکپارچه از مواد پی . وی . سی )pvc ( تهیه می شود.

 صفحات فشرده چوبی با روکش چرمی

شکل 24 ـ4شکل 23 ـ4

شکل 25 ـ4
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 2ـ درهای قاب و تنکه ای 
این در از یک قاب و یک تنکه تشیکل شده است. قاب خود از قیدهای طولی و عرضی تشیکل شده که با 

استفاده از اتصالات گوشه ای به هم متصل می شوند. تنکه قطعه ای است که داخل قاب را پوشش می دهد. 
این درها به سه شکل یافت می شوند: 
 درهای قاب و تنکه تمام چوب:

قاب و تنکه در این در به صورت تمام چوب است. از چوب های 
استفاده  کابینت  ساخت  در   ... و  کاج  افرا،  راش،  گردو،  ملچ، 
می شود. معمولاً اتصالاتي كه در ساخت در تمام چوب استفاده 
مي شود عبارت اند از فاق و زبانه، كم و زبانه، اتصال كم و زبانه 
مي شود.  استفاده  هم  دوبل  از  موارد  از  بعضي  در  و  كوله دار 
با در های  این میان زیبایی و راحتی دو چندان در مقایسه  در 

غیرچوب را به خود اختصاص داده اند.

 درهای قاب دار پروفیلی
قاب این درها از جنس پروفیل های آمادۀ ام دی اف 
)MDF( و تنکه آن ام دی اف به ضخامت 8 میلی متر 
طول  به  شاخه هایی  به صورت  پروفیل ها  می باشد. 
نظر شکل  از  که  بازار عرضه می شوند،  در  متر   2/8
مقطع بسیـار متنوع اند. ایـن پروفیل ها دارای شیـار 
8     میلی متر می باشند که تنکه به راحتی در آن جاسازی 
اتصال  اینجا می تواند دوبل،  اتصال در  نوع  می شود. 
اتصال  و  مواد مصنوعی(  )با  بیسکوئیتی، دم چلچله 

دوخت با زبانه غیرچوبی باشد. 

در این درها بیشتر از اتصال دم چلچله )با مواد مصنوعی( و اتصال دوخت با زبانۀ غیرچوبی استفاده 
می شود. 

نکته

شکل 26 ـ4

شکل 27 ـ4
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 درهای قاب و تنکه ای از جنس صفحات فشرده 
چوبی: 

قطعات تشیکل دهنده قاب، در این نوع درها از صفحات 
فشرده چوبی انتخاب می شود. قطعات را به عرض 7 الی 
8 سانتی متر برش زده و هر دو طول آن را لبه چسبانی 
کرده  بر  فارسی  را  قاب  قطعه  چهار  میک نند. سپس 
و با اتصال های مختلف )بیسکوئیتی، دوبل، قلیف، دم 
چلچله )پلاستکیی( و....( آن را کلاف میک نند. تنكه 
)قسمت وسط کلاف( می تواند از جنس شیشه، آینه، و 

یا ام دی اف با ضخامت 8 میلی متر انتخاب شود. 

 3ـ درهای طرح قاب و تنکه ای 
منظور از طرح قاب و تنکه  این است که فقط شکل و ظاهر در های قاب و تنکه را دارند. این درها به دو نوع اند: 

 درقاب و تنکه با روکش PVC به صورت یکپارچه )ویکوم( 
اتوماتکی  دستگاه  به وسیله  می شود.  استفاده  سفید  ی کرو  ام دی اف های  از  معمولاً  درها  این  ساخت  برای 
)CNC( طرح دلخواه )قاب و تنکه( را روی قطعات )درها( ایجاد کرده و با استفاده از چسب مخصوص و بعد 

از کشیدن لایۀ PVC روی سطح قطعه آن را درون 
ایجاد  با  دستگاه  و  داده  قرار  ممبران  پرس  دستگاه 
خلأ لایه را گرم کرده و بر روی MDF می‌چسباند. 
روکش علاوه بر سطح، روی لبه های کار نیز پوشش 
داده می شود. دو ویژگی اصلی این درها امکان ایجاد 
حکاکی‌های متنوع انجام شده بر روی درها )بهک مک 
است.  رطوبت  برابر  در  آن  بالای  مقاومت  و   )CNC
استفاده از این درها در مناطق اقلیمی  مرطوب بسیار 

مناسب به نظر می‌رسد.

شکل 28 ـ4

شکل 29 ـ4

شکل 30 ـ4
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 صفحات فشردۀ چوبی بدون روكش 
اين نوع درها معمولاً از جنس ام دي اف بدون روكش )ام. دی. اف خام( 
تهيه مي شود كه پس از فرم دادن به لبه های آن با رنگ هاي پوششی 

مورد استفاده قرار مي گيرد.
 

اندازه برداری در کابینت ها

 محاسبۀ ابعاد در کابینت یک در 
در اندازه گيري در یونیت های ت کدر، عرض درها بايد به مقدار 7 ميلي متر کوچ کتر از عرض پشت تا پشت 
یونیت باشد. به طور مثال اگر اندازه پشت عرض کابينت mm 500 باشد عرض در mm 493 محاسبه مي‌شود. 
چون 4 میلی متر براي لب چسبان و 3 میلی متر هم برای بادخور )از هر طرف 1/5 میلی متر ( در نظر گرفته 
می شود از نظر ارتفاع درها هم ارتفاع یونیت را گرفته منهای 9 میلی متر میک نند. 4 میلی متر برای لب چسبان 

و 5 میلی متر هم برای بادخور بالا.

چنانچه درِ یونیت با ضخامت ١٦ و ١٨ میلی متر باشد بادخور در از عرض ٣ میلی متر و چنانچه در، از 
نوع پروفیلی و چوبی با ضخامت ٢٢ میلی متر باشد بادخور آن ٥ میلی متر درنظر گرفته می شود.

نکته

شکل 33 ـ4شکل 32 ـ4

شکل 31 ـ4

میلی متر ٢میلی متر ٢

میلی متر ٢
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 محاسبه ابعاد در کابینت دو در 
برای یونیت دو در هم، عرض پشت تا پشت یونیت را گرفته و 
تقسیم بر دو میک نیم و مانند کابینت تک در عمل میک نیم. 

 محاسبه ابعاد در کابینت آب چکان
برای محاسبه درِ افقی آبچکان از ارتفاع با احتساب ضخامت 
PVC، ٩ میلی متر )٥ میلی متر بادخور و ٤ میلی متر ضخامت 
یونیت  پشت  تا  پشت  از  عرض  نظر  از  و  می شود  کم  نوار( 
٧    میلی متـر کم می شود، ٣ میلی متـر بـادخـور و ٤ میلی متـر 

   PVC ضخامت

ساخت کشو
 

 معرفی کشو )در کابینت آشپزخانه(
كشو )جعبه( به منظور تفکیک لوازم و وسایل آشپزخانه و دسترسی آسان به آنها مورد استفاده قرار می گیرد 

و از قطعات زیر تشیکل شده است )شکل صفحۀ بعد(: 
1ـ بدنه جعبه  
2ـ جلو جعبه  

3ـ عقب جعبه   
4ـ کف جعبه   

5ـ درِ جعبه

شکل 34 ـ4

شکل 35 ـ4
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 قطعات جعبه )کشو (
در جعبه 

کابینت  در  قرارگیری  موقعیت  نظر  از  جعبه  در 
)قابلمه ای(،  دوراهه  روکار  ساده،  روکار  به صورت 

توکار و همرو با بدنه تقسیم می شود.
بدنه جعبه 

است.  قطعات جعبۀ کشو  مهم ترین  از  بدنه جعبه 
صفحات  چوب،  جنس  از  است  ممکن  کشو  بغل 

فشرده چوبی، مواد مصنوعی و فلزی ساخته شود.
جلو و عقب جعبه 

برای عقب جعبه، که انتهای جعبه را می بندد، اغلب 
ارتفاعی کوتاه تر از بدنه درنظر می گیرند تا هنگام حرکت به داخل، هوا از آن قسمت خارج شود و به هنگام 
قرارگرفتن در جای خود با لبۀ کار برخورد نکند. از نظر اندازه می توان برای مثال چنین نسبتی را بین در جعبه، 
بدنۀ جعبه و عقب جعبه فرض نمود، به طوری که اگر در جعبه 18 سانتی متر باشد بدنۀ جعبه 16 سانتی متر و 

عقب جعبه 14 سانتی متر باشد.
کف جعبه 

کف جعبه نیز معمولاً از فیبر 3 میلی متری یا تخته سه لایه ساخته می شود و با توجه به جنس آن و ابعاد 
کشو به شکل های مختلف به بدنه کشو متصل می شود.

فضای داخلی جعبه ها می تواند با تقسیم بندی داخلی یا بدون تقسیم بندی باشد.

شکل 37 ـ4شکل 36 ـ4

شکل 38 ـ4

عقب جعبه

بدنه جعبه

کف جعبه

جلو جعبه

در جعبه
بدنه جعبه
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شکل 40 ـ4ـ طریقۀ محاسبه ابعاد درهای یک یونیت 4 کشو

فعالیت کارگاهی

محاسبه قطعات جعبه کشو ) بدون در(
ـ برای محاسبه قطعات کشو ) جعبه ( با توجه به شکل زیر و به این ترتیب عمل کنید: 

 

 500 mm برابر A 500( طول قطعات mm( و طول ریل استاندارد )550 mm( با توجه به عمق یونیت :A قطعه
می باشد. 

اندازه داخل یونیت کشو                 518 = )ضخامت بدنه ها( 32 - عرض یونیت )پشت تا پشت( 550
قطعه C: اندازه پشت تا پشت جعبه کشو       493 = )ضخامت ریل با بادخور 1 میلی متر( 25 - 518

قطعه B: طول عقب و جلو جعبه         461 = )ضخامت بدنه جعبه( 32 - )با بادخور 1 میلی متر( 493
محاسبه ابعاد درهای جعبه: 

برای محاسبه ابعاد درهای جعبه به روش زیر عمل میک‌نیم:
ارتفاع یونیت زمینی: 720 ميلي متر  

بادخور زیر صفحه کابینت: 5 ميلي متر                                                       715= 5  ـ 720 
ارتفاع کل درها: 715ميلي متر ) بادخور بین درها: 3 ميلي متر (                       

ارتفاع کشوها:176 ميلي متر ) شکل زیر(                              176 ≈ 4 ‍÷ 706= )3 ×3 ( - 715          
توجه: ضخامت pvc مد نظر قرار گرفته شود.

شکل 39 ـ4
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 مراحل ساخت درها و کشو 

 تهیۀ جدول فهرست تعداد درها، )در يونيت ها(	

جدول 1 ـ4 	

نوع جنسشرحردیف
ابعاد ميلي متر 

توضیحاتتعداد
طولعرضضخامت

165937111ام دی افدرِ یونیت ت کدر زمینی1

164937112ام دی افدرِ یونیت دو در زمینی2

165431724ام دی افدرِ یونیت 4 کشو3

درِ یونیت آبچکان )عمودی(4
)افقی(

ام دی اف
ام دی اف

16
16

393
793

441
441

2
1

 جانمایی 
ابعاد جدول را در نرم افزار كات مَستِر وارد كرده و پرينت آن را جهت برش كاري تهيه كنيد.

 برشک اری و لبه چسبانی 
طبق پرينت كات مَستِر عمليات برش كاري و سپس لبۀ چسباني قطعات درها را انجام دهيد.

1 اندازه هاي داده شده بدون لبه چسبان PVC مي باشد.

)ضخامت نوار PVC 2 ميلي متر( معمولاً در نقشه بنابر متغیر بودن ضخامت نوار، اندازه بدون کسر نوار 
داده شود تا در فرایند تولید دچار اشتباه نگردند.

2 معمولاً رنگ درها طبق سفارش مشتري تهيه مي‌شود.

نکته

سوراخک اری محل لولاهای کابینت 
برای این منظور ابتدا ابزارها و وسایل مورد نیاز را آماده کنید.

 سوراخک اری محل لولا در در
برای این منظور ابتدا ابزارها و وسایل مورد نیاز را آماده کنید.

جدول 2 ـ4ـ مواد، ابزارها و وسایل مورد نیاز

مواد مصرفيابزار برقي دستيابزار دستي

لولا کابینت ) گازر(، رولپلاگدستگاه سوراخ زن لولاپیچ گوشتی
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 معرفی ابزار
دستگاه سوراخ زن لولا: برای سوراخک اری جای لولاهای 
کابینت از این دستگاه استفاده می شود. این دستگاه علاوه بر 
ایجاد سوراخ جای لولا همزمان به وسیلۀ ٢ عدد مته جای پیچ 
لولا را نیز سوراخ میک ند که هنگام نصب لولا روی در نیازی 

به سوراخک اری نمی باشد. 

فعالیت کارگاهی

ابتدا طرف روي درها ) در معرض دید ( را از نظر بدون عيب بودن )زدگي، 
خراش، پريدگي روكش و...( مشخص كنيد و به ترتيب زير سوراخ كاري 

لولاها را انجام دهيد.
1 اندازه گذاري محل سوراخ لولاها

٢ علامت گذاري محل سوراخ ها طبق اندازه هاي شكل بالا به وسيله مداد 

٣ اندازه گيري ضخامت )ارتفاع( كاسه لولا به وسيله كوليس برای تنظيم دستگاه سوراخ زن لولا

شکل 41 ـ4

شکل 42 ـ4

شکل 43 ـ4شکل 44 ـ4
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لولاها؛   سوراخ  عمق  برای  لولا  سوراخ‌زن  دستگاه  كردن  تنظيم   ٤

سوراخ زدن روي يك قطعه به صورت آزمايشي

 
٥ انجام عمليات سوراخ كاري روي درها

 
6 چنانچه سوراخ كاري جاي لولاي درها را به وسيله دستگاه 

سوراخ زن لولا انجام مي‌دهيد، هم زمان با سوراخ جاي لولا 
سوراخ هاي جاي پيچ و رولپلاگ آنها نيز سوراخ مي شود.

شکل 45 ـ4

شکل 46 ـ4

شکل 47 ـ4
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يك  از  دهيد.  قرار  خود  محل  در  را  لولا  هردو   7

قرار دادن  راستا  يك  در  جهت  در  لنگه  یا  برراستي 
لولاها استفاده كنيد.

برراستي  به عنوان  از خود درها  را مي خواهيد نصب كنيد مي توانيد  لولاي در های هم اندازه  چنانچه 
استفاده كنيد. 

دقت كنيد سوراخ‌ها راه بدر نشود.

نکته

نکته

8 پیچ لولاها را به کمک دریل شارژی ببندید.

در صورتي كه با دريل ستوني عمليات سوراخ كاري 
جاي لولا را انجام مي دهيد بايد به روش زير عمل 

كنيد.
مركز سوراخ لولاها را با مداد علامت گذاري كنيد.

سوراخ  مته  وسیله  به  را  شده  علامت گذاري  نقاط 
كنيد. ) در صورتی که از مته گازر استفاده شود قطر 

مته 35 میلی متر می باشد(.

رولپلاگ ها را در سوراخ ها جاسازي كنيد.  
  

شکل 48 ـ4

شکل 49 ـ4

شکل 50 ـ4
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نصب نهایی در کابینت ها بعد از مرحله مونتاژ نهایی و نصب به دیوار صورت می گیرد، توضیحات نصب 
به بدنه را به فصل آخر اختصاص می دهیم. 

نکته

مراحل ساخت جعبه کشو

							       تهیه جدول لیست مواد
		

جدول 3 ـ4 

ضخامتنوع جنسشرحردیف
عرض

)ابعاد برحسب 
میلی متر(

طول
)ابعاد برحسب 

میلی متر(
توضیحاتتعداد

161405008ام دی افبدنه1

16140461٤ام دی افعقب جعبه2

16140461٤ام دی افجلو جعبه3

٣494481٤ام دی افکف جعبه 4

161405008ام دی اف ملامينهبدنه جعبه5

161404614ام دی اف ملامينهجلو جعبه6

161204614ام دی اف ملامينهعقب جعبه7

34944814ام دی اف ملامينهکف جعبه8
					   

 جانمایی 
ابعاد جدول را در نرم  افزار كات مَستِر وارد كرده و پرينت آن را جهت برش كاري تهيه كنيد.

فعالیت کارگاهی
 

 برشک اری و لبه  چسبانی 
طبق پرينت كات مستر عمليات برش كاري و سپس لبه چسباني قطعات درها را انجام دهيد.

 مراحل ساخت جعبه کشو ) بدون در (
1 شيار كف جعبه را روي 2 قطعه بدنه جعبه و جلو جعبه ايجاد كنيد.   

٢ قطعات را با فکیسچر به یکدیگر متصل کرده سپس سوراخ کاری لازم را انجام دهید. 

٣ قطعات را به یکدیگر با پیچ 5 سانتی متری مونتاژ کنید. 
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فصل چهارم: ساخت در و کشوی کابینت آشپزخانه

شکل 51 ـ4 شکل 52 ـ4 شکل 53 ـ4

٤ پس از اتصال قطعات )کلاف کردن( جعبه کشو، فیبر کف جعبه را داخل کنشکاف جاسازی کنید.

گونيايي بودن جعبه را با متر کنترل کرده و انتهای کف جعبه را به عقب جعبه با پیچ 1/6 سانتی متری 
نصب کنید.

نکته

شکل 54 ـ4

شکل 55 ـ4 شکل 56 ـ4 شکل 57 ـ4

کف جعبه

جلو کشوها
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 کنترل یکفیت 
از گونیایی بودن جعبه های کشو اطمینان حاصل کنید.

کنترل کنید قطعات جلو جعبه و عقب جعبه با بدنه جعبه ها کاملًا همرو، )مساوی( باشند. مطمئن شوید کف 
جعبه با پیچ به عقب جعبه متصل شده باشد.

کنترل کنید اندازه پشت تا پشت جعبه از داخل یونیت ٢٥ میلی متر کوچ کتر باشد. 
در صورتی که اندازه جعبه کشو بزرگ است جهت مهار کف جعبه از قید کمکی استفاده کنید.

نصب درهای کشو

نصب درهای جعبه در محل نصب کابینت ها صورت می گیرد، که در قسمت خود توضیح داده خواهد شد.
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فصل چهارم: ساخت در و کشوی کابینت آشپزخانه

ارزشیابی شایستگی ساخت در کابینت
شرح کار:

1ـ برش در ساده و تنکه برای درهای قاب دار با توجه به ابعاد نقشه
2ـ لبه چسبانی قطعات برش خورده به صورت صاف و تمیز و یکنواخت

3ـ برش طول پروفایل ها برای درهای قاب دار
4ـ مونتاژ درهای قاب دار

استاندارد عملکرد: 
با استفاده از ماشین های برش و لبه چسبان و سایر ابزار و تجهیزات و مطابق با استاندارد ملی در کابینت را بسازد.

شاخص ها:
ـ برش گونیایی و تمیز صفحه ) درهای ساده یا تنکه برای درهای قاب دار(

ـ لبه چسبانی صحیح و هموار با سطح و لبه تمیز و پرداخت شده
ـ برش دقیق و منطبق بر زاویه دلخواه به صورت گونیایی و یا فارسی

ـ مونتاژ درهای قاب دار به صورت کاملًا گونیایی و تمیز طبق اندازه

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
با کف دارای  ابعاد 8×12=96 مترمربع  نور مصنوعی )لامپ های فلورسنت( و دارای  بازشو( و  نور طبیعی )پنجره های  1ـ شرایط کارگاه: دارای  شرایط: 
فونداسیون مناسب بوده و هواکش و وسایل تهویه مطبوع نیز در کارگاه موجود باشد ـ ماشین آلات از نظر فنی و وسایل ایمنی باید کاملًا مجهز باشند.                            

2ـ اسناد: نقشه در کابینت                 
3ـ ابزار و تجهیزات: ماشین اره گرد دورکن ـ لبه چسبان                        

4ـ مواد: صفحات فشرده ـ نوار PVC                   زمان: 2 ساعت
ابزار و تجهیزات: میزک ار ـ لبه چسبان دستی ـ دستگاه اره گرد )خط زن( ـ دستگاه لبه چسبان PVC ـ دستگاه لولای گازر زن ـ دستگاه اره پانل بر ـ دریل 

شارژی ـ مواد مصرفی: صفحات MDF ـ نوار PVC ـ انواع پیچ

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

1برش در و تنکه1

1لبه چسبانی صفحات در کابینت چوبی2

1برش پروفیل درهای قاب دار3

1مونتاژ در قاب دار4

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش:
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات

2ـ استفاده از لباس کار، کلاه، ماسک، عینک، گوشی و کفش ایمنی
3ـ خروج ضایعات مواد از محیط کارگاه با استفاده از مکنده

4ـ دقت در کار

2

*میانگین نمرات

*  حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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ارزشیابی شایستگی ساخت کشوی کابینت
شرح کار:

1ـ برشک اری قطعات کشو براساس نقشه کار با توجه به نوع ماده اولیه
2ـ لبه چسبانی قطعات

3ـ کنشکاف زدن محل کف کشو در بدنه ها
4ـ سوراخک اری جای پیچ و الیت
5ـ مونتاژ کشو براساس نقشه کار

استاندارد عملکرد: 
با استفاده از ماشین های برش و لبه چسبان و سایر ابزار و تجهیزات و مطابق با استاندارد ملی کشوی کابینت صفحه ای را بسازد.

شاخص ها:
ـ برش گونیایی  و با اندازه صحیح قطعات کشو و تمیزی لبه برش خورده

ـ لبه چسبانی هموار و یکدست با لبه پرداخت شده یکنواخت
ـ کنشکاف صحیح و تمیز با اندازه مناسب از نظر عمق و عرض طبق نقشه

ـ سوراخک اری صحیح با قطر مناسب با توجه به اندازه پیچ و الیت
ـ مونتاژ صحیح و گونیایی کشو

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
شرایط: 1ـ شرایط کارگاه: کارگاه استاندارد مونتاژ کابینت چوبی باید دارای نور طبیعی و نور مصنوعی، کف با فونداسیون مناسب باشدـ فضای استاندارد 

مونتاژ کابینت 12×18=216 مترمربع                
2ـ ابزار و تجهیزات: میزکار مناسب مونتاژ کابینت چوبی ـ ماشین اره گرد دور کن ـ لبه چسبان ـ فارسی بر ـ دریل شارژی                     

3ـ مواد: صفحات فشرده مصنوعی ـ پیچ و الیت                   
4ـ اسناد: نقشه کشو                    زمان: 150 دقیقه

ابزار  ـ  کابینت چوبی  قطعات کشوی  ـ  مونتاژ  نقشه های  ـ  مونتاژ  ابزار دستی  ـ  فارسی بر  اره  ـ  لبه چسبان  ـ  دورکن  اره گرد  ماشین  ابزار و تجهیزات: 
اندازه گیری ـ میزکار استاندارد مونتاژ کابینت ـ مکنده های سیار و ثابت ـ دستگاه های برشک اری کف ـ دستگاه اره عمود بر

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف
1برشک اری و قطعات کشو براساس نقشه کار با توجه به نوع مواد اولیه1
1لبه چسبانی قطعات برش خورده کشو2

1کنشکاف زدن بدنه جعبه برای کف جعبه3
1سوراخک اری جای پیچ و الیت4
مونتاژ کشو5

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش:
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات

2ـ استفاده از لباس کار، کلاه، ماسک، عینک، گوشی و کفش ایمنی
3ـ خروج ضایعات مواد از محیط کارگاه با استفاده از مکنده ها

4ـ دقت در کار

2

*میانگین نمرات

*  حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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فصل پنجم: نصب کابینت

فصل 5

نصب كابينت

انواع یراق را می توان از لحاظ متحرک بودن و ثابت بودن به دو نوع تقسیم بندی نمود:
1ـ ثابت: انواع پیچ، میخ، اتصال الیت، سایر اتصالات فلزی، اتصالات پلاستیکی، دستگیره، پایه، 

اتصال دم چلچله
2ـ متحرک: انواع لولا، ریل، شب بند، جک، قفل.
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واحد یادگیری 5 
شایستگی نصب کابینت و یراق آلات آشپزخانه

آیا تا به حال پی برده اید
 

 منظور از چيدمان كابينت آشپزخانه چيست؟
 در چيدمان آشپزخانه چه نكاتي را بايد در نظر گرفت؟

 يراق آلات مناسب هر قسمت از کابينت چگونه انتخاب مي‌شوند؟
 اكسسوري در كابينت به كدام معناست؟

 براي نصب كابينت ديواري از چه استفاده مي‌شود؟
 ريل هاي سه تكه براي كشو داراي كدام ويژگي هستند؟

هدف از این بخش بررسی یراق هاي كابينت آشپزخانه است. یراق آلات ملزوماتی غیر چوبی هستند که برای 
مونتاژ قطعات به یکدیگر )اتصالات(، بند و بست و لوازم و تزیینی در كابينت سازي به کار می روند. در زبان 

انگلیسی به عنوان Fitting  شناخته شده و معمولاً از فلز و پلاستکی ساخته می شوند.

استاندارد عملکرد
پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود ضمن نصب يونيت ها انواع يراق آلات مناسب براي 

كابينت آشپزخانه را شناسايي، انتخاب و برروي يونيت ها نصب كنند. 
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فصل پنجم: نصب کابینت

نصب و مونتاژ نهایی یونیت های کابینت در آشپزخانه

 بعد از ساخت اسکلت یونیت ها نوبت به نصب آنها می رسد. هر نصابی براساس تجربه و آموزش هایی که دیده 
کابینت ها را به روش خود نصب میک ند و قاعدتاً روش های مختلفی برای نصب کابینت وجود دارد. در کل 

می توان مراحل نصب کابینت آشپزخانه را به صورت نمودار زیر نشان داد. 

پس از انتقال يونيت ها از محل توليد به محل نصب، اولین مرحله کار نصب پایه در زیر کابینت های زمینی است. 

 پایه کابینت 
کيي از يراق آلات متداول در توليد کابينت، پايه هاي آن مي باشد که برای نگه داشتن کابینت برروی زمین 

بهک ار می رود. پایه های کابینت را بر سه اساس می توان دسته بندی کرد:

 انواع پایه از نظر جنس 
پایه های کابینت با جنس های استیل، آلومینیوم، پلاستکیی و... در بازار یافت می شوند، پایه های پلاستکیی دارای 
دو نوع ساده )کلیپس خور( و تزیینی می باشد. در نوع ساده حتماً برای پوشش زیر کابینت از پاسنگ )پا خور( 
استفاده می گردد و پاسنگ با کلیپس های مخصوص به پایه ها متصل می شود. پایه های تزیینی که اغلب از جنس 

پلاستکیی مرغوب ) اکریلکی، ...  ( یا فلزی )استیل، ...   ( می باشند نیاز به نصب پاسنگ ندارند.

نصب در و نمای 
بغل

نصب طبقات

نصب یونیت 
هوایی

نصب یونیت 
زمینی

کشیدن خط 
تراز

نصب دستگیره 
و یراق آلات

نصب در، 
تاج، پاسنگ، 
زیرچراغی و ...

نصب تجهیزات

نصب رویه

تمیزکاری 
نهایی

نوار آب بندی 
کابینت 
)قرنیز(

کنترل یکفی

 ـ 5 نمودار 1

 ـ 5 شکل 1
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 انواع پایه از نظر طرح و فرم
طرح های مختلف پایه نیز در بازار وجود دارد تا مشتری براساس ذوق و سلیقه خود آن را انتخاب کند.

 انواع پایه از نظر ابعاد و اندازه 
پایه ها با ارتفاع های مختلفی از 5 تا 20 سانتی متر در بازار وجود دارد. برای کابینت آشپزخانه در ایران معمولاً 

از پایه 14 سانتی متر استفاده می گردد. 

   5  ـ پایه تزیینی با ارتفاع های مختلف شکل 5    

شکل 2 ـ  5

 ـ 5 شکل 3 
 ـ 5 شکل 4 

استیل ضد زنگ، 
نچسب به آهن ربا
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فصل پنجم: نصب کابینت

 مراحل نصب پایه:
ابتدا محل قرار گيري آن را در زير يونيت هاي زميني با شابلون علامت گذاري كرده و آنها  برای نصب پایه 
را نصب كنيد. معمولاً مقدار تو نشستگی پایه ها از لبه های کار را 5 سانتی متر در نظر می گیرند. چنانچه از 
پایه هایی با جنس مرغوب استفاده نشود بایستی آنها را با پاسنگ ) پاخور ( پوشاند. نصب پاسنگ به کمک پیچ 

یا کلیپس هایی که بر روی پایه چفت می شوند صورت می گیرد. 

نصب کابینت ها در آشپزخانه 

 مرحله  1: رسم خط تراز )علامت گذاری و خطک شی محل نصب یونیت ها بر روی دیوار( 

 خط کشی بر روی دیوار
خطک شی بر روی دیوار و تراز بودن خطوط ترسیمی، جزء یکی از مهم ترین مراحل نصب می باشد. بی دقتی 
مراحل نصب می‌شود. در مرحله علامت گذاری، سطح  کلیه  در  معایبی  ایجاد  باعث  این خطوط  ترسیم  در 

 ـ 5 شکل 6  شکل 7 ـ  5  ـ 5 شکل 8 

 ـ 5 شکل 9 
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بالایی کابینت زمینی و همچنین سطح پایین و بالای کابینت دیواری بر روی دیوار محل نصب علامت گذاری 
می گردد. بنابراین به ارتفاع کابینت های زمینی و دیواری و فاصله بین آنها احتیاج است.

 با توجه به جدول اندازه های استاندارد کابینت:
ارتفاع کابینت زمینی به همراه پایه90 سانتی متر ) ارتفاع يونيت ها با پايه از روي كف 86 سانتي متر در نظر 

گرفته شود. ضخامت صفحه تاپس منظور نشود(
ارتفاع کابینت دیواری 70 یا 90 سانتی متر.

فاصله بین کابینت دیواری و روی صفحه کابینت زمینی ) با تاپس ( 60 سانتی متر در نظر گرفته می شود. ) در 
ایران فاصله بین کابینت زمینی و هوایی را 55 تا60 سانتی متر در نظر می‌گیرند و این عدد تقریباً در کل 

کشور ثابت است(.
تذکر: این ابعاد با توجه به ارتفاع آشپزخانه می تواند تغییر کند.

در نتیجه سه خط افقی باید بر روی دیوار ترسیم گردد. 
خط اول به ارتفاع 86 سانتی متر )بدون در نظر گرفتن صفحه  رویی( برای مشخص نمودن سطح بالایی یونیت 

زمینی.
خط دوم به ارتفاع 150 سانتی متر برای مشخص نمودن سطح پایین یونیت دیواری )در صورتی که فاصله بین 

کابینت زمینی و هوایی را 60 سانتی متر در نظر بگیریم(.
خط سوم به ارتفاع 220 سانتی متر برای مشخص نمودن سطح بالایی یونیت دیواری )برای کابنیت دیواری 

به ارتفاع 70 سانتی متر( 

 خط کشی روی دیوار
با  را  تراز محل قرار گيري يونيت هاي زميني  بایستی آن را خطک شی کرد. خط  از علامت گذاری دیوار  بعد 
استفاده از تراز معمولي يا ليزري روي ديوار مشخص كنيد. )دقت كنيد ارتفاع يونيت ها با پايه از روي كف 86 

سانتي متر در نظر گرفته شود(.

5    شکل 10   
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 مرحله 2: ترازک ردن و نصب یونیت های زمینی 

ـ بعد از ترسیم خط تراز روی دیوار، کابینت ها را )کابینت های زمینی ( در محل های مربوط به خود قرار داده و 
آنها با خط کشیده شده روی دیوار هم  سطح می نماییم. برای این کار حتماً باید از تراز استفاده نمود تا یونیت ها 

شیب دار نصب نشوند. از آنجایی که پایه های کابینت قابلیت رگلاژ )تنظیم ارتفاع( دارند 
می توان ارتفاع هر  پایه را جداگانه تنظیم کرد تا در انتها سطح کابینت تراز و افقی قرار گیرد.

 ـ 5شکل 11 ـ  5 شکل 13 ـ  5شکل 12 

 ـ 5  ـ 5شکل 14  شکل 15 

 ـ 5  ـ 5شکل 16  شکل 19 ـ  5شکل 18 ـ  5شکل 17 

نکته برای خطک شی باید به قناسی های دیوار و ستون ها نیز توجه شود. 
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 برای نصب کابینت ها از یکی از گوشه های آشپزخانه شروع میک نیم. 
در چیدمان و نصب یونیت های زمینی، نصب یونیت های کمد یا بدنه ساپورت در اولویت نصب قرار گیرند. 
 اولین یونیتی که باید در آشپزخانه نصب شود، یونیت کمد می باشد. که مناسب نصب کابینت های 

دیواری است.
 برای نصب یونیت های زیر سینک، در صورتي كه پشت يونيت، پريز يا لوله هاي تأسيسات وجود داشته 
باشد پس از تراز كردن و اطمينان از محل دقيق آنها محل فوق را علامت گذاري كرده و با استفاده از گردبر 
يا اره عمودبر برش مورد نياز را انجام دهيد. نکته مهم اینکه در محاسبۀ جای این قطعات باید دقت کرد.

نکته

ـ جهت نصب يونيت به ديوار ابتدا روي قيد عمودي 
آن 2  درمركز  و  از هر طرف 10 سانتي متر  پشت 

سوراخ به قطر 6 ميلي متر ايجاد كنيد. 

 ـ5  شکل 22 

شکل 20 ـ  5

 ـ 5 شکل 23 

شکل 21 ـ  5

شکل 24 ـ  5

شكل درآوردن جاي پريز با گرد يا اره چكشي
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1 دقت كنيد قطر مته الماسه با رولپلاگ مطابقت داشته باشد. 

2 عمق سوراخ ها از طول رولپلاگ 1 سانتي متر بيشتر باشد.

نکته

ـ سپس يونيت را درمحل خود قرار داده و با استفاده از 
مداد محل سوراخ روی دیوار )محل سوراخ رولپلاگ( 

را علامت گذاري كنید.

ـ حال يونيت را كنار گذاشته و محل علامت گذاري 
شده را با استفاده از دريل )در حالت چكش( و با مته 

الماسه سوراخ کنید.

ـ رولپلاگ ها را در محل سوراخ ها جا سازي كنيد، يونيت 
را در محل خود قرار داده و بعد از اطمینان به تراز بودن 

کار، پيچ ها را درجاي خود محكم كنيد.

براي جلوگيري از زخمي شدن پشت بند هنگام بستن پيچ ها دقت كنيد تا پيچ گوشتی از مسير خود 
منحرف نشود.

نکته

ـ در مرحله بعدی، کار نصب يونيت كشو را نيز طبق مراحل بالا انجام دهید. 

 ـ5 شکل 25 

 ـ 5 شکل 26 

 ـ 5 شکل 27 
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ـ در صورتي كه از پيچ ام دي اف به طول 25 ميلي متر براي اتصال يونيت ها استفاده مي كنيد، ابتدا محل 
پيچ ها را سوراخ كاري و خزینه كرده سپس پيچ ها را ببنديد.

ـ در صورتي كه براي اتصال يونيت ها از پيچ فيكس استفاده مي كنيد ابتدا با مته شماره 8 سوراخ كاري را انجام 
دهيد سپس پيچ فيكس را ببنديد.

قبل از نصب یونیت کشو به ديوار، از فيكس شدن دو يونيت به يكديگر اطمينان حاصل كنيد. )با پيچ 
دستي بدنه دو يونيت را به يكديگر متصل كنيد(.

دقت كنيد پيچ فيكس در محل قرار گيري پايه لولا ها و ريل يونيت كشو قرار نگيرد.

نکته

نکته

به همین ترتیب همه کابینت های زمینی را نصب کنید.

 مرحله 3: تراز کردن و نصب یونیت های دیواری )هوایی(

بعد از نصب یونیت های زمینی نوبت به نصب یونیت های دیواری می رسد. با توجه به روش ساخت کابینت و 

 ـ 5  ـ 5شکل 28   ـ 5شکل 29  شکل 30 

 ـ 5 شکل 31 
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 به کمک هنرآموز خود سه روش نصب کابینت دیواری را با هم مقایسه نمایید. آیا روش دیگری نیز
برای نصب وجود دارد؟

همچنین سلیقه نصاب، سه روش برای نصب یونیت های دیواري بهک ار می رود:
1 استفاده از فیتینگ )قیدهای فارسی شده(

2 استفاده از پیچک ردن مستقیم به دیوار با پیچ های مخصوص دیوار )اين روش توصيه نمي‌شود(

3 استفاده از هنگر 

با توجه به رایج بودن فقط روش استفاده از فیتینگ )قیدهای فارسی شده( توضیح داده می شود.

تحقیق

 نصب یونیت های دیواری با استفاده از فیتینگ )قیدهای فارسی شده( 
برای نصب یونیت های دیواری از دو عدد قید )ام دی اف و ...( که معمولاً 8 تا 12 سانتي متر عرض دارند. )بايد 
هر دو قید هم عرض باشند( استفاده می شود که به فیتینگ معروف است. یک لبه فیتینگ )هر دو قید( در 

امتداد طول با زاويه 45 درجه برش زده شده است. 
ـ براي نصب یونیت دیواری، بعد از مشخص شدن محل نصب یکی از قیدهای فیتینگ ) روی دیوار( آن را با 
پيچ هاي 7 سانتي متری به ديوار متصل کنید. دقت کنید جهت آن )زاویه آن( رو به سمت بالا باشد و قیدها 
همه موازي و در یک راستا نصب شوند )تا یونیت های دیواري نیز در یک راستا قرار گیرند(. قید دیگر را بايد 
در قسمت بالایی و پشت کابينت پیچ نمود و جهت آن به سمت پايين قرار گیرد. با یک حرکت و به  راحتی 
می توان کابینت های دیواری را بر روی قیدهای نصب شده بر روی دیوار سوار کرد. مزيت استفاده از سيستم 

فیتینگ اين است که وزن کابينت را به ديوار منتقل ميک ند.

 ـ5 ـ فیتینگ  ـ5 ـ پیچ و رولپلاگشکل 32   ـ5 ـ هنگرشکل 33  شکل 34 
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بعد از سوارک ردن یونیت دوم به دیوار، آن را توسط پیچ فکیس به یونیت اول )كمد( متصل می نماییم و به 
ترتیب همین کار را تکرار میک نیم.

برای هم سطح نمودن کابینت ها نسبت به سطح افق علاوه بر خط تراز حتماً از تراز هم استفاده نمایید. 
نماهای بغل دکور بدنه: معمولاً برای اینکه نمای بغل انتهای یونیت های زمینی و یا هوایی نمایی همرنگ 

درها داشته باشد قطعه ای از رنگ درها تهیه می شود و روی بدنه یونیت آخر نصب می گردد.
روش نصب: نمای بغل دکور بدنه را روی بدنه یونیت قرارداده از جلو با روی در یونیت مساوی )همرو( کرده 

و از داخل با چند عدد پیچ 2/5 سانتی متری روی بدنه یونیت نصب میک نند.
پس از نصب کابينت ها نوبت به نصب تاج، زير چراغی و پاخور )پاسنگ( مي‌رسد.

 مرحله 4: نصب تاج، زير چراغی و پاخور )پاسنگ( و نماهای بغل

 تاج: 
می شود.  نصب  دیواری  کابینت  بالای  تزیین  برای  قطعه  این 
صورت  به  و  می شود  تهیه  درها  مخالف  رنگ  از  معمولاً 

پروفیل های ساده، ابزار خورده و یا چند پله تهیه می گردد. 
در  کرده ایم  تهیه  قبل  از  که  را  تاج  قطعات  نصب:  نحوه 
اتصال  محل  و  درجه (   45 ( کرده  فارسی  کار  گوشه های 
پیچ  دیواری  یونیت  روی  بر  کار،  نقشه  طبق  و  را چسب زده 
میک نیم. قبل از نصب، اگر به سوراخک اری جهت استقرار لامپ 
هالوژن احتیاج داشت جای آن را با مته هالوژن درآورده و بعد 

هالوژن ها را درون آنها نصب میک نیم. 

 زیر چراغی: 
این قطعه به صورت افقی یا عمودی در زیر کابینت های دیواری نصب می گردد و این نام هم به علت پوشاندن 
هالوژن ها یا مهتابی زیر کابینت است که به آن اطلاق می شود. برای نصب این قطعه، از داخل کابینت در چند 

نقطه سوراخ کرده و آن را پیچ میک نیم.

 ـ 5 شکل 36  شکل 35 ـ  5

 ـ 5 شکل 37 
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 پاسنگ ) پاخور(: 
در کابینت هایی که از پایه پلاستکیی یا حتی فلزی استفاده می شود برای مشخص نبودن این پایه ها از قطعات 
دارای  می گردد.  نصب  صورت  چند  به  و  دارند  عرض  میلی متر   140 معمولاً  که  می شود  استفاده  پاسنگی 

جنس های مختلفی مانند ام دی اف، آلومینیوم، پلاستکیی ) قطعات u( می باشد.
برای نصب آنها به سه شکل می توان عمل کرد:

1 از داخل کابینت زمینی پیچ می شود.

٢ با کلیپس به پایه متصل می شود. 

٣ به زیر کف، لولا می شود ) حالت لولایی دارد (.

در ادامه در و جعبه را نصب میک نیم.

 مرحله 5:  نصب در و جعبه کشو کابینت ها 
بعد از نصب یونیت های زمینی و دیواری ابتدا نسبت به نصب درهای کابینت اقدام می شود.

 نصب در
در ها به دو شکل قرار گرفته اند:

درهای عمودی باز شو: )ک ابینت زمینی و دیواری یک در و دو در، کابینت گوشه(
درهای افقی باز شو )کابینت دیواری آبچکان(

 درهای عمودی باز شو 
معمولاً درِ کابینت ها در کارگاه‌ها ساخته و پس از انتقال به محل نصب به دیوار به کمک لولا روي يونيت‌ها 

نصب مي‌شوند. قبل از نصب به معرفی لولا و انواع لولای مورد مصرف در کابینت سازی خواهیم پرداخت. 

 لولا
با توجه به اینکه درهای کابینت احتیاج به قفل و بست ندارند بنابراین برای آنها از لولاهای مخصوص استفاده 
می شود. در اصل این لولاها دوک ار را انجام می دهند: باز و بسته کردن در و همچنین ثابت نگه داشتن آنها )به 
کمک یک فنر قوی در محور لولا(. لولای کابینت با توجه به محل استفاده و نوع کاربرد آنها دارای شکل ها و 

ابعاد مختلفی است )شکل زیر(.

 ـ 5 شکل 41  شکل 40 ـ  5  ـ 5 شکل 39   ـ 5 شکل 38 
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این لولا ها را می توان به صورت های مختلفی دسته بندی نمود که در نمودار زیر می توان دید: 

س
ت براسا

دسته بندی لولاهای کابین

نحوه قرارگیری در

سیستم  ضربه گیری

فنردار بودن

زاویه قرارگیری
زاویه بسته شدن در

90 و 135 و 180 و 270 درجهزاویه باز شدن در

0 درجه و20 درجه+ و 45 درجه+ و30 درجه - و45 درجه

بدون فنر

فنردار

ضربه گیر

آرام بند )پمپی(

توکار

روکار

از آنجایی که در ساخت کابینت اکثراً از لولای فنرداراستفاده می گردد در این کتاب صرفاً به شرح این نوع 
لولا پرداخته می شود.

 لولای فنردار:
وجود یک فنر قوی در محور لولا باعث حرکت ضربه ای لولا می شود و در حالت باز یا بسته بودن، در را کاملًا 

باز یا بسته )زاویه 90 درجه( نگه می دارد:
اکثر لولاهای فنردار کابینت از دو قسمت تشیکل شده است:
1 قسمت استوانه ای لولا که در داخل در جاسازی می شود. 

٢ بازویی که خود از دو قسمت )رویی و زیری( تشیکل شده است. یک قسمت بر روی بدنه پیچ شده و قسمت 

دیگر بر روی در سوار می شود )با پیچ به هم متصل می شوند(. بر روی بازو پیچ های تنظیم قرار گرفته است.

شکل 42 ـ  5

 ـ 5 نمودار 2 
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لولای کابینت فنر دار به دو نوع کلی تقسیم می شوند:
روکار )در رونشسته(

مخصوص در هایی است که وقتی نصب می‌شوند 
بر روی لبه بدنه کابینت قرار گرفته و آن را خواهند 

پوشاند )شکل مقابل(.
توکار )در تو نشسته( 

وقتی  که  است  در هایی  مخصوص  توکار:  لولای 
نصب می‌شوند نسبت به لبه بدنه کابینت عقب تر 

یا به شکل همرو قرار  می گیرند. 
رایج تر  روکار  لولای  کابینت سازی  صنعت  در 

می باشد.

بدنه کابینت

 ـ5 ـ لولای کابینت روکار شکل 43 

 ـ 5 ـ لولای کابینت توکار شکل 44 

بدنه کابینت

در کابینت

لولا

لولا

در کابینت

لولای کابینت در بازار به لولای گازر )شرکت صنایع چوبی گازر( معروف است. نکته

شکل زیر چند نمونه لولا را نشان می دهد.

 ـ 5 ـ انواع لولای فنردار شکل 45 

شکل 46 ـ  5 ـ انواع لولای بدون فنر
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از لحاظ سیستم ضربه گیری لولاهای فنردار به سه دسته تقسیم می شوند: 
لولاهای معمولی 

این لولا فقط دارای فنر می باشد و باز و بسته کردن آن معمولاً با سرعت و ضربه همراه است
لولا با ضربه گیر فشاری 

لولای ضربه گیر فشاری )فنر دار یا بدون فنر( دارای یک سیستم پمپ جداگانه بوده که می توان آن را روی 
لولا یا بر روی بدنه کارنصب کرد.

لولا آرام بند )پمپی( 
لولای آرام بند )پمپی( هم زمان دارای فنر و پمپ می باشد و در به آهستگی باز و بسته می شود.

 ـ 5 ـ لولای کابینت ساده  ـ 5 ـ لولای کابینت آرام بند )کلیپسی(شکل 47  شکل 48 

 ـ 5 ـ لولای ضربه گیر با  شکل 49 
پمپ سرخود

 ـ 5 ـ ضربه گیر  شکل 50  
فشاری روکار

شکل 51  ـ 5 ـ ضربه گیر فشاری 
توکار )مدادی(

شکل 52  ـ  5

درهایی که از لولای آرام بند )پمپی( استفاده می شود، در حداقل 45 درجه باید باز شود که پمپ لولا 
به صورت صحیح عمل کند.

نکته
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اگر ضربه گیر جدا بر روی بدنه سوار شود، لولا علاوه بر آرام بند بودن خاصیت لولای فشاری نیز پیدا میک ند 
و برای باز کردن در فقط باید گوشه در را فشار داد. در این حالت دیگر نیاز به دستگیره هم نمی باشد. معمولاً 

به این نوع لولاها، لولای مگنتی هم گفته می شود.
نوعی لولا به نام لولای لمسی )تاچ( وجود دارد که دارای فنری 
رو به بیرون است و با لولای آرام بند که فنر آن به طرف درون 

است، فرق میک ند. 
در انتخاب لولا باید توجه نمود که، نوع لولا متناسب با وزن در 
انتخاب شود، در صورتیک ه از لولای مناسب استفاده نشود پس 

از مدتي در دچار افتادگي مي شود.

 نصب در بر روی بدنه کابینت: 
در هنگام نصب در بر روی بدنه کابینت ها باید به 

نکات زیر توجه اساسی نمود: 
شارژی،  )دریل  لولا  نصب  وسایل  کردن  آماده  ـ 

چهار سو و ...(
ـ مشخصک ردن درها برای هر یونیت 

ـ در حالت مناسب قرار گرفتن 
حالت  به  تنظیم (  ) پیچ های  رگلاژها  برگرداندن  ـ 

اولیه و مناسب 
)باید  روی  در  لولا  استوانه ای  قسمت  پیچک ردن  ـ 
دقت کرد لولا کاملًا موازی با لبه در باشد تا هنگام 

نصب در بر روی کابینت دچار مشکل نشویم( 
ـ تنظیمک ردن لبه در، در زیر ضخامت کف یونیت 

ـ پیچک ردن پایه لولا روی بدنه یونیت 
با فاصلۀ  )به تنظیم کلیه در ها  ـ رگلاژک ردن درها 
اصطلاحاً  به یکدیگر،  نسبت  منتظم  و  ی کنواخت 

رگلاژکاری می گویند( 
پس از نصب، در ها را به صورتی تنظیم نمایید ) با 
پیچ های روی لولا ( که همه در یک راستا قرار گیرند 
و همچنین در هنگام باز و بسته شدن به همدیگر 

برخورد نکرده و ممانعت ایجاد نکنند.
بینی شده  بازو پیش  با پیچ های تنظیمیک ه در  ـ 
است می توان در را در سه جهت جلو و عقب، چپ و 
راست و بالا و پایین تنظیم نمود. نحوه تنظیم آن در 

این شکل ها به آسانی قابل مشاهده می باشد. 	

 ـ 5 شکل 53  

 ـ 5 شکل 54  

 ـ 5 شکل 55  

 ـ 5 شکل 56  
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در های افقی باز شو ) کابینت دیواری آبچکان (

در درهای افقی معمولاً لولا ها با سیستم جک ها به صورت مرکب مورد استفاده قرار می گیرند. طریقه نصب 
لولا ی گازر در درهای آبچکان )  افقی ( همانند سایر درها می باشد. در اینجا به نحوه قرارگیری سیستم ج کها 

در  درهای افقی بازشو خواهیم پرداخت.

 جک 
ج کها از لوازم و یراق آلات مهم و اصلی هر کابینت به شمار می آیند و مانع رها شدن یا برخورد در کابینت با 
بدنه کار و ... می شوند: در کابینت ها ج کها برای در های افقی بالای ظرف شویی مورد استفاده قرار می گیرد، 
که فرد می خواهد چندین دقیقه در را باز نگه دارد. در این حالت جک وظیفه نگه داشتن در را به عهده دارد. 
یافت  بازار  در  متفاوتی  قدرت های  و  ابعاد  در  است؛ که  پیستون تشیکل شده  و یک  از یک مخزن  ج کها 
می شود. لازم به ذکر است که ج کها متناسب با ابعاد در انتخاب می شوند. قدرت ج کها براساس واحد نیوتن 

سنجیده می شود ) مثلًا جک100 نیوتن(. 
تذکر: اگر قدرت جک متناسب با ابعاد در نباشد در هنگام باز و بسته کردن، یا در را کامل باز و بسته نمیک ند، 

یا از محل اتصال پیچ، کنده خواهد شد. 
انواع مختلف جک عبارت اند از:

جک های معمولی: که در کارهای ساده مثل کمد جاک  فشی مورد استفاده قرار می گیرد.  

 ـ 5 ـ جک بازویی  ـ 5 ـ جک ساعتیشکل 57   شکل 58  

 ـ 5 شکل 59  

کابینت  درهای  در  پمپی:  جک های 
می تواند استفاده شود. ج کهای پمپی و 
آرام بند باعث حرکت نرم در باز و    بسته 
استفاده  کابینت می شوند.  شدن در های 
با  همراه  کابینت  در  درهای  از  این جک 

لولای کابینت )گازر( می باشد. 
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 ـ 5 شکل 60  

 ـ 5  ـ 5شکل 63    ـ 5شکل 64   شکل 65  

 ـ 5 شکل 62  

 ـ 5 شکل 61  

جک های اتوبوسی: از نوع ج کهایی هستند که بعد از باز شدن در، آن را به 
طرف بالا هدایت کرده و آن را نگه می دارند. در صورتی که در  درهای کابینت 
از این جک استفاده شود دیگر به لولای کابینت ) گازر ( احتیاج نیست. این 

جک در انواع مختلف از نظر شکل و قدرت جک در بازار یافت می شود.    

نوعی دیگر از ج کهای لمسی ) البته بیشتر برقی ( وجود دارد که با فشار در کابینت سنسوری که در پشت در 
تعبیه شده فعال شده و باعث حرکت کردن موتور جک می شوند و در باز می شود. در صورت استفاده از این 
جک دیگر نیازی نیست که دستگیره را تا آخر باز کنیم این ج کها در انواع به اصطلاح تلسکوپی ) اتوبوسی و 

یا آسانسوری ( آن نیز وجود دارد و در انواع مختلف به بازار عرضه می شود.
جک سالیچه )مخصوص درهای دو لنگه، اوِنتوس(

این جک در یونیت هایی که دارای دو لنگه در هستند قابلیت استفاده دارد. مکانیسم عملکرد این جک به این 
صورت است که اهرم جک که به در متصل بوده به کمک پمپ بالا و   پایین می رود که در نهایت این عمل 

باعث باز و  بسته شدن در می شود.
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نصب کشو در کابینت های کشودار 

به طور کلی در کابینت های آشپزخانه هدایت جعبۀ کشو می تواند به صورت های زیر باشد: 

 هدایت جعبه به صورت ساده
در این نوع هدایت، جعبه به کمک قیدهای چوبی در طرفین و بالا و پایین هدایت می شود.

 هدایت جعبه های آویخته از بدنه 
  یکی از مشخصه های بارز این نوع هدایت جعبه، ایجاد کنشکاف 
در بدنۀ جعبه است. جعبه ) بدنـه جعبه ( در اینجا بر روی قید 

هادی متصل به بدنۀ کابینت حرکت کشویی دارد. 

 ـ 5 ـ شکل یک کشو با هدایت جعبه  شکل 70  
به صورت آویخته از بدنه و تقسیم بندی داخلی

 ـ 5  ـ 5شکل 66   شکل 67  

 ـ 5 شکل 68  

 ـ 5 شکل 69  
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 هدایت جعبه های آویخته از زیر سقف 
این نوع هدایت را می توان در میزهای مدیریت یا میزهای بزرگی که دسترسی به بدنه ها وجود ندارد و هدف 

ساخت کشو در قسمت وسط میز است استفاده نمود.

 هدایت جعبه های کشو به صورت مکانیکی 
کاهش  باعث  کشوها  هدایت  در  فلزی  ریل های  از  استفاده 
را  ریل ها  این  می گردد.  کشوها  حرکت  روانی  و  اصطکاک 
می توان در قسمت زیر بدنه جعبه یا در قسمت جانبی بدنه 
باز شدن  امکان  مکانکیی جدید  ریل های  نمود.  نصب  جعبه 

کشو را تا مقدار نهایی ممکن می سازد.

 ـ 5 ـ شکل یک کشو با ریل مکانیکی  شکل 72  
مخصوص گوشه کار

 ـ 5 ـ تصاویری از کشوهای خاص و بسیار کاربردی در کابینت آشپزخانه شکل 73  

 ـ 5 ـ شکل یک کشو با هدایت جعبه به صورت آویخته از سقف شکل 71  
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در کابینت های آشپزخانه از نوع صفحات فشرده چوبی هدایت جعبه های کشو به صورت مکانکیی و با  استفاده 
از ریل های فلزی رایج است. پس به توضیح آن خواهیم پرداخت.

نصب ریل کشو

 ریل کشو
ریل از یراق آلات پرک اربرد در کابینت سازی می باشد. برای باز و بسته کردن راحت درهای کشویی و کابین ها 
) برای روان ترک    ردن و تسهیل حرکت کشوها و درهای کشویی و کاهش اصطکاک و سایش آنها ( از ریل استفاده 
می شود. با توجه به نوع ساخت جعبه و نحوه حرکت آنها ) آویخته به بدنه  یا سقف، حرکت روی کف و....( و 
همچنین با توجه به وزن باری که جعبه قرار است تحمل کند ) مثلًا ریل 30 یکلویی و ... ( می توان از ریل های 

متنوع با مدل های مختلف استفاده کرد. 

ریل ها به دو دسته تقسیم می شوند: 
1 ریل های معمولی ) ساده دو تکه(: این ریل برای حرکت کشوهای سبک به کار می رود و از جنس پلاستکی 

یا فلز می باشد. برای حرکت دادن آسان کشو، قرقره هایی )چرخ هایی( در آنها تعبیه شده است این ریل دارای 
دو قسمت است که یک قسمت از آن به بدنه کابینت و قسمت دیگر به زیر بدنه کشو نصب می گردد. ریل های 

معمولی در بازار ایران در اندازه های 30 تا60 سانتی متر یافت می شوند.

2 ریل های ساچمه دار

ریل های ساچمه دار از لحاظ یکفیت کار و باز و بسته شدن به خاطر ساچمه های تعبیه شده در آن )کناره های 
اختلاف 5  با  تا 80 سانتی متر،   25 ( اندازه های مختلف  و  و در مدل ها  باعث می شوند  را  کار ( حرکت روان 

سانتی متر نسبت به هم ( ارائه می شوند. ریل های ساچمه ای به دو نوع اند: 
الف( ریل ساچمه ای دو تکه: مانند ریل ساده می باشد ولی برای حرکت روان تر آن به جای قرقره از ساچمه 
در آن استفاده می شود از این ریل به دلیل داشتن ساچمه های زیاد برای حرکت کشوهای سنگین تر استفاده 

می شود. یک قسمت از آن به بدنه کابینت و قسمت دیگر به پهلوی بدنه کشو نصب می گردد.

 ـ 5  ـ 5شکل 74   شکل 75  

 ـ 5 شکل 76  
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ب( ریل ساچمه ای سه تکه ) تلسکوپی(
این ریل ها بهترین نوع از ریل ها هستند، چرا که می توانند وزن زیادی را تحمل کرده و هم به دلیل سه تکه 
بودن قابلیت باز شدن بیشتری داشته باشد، به طوریک ه کشو کاملًا بیرون می آید. قسمت یک تکه از این ریل ها 
را روی بدنه جعبه و قسمت دو تکه )که به صورت تلسکوپی هستند( به بدنه یونیت نصب می گردد. جعبه ای 
که با این ریل حرکت میک ند در هنگام بسته شدن و در انتهای مسیر خود اندکی توقف کرده و با کمک ریل 

آرام   آرام به طرف داخل هدایت می شود. به این  خاطر به  این ریل، ریل ترمزدار هم می گویند.

 بررسی نمایید که چرا در انتهای ریل های معمولی )قسمت اشاره شده در شکل( گودی یا شیب وجود
دارد؟ تعداد سوراخ ها روی بدنه ریل چه تعداد می باشد و چرا؟ چرا قطر و شکل سوراخ ها متفاوت می باشد؟

مزایا و معایب ریل ساچمه ای دو تکه نسبت به ریل معمولی چیست؟ مزایا و معایب ریل ساچمه ای سه 
تکه نسبت به دو تکه چیست؟

تحقیق

 ـ 5 شکل 77  

 ـ 5 شکل 78  

 ـ 5 شکل 79  
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 نصب ریل ها )هدایت جعبه کشو( 
نصب ریل می تواند در مراحل مختلف مونتاژ صورت گیرد. در کارخانجات بزرگ تولید کابینت نصب ریل قبل 
از مرحله مونتاژ یونیت ها صورت می گیرد. به هر ترتیب بعد از انتخاب ریل )سه تکه ساچمه ای( اقدام به نصب 
آن میک نیم. یک قسمت از ریل بر روی بدنه کابینت و قسمت دیگر در زیر یا بغل بدنه جعبه نصب می شود. 

ابتدا به توضیح دراره محل نصب آنها می پردازیم.
محاسبه محل نصب ریل ها و قرارگیری جعبه ها: برای 
به دست آوردن محل نصب ریل ها و قرارگیری جعبه ها به 

شیوه زیر عمل میک نیم:
ارتفاع داخل یونیت        mm 688 = )16+ 16( ـ720

)16mm: ضخامت کف و قید بالا (
فضای بین جعبه ها        mm 128 = )4×140( ـ 688

140mm: ارتفاع بدنه جعبه‌ها
فضای بین جعبه‌ها                   mm 120 = 8 ـ 128

8mm: فضای بادخور زیر اولین جعبه روی کف
120÷ 4 = 30 mm         فاصله عمودی بین هر جعبه

ریل کششی 
ریل کششی یک سیستم کشویی همه کاره است که قابلیت استفاده به عنوان کشوهای بزرگ، کشوهای 
مخفی و غیره را دارا می باشد. این سیستم مخفی از یکفیت بالایی برخوردار است و به دلیل دارا بودن 
ویژگی آرام بند، حرکتی روان و آرام دارد. از دیگر قابلیت های این سیستم، یکفیت بالای حرکت به دلیل 
طراحی ارِگونومکی، دوام و طول عمر بالا، امکان تجهیز شدن به تقسیم کننده ها به منظور جداسازی 

فضای داخلی کشو و ... است. 

نکته

 ـ 5 شکل 80  

 ـ 5 شکل 81  
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مراحل نصب ریل 
برای نصب ریل های جعبه مراحل زیر را انجام دهید:

١ کنترل سالم بودن ریل )کنترل حرکت روان ریل، سالم 

بودن ساچمه ها و...( 
2 جداک ردن دو قطعه از یکدیگر با نگه داشتن ضامن آن

٣ نصب قطعه یک تکه روی بدنه جعبه ها 

دقت کنید ایـن قطعه از زیـر جعبه و یـا کف یـونیت 
هم سطح شود.

نکته

4 قسمت دو تکه ریل را بر روی بدنه کابینت نصب کنید. 

این ریل از روی کف کابینت نصب می شود و از قسمت جلو 
بدنه هم پشت نوار لبه )PVC( قرار می گیرد. 

 ـ 5 شکل 82  

 ـ 5 شکل 83  

 ـ 5 شکل 84  
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5 برای نصب ریل دوم از قطعه چوبی یا MDF به عرض mm 138 به عنوان شابلون استفاده کنید.

یک قطعه ام دی اف به ابعاد 138×500 ميلیمتر از روی ریل اول قرار دهید سپس ریل دوم را روی آن 
گذاشته و نصب کنید.

چنانچه می خواهید جعبه ها را از یونیت خارج کنید حتماً باید ضامن های دو طرف ریل را به سمت بالا 
و پایین فشار دهید تا جعبه از جای خود خارج شود.

شكل زير كاربرد شابلون هاي ريل بند را نشان مي دهد. اين شابلون قابل تنظيم براي نصب انواع ريل هاي 
كشو مي باشد.

نکته

نکته

نکته

6 برای نصب ریل سوم و چهارم از همان شابلون به عرض mm 138 و به روش بالا استفاده کنید.

7 بعد از نصب ریل ها جعبه های کشو را در محل خود جاسازی کنید.

 ـ 5 شکل 85  

 ـ 5 شکل 87  

 ـ 5 شکل 86  

 ـ 5 شکل 88  
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 نصب درک  شوها )روی جعبه ها(
در  یونیت  کف  در  جعبه  اولین  قرار دادن  از  پس  ـ 
اندازه  به  یا  و  کرده  سطح  هم  کف  زیر  با  را  کشو 
دو  )از  دهید  قرار  ارتفاع  نظر  از  کناری  در  باد خور 
طرف مقدار بادخور )3mm( را رعایت کنید.( و به 
وسیله دو عدد گیره دستی کوچک در کشو را به جلو 

جعبه ثابت کنید. 

هنگام استفاده از گیره ها دقت کنید تا گیره ها روی محل بستن پیچ قرار نگیرد. نکته

ـ کشو را از محل خود خارج کرده و از داخل )جلو جعبه( 4 عدد پیچ cm 5/ 2  خزینه شده را ببندید.

 3 ام دی اف  از  می توان  که   )3 mm ( بادخور  رعایت  با  و  بالا  روش  نیز طبق  را  و سوم  دوم  در کشوهای  ـ 
میلی متری استفاده کرد نصب کنید.   

 ـ 5 شکل 89  

 ـ 5 شکل 90  

 ـ 5  ـ 5شکل 91   شکل 93    ـ 5 شکل 92  
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ـ برای نصب در کشوی چهارم و ایجاد باد خور از قطعه فیبری به ابعادcm 10× 55 استفاده کنید.کشوی سوم 
را به اندازه 5cm بیرون آورده و فیبر را روی درک شوی آن قرار دهید آنگاه کشوی چهارم را روی فیبر گذاشته 

و طبق روش بالا آن را نصب کنید.

 ـ 5 شکل 94  

 ـ 5 شکل 97  

 ـ 5 شکل 96  

 ـ 5 شکل 99    ـ 5 شکل 98  

 ـ 5 شکل 95 

ـ پس از قرار دادن كشوها در يونيت از مقدار بادخور بين كشوها و صحت آن اطمينان حاصل كنيد.

 پرکردن گوشه های دیوار با فیلر 
پس از اندازه گیری ابعاد آشپزخانه در بعضي مواقع كه آشپزخانه داراي اندازه هاي متفاوتي باشد، کل کابینت ها 
را چند سانتی متر کوچ کتر در نظر می گیرند تا موقع نصب راحت تر بین دیوار جا بگیرد و یا اگر دیوارها قناسی 
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داشته باشد با مشکل مواجه نشویم. در انتها این فضای اضافه باقیمانده را با ام  دی افی از جنس در یا نما پر 
میک نند که به این قطعه فیلر )پرکننده( می گویند. 

 نصب صفحه رویه کابینت ) تاپس(
مهم ترین مورد در زمینه انتخاب صفحه رویه توجه به جنس استفاده شده برای آن می باشد. در حال حاضر 

پنج نوع صفحه کابینت در بازار ایران موجود است: 
HPL با روکش ،MDF صفحه کابینت

HPL  صفحه تخته خرده چوب )نئوپان(، با روکش
صفحه MDF، با روکش ملامینه 

HPL چوب پلاستکی، با روکش)Poly Wood( صفحه پلی وود
این صفحات تا حد  زیادی در مقابل گرما و سایش و رطوبت مقاوم است. اخیراً محصول جدیدی تحت عنوان 
پلی وود به بازار کابینت عرضه شده که از چوب و پلاستکی ساخته شده و برخلاف صفحه کابینت، دوبل نبوده 
 MDF و به صورت یک لایه در ضخامت های ۴۵ـ۳۲ میلی متر تولید می شود و از این نظر، نسبت به صفحه
با مشکل جدا شدن دوبل لایه ها مواجه نخواهد شد و در برابر رطوبت نیز دارای مقاومت و طول عمر بیشتری 
تعمیر،  قابلیت  ابعاد،  بودن در  نامحدود  بودن،  به بدون درز  این محصول می توان  از مشخصات دیگر  است. 
مقاوم در برابر آتش، رطوبت و مواد شیمیایی، خاصیت آنتی باکتریال، وزن سبک، ضد لک و بهداشتی بودن 

اشارهک  رد که به نظر می رسد محصولی کامل و ایده آل را تشیکل می دهد.
نوع  مصنوعی(  )سنگ  اکریلکی  تمام  صفحه   :)corian،اکریلیک)کورین تمام  صفحه سنگ مصنوعی 
دیگری از صفحات رویه کابینت است. این صفحات به دلیل اینکه از مواد مصنوعی ساخته شده، دارای طرح و 
تنوع رنگی زیادی است. از مزایای قابل توجه این صفحات می توان، یکپارچه بودن و عدم وجود درز در سطح 
آن را نام برد. همچنین، شکل پذیری بسیار زیاد این محصول، ارائه طرح های متنوع از سوی طراحان را میسر 
کرده است. امروزه استفاده از سنگ های طبیعی )ک وارتز، گرانیت، ...( نیز در ساخت صفحه رویه کابینت رونق 

زیادی دارد. 
نصب صفحه کابينت زميني : ابتدا باید طول محلی که باید صفحه نصب شود را اندازه گیری نمود و سپس 
با اره دیسکی یا چکشی صفحه را برش داد و در جاي مخصوص خود قرار داده سپس آن را كنترل نمود و 
اگر دیوار قناس یا اریب باشد یا ستون داشته باشد باید فرم آن را روی صفحه خطک شی نموده و سپس با اره 

عمودبر برش داد.
همچنین قبل از نصب صفحه کابينت زميني بايد با توجه به نوع سينک و گاز ) اگر تو کار است ( محل نصب 

آنها را روي صفحه خطک شی کرد و جای آن را درآورد.
برای نصب صفحه تاپس و آب بندی آن بعد از اندازه بری دقیق صفحه تاپس، محل نصب را کاملًا تمیز ک رده، 
صفحه را از طرف نر ) طرفی که به دیوار می چسبد ( چسب زده و در جای خود قرار دهید. بهتر است از زیر 
صفحه را به یونیت ها پیچ کرد ) از داخل قید های بالای یونیت ( و اصلًا برای اتصال آنها از چسب یا میخ استفاده 

نشود تا در صورت نیاز به تعمیر یا تعویض  تا پس، بتوان آن را دوباره بازک  رد. 
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قبل از پیچک ردن صفحه تاپس به یونیت ها باید جای سینک و گاز ) تو کار ( را روی آن برش داد تا کار 
برش و نصب آسان‌تر انجام گیرد.

نکته

   نصب سینک
سینک )لگن ظرف شویی( به دو صورت روکار و توکار موجود می باشد.

روی  بر  است  مشخص  اسمشان  از  که  طور  همان  روکار  سین کهای  روکار:  )لگن ظرف شویی(  سینک 
کابینت نصب می شوند و دور آنها با چسب آب بندی به کابینت متصل می شود.

سینک )لگن ظرف شویی( توکار: معمولاً داخل صفحه تاپس کابینت آشپزخانه خالی شده و سینک داخل 
ظاهر  عموماً  اما  داشته  آن  برای  هزینه جداگانه  پرداخت  و  نصب  به  نیاز  این سین کها  می گیرد.  آن جای 

شیکل تر و متقاضیان بیشتری دارند.
از  استفاده  با  ابتدا  برای نصب سین  کتوکار  استفاده می شود.  بیشتر  از سينك توکار  امروزی  در کابینت های 
غیر  ) در  می نماییم،  تاپس خط کشی  روی  را  برش  است، طرح  موجود  کارتن سینک  در  برشک  ه  شابلون 
این صورت محیط سینک را پشت صفحه کابینت رسم کرده و برشک اری را از هر طرف 10میلی متر به طرف 
داخل انجام می دهیم( و با اره عمود  بر طرح را با دقت لازم برش می دهیم. سپس نوار آب بندی را پشت لبه 
سینک نصب میک نیم. سپس سینک را درون محل برش قرار می دهیم و با استفاده از گیره های بست )ک لیپس 

اتصال( سینک آن را به صفحه محکم میک نیم.

 ـ 5  ـ 5شکل 100    ـ 5شکل 101   شکل 102  
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از نظر آب بندی، تفاوتی بین سین کهای توکار و روکار وجود ندارد و اگر پس از استفاده از سین  کتوک ار، 
کابینت خیس شد و در اصطلاح باد کرد، به علت عدم آب بندی صحیح می باشد. کابینت  سازان با تجربه 
با چسب سیلکیون آب بندي)آکواریوم( که مناسب ترین چسب  وقتی جای سینک را برش می دهند، 
برای آب بندی می باشد، تمام سطح برش خورده رو پوشش می دهند و بعد از زیر، دور سینک را چسب 
آکواریوم می زنند به طوریک ه وقتی سینک سرجایش قرار می گیرد در اثر فشار، چسب از کناره های 
سینک بیرون می زند و بعد از این مرحله حتماً باید بست های زیر سینک محکم گردد. سينك بايد به 

صورت تراز در جاي خود نشسته باشد چون در غير اين صورت آب در سينك مي ماند.

شایان توجه است که قبل از برش محل سینک در صفحه کابینت موقعیت سینک از نقطه نظر لگن 
سینک )لگن چپ ـ لگن راست( و نیز قرارگیری لگن سینک روی بدنه می بایست به دقت بررسی گردد.

نکته

نکته

چگونه می توان وسط یک صفحه ) مانند جای سینک( را برش داد؟ چگونگی قرار دادن تیغه اره چکشی 
و روش های صحیح برشکاری در وسط صفحه را شرح دهید.

تحقیق

 ـ 5  ـ 5شکل 103    ـ 5شکل 104   شکل 105  

 ـ 5 شکل 106  
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   نصب گاز ) تو کار ( 
اگر از گازهاي تو كار يعني تو نشسته استفاده مي كنيد:

ـ محل استقرار صفحه گاز توکار را برش زده و بعد از جاگذاری سعی کنید لبه آن با صفحه رويي كابينت يكي 
باشد ) قبل از نصب  گاز، ضخامت صفحه کابینت ) تاپس ( را توسط چسب سیلکیون شفاف کاملًا پوشانیده و 

آب بندی نمایید.( 

تحقیق سین  کتوکار و روکار را از نظر زیبایی و فنی با هم مقایسه نمایید.

شیر  و  گاز  و  سینک  نصب  )محل  کابینت  صفحه  برش  محل های  تمام  درخصوص  آب بندیک  ردن 
ظرف شویی( لازم الاجراست.

نکته

   نصب هود
هود هم به دو صورت توکار ) زیر کابینتی( و روکار )شومینه ای( 
موجود است. هود روکار به راحتی نصب می گردد و نصب 
هود توکار باید در محل جا  هودی انجام گیرد و نحوه نصب 
آن در کاتالوگ یا راهنمای نصب آن آموزش داده می شود. 

در انتها باید توسط لوله های خرطومی فنری که از جنس 
فلز یا پلاستکی می باشد، خروجی هود را به لوله دودکش 
متصل نموده و برق آن را نیز نصب نمایید. قابل ذكر است 
نصب هود و لوازم برقي ديگر جزء وظايف نصاب كابينت 
نيست و شركت هاي فروشنده اين لوازم در صورتي لوازم 
خود را گارانتي مي كنند، كه نصاب شركت خودشان آن 

را نصب كرده باشد. 

 ـ 5  ـ 5شکل 107   شکل 108  

 ـ 5 شکل 109  
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   قرنیز آب بندی صفحه کابینت
کاربرد عمومی قرنیز های آب بندی به دلیل قابلیت شستشوی آنها، تزیین و آب‌بندی صفحه کابینت است این 
محصول در دو نوع PVC  و آلومینیومی موجود و از تنوع طرح گوناگونی برخوردار است. در محلی که صفحه 

کابینت و دیوار اتصال دارند باید ابتدا چسب آکواریوم تزریق شده و سپس زهوار آب بندی نصب شود. 
زهوار آب بندی از دو قسمت ) رویی و زیرین ( تشیکل شده است. قسمت زیری را چسب ) آکواریوم ( زده و آن 
را روی صفحه با پیچ یا میخ ثابت میک نیم و سپس قسمت رویی را داخل آن جا می اندازیم ) چفت میک نیم ( 

باید توجه داشت که قبل از چسب زدن از نظر طولی آن را دقیق برش زده وآماده کرده باشیم.

چسب آکواریوم به تنهایی براي چسباندن کفایت نمیک ند و حتماً نصب قرنیز لازم است. نکته

 ـ 5 شکل 110  

 ـ 5 شکل 112  

 ـ 5 شکل 114  

 ـ 5 شکل 111  

 ـ 5 شکل 113  

 ـ 5 شکل 115  
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   نصب دستگیره
دستگيره وسیله ای است برای سهولت باز و بسته کردن در یا کشو كه بر روی آنها نصب شده و جنبه تزیینی نيز 
دارد و از جنس های مختلف فلزی، پلاستکیی و چوبی ساخته می شود. دستگیره یکی از مهم ترین اجزای تشیکل 
دهندۀ کابینت آشپزخانه می باشد که امروزه در انواع سب کهای مدرن و کلاسکی به بازار عرضه می شود. اولین 

کاربرد دستگيره آشپزخانه زیبایی شکل ظاهری و منطبق بودن آن با دکوراسیون آشپزخانه است.
در هنگام انتخاب دستگیره کابینت باید به سه نکته توجه کرد:

1ـ هماهنگی رنگ و طراحی دستگیره با طراحی کابینت 
2ـ جنس دستگیره ) دستگیره هایی که دارای استاندارد های تولیدی لازم هستند در طول زمان دچار تغییرات 

ظاهری نمی شوند(.
3ـ کاربرد و فانکشن دستگیره ) نباید فضای اضافی را اشغال کند و در عین حال به راحتی قابل استفاده باشد(

به طور کلی دستگیره ها به دو دسته تقسیم می شوند:
توکار )برای در های ریلی و کشویی(

رو کار 
دستگیره های روکار خود می تواند به شکل تک پایه )تک پیچ( یا دو پایه )دو پیچ( باشد ) شکل مصرف (.

 ـ 5  ـ 5شکل 116   شکل 117  

دستگیره های موجود در بازار که بسیار متنوع هستند می توانند به كابينت جذابیت دهند. پیش از انتخاب 
دستگیره برای در وکشو، نکاتی هست که باید در نظر بگیرید. یکی از این نکات، جای نصب دستگیره هاست 
که باید با دقت اندازه گیری شود. نکته دیگر، انتخاب دستگیره هایی است که رنگ و سبک آنها با رنگ و سبک 

دکوراسیون آشپزخانه همخوانی داشته باشد.
ابتدا تعداد دستگیره هایی را که نیاز دارید، تعیین کنید. فراموش نکنید که کشوهایی با عرض بیش از ۶۰ 

سانتی متر به دو دستگیره نیاز دارند.
سپس ضخامت در ها یا پانل جلوی کشو را اندازه گیری کنید تا بلندی پیچ های دستگیره را انتخاب نمایید. 
بلندی پیچ ها معمولاً باید ۳ میلی متر تا یک سانتی متر از ضخامت در یا کشو بیشتر باشد. به طوریک ه برای 
تا 4  برای در کشو ها که دوبل شده می باشند پیچ 5/٣  در های 16 میلی متری پیچ های دو سانتی متری و 
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سانتی متری مناسب می باشد.
 سپس جای نصب دستگیره ها را تعیین کنید و علامت گذاری نمایید. اصول جای نصب دستگیره برای در ها، 
لبه بازشونده )سمت مخالف لولا( می باشد. دستگيره ها با توجه به جهت قرار گيري لولا، همچنين برحسب 

سليقه مشتري انتخاب و نصب مي شوند.
برایک  شو باید محل تلاقی قطرهای درک  شو )محلی که از دو طرف و همچنین از بالا و پایین درست در مرکز 
قرار گیرد( انتخاب شود، اما اگر از دو دستگیره استفاده شود باید جای دو دستگیره را در دو طرف کشو تعیین 
کنید به طوریک ه دستگیره ها از دو طرف به ی کاندازه به سمت داخل آمده باشند و نسبت به لبه بالا و پایین 

کشو نیز در مرکز قرار بگیرند.

 ـ 5 شکل 119  

 ـ 5 شکل 118  

کابینت های دیواریکابینت های زمینی

کابینت بازشو به سمت بالا)فلپ(
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در انتها جای پیچ های علامت زده شده را با دریل و مته 4 یا 5 سوراخ نمایید، دستگیره ها را روی جای پیچ ها 
تنظیم کنید و پیچ ها را از سمت داخل محکم کنید.

1 دستگیره می‌تواند تک پایه باشد یعنی با ایجاد یک سوراخ و رد کردن یک پیچ در جای خود محکم 

می‌شود، یا دوپایه باشد که با دو عدد پیچ در جای خود قرار می‌گیرد. دستگیره‌های دو  پایه را می‌توان 
به شکل افقی، عمودی، و گاهی مایل در محل خود نصب نمود. نوع دیگری از دستگیره توکار از جنس 
پلاستکی و یا استیل عرضه شده است که در حالت مستطيل، مربع، يا دايره با چسب فوري محکم 

می‌شود. 
٢ می توان برای سرعت بخشیدن و همچنین افزایش دقت سوراخک اری جای دستگیره ها، شابلون های 

مناسبی تهیه نمود یا ساخت. 

نکته

 ـ 5 ـ چند نوع شابلون سوراخک اری )سوراخک اری دستگیره( شکل 120  

 ـ 5  ـ 5شکل 121    ـ 5شکل 122    ـ 5شکل 123   شکل 124  
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   نصب تجهیزات 
در هر آشپزخانه ای تجهیزات و لوازمی مورد استفاده قرار می گیرد که مکمل یونیت های آشپزخانه می باشد، 
شامل سینک، هود، گاز، ماشین ظرف شویی، ماشین لباس شویی، فر   و   ماكروويو می باشد و این تجهیزات به دو 

صورت روکار  و  توکار نصب می گردد که می توان آنها را به دو دسته کلی زیر تقسیم بندی نمود:
یونیت هاي تجهیزات جانبی )وسایل الکتریکی، گازسوز و سینک ظرف شویی(

این یونیت ها دربرگیرنده تجهیزات الکتریکی و گازسوز آشپزخانه به صورت توکار نظیر ماکروویو، فر، ماشین 
لباس شویی، اجاق گاز، یخچال، فریزر و هود و غیره می باشد. رعایت اصول ایمنی نظیر تهویه مناسب، کابلک شی 

و لولهک شی صحیح براي ساخت این یونیت ها الزامی می باشد.
یونیت هاي لوازم داخلی:

این یونیت ها در برگیرنده لوازم داخلی آشپزخانه نظیر محفظه بطري، محفظه قاشق و چنگال، کارد، آبچکان، 
سبد سیب زمینی و پیاز، سطل زباله توکار و غیره.

اکسسوری )یراق سوپرمارکتی(
اکسسوری به وسایل کمکی و جانبی در کابینت آشپزخانه گفته می شود و زیر مجموعه یراق آلات می باشد. 
گاهی به آن یراق آلات سوپر مارکتی نیز گفته می شود ) اکسسوری )Accessories( در انگلیسی به معنای 
لوازم جانبی می باشد(. انواع اکسسوری کابینت آشپزخانه شامل آبچکان، سبد سوپرمارکت )ثابت و متحرک( 
سوپر مارکت کنجی )گوشه ای(، تقسیم کننده داخلی کابینت و کشو، جا لیوانی، جا حوله ای، جا ادویه، سطل 

زباله داخل کابینت و... می باشد.
 اکسسوری ها را می توان از هر ماده ای مانند چوب، فلز و پلاستکی ساخت. اکسسوری ها بر دو نوع ثابت و 

متحرک می باشند و سه وظیفه را به عهده گرفته اند: 
1 طبقه بندی و دسته بندی لوازم 

2 آسان نمودن کار با کابینت 

3 حداکثر بهره وری از فضای کابینت

 ـ 5 شکل 125  
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 ي  راق آلات تزیینی
این یراق آلات از جنس فلز یا پلاستکی و نقش تزیینی و معمولاً بر روی در یا قسمت هایی که در دید می باشد 
نصب می شود و شامل پروفیل )زهوار( فلزی و پلاستکیی، پلاک های فلزی و پلاستکیی و حتی دستگیره های 

متری می باشد.

 ـ 5 شکل 126  

 ـ 5 شکل 129  

 ـ 5  ـ 5شکل 132   شکل 133  

 ـ 5 شکل 127  

 ـ 5 شکل 130  

 ـ 5 شکل 128  

 ـ 5 شکل 131  
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   رگلاژ درها: با پیچ های تنظیمیک ه در بازو پیش بینی شده است می توان در را در سه جهت جلو و عقب، 
چپ و راست، و بالا  و  پایین تنظیم نمود. نحوه تنظیم آن در شکل زیر به آسانی قابل مشاهده می باشد. 

   نصب طبقات کابینت
پین طبقه: پین طبقه به عنوان زیر سری جهت ثابت نگه داشتن طبقات متحرک کابینت ها استفاده می گردد 
و جنس آن فلزی، پلاستکیی، تریکبی می باشد. شکل140ـ 5 با توجه به اینکه  این پین، بین دو قطعه ) طبقه 
و بدنه( اتصالی برقرار نمیک ند ولی با عین حال جزءِ اتصالات قرار می گیرد و در بازار به نام های مختلفی ) پین 

طبقه، خار طبقه و زیر سری طبقه ( عرضه می گردد. 

از یونیت ها به محل نصب منتقل شوند و  نصب طبقات کابینت ها: بهتر است طبقات کابینت ها جداگانه 
سپس بعد از نصب اولیه و در مراحل آخر در یونیت ها قرار بگیرد. زیرا طبقات معمولاً متحرک می باشند و در 

اثر نقل و انتقال امکان آسیب رسیدن به آن وجود دارد.

 ـ 5 شکل 134  

 ـ 5  ـ 5شکل 137    ـ 5شکل 138   شکل 139  

 ـ 5 شکل 140  

 ـ 5  ـ 5شکل 135   شکل 136  
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 تمیزک اری نهایی: 
پس از اتمام کار نصب و قبل از ترک محل حتماً باید کلیه سطوح کابینت و آشپزخانه را تمیز نموده و پیچ و یا 
سایر یراق آلات اضافی را جمع آوری نمایید و گرد و غبارها را پاک کنید. همچنین همیشه علاوه بر تمیز بودن 
محل کار، ابزارهای مورد استفاده در محیط پخش نشده باشد. این جزءِ اخلاق حرفه ای کار به حساب می آید 

و نشان دهنده شخصیت و حرفه ای بودن شما می باشد. 
کنترل یکفیت از لحاظ موارد زیر قابل بررسی است.

1 رگلاژ بودن درها

2 نصب مناسب صفحه رویه تاپس و قرنیز آب بندی

3 خوب چسبیدن نوار لبه 

4 آب بندی مناسب سینک و گاز

5 نصب مناسب ریل ها ، روانی حرکت کشوها

6 نصب مناسب دستگیره ها

7 رعایت اندازه های استاندارد

8 نصب مناسب یونیت های دیواری 

9 نصب مناسب یونیت های زمینی

10 نصب مناسب تجهیزات

11 انتخاب مناسب و صحیح های هود، سینک و گاز

12 انتخاب مناسب مواد اولیه مورد مصرف

  کابینت ساخته شده در طی دوره آموزشی را طبق مراحل بالا در کارگاه  یا محل دیگری نصب نمایید.
  از شركت يا كارخانه توليد محصولات صفحه اي بازديد شود. 

 ـ 5  ـ 5شکل 141    ـ 5شکل 142   شکل 143  

نکته
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ارزشیابی شایستگی چیدمان و نصب کابینت آشپزخانه
شرح کار:

1ـ تعیین محل کابینت ها
2ـ نصب پایه و قراردادن کابینت زمینی در محل خود و نصب صفحه تاپس

3ـ مشخص کردن جایگاه سینک و اجاق گاز
4ـ نصب کابینت های دیواری براساس نقشه

٥  ـ نصب در و کشوی کابینت ها و تنظیم آنها

استاندارد عملکرد: 
با استفاده از ابزار و تجهیزات لازم و مطابق با استاندارد ملی چیدمان و نصب کابینت آشپزخانه را انجام دهد.

شاخص ها:
١ـ اندازه گیری و علامت گذاری دقیق محل نصب کابینت ها

٢ـ صاف و ترازقرارگرفتن صفحه تاپس و پایه ها
٣ـ علامت گذاری و خط کشی صحیح محل نصب سینک و گاز

٤ـ نصب دقیق و ترازکابینت دیواری
٥ ـ صاف بودندرها وکشوهای نصب شده و روان بودن کشو و رعایت فاصله بین آنها

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
شرایط: 1ـ شرایط کارگاه: کارگاه مونتاژ کابینت استاندارد باید دارای ابعاد 12×18=96 مترمربع، نور طبیعی و نور مصنوعی و کفی با فونداسیون مناسب 

برای نصب ماشین آلات ـ دارای سیم کشی اتصال به زمین ـ سیستم اطفاء حریق
2ـ اسناد: نقشه های پلان چیدمان کابینت آشپزخانه و سه بعدی                

3ـ ابزار و تجهیزات: دریل شارژی ـ تراز ـ گونیا ـ متر 
4ـ مواد: یونیت زمینی و دیواری کابینت آشپزخانه ـ دستگیره و لولا  ٥ ـ زمان: 165 دقیقه

ابزار و تجهیزات: ابزار دستی و دستی برقی: اره دستی ـ اره فارسی بر برقی ـ گونیا ـ متر ـ تراز ـ پیچ گوشتی شارژی ـ دریل ـ مته گازر

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

1تعیین محل نصب کابینت ها براساس پلان چیدمان1

1نصب پایه هاو قراردادن کابینت های زمینی درمحل مورد نظر2

1نصب صفحه رویه کابینت زمینی )صفحه تاپس(3

1مشخص کردن جایگاه سینک و گاز4

1نصب کابینت های دیواری براساس نقشه کار5

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش:
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات

2ـ استفاده از لباس کار، کلاه، ماسک، عینک، گوشی و کفش ایمنی
3ـ خروج ضایعات مواد از محیط کارگاه با استفاده از مکنده

4ـ دقت در کار

2

*میانگین نمرات

*  حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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ارزشیابی شایستگی نصب یراق آلات کابینت آشپزخانه
شرح کار:

ـ تعیین محل نصب لولا و دستگیره و ریل کشو وسایر یراق آلات
ـ سوراخک اری محل نصب لولا و دستگیره و ریل کشو و سایر یراق آلات

3ـ نصب لولا و دستگیره و ریل کشو و سایر یراق آلات
4ـ تنظیم درها و طبقه ها

استاندارد عملکرد: 
با استفاده از ابزار و تجهیزات لازم و مطابق با استاندارد ملی یراق آلات کابینت ساخته شده را نصب کند.

شاخص ها:
١ـ علامت گذاری دقیق محل نصب یراق آلات براساس نقشه داده شده با تلرانس 0/5 میلی متر

٢ـ سوراخک اری با مته مناسب پیچ مورد استفاده و عمود بر سطح براساس نقشه داده شده
٣ـ دقت در نصب یراق آلات از نظر موقعیت و تعداد با توجه به وزن در

٤ـ ترازبودن درها و طبقه ها و رعایت طبقه ها و رعایت فاصله بین درها و کشوها و روانی حرکت کشوها با خطاب حداکثر ٢ درجه

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
شرایط: 1ـ شرایط کارگاه: کارگاه استاندارد باید دارای نرکافی، ابعاد 12×8=96 مترمربع، کفی با  فونداسیون مناسب برای نصب ماشین آلات، سیمک شی 

اتصال به زمین و سیستم اطفاء حریق باشد.  
2ـ اسناد: نقشه نصب یراق آلات کابینت 

3ـ ابزار و تجهیزات: لولا گازرزن ـ دریل ستونی ـ دریل شارژی ـ مترـ کولیس 
4ـ مواد: لولا ـ انواع یراق ـ پیچ 

٥  ـ  زمان: ٣ ساعت
ابزار و تجهیزات: لولای کابینت ـ پیچ مخصوص ـ متر ـ خطک ش ـ مداد ـ مته ـ لولای فنردار )گازور( ـ دریل ـ پیچ گوشتی شارژی

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

1تعیین محل نصب لولا و دستگیره و ریل کشو  سایر یراق آلات1

1سوراخک اری محل نصب لولا و دستگیره و ریل کشو و سایر یراق آلات2

1نصب لولا و دستگیره و ریل کشو و سایر یراق آلات3

1تنظیم لولا و دستگیره و ریل کشو و سایر یراق آلات4

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش:
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات

2ـ استفاده از لباس کار، کلاه، ماسک، عینک، گوشی و کفش ایمنی
3ـ خروج ضایعات مواد از محیط کارگاه با استفاده از مکنده

4ـ دقت در کار

2

*میانگین نمرات

*  حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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همکاران هنرآموز که در فرایند اعتبارسنجی این کتاب مشارکت فعال داشته اند.
استان: سیستان و بلوچستان

آقایان: محسن وحیدی پارسا، محمدعلی فخیره، محمد رضا یکخا، قاسم جهانتیغ، مهدی جهانتیغ، 
مرتضی گنجعلی
استان: مازندران

آقایان: زین العابدین اخلاقی، علی آقاگلپور، هوشنگ عیسی پور، عبدالرضا خلردی
استان: همدان

عقیلی،  سید رضا  طاهری،  عربی،علی  مهدی  نوری،  پژمان  محمدک هوند،  صدر،  عزت اله  آقایان: 
حسین خضریان

استان: خراسان رضوی
آقایان: محمد رضا آقایی، رضا سریری، علی ربیعی، بابک ببردل، حسن ابراهیمی تربقان، حسین 

محمد زاده، عباسعلی آباد
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