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فرايند پس از چاپ در واقع بخشی از جريان توليد محصول 
چاپی است که در آن کار چاپ شده، با توجه به مشخصات فنی 
کليه ی  به  می رسد.  اتمام  به  شده،  تعريف  پيش  از  عمليات  و  فرم 
عملياتی که پس از چاپ جهت توليد محصول نهايی انجام می گيرد، 

فصل اوّل

آشنايی با فرايند پس از چاپ
هدف های رفتاری: پس از پايان اين فصل از هنرجو انتظار می رود بتواند:

١ــ محصولات عمليات تکميلی را شرح دهد.
٢ــ دسته بندی عمليات تکميلی را توضيح دهد.

٣ــ ويژگی های کاغذ و مقوا را تشريح کند.
٤ــ کاربرد ابزار و وسايل را شرح دهد.

عمليات تکميلی (Finishing) چاپ گفته می شود. در شکل ١ــ١ 
دسته بندی  و  معرفی  و  چاپی  محصول  توليد  جريان  از  شمايی 

عمليات تکميلی آن ارائه شده است.

شکل ١ــ١ــ جريان توليد محصول چاپی
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١ــ١ــ معرفی محصولات عمليات تکميلی
انواع محصولات توليد شده و فرايند عمليات تکميلی که 

روی آن ها صورت می گيرد به اختصار به شرح زيرند:
 توليدات تک برگی: ورق های برش خورده، مانند: 

پوستر، کارت ويزيت، برگ های تبليغاتی و … .
 اوراق و فرم های تا شده: ورق های برش خورده در 
اندازه های گوناگون و براساس روش های تعيين شده تا می شوند. 
اين روش ها در برخی موارد (مانند نقشه های تا شده، کارت تبريک 

و …) دارای طرح های پيچيده ای نيز هستند.
 روزنامه ها: اوراق تا شده به ترتيب لايه گذاری می شوند.

شده  تا  ورق های  رساله:  و  جزوه  دفترچه،  کتابچه،   
در کنار هم به همراه يک جلد قرار می گيرند و عطف آن ها توسط 

مفتول يا نخ دوخته می شوند.
اوراق  چند لايه):  يا  تک لايه  (بلوک های  بروشورها   
يا  ته چسب  لايه ای،  چند  يا  يک  صورت  به  شده  تا  و  خورده  برش 

مفتول دوز به همراه جلد (اغلب از جنس سخت) صحافی می شوند.
 جلد سخت: بلوک چند لايه ای اوراق، ته دوزی شده 
ناميده  کتاب  عنوان  به  (معمولاً  قطعه ای  چند  جلد  و  ته چسب  يا 

می شوند) صحافی می شوند.
صورت  به  اوراق  شده:  ترتيب  اوراق  مجموعه   
دسته ای (مثلاً ٥٠ برگی) و مرتبط با هم صحافی می شوند. اتصال 
يا  فلزی  فنری  مفتول های  از  استفاده  با  مکانيکی  روش  به  اوراق 
پلاستيکی صورت می گيرد. اين اوراق معمولاً قابل جدا کردنند. 

روش جداسازی می تواند با تعبيه خط پرفراژ روی اوراق باشد.
هر  است.  مرحله  چندين  شامل  کتاب  صحافی  کتاب:   
مرحله ی آن جداگانه توليد می شود، سپس در کنار يکديگر قرار 

می گيرند، از آن جمله می توان به موارد زير اشاره کرد:
الف) ساخت بلوک: اوراق حامل اطلاعات (چاپ شده) 

به صورت بلوک درمی آيند.
ب) ساخت جلد: جلد برای حفاظت از فرم ها و ورق های 

چاپ شده، به آن متصل می شود و مورد استفاده قرار می گيرد.
پ) بخش های تکميلی: بخش های سازه ای پيش ساخته 

(فنر، پلاستيک و …) که بايد به محصول متصل شوند.
کتاب  درون  که  تبليغاتی  مواد  و  اطلاعات  ضمايم:  ت) 
نمونه  کارت ها،  مثال  (برای  می شوند.  جاگذاری  و  پيوست 

محصولات، سی دی و …)
دور  به  روکش  يک  جلد:  لفاف  يا  روکش  ساخت  ث) 
غالباً  روکش ها  امروزه  می شود.  لفاف  جزوات  و  کتاب ها  جلد 

برای اهداف تبليغاتی استفاده می شود.

٢ــ١ــ دسته بندی عمليات تکميلی
برای سامان دهی فرايند چاپ، بهتر است تا عمليات تکميلی 
وظيفه  ترتيب  اين  به  و  شود  تقسيم  جداگانه  قسمت های  به  چاپ 
انتقال محصول توليد شده در آن مرحله، با توجه به ترتيب مراحل 
چاپی، مشخص می شود. شکل ٢ــ١ دسته بندی محصولات عمليات 

تکميلی چاپ را نشان می دهد.
عمليات صحافی

کتاب ها (جلد سخت) بروشور، تقويم، فرم ها، پوستر،
 برگه های تبليغاتی، مراسلات پستی و غير آن ها

عمليات عمومی کاغذ
محصولات کاغذی فنی (استنسيل و لايی و غير آن ها)

محصولات کاغذی بهداشتی (دستمال سفره و غير آن ها)
محصولات تزيينی (طرح های سوراخ شده)

لوازم دفتری (پوشه و پرونده ها)
اسباب بازی (ورق های مدل وبازی ها)

وسايل کمک آموزشی (جزوه، نقشه، تابلو و…)

محصولات بسته بندی
بسته بندی (جعبه ها، ساک ها، قوطی ها و غير آن ها)

مکمل بسته بندی  (برچسب، اتيکت و غير آن ها)
محصولات پستی (کاغذنامه ،پاکت ها   وپاکت نامه ها وغيرآن ها)

عمليات تکميلی چاپ      رول چاپ شدهفرايند ورق چاپ شدهچاپ

شکل٢ ــ١ــ دسته بندی محصولات عمليات تکميلی چاپ



٣

دسته بندی فرايند صحافی کتاب شامل ساختار زير است. (اين 
ساختار می تواند برای ديگر مراحل تکميلی چاپ نيز استفاده شود.) 

مراحلی که در بخش های مختلف فرايند انجام می شود، عبارت اند از:
 برش رول ها و ورق ها١: کاغذهای رول يا ورقی به شکل 

و اندازه  ای، که برای مراحل بعدی مناسب است، بريده می شود.
تا  بار  چند  يا  يک  ورق ها   :(Folding) کردن٢  تا   

می شوند، تا از خطوط تا به يکديگر متصل شوند.
 آماده سازی فرم ها: شامل همه مراحلی است که برروی 

ورق های تا شده تا مرحله ی اتصال (چسباندن) صورت می گيرد.
 جداسازی و شکل دهی: در اين مرحله روی محصولات 
ناتمام، عمليات جداسازی يا شکل دهی انجام می شود. اين عمليات 

شامل مراحل زير است:
ــ پرفراژ کردن ورق ها، چسب زدن يا خم کردن لبه

ــ سوراخ کردن (پانچ) برای اتصال و پرفراژ با سوراخ های 
درشت تر (پانچ پرفراژ) برای نفوذ بهتر چسب

برای  کردن  تيغ  نيم  انداختن،  خط  و  شيار  تازنی،  خط  ــ 
ثبات خم لبه ها

 ترتيب٣ (گردهم آوردن به صورت بلوک): توليد يک 
بلوک صحافی نشده مستقل و ترتيب منظم فرم های تا شده کتاب يا 

بروشور
 چسباندن٤ (صحافی بلوک ها): متصل کردن موقت يا 
دايمی اوراق و فرم های تا شده و ترتيب شده به صورت يک بلوک، 

توسط اتصال فرم ها
 لب بری بلوک ها  ٥: بلوک ها به منظور قطع  نهايی از سه 

طرف بريده می شوند.
 گرد کردن بلوک ها٦: فرم دادن بلوک ها به صورتی که 
عطف آن شکل محدّب بگيرد و قسمت بريده شده ی جلوی کتاب 
ضخيم  بلوک های  در  معمولاً  روش  اين  درآيد.  مقعر  شکل  به 

مورد استفاده قرار می گيرد.
يا  مرکب  با  فرم ها  لبه  کاغذ٧:  لبه های  کردن  رنگی   

فويل فلزی رنگ آميزی می شوند.
 اتصال بخش های اضافی٨: نشانه های علامت گذاری 
بلوک  به  که  مشابه  مواد  يا  تزيينی)  شيرازه (نوارهای  کتاب،  لای 

متصل می شوند.
روکش  مقوايی،  جلدهای  برش  جلد٩:  قطعات  برش   
پارچه ای کتاب (کالينکو)، يا ساير ضمايم جلد برای ساخت جلد 

و روکش کتاب ها
متصل  با  کتاب  جلد  ساختن  جلد١٠:  قطعات  اتصال   

کردن قطعات برش خورده ی جلد
 پرداخت سطح جلدها١١: چاپ کردن يا برجسته سازی 

جلدها يا لفاف ها
  گرد کردن جلدها١٢: عطف کتاب در عمليات شکل دهی 

گرد می شود تا با شکل عطف بلوک مطابقت پيدا کند.
 جلدگذاری١٣: روند اتصال بلوک کتاب و جلد

 شکل و فرم دهی محصول١٤: در اين مرحله محکم 
کردن قسمت های متصل به هم، شکل دهی و فرم دهی جا   ناخنی 
يا   لولای کتاب و هم چنين اجرای مرحله ی شکل دهی به عطف 

کتاب انجام می شود.
 کامل کردن محصول١٥: شامل قرار دادن لفاف. قرار 

دادن ضمايم و چسباندن ليبل ها بر روی جلد يا پوشش است.
 بسته بندی محصول١٦: محصولات به صورت جداگانه 
يا به صورت دسته ای بسته بندی می شوند. بسته بندی در واحدهای 

انتقال (بسته بندی پالت) انجام می شود.
تزيينی  کتاب های  ساخت  روند  از  نمونه  يک  ٣ــ١  شکل 

جلد سخت نشان داده شده است.
شکل ٤ــ١ يک روش توليد بروشور را نشان می دهد.

Culting of websand sheets ــ١

 Folding ــ٢
Gathering to blocks ــ٣

Binding blocks ــ٤

Culting blocks ــ٥

Rounding blocks ــ٦

Coloring edges ــ٧

 ـ  ٨ Jointing extra components ـ

Trimming case material ــ٩

Jointing covers ــ١٠

Surface finishing covers ــ١١

Rounding covers ــ١٢

Casing in ــ١٣

Forming the product ــ١٤

Completing the product ــ١٥

Packing the product ــ١٦
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شکل ٣ــ١ــ فرايند توليد کتاب تزيينی

لفاف    
ورق چاپ شده   
 برش لفاف ها   

  تا کردن لبه های لفاف

جلد    ضمايم محصول
ماده ی جلد     

  

 جلدسازی

پرداخت سطح جلد    

گرد کردن جلدها

جلدهای سخت    
بدنه   

ورق چاپ شده

برش کاغذ        
تا کنی     

 پيش رانی    
 ترتيب      

صحافی بلوک     
برش نهايی     

 رنگ کردن لبه ها    
چسب زدن    

گرد کردن عطف بلوک    
چسب زدن شيرازه   

جلدگذاری    
پرس کتاب     
داغ کوبی    

 قرار دادن ضمايم     
لفاف     

بسته بندی     
محصول نهايی آماده برای ارسال

همه ی مراحل در مستطيل قرمز برای توليد جلد سخت 
لازم است.

بروشور    
بدنه    
رول   

برش      
تا کنی      
ترتيب      

صحافی بلوک 
برش نهايی    

قرار دادن ضمايم    
بسته بندی      

آدرس گذاری      
.     

ضمايم     
محصول

جلد     
ورق روکش      

  برش جلد    
پرداخت سطح جلد

عملياتی که برای توليد مجله 
لازم است.

مستطيل  در  مراحل  همه ی 
بروشور  توليد  برای  قرمز 

ضروری است. 

    عملياتی که با افست رول 
ادغام شده است.

  شکل ٤ــ١ــ عمليات توليد بروشور

محصول نهايی آماده برای ارسال  

برش بخش های جلد
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نمونه ای از روش های کاری اعمال شده در مراحل تکميلی 
در جدول ١ــ١ آمده است. يک بخش از فرايند می تواند در اصل 
با روش های گوناگونی انجام شود. توصيف روش های صحافی و 

اما روش هايی مثل تا کردن، خط انداختن، شيار انداختن، 
صنعت  در  اختصاصی  صورت  به  ته چسب  صحافی  گردآوری، 

هنرهای گرافيکی استفاده می شود.
نيز  و  تکميلی  محصولات  انواع  با  مختصری  که  حال 
در  مصرفی  مواد  با  دارد  ضرورت  شديم،  آشنا  آن ها  دسته بندی 
دستی  ابزارهای  با  هم چنين  مقوا)،  و  (کاغذ  چاپ  از  پس  بخش 

مورد استفاده در اين بخش آشنا شويم.

٣ــ١ــ آشنايی با کاغذ و مقوا
برشماريم،  را  چاپ  صنعت  مصرفی  مواد  باشد  قرار  اگر 

Semi Chemical ــ٣                          Chemical ــ٢                         Mechanical ــ١

جدول ١ــ١ــ مروری بر روش ها و کارهايی که در عمليات تکميلی انجام می شود.

روش ساده
(coating) شکل دهیجداسازیاتصالورنی زنی

 ورنی زدن با ماده 
مايع چسبناک، خميری يا ماده 

جامد
ــ برس زدن

ــ اسپری کردن
ــ چاپ کردن
ــ فويل کوبی

اتصال مثبت
ــ دوخت

ــ پيچ کردن
ــ پيوست کردن / خم کردن

ــ کلاف کردن
اتصال با چسباندن

ــ چسب زدن
ــ جوش دادن
ــ درز بندی

ــ صحافی ته چسب
ــ اتصال غيرمثبت

ــ مکش
ــ گيره زدن

اتصال سست
ــ ترتيب فرم

ــ گردآوری اوراق

تقسيم کردن
ــ برش

ــ دايکات
ــ خط زنی

ــ پرفراژ زدن
برش فلز

ــ فرزکاری
ــ اره کردن
ــ مته زنی

ــ شيار انداختن
تغيير وضعيت فيزيکی

 ـخشک کردن ـ

شکل دهی چاپ
ــ برجسته سازی
ــ پرس کردن

خم کردن
ــ تا کنی

ــ خط زنی
ــ گرد کردن
ــ چين دادن

تکميلی از نظر روش کاری با علم مهندسی قابل مقايسه است (برای 
مثال خط انداختن، دايکات، فرزکاری، اتصال دادن و …).

بدون شک کاغذ در رديف اوّل اهميّت قرار می گيرد.
کاغذ يکی از طبيعی ترين فرآورده های صنعتی است که از 
سلولز ساخته می شود. امروزه، الياف سلولزی را اغلب از چوب 
تهيه می کنند که برای اين کار ابتدا با فعل و انفعالاتی، خمير سلولز 
را از چوب و گياهان به دست می آورند. ساخت کاغذ با شيوه های 

مکانيکی١، شيميايی٢ و نيمه شيميايی٣ صورت می پذيرد.
در مورد کاغذ چند نکته قابل بحث است که در اين ميان 
و  کاغذ  وزن  آن،  تشخيص  روش های  و  کاغذ  راه  به  می توان 

اندازه های استاندارد اشاره نمود.
هنگام  به  کاغذ،  شکل گيری  در  کاغذ:  راه  ١ــ٣ــ١ــ 
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حرکت از روی نوار ماشين کاغذسازی، الياف کاغذ در يک راستا 
و مسير قرار می گيرند. در واقع الياف و بافت های تشکيل دهنده ی 

کاغذ، در جهت راه باند آبکش دستگاه قرار می گيرند.
بايد مورد توجه قرار  کاغذ در مراحل چاپ و صحافی  راه 

بگيرد. بی دقتی در اين موضوع اشکالاتی را در پی خواهد داشت.
و  شناخت  برای  کاغذ:  راه  تشخيص  ٢ــ٣ــ١ــ 
تشخيص راه کاغذ، روش هايی وجود دارد که در اين قسمت آن ها 
مبحث،  اين  آموزش  با  هم زمان  می شود  توصيه  می کنيم.  مرور  را 
تا  شود  اجرا  عملی  صورت  به  می گردد  مطرح  که  آزمايش هايی 

شناخت  و تشخيص لازم در حد بالا به دست آيد (شکل ٥  ــ١).

ــ پاره کردن کاغذ: يکی از شيوه هايی که به راحتی «راه 
است.  کاغذ  از  گوشه ای  کردن  پاره  می کند،  مشخص  را  کاغذ» 
همواره کاغذ در مسير راه و الياف بهتر و صاف تر بريده می شود 
و چنان چه بی راه پاره شود، جهت و مسير پارگی مستقيم نخواهد 

بود و قطعاً به يک طرف متمايل است (شکل ٦  ــ١).

ــ نم زدن کاغذ: يک برگ کاغذ را با يک تکه پارچه يا 
پنبه از دو جهت مرطوب کنيد. پس از چند لحظه، طرف بی راه کاغذ 
موج دار می شود و چروک برمی دارد، در صورتی که در طرف ديگر 

(راه کاغذ) چنين حالتی به وجود نمی آيد (شکل ٧ــ١).

ــ خم کردن کاغذ: يک صفحه ی کاغذ يا شميز را از دو 
جهت مخالف، به شکل نوار ببريد و علامت گذاری نماييد. سپس 
هر دو نوار را به صورت افقی يا مايل نگه داريد. نواری که کم تر 

خم شود در مسير راه کاغذ بريده شده است (شکل ٨  ــ١).

شميز  و  ضخيم  کاغذهای  برای  روش  اين  کارگيری  به 
مناسب تر است. نگه داری و انبار شدن کاغذ در فضای مرطوب، 
باعث انحنا و چروک شدن کاغذ می گردد. انحنا و چروک کاغذ 
روی ضلع بی راه حادث می شود، لذا با مشاهده ی بند کاغذ می توان 

راه آن را مشاهده کرد.

مسير الياف

برش عرضی

برش طولی

  شکل ٥  ــ١ــ راه کاغذ در شکل بالا به خوبی مشخص است.

شکل ٦  ــ١

شکل ٧ــ١

شکل ٨  ــ١
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٣ــ٣ــ١ــ ابعاد کاغذ: همان طور که گفتيم، کاغذ در 
در  و  می شود  توليد  بزرگ  ابعاد  به  و  رول  شکل  به  مرحله  يک 
مرحله ی ديگر به صورت بسته بندی (بند) و به اندازه های گوناگون 
و مشخص در اختيار مصرف کننده قرار می گيرد. ابعاد استاندارد 

و متداول کاغذ به شرح زيرند:
کاغذ ٤/٥ ورقی ١٠٠*٧٠ سانتی متر

کاغذ ٤ ورقی ٩٠*٧٢ سانتی متر
کاغذ ٣ ورقی ٩٠*٦٠ سانتی متر

ابعاد مذکور در ايران بسيار مرسوم است. البته، کاغذ در 
اندازه های ديگری نيز عرضه می شود که کم تر مصرف دارد.

و  چاپ  کارگاه های  در  که  متداولی  و  مصطلح  اندازه های 
صحافی از ابعاد ياد شده به دست می آيد عبارت اند از:

کاغذ دو ورقی ٧٠*٥٠ سانتی متر از کاغذ ٤/٥ ورقی
کاغذ يک و نيم ورقی ٦٠*٤٥ سانتی متر از کاغذ ٣ ورقی
کاغذ يک ورقی ٥٠*٣٥ سانتی متر از کاغذ ٤/٥ ورقی

اندازه ی کاغذ برای هر نوع کار از جمله کتاب به گونه ای انتخاب 
می شود که به اصطلاح «پِرت» يا «دورريز» نداشته باشد يا حتی الامکان 
در کم ترين حد باشد. بنابراين ابعاد اوراق چاپی از اندازه ی استاندارد 
کاغذ ناشی می شود. اندازه های کوچک تر و ابعاد کتاب در بخش های 
ديگر به صورت کامل عنوان می گردد. اندازه های کاغذ با استاندارد 

DIN، در جدول (١ــ١) ارايه شده است :

DIN جدول (١ــ١) اندازه های کاغذ در استاندارد
mm اندازه بهB رديف mm اندازه بهA رديف
١٤١٤*١٠٠٠B0١١٨٩*٨٤١A0

١٠٠٠*٧٠٧B1٨٤١*٥٩٤A1

٧٠٧*٥٠٠B2٥٩٤*٤٢٠A2

٥٠٠*٣٥٣B3٤٢٠*٢٩٧A3

٣٥٣*٢٥٠B4٢٩٧*٢١٠A4

٢٥٠*١٧٦B5٢١٠*١٤٨A5

١٧٦*١٢٥B6١٤٨*١٠٥A6

١٢٥*٨٨B7١٠٥*٧٤A7

٨٨*٦٢B8٧٤*٥٢A8

٦٢*٤٤B9٥٢*٣٧A9

٤٤*٣١B10٣٧*٢٦A10

٤ــ٣ــ١ــ وزن کاغذ: همان طور که ذکر شد، کاغذ در 
کارخانه های بزرگ به صورت رول و با عرض زياد توليد می گردد و 
در آخرين مرحله به اندازه های استاندارد برش می خورد و بسته بندی 
را  بسته  يک  در  مشخص  تعداد  با  شده  توليد  کاغذهای  می شود. 

«بند» می ناميم. يک بند کاغذ اغلب شامل ٥٠٠ ورق است.
مبنای  متفاوت اند.  هم  با  وزن  نظر  از  مختلف  کاغذهای 
به «گراماژ»  و  است  مربع  متر  يک  بر  گرم  کاغذ،  وزن  محاسبه ی 
است  کاغذی  گرمی   ٦٠ کاغذ  مثال،  برای  است.  معروف  کاغذ 
گرمی   ٨٠ کاغذ  باشد و  داشته  وزن  گرم   ٦٠ مربع آن  متر  يک  که 
با  کاغذ  به  معمولاً  باشد.  داشته  وزن  گرم   ٨٠ که  است  کاغذی 
تعيين  برای  می گردد.  اطلاق  «شميز»  گرم   ١٥٠ از  بيش  گراماژ 

وزن کاغذ به هر اندازه، می توان از فرمول تناسب استفاده کرد.
مثال ١: يک برگ کاغذ به ابعاد ١٠٠*٧٠ سانتی متر از 
نوع ٧٠ گرمی چه قدر وزن دارد؟ واضح است که يک متر مربع 
اين کاغذ (١٠٠٠٠cm٢)٧٠ گرم وزن دارد و مساحت کاغذ مورد 

محاسبه ٧٠٠٠cm٢ است (١٠٠*٧٠).
١٠٠٠٠cmگرم ٧٠    ٢  
٧٠٠٠  x ×

= =
70 7000

49
10000

گرم 

پس يک برگ کاغذ ١٠٠*٧٠ سانتی متری، ٤٩ گرم وزن 
دارد.

برای محاسبه ی وزن يک بند کاغذ ٥٠٠ برگی:
گرم وزن يک بند ٢٤٥٠٠=٥٠٠*٤٩  

جای گزين  با  که  دارد  وجود  معادله ای  ارتباط،  همين  در 
کردن اعداد موجود در آن، وزن کاغذ به دست می آيد.

L گراماژ کاغذ B g / m
m

× ×
=

2

2

      گرم / مترمربع * عرض * طول
                مترمربعـــــــــــــــــــــــــــــــــــ =

مثال فوق را با اين فرمول حل می کنيم.

گراماژ کاغذ × ×
= = =
100 70 70 490000

49
10000 10000

 گرم 
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مثال ٢: وزن يک برگ کاغذ به ابعاد ٩٠*٧٢ سانتی متر 
از نوع ٨٠ گرمی را محاسبه کنيد.

/× × ×
= =

90 72 80 6480 80
51 84

10000 10000
گرم وزن يک برگ 

برای به دست آوردن وزن يک بند کاغذ نيز از اين فرمول 
استفاده می شود:

L B g / m× × 2

20
 

را   (٩٠*٦٠) ورقی  سه  کاغذ  بند  يک  وزن   :٣ مثال 
حساب کنيد (کاغذ از نوع ٧٠ گرمی است).

× ×
= =

90 60 70 378000
18900

20 20
گرم   

همان طور که ملاحظه می شود وزن يک بند کاغذ مستقيماً 
با اين فرمول به دست می آيد و به محاسبه ی وزن يک برگ کاغذ 

نياز نيست.

تمرين
و  سانتی متر   ٩٠*٦٠ ابعاد  به  کاغذ  برگ  يک  وزن  ١ــ 

گراماژ ٨٠ را محاسبه کنيد.
٢ــ يک برگ کاغذ ٤/٥ ورقی (١٠٠*٧٠ سانتی متر) ١١٠ 

گرمی چه قدر وزن دارد؟
٣ــ حساب کنيد يک بند کاغذ به ابعاد ٩٠*٦٠ سانتی متر 

از نوع ٦٠ گرمی چه قدر وزن دارد؟
٤ــ چند برگ کاغذ کناره انتخاب کنيد. هر برگ کاغذ را 

از دو سمت پاره کنيد و «راه کاغذ» را تشخيص دهيد.
دو  مخالف،  جهت  دو  از  و  برداريد  شميز  برگ  يک  ٥  ــ 
نوار به ابعاد تقريبی ٣٠*٥ يا ٤٠*٥ سانتی متر از آن جدا کنيد. 
به  شميز  راه  دهيد  تشخيص  است،  آمده  متن  در  که  آزمايشی  با 

موازات کدام ضلع است؟

٤ــ١ــ ابزار و وسايل
برای بخش صحافی و اجرای کارهای مختلف، با ابزارها 
قرار  استفاده  مورد  کار  حين  در  که  داريم  سر  و   کار  وسايلی  و 

می گيرند. بعضی از اين وسايل، عمومی اند و در همه جا کاربرد 
مورد  خاصی  حرفه های  برای  فقط  ديگر  تعدادی  اما  دارند. 

استفاده قرار می گيرند و در واقع اختصاصی اند.
١ــ٤ــ١ــ ابزارهای عمومی: اين گونه وسايل که در 

صحافی کاربرد دارند عبارت اند از:
و  شيرازه  کالينکو،  شميز،  کاغذ،  بريدن  برای  قيچی:  ــ 

. …
ــ تيزبر و کارد: برای بريدن کالينکو و سطوح مختلف و 

جدا کردن اوراق ته چسب شده.
ارتفاع  با  و  صاف  سطح  با  است  سنگی  کار:  سنگ  ــ 
آن  جنس  می گيرد.  قرار  کار  ميز  روی  که  سانتی متر   ١٠ حدود 

هر قدر سخت تر باشد برای کارهای صحافی مناسب تر است.
و  مقوا  و  کاغذ  سطح  به  زدن  چسب  برای  قلم مو:  ــ 
می رود.  کار  به  کتاب  و  جزوه  عطف  برای  هم چنين،  و  کالينکو 
برای کارهای گوناگون از قلم موها با شماره های مختلف استفاده 

می شود.
ــ ارّه، درفش، خط کش فلزی، سوزن و سنباده از وسايلی 
هستند که برای اجرای کارهای مختلف کاربرد دارند و در متن به 

آن ها اشاره شده است.
٢ــ٤ــ١ــ ابزارهای اختصاصی:  بعضی از وسايلی 
که به آن ها اشاره خواهد شد در چند حرفه ی محدود نيز کاربرد 

دارند و تعدادی ديگر مخصوص صحافی هستند.
ــ اُسکُل: اُسکُل برای کارهايی از جمله تا کردن و جلدسازی 
به کار می رود. جنس آن از چوب، استخوان يا مواد مصنوعی و طول 

آن حدود ١٠ تا ١٥ سانتی متر است (شکل ٩ــ١).

کار  به  لوکس  و  سنتی  کارهای  برای  ابزار  اين  مُغار:  ــ 
ساخته  هشتی  و  نيم گرد  گرد،  شکل های  به  مغار  نُک  می رود. 

 شکل ٩ــ١
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می شود. دسته ای چوبی دارد و قسمت اصلی آن از فلز است.
ــ داغی: وسيله ای است که از فلز و  به خصوص برنج 
ساخته می شود  و دارای دسته ی چوبی است. برای ايجاد نقش 
به  وسيله  اين  می رود.  کار  به  لوکس  محصولات  و  جلد  روی 

«خط زن» نيز معروف است.
ــ قيد: عملکرد اين وسيله همانند گيره و پرس است و اوراق 
و فرم ها را محکم در برمی گيرد. اين وسيله از چوب ساخته می شود.

شده  ساخته  چوب  جنس  از  نيز  وسيله  اين  کارگاه:  ــ 
است و برای دوختن فرم های کتاب به کار می رود.

به  شبيه  است  وسيله ای  دستی:  طلاکوب  گيره ی  ــ 
ورساد، با دسته ی چوبی و قسمت اصلی آن از فلز ساخته می شود. 
حروف موردنظر درون آن قرار می گيرد و توسط فک های طرفين 

محکم می شود. با حرارت دادن به حروف، عمل طلاکوبی با تعداد 
به  مناسب  فشار  و  حرارت  درجه  ايجاد  می پذيرد.  انجام  محدود 

تجربه ی کافی نياز دارد.
که  است  وسيله ای  پرس  دستگاه  پرس:  ٣ــ٤ــ١ــ 
برای تحت فشار قرار دادن اوراق و فرم های چاپی در بخش های 
مختلف صحافی به کار می آيد. به طور کل پرس ها را می توان به 

دو نوع دستی و اتوماتيک تقسيم نمود.
صفحه ی  است.  ساده ای  ساختمان  دارای  دستی  پرس 
متحرک، توسط ميله ای (مارپيچ) به طرف بالا و پايين به حرکت 
درمی آيد (شکل ١٠ــ١). اوراق را مابين دو صفحه ی فلزی قرار 
از  معمولاً  نيز  دستگاه ها  اين  اندازه ی  می کنند.  پرس  و  می دهند 

٢٠ تا ٦٠ سانتی متر است (شکل ١١ــ١).

شکل ١٠ــ١ــ پرس دستی

   شکل ١١ــ١ــ نمونه ای از پرس فلکه ای (دستی)
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پرس های اتوماتيک سرعت عمل بيش تری دارند. نيروی 
محرکه ی اين دستگاه ها به صورت هيدروليک يا پنوماتيک اعمال 
می گردد و فشار ناشی از آن ها قابل تنظيم و کنترل است. پرس های 

آزمون پايانی (1) 

١ ــ انواع محصولات عمليات  تکميلی را نام ببريد؟
٢ــ پنج مرحله از فرايند صحافی را نام برده و يکی را توضيح دهيد؟

٣ــ از چه راه هايی می توان راه کاغذ را تشخيص داد؟
٤ــ اندازه ی کاغذهای ٣ و ٤/٥ ورقی چه قدر است؟

٥  ــ وزن يک بند کاغذ چگونه محاسبه می شود؟
٦  ــ بند کاغذ به چه معناست؟

٧  ــ مبنای وزن کاغذ بر چه اساسی است؟
٨  ــ کاربرد قلم مو و تيزبر را توضيح دهيد.

٩ــ داغی چگونه وسيله ای است؟
١٠  ــ ساختمان دستگاه پرس و عملکرد آن را توضيح دهيد.

هيدروليک  سيستم  که  می شود  نشان  خاطر  همين جا  در 
بر مبنای فشار روغن عمل می کند ولی فشار و نيروی موردنياز در 

سيستم پنوماتيک به وسيله ی هوای فشرده ايجاد می گردد.
فشار  تحت  پرس  توسط  شدن،  تا  از  پس  کتاب،  فرم های 
قرار می گيرند تا در آن ها (خطوط تا شده) حالت مناسب و مطلوب 

حاصل گردد (شکل ١٣ــ١).

اتوماتيک برای اهداف گوناگون، از جمله پرس فرم های کتاب و 
جلدسازی، به کار گرفته می شوند (شکل ١٢ــ١).

شکل ١٢ــ١ــ دو نمونه از پرس های هيدروليک

شکل ١٣ــ١ــ پرس فرم های کتاب توسط دستگاه پرس هيدروليک


