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واحد كار شماره ششماحد كار شماره ششم

توانايی كاركردن با چرخ سفالگری و ساخت استوانه ی توپرتوانايی كاركردن با چرخ سفالگری و ساخت استوانه ی توپر

هدف کلی 
آموزش کار با چرخ سفالگری و ساخت استوانه ی توپر

هدف های رفتاری: هنرجو پس از آموزش اين جلسه قادر خواهد بود:
١ــ طريقه ی روشن و خاموش کردن چرخ سفالگری را به کار بندد. 

٢ــ با چرخ سفالگری پايی کار کند. 
٣ــ با چرخ سفالگری برقی (که غالباً دور بالاتری دارد) قطعه سازی کند. 

٤ــ مقداری گل را کاملاً به سرچرخ بچسباند. 
  ٥ــ گل را با سر چرخ، هم مرکز کند. 

٦ ــ استوانه ی توپر بسازد. 

پيش آزمون (6) 
١ــ به نظر شما کارکردن با چرخ سفالگری پايی راحت تر است يا چرخ سفالگری برقی؟ 

 ـ به نظر شما ابعاد قطعه ی در حال شکل دادن بايد با ابعاد سر چرخ رابطه ای داشته باشد؟  ٢ـ
٣ــ به نظر شما گل به سطح کار فلز خشک بهتر می چسبد يا به سطح کار خيس و آب دار؟ 

٤ــ چرا معمولاً سطح سرچرخ دارای شيارهای هم مرکز است؟ 
 ـنرم کردن زياده از حد گل، چه مشکلاتی به وجود می آورد؟  ٥ ـ



٥٧

شکل ١ــ٦

شکل ٢ــ٦

٦ــ آموزش چرخ سفالگری و ساخت استوانه ی توپر

 ـ٦ ــ مقدمه  ١ـ
سفالگری  چرخ  کمک  به  سفال  به  شکل دادن  روش  به 
«کوزه گری» می گويند. کوزه گری يکی از روش های قديمی شکل دادن 
گل پلاستيک به وسيله ی دست  انسان هنرمند است به اين صورت که 
چرخ کار، در حالی که صفحه ی چرخ سفالگری می چرخد، با دست، 
گل مورد نظر را شکل می دهد. مهارت در کار، تجربه و ذوق هنری در 
اين روش بسيار ضروری است. به همين دليل اين طريقه در صنعت 

خيلی کم مورد استفاده قرار می گيرد (شکل ١ــ٦).
توليد  در  که  وسيعی  کاربرد  به  توجه  با  روش «چرخ کاری»، 
سُنتی فرآورده های سراميکی دارد، برای عامّه و حتی برای کسانی که 

با صنعت سراميک آشنايی ندارند، تا حدودی شناخته شده است. 
در اين روش، از گل پلاستيک استفاده می شود. چرخ کاری 
چرخ  سر  روی  را  پلاستيک  گل  مقداری  که  است  طريق  اين  به 
می گذارند و با به حرکت درآوردن آن، که غالباً با پا صورت می گيرد 
و به کمک دست، مخصوصاً انگشتان، ظروف و قطعات سراميکی 

مدوّر و متقارن را شکل می دهند. 
شرط استفاده از روش «چرخ کاری» اين است که قطعه يا 
قطعات سراميکی که با اين روش ساخته می شوند مدوّر و دارای 
با  و  محور  آن  به  نسبت  را،  قطعه  بتوان  تا  باشند  تقارن  محور 

چرخش به دور آن، شکل داد (شکل ٢ــ٦).
با اين روش نمی توان قطعات حساس و دقيقی را، که دارای 
کيفيتی يک نواخت باشند، توليد کرد. هم چنين ساخت محصولات 
مشابه با ابعاد يک سان مشکل است. فقط ساختن سفال ها، کوزه ها، 

کاسه ها و بعضی اثرهای هنری با اين روش امکان پذير است. 

 ـ٦ ــ ابزار و تجهيزات موردنياز  ٢ـ
ــ چرخ کوزه گری برقی يا پايی

ــ ورق های فنری فلزی  شکل دار
ــ سيم برش

ــ دستگيره ی چوبی يا فلزی مانند کاردک
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ــ شابلون های شکل دهی متنوع
ــ قطرسنج و پرگار

ــ ظرف آب

 ـ٦ ــ مواد اوّليّه ی مورد نياز  ٣ـ
ــ آب و گل ورز داده شده (حدوداً ٤ کيلوگرم) 

 ـ٦ ــ نکات ايمنی و بهداشتی  ٤ـ
زمين  به  کوزه گری  چرخ  دستگاه  است  لازم  کنيد  توجه  ــ 
کنيد  تلاش  و  شود  مرتفع  برق گرفتگی  خطر  تا  باشد  داشته  اتصال 

کليد دستگاه ضد آب باشد. 
ــ مواظب باشيد با دست خيس، خصوصاً آب دار، به کليد برق 

(برای روشن و خاموش کردن) دست نزنيد، مگر کليد ضد آب باشد.
ــ توجه کنيد که چرخ کوزه گری برقی دارای حفاظ مناسب 

باشد. 
روی  از  را  پا  فشار  روشن کردن،  حين  می شود   ـتأکيد  ـ
(در  نشود  صدمه  دچار  دستگاه  تا  برداريد  پايين  صفحه گردان 

صورتی که دستگاه دارای اين صفحه باشد).
ــ توجه کنيد اگر پا را به آرامی روی صفحه گردان قرار ندهيد و 
صفحه گردان در حال چرخش باشد ممکن است دچار صدمه شويد. 
و  خاموش  را  دستگاه  است  لازم  کار،  محل  ترک  حين  ــ 
محل کار را دقيقاً نظافت کنيد و از ريخت و پاش در اطراف محيط 

کار جدّاً بپرهيزيد. 
فاضلاب  و  دست شويی ها  گرفتگی  از  جلوگيری  جهت  ــ 
شست وشو  پيش  از  آب  سطل  يک  در  را  خود  گلی  دست  ابتدا 

دهيد. سپس با آب شير شست وشو را کامل کنيد. 

 ـ٦ ــ آشنايی با وسايل سفالگری ٥ ـ
قطعه  نوع  به  توجه  با  پرداخت:  ابزارهای  ١ ــ٥  ــ٦ــ 
شکل  با  قبل  از  که  فلزی  فنری  ورق  تعدادی،  به  معمولاً  توليدی 
اين  با  بتوانيد  تا  است  نياز  شده اند،  آماده سازی  مختلفی  زوايای  و 
ابزارها جهت پرداخت و صافکاری و زا ئده برداری سطح قطعه، در 

شکل ٣ــ٦حين توليد و پس از خشک شدن، استفاده کنيد (شکل ٣ــ٦).
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ــ سيم برش: بعد از شکل دهی نهايی قطعه، حساس ترين 
مرحله برداشتن آن از روی چرخ کوزه گری است. به اين ترتيب که 
به وسيله ی يک سيم نازک، قطعه ی ساخته شده را از روی صفحه 
می برند و آن را برای خشک شدن در محلی قرار می دهند. اين روش 
اگر با دقت صورت نگيرد، با توجه به درصد قابل توجه آب موجود 

در گل، باعث تغيير شکل دادن قطعه خواهد شد (شکل ٤ــ٦).
ــ دست گيره ها (آلات برداشتن قطعات): اين وسايل را 
به اين سبب مورد استفاده قرار می دهند که بتوان با آن ها قطعه ای 
را که تازه بر روی چرخ سفالگری شکل داده شده است، با حداقل 
تغيير شکل و آسيب ديدگی از روی چرخ برداشت. دستگيره ها بايد 

در اندازه های مختلف در دسترس باشند.
 در صورتی که دارای مهارت کافی باشيد می توانيد قطعه 

را با دست برداريد. 
چوب های  از  وسايل  اين  شکل دهی:  شابلون های  ــ 
بسيار سخت و ترجيحاً از چوب افرا يا از فلز ــ پلاستيک فشرده 
انحناهای  و  قوس ها  با  شکل دهی  شابلون های  می شوند.  ساخته 
به  را  خود  قطعه ی  بتواند  چرخ کار  تا  می شوند  ساخته  متفاوت 

صورت دل خواه شکل دهد. 
به  دست يابی  جز  متقارن  اجسام  به  شکل دادن  برای 
شابلون های شکل دهی، چاره ی ديگری نداريم. در غير اين صورت 
روی  تراش  برای  يا  کنيم.  خلق  زيبا  قطعه ای  می توانيم  سختی  به 
سطح کار، در حالی که قطعه روی چرخ در حال چرخش است فقط 
برسيم  مناسب  ضخامت  به  می توانيم  ارّه ای  دندان  شابلون های  با 

(شکل ٥ ــ٦). 

شکل ٤ــ٦

شکل ١ــ٥ ــ٦

شکل ٢ــ٥ ــ٦
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ــ قطر سنج و پرگار و خط کش: برای اين که قطعه کار 
خط کش  به  باشد،  برخوردار  دقيقی  ابعاد  از  شکل دهی،  از  پس 
يا  فلزی  می توانند  وسايل  اين  است.  احتياج  پرگار  و  قطر سنج 

چوبی باشند. 
به کمک قطر سنج دهانه ی داخل قطعه و قطر بيرونی آن را 
اندازه گيری می کنيم به کمک پرگار می توانيم در ارتفاعات مختلف 

خطوطی را ايجاد کنيم (شکل ٦ ــ٦).
ــ اسفنج و انواع قلم مو: برای جمع آوری آب اضافی 
و  شکل دهی  حين  در  آن  سطح  کردن  مرطوب  يا  و  قطعه  کف  از 
اقسام  و  انواع  پليسه ها،  و  قطعات  کردن  پرداخت  و  صاف  نيز 
اسفنج ها مورد نياز است. برای هدايت اسفنج، به ته يک قطعه ی 
گود بهتر است اسفنج، به سر يک وسيله ی چوبی وصل باشد يا 
برای سوراخ ها و قوس ها از ابرهای مخصوص اين کار استفاده 
کنيم که غالباً دارای شکل های متفاوتی هستند. مثلاً استوانه ای، 

مخروط ناقص، بيضی، چهارگوش و ... (شکل ٧ ــ٦).

شکل ٦ ــ٦

در ضمن انواع قلم مو نيز جهت کوزه گری هم وجود دارد 
(شکل٨ ــ٦).

شکل ٧ــ٦

شکل ٨ ــ٦

شکل ٩ــ٦
 ـقطعه شکل داده شده  ٢ــ سرچرخ   ٣ــ ياتاقان     ١ـ

 ـياتاقان زيری ٤ــ چرخ و لنگر چوبی  ٥  ـ

١

٢

٤
٣

٥

نوع  دو  معمولاً  سفالگری  چرخ  چرخ سفالگری:  ــ 
است. پايی و برقی

ـ چرخ سفالگری پايی: نوعی چرخ سفالگری است  الف ـ
که نيروی محرکه ی آن در اختيار سفالگر و از طريق پای سفالگر 

به صفحه ی زيرين دستگاه انتقال داده می شود (شکل٩ــ٦). 
سفالگری  چرخ  می شود  مشاهده  شکل  در  که  همان طور 
فلز  از  چرخ  اين  اگر  است.  لنگر  و  چرخ  يک  دارای  معمولی 
کم تری  قطر  دارای  آن  چوبی  نوع  با  مقايسه  در  شود  ساخته 
قطری  فلـزی  لنگر  يا  چرخ  با  کوزه گری  چرخ  يک  مثلاً  است. 



٦١

قطر  به  آن  چوبی  معادل  که  حالی  در  دارد  ٦٠    سانتی متر  حدود 
١٠٠ سانتی متر با ضخامت ٨ تا ١٠ سانتی متر است. اين دستگاه 

حدوداً ١١٥٠ ميلی متر ارتفاع دارد. 
به  را  (لنگر)  زيرين  چرخ  و  چرخ  سر  عمودی،  محور 
يکديگر متصل می کند و هر دو بايد کاملاً افقی و تراز باشند. چرخ 
است.  سنگين تر  و  بزرگ تر  مراتب  به  چرخ  سر  از  (لنگر)  زيرين 
نتيجه ی  در  و  می شود  چرخ  منظم  حرکت  سبب  لنگر  زياد  وزن 
که  است  واضح  می آيد.  به وجود  سفالگر  پای  متمادی  ضربات 

حرکت منظم چرخ باعث حرکت منظم می شود. 
چرخ های  گذشته  در  برقی:  سفالگری  چرخ  ــ  ب 
سفالگری يا کوزه گری با کمک پا به چرخش می آمدند، امّا امروزه 
نوع  که  است  الکتروموتور  چرخ ها،  عمده ی  محرکه ی  نيروی 

جديد آن دارای دور متغير است. 
اين نوع دستگاه ها دارای الکترو موتوری هستند که برای 
شکل دادن به قطعات سراميکی از گل پلاستيک طراحی شده اند 
و سفالگر برحسب توانايی خود، دور  چرخش آن را با سرعت تند 
يا کند تنظيم می کند و دارای قسمت هايی به اين شرح است (شکل 

١٠ــ٦).
در چرخ های برقی، نيروی محرکه به وسيله ی الکترو موتور 
قابل  پدالی  کمک  با  می توان  الکتريکی  انواع  در  می شود.  توليد 
دارد)  را  سرعت  تنظيم  توانايی  که  خياطی  چرخ  (مشابه  تنظيم 

سرعت سر چرخ را تنظيم کرد. 
استوانه ی  ساخت  کار  اجرای  مراحل   ـ ٥ ــ٦ــ  ٢ـ
است.  مرحله  اساسی ترين  مرکز کردن  چرخکاری،  در  توپر: 
ادامه ی  امکان  ديگر  نشود  مرکز  هم  مناسب  به طور  گل  اگر  زيرا 
و  مرکز کردن  در  برای  مختلفی  تکنيک های  ندارد،  وجود  کار 
چرخ کاری وجود دارد. به خاطر داشته باشيد در چرخ کاری تنها 
به  يا  پهلو  به  را  خود  آرنج  است.  چرخ  دارد  دَوَران  که  چيزی 
پاهای خود بچسبانيد، به گونه ای که دست و بازوهای شما تکان 
نخورند. هرگز گل را به سرعت نگيريد و يا به سرعت رها نکنيد. 

برای مرکز کردن، سرعت چرخ بايد کم و متوسط باشد. 

شکل ١٠ــ٦

٢ــ محور (شافت)      ٣ــ پدال ترمز کلاچ  ١ــ بدنه اصلی 
٤ــ الکتروموتور برای انتخاب سرعت های مختلف     ٥ ــ پولی چند شياره  

٦ ــ تسمه های v شکل       ٧ــ سرچرخ      ٨  ــ ميز کار  
٩ ــ قطعه ی شکل داده 

٨

١

٦

٤

٩

٧

٢

٥

٣



٦٢

ــ در مرکز قراردادن گل: يک توده ی گل (به اندازه ی 
تقريبی يک پرتقال) را که به خوبی ورز داده شده است، در مرکز 
راحتی  به  را  خود  دست های  که  گونه ای  به  دهيد،  قرار  چرخ 
بتوانيد در اطراف آن بگيريد. دقت کنيد که گل زياد سفت يا بيش 
از حد نرم نباشد و هم چنين خاصيّت پلاستيک داشته باشد (شکل 

١١ــ٦).
شکل ١١ــ٦

شکل ١٢ــ٦

شکل ١٣ــ٦

رطوبت  افزودن  برای  و  کنيد  مرطوب  را  خود  دست های 
لازم به گل از اسفنج کمک بگيريد. دست چپ خود را به صورت 
عمودی در سمت چپ توده ی گل قرار دهيد و آن را به طور دائم 
نگه داريد. از دست راست خود برای فشردن گل به داخل دست 
چپ و به سمت پايين و به طرف سرچرخ استفاده کنيد. مواظب 

باشيد سرعت چرخ کاملاً آرام و متوسط باشد (شکل ١٢ــ٦).

گل را به شکل يک مخروط بفشاريد، به طوری که همراه با 
فشردن گل، کششی به سمت بالا ايجاد کنيد، تا بتوانيد استوانه ی 

توپر را به ارتفاع دل خواه بسازيد (شکل ١٣ــ٦).

تکرار  را  آن  بار  چندين  کنيد  سعی  مهارت  افزايش  برای 
و  استوانه  ساخت  در  مهارت  کسب  با  سفالگر،  يک  زيرا  کنيد. 
تضمين  بعدی  مراحل  برای  را  خود  موفقيت  آن  کردن  هم مرکز 

می کند (شکل ١٤ــ٦).
چرخ  سر  روی  از  برش  سيم  کمک  با  را  توپر  استوانه ی 
برای  تا  دهيد  قرار  نايلون  داخل  در  بعدی  تمرين  برای  و  برداريد 
جلسه ی آينده قابل استفاده باشد. در پايان، سر چرخ را تميز کنيد 

و برای حفظ اموال کارگاه جداً کوشا باشيد. 

شکل ١٤ــ٦



٦٣

تمرين عملی
بيش تر  مهارت  کسب  به  تا  کنيد  تکرار  بار  چندين  انتها  تا  ابتدا  از  را  توپر  استوانه ی  ساخت  جلسه  اين  در 

بينجامد. 

آزمون پايانی (6) 
١ــ تفاوت اساسی  کارکردن با چرخ سفالگری پايی با برقی در نرخ توليد چيست؟ 

٢ــ آيا توليد محصولات با چرخ پايی نسبت به برقی، کيفيت متفاوتی دارد؟ 
٣ــ استفاده از ابزارهای کُند، احتمالاً چه مشکلاتی را در کيفيت توليد ايجاد می کند؟  

٤ــ هدف از کاربرد پرگار يا قطرسنج در توليد محصولات متقارن چيست؟ 
وجود  به  استوانه  ساخت  در  مشکلاتی  چه  شود،  افزوده  گل  به  زيادی  آب  توليد،  حين  که  صورتی  در  ٥  ــ 

می آيد؟ 
٦ــ اگر گل، حين شکل دهی در مرکز استوانه قرار نگيرد چه مشکلاتی به وجود می آيد؟ 

٧ ــ در صورتی که گل حين شکل دهی کاملاً به سر چرخ نچسبد آيا امکان دارد از جا کنده شود؟ 

گزارش كار جلسه (6)

(I مطابق ضميمه ی)



٦٤

واحد كار شماره هفتماحد كار شماره هفتم

توانايی ساخت استوانه ی توخالیتوانايی ساخت استوانه ی توخالی

هدف کلی
 ساخت استوانه ی توخالی 

هدف های رفتاری: هنرجو پس از آموزش اين جلسه قادر خواهد بود: 
١ــ مقدار گل متناسب را انتخاب کند. 

٢ــ گل را به درستی در مرکز سرچرخ قرار دهد.
٣ــ استوانه ی توپر را بسازد. 

٤ــ دهانه ی گل را باز کند و کف استوانه را بسازد. 
٥ ــ استوانه را به ارتفاع دل خواه برساند. 

٦ــ برای هر استوانه ای ضخامت مناسب آن را ايجاد کند. 

پيش آزمون (7)
١ــ دست و بازوهای چرخ کار با استفاده از تکيه گاه، چه کمکی در ساخت استوانه ی توخالی به سفالگر خواهد 

کرد؟ 
٢ــ مقدار گل با ضخامت و ارتفاع قطعه چه رابطه ای دارد؟ 

٣ــ اگر در داخل کف استوانه آب زيادی جمع شود چه مشکلاتی در توليد ايجاد خواهد کرد؟ 
٤ــ آيا ضخامت کف استوانه در ايستايی محصولِ در حال توليد تأثيری دارد؟ 

 ـ  در صورتی که ضخامت استوانه از حد لازم کم تر شود، احتمالاً چه مشکلی پيش می آيد؟  ٥  ـ
٦ ــ برای تعيين ضخامت چه راه حلی بهتر و عملی تر است: برش هر مقطع و رؤيت آن يا کنترل آن با سوزن 

ته گرد يا سنجاق؟ 



٦٥

 ـساخت استوانه ی توخالی ٧ـ

شکل ١ــ ٧

 ـ٧ ــ مقدمه  ١ـ
هدف ما از اين تمرين ساختن يک استوانه ی توخالی است. 
اولين مرحله ی ساخت آن طبق روال عادی چرخ کاری، در مرکز 
قراردادن گل است. اين عمل يکی از مشکل ترين مراحل ساخت 
استوانه ی توپر برای مبتديان است. شايد بزرگ ترين کمک برای 
خوب  تکيه گاه  يک  از  استفاده  گل،  کردن  مرکز  هم  دقيق  اجرای 
برای هر بازوست. با اين روش می توانيد گل را به خوبی هدايت 
بدون  را  عمل  اين  سفالگران  از  بسياری  دهيد.  شکل  و  کنيد 
استفاده از تکيه گاه و حتی با يک دست اجرا می کنند. امّا وجود 
تکيه گاه عمل را سريع تر می کند (به خصوص هنگامی که با توده ی 

بزرگی از گل بخواهيد کار کنيد).

 ـ٧ ــ ابزار و تجهيزات مورد نياز  ٢ـ
ــ چرخ سفالگری پايی يا برقی 

 ـتعدادی شابلون مناسب  ـ
ــ ابزارهای کوزه گری

ــ ظرف آب 

 ـ٧ ــ مواد اوّليّه ی مورد نياز  ٣ـ
ــ گل (٤ کيلو گرم)

ــ آب

 ـ٧ ــ نکات ايمنی و بهداشتی  ٤ـ
در اين جلسه نيز کليه موارد ايمنی جلسه قبل را بازخوانی 

کنيد. 

 ـ٧ ــ مراحل انجام کار  ٥   ـ
را  گل  مقداری  ابتدا  کردن:  مرکز  هم   ـ   ـ ٥  ــ٧ـ ١ـ
گلوله  صورت  به  را  آن  باره،  چندين  ورز دادن  از  پس  و  برداريد 

درآوريد (شکل ١ــ٧).



٦٦

سرچرخ را کاملاً تميز و مرطوب کنيد. با ضربه ی محکمی 
حالی که  در  دست،  دو  با  و  دهيد  قرار  چرخ  سر  مرکز  در  را  گل 
سعی  و  کنيد  حلقه  را  گل  دورِ  است،  خيس  دست هايتان  کاملاً 

نماييد آن را به سمت مرکز سرچرخ هدايت کنيد (شکل ٢ــ٧).

شکل ٢ــ ٧

شکل ٣ــ ٧

شکل ٤ــ ٧

مجدداً  کار  اين  برای  دهيد.  ورز  کاملاً  را  گل  کنيد  سعی 
دو دست را دورِ گل حلقه کنيد و سعی نماييد ابتدا گل را کمی به 
سمت بالا بياوريد تا حباب های احتمالی هوای موجود در آن از 

بين برود (شکل ٣ــ٧).

حال دو دست خود را مطابق شکل قرار دهيد. به طوری که 
دست راست، به عنوان حائل ستون گل و دست چپ، به عنوان 
(شکل  گيرد  قرار  ارتفاع  کاهش  سمت  به  گل،  فشار دهنده 

٤  ــ٧).

تا  دهيد  فشار  سرچرخ  سمت  به  آن قدر  را  گل  سپس 
ضمن چسبيدن کامل آن به سرچرخ، کاملاً ورز داده شود (شکل 

٥ ــ٧).

شکل ٥ ــ ٧



٦٧

پس از اين مرحله، بازکردن وسط گل را شروع کنيد. اين 
کار را با فروبردن آرام انگشت شست به وسط گل اجرا کنيد و به 
مرور شست دوم را نيز به داخل فرو ببريد و به آرامی دهانه را باز 

کنيد (شکل ٦ــ٧).

شکل ٦  ــ ٧

شکل ٧ــ ٧

هم زمان با چرخش سرچرخ، وسط آن را آرام آرام باز کنيد، 
برسانيد (شکل  دل خواه  ضخامت  به  را  استوانه  کف  که  حدی  تا 

٧ــ٧).

 ـتنظيم ارتفاع و ضخامت استوانه: در   ـ ٥  ــ٧  ـ ٢ـ
زيرا  گرفت.  تصميم  پايه  ضخامت  اندازه ی  درمورد  بايد  جا  اين 
تقريباً تغيير دادن اين اندازه در مرحله ی بعدی غير ممکن است. 
برای شکل دادن پايه، شست ها را از مرکز گل به سمت پايين فشار 
دهيد، در حالی که ساير انگشتان را برای هدايت شکل مورد نظر 
در خارج قطعه قرار می دهيد (شکل ٨  ــ٧) فقط تجربه می تواند به 
عنوان معياری برای دست يابی به ضخامت صحيح پايه به کار رود. 
نم دار کردن  با  کرد.  مشاهده  مستقيم  طور  به  را  آن  نمی توان  زيرا 

قطعه به کمک اسفنج خيس، شکل گيری را آسان کنيد.

 ـ٧ شکل ٨    ـ



٦٨

 ـ٧ شکل ٩    ـ

برای کنترل ضخامت می توانيد از سنجاق کمک بگيريد، 
به طوری که در جای جای قطعه سنجاق فرو کنيد و ضخامت را 

تعيين نماييد (شکل ٩ ــ٧).
در اين حالت توجه کنيد که سنجاق به دست هايتان فرو نرود. 
لذا بهتر است يک ورق فلزی را به سمت مخالف نگه داريد و سنجاق 

را تا جايی فرو بريد که به صفحه ی فلزی بچسبد و به بدنه برسد. 
بعد اين اندازه را با خط کش بخوانيد و کار را ادامه دهيد 

تا ضخامت به  ٨ تا ١٠ ميلی متر برسد. 

 ـ٧ شکل ١٠    ـ

 ـ٧ شکل ١١    ـ

 ـ٧ شکل ١٢    ـ

در صورتی که قطعه بزرگ باشد، ممکن است نم دادن آن 
سمت  به  گل  باز کردن  بعدی  قدم  باشد.  نياز  بار  يک  از  بيش  به 
بالاست، به شرطی که قطر داخل پايه درست باشد. در اين حالت، 
از انگشتان در خارج بدنه و کف دست برای هدايت لبه ی فوقانی 

استفاده کنيد (شکل ١٠ــ٧).

ارتفاع  با  توخالی  استوانه ی  ساخت  ٣ ــ٥ ــ٧ــ 
بلند: اين عمل شامل کشيدن ديواره های استوانه، به سمت بالا، 
تا ارتفاعی حدود ارتفاع قطعه ی نهايی است. برای شکل دادن به 
مرحله،  اولين  امّا  دارد.  وجود  زيادی  راه های  دست  با  استوانه 
صورت  دست  ها  از  يکی  يا  دست  دو  هر  از  استفاده  با  معمولاً 
می گيرد. ديواره ی پايينی را بين شست و انگشتان فشار بدهيد و 
به آرامی به طرف بالا بکشيد. در همين لحظه لبه ی فوقانی را نيز 

هدايت کنيد (شکل ١١ــ٧).
در مرحله ی بعدی بالا کشيدن، احتياج به روان کاری مجدد 
است. انگشتان دست چپ را در داخل قطعه قرار دهيد و يک 
انگشت يا بند انگشت دست راست را در خارج قطعه قرار دهيد. 
سپس هر دو دست را با هم به سمت بالا بياوريد و فشار کمی بين 
آن دو اعمال کنيد، به طوری که ديواره  نازک شود و به سمت بالا 

بيايد و لبه ی فوقانی نيز بايد هدايت شود (شکل ١٢ــ٧).



٦٩

در ساخت آخرين مراحل استوانه، بسياری از سفالگران 
استفاده  تيغه  يک  از  قطعه  خارجی  سطح  کردن  صاف تر  برای 

می کنند (شکل ١٣ــ٧). 
قطعه  خارج  هموارسازی  برای  نيز  فلز  از  استفاده  البته 
مرسوم است. برای ساختن يک جداره ی هموار و نازک به تمرين 
زياد احتياج است. يک مبتدی بايد قطعه ی خود را با سيم برش 
دهد تا بتواند ضخامت و يک نواختی ديواره ی قطعه را ببيند و کار 

خود را ارزيابی و اصلاح کند. 

پايه ی  در  نازکی  ديواره های  می تواند  ماهر  هنرجوی  يک 
قطعه بسازد و اين نکته دليل بر مهارت او است. يک هنرجو بايد 
کشيدن استوانه ها را مدت زيادی، قبل از آن که به ساير مراحل 

کار بپردازد، تمرين کند. 
خاطر  به  چرخ کاری  مدت  طول  در  بايد  که  نکاتی  از  يکی 
شما  دست  با  تر  بيش  چه  هر  بايد  گل  که  است  اين  باشيد،  داشته 
تغيير  باعث  که  باشد  طوری  دست  فشار  ميزان  و  باشد  تماس  در 
در  دوغاب  مقداری  گيری،  شکل  از  بعد  اگر  نشود.  قطعه  شکل 
(شکل  کنيد  خارج  اسفنج  يک  با  را  آن  باشد،  مانده  ظرف  کف 

١٤ــ٧).

استوانه ی  سيم برش،  کمک  با  کردن،  صبر  مدتی  از  بعد 
جدا  گردان  صفحه  سطح  از  آرامی  به  را  آن  و  ببريد  را  توخالی 
(شکل  دهيد  قرار  کارگاه  فضای  در  شدن  خشک  جهت  و  کنيد 

١٥ــ٧).

 ـ٧ شکل ١٣ ـ

 ـ٧ شکل ١٣    ـ

 ـ٧ شکل ١٤    ـ

 ـ٧ شکل ١٥    ـ



٧٠

تمرين عملی
ساخت استوانه ی ديگری را تمرين کنيد. 

آزمون پايانی (7) 
١ــ برای ساخت استوانه ی کوتاه ترجيحاً از چه گلی بهتر است استفاده کنيم، گل نرم يا گل سفت؟ 

٢ــ برای باز کردن دهانه ی استوانه چه راه حلی را پيش نهاد می کنيد؟ 
٣ــ برای باريک کردن استوانه چه راه حلی را بهتر می دانيد؟ 
٤ــ برای کاهش ضخامت، کدام روش را پيش نهاد می کنيد؟ 

٥ ــ برای تعيين دقيق ضخامت قطعه ی در حال ساخت، چه روشی مناسب تر است؟ 

گزارش كار جلسه (7)

(I مطابق ضميمه ی)


