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»کتاب گزارش کار و فعالیتهای درس کارگاه تولید«

همکار گرامی
استفاده از شیوه های جدید می تواند بهره وری و کارآمدی یک برنامه ی آموزشی را افزایش دهد. کمیسیون 
تخصصی صنایع چوب و کاغذ سعی کرده است با گنجاندن نتایج فعالیت های کارگاهی در یک کتاب جداگانه )جلد 
دوم کتاب کارگاه تولید برای آموزش ماشینهای عمومی صنایع چوب( تحت عنوان »دفتر گزارش کار و فعالیتهای 
هنرجو در کارگاه آموزش صنایع چوب« فرآیند گزارش نویسی را به سمت استاندارد شدن سوق دهد و سبک نوینی 
در گزارش نویسی پدید آورد. لذا توصیه می کنیم قبل از شروع کار عملی در کارگاه، هنرجویان را نسبت به این 

موضوع آگاه نمائید و موارد زیر را متذکر شوید.
در هر جلسه کارگاهی هنرجویان الزاماً، هر دو جلد کتاب »کارگاه تولید« و »دفتر گزارش کار و فعالیت ها  	.1

در کارگاه آموزشی« را حتماً همراه داشته باشند.
بتوانند محاسبات و در صورت لزوم مراحل  همواره یک دفترچه یادداشت 40 برگی همراه داشته باشند تا  	.2

انجام کار را به طور موقت در آن درج کنند.
اصلاح و بازبینی دفاتر گزارش کار در پایان فعالیت کار کارگاهی توسط هنر آموز کارگاه اجرا می شود و  	.3

مورد ارزشیابی قرار می گیرد. ضمناً نمره نهایی در دفتر گزارش کار در پرونده هنرجو ثبت می شود.
در اولین جلسه کار کارگاهی برای هر هنرجو یک برگه »به عنوان پرونده کارگاهی« اختصاص داده شود  	.4
و عکس هنرجو به آن الصاق گردد. نتایج نهایی ارزشیابی بعد از اتمام هر مرحله کار عملی در این پروژه درج می 

شود.
هنرجویان را نسبت به فعالیتهای فوق برنامه تشویق کنید و روحیه مشارکت پذیری، احساس مسئولیت و  	.5
... را در آنان بیدار کنید و از آنان بخواهید به طور فعال در گروههای کاری شرکت کنند و حضور موثر داشته 

باشند.
از هنرجو بخواهید که مشخصات خود را در ابتدای نمونه برگ گزارش کار و فعالیتهای تولیدی بنویسد و  	.6

عکس خود را به آن الصاق کند.
های  سئوال  کتاب،  آزمون  الگوی  مشابه  دهند  می  انجام  که  کاری  مراحل  براساس  بخواهید  هنرجویان  از  	.7

اضافی را طراحی و ارائه نمایند.
ضرورت دارد جلسات بحث و گفتگو مرتبط با مراحل آموزش ماشین آلات صنایع چوب را تشکیل و ادامه  	.8

دهید.

مولف
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»کتاب گزارش کار و فعالیت های هنرجو«

هنرجوی عزیز
واقع  در  دارد،  قرار  شما  اختیار  در  چوب«  صنایع  عمومی  ماشینها  »آموزش  برای  فوق  عنوان  تحت  که  کتابی 
»گزارش کار نتایج کار و فعالیتهای شما در کارگاه تولید« است. در این کتاب کلیه جداول »لیست مواد مصرفی- اجزاء 
ماشین- ابزارهای موردنیاز و ...« و نمودارهای تنظیم سرعت، قطر ابزار و ... به صورت خام آمده است و شما باید پس 
از مطالعه کتاب کارگاه تولید و یادگیری آموزشهای ماشین های صنایع چوب که توسط هنرآموز به شما آموزش داده 

می شود، نتایج حاصله را در این نمون برگ گزارش کار بنویسید.
به این ترتیب گزارش کارها به صورت استاندارد در می آید، برای رسیدن به نتیجه مطلوب لازم است نکات زیر 

را دقیقاً به خاطر بسپارید و در فرایند اجرای عملیات کارگاهی آنان را به کار ببرید.
هنگام اجرای آموزش کارگاه تولید، کتاب گزارش کار را حتماً به همراه داشته باشید و نتایج را با مداد داخل  	-1

آن  بنویسید، سپس در خارج از ساعات کارگاه نوشته ها را بررسی و با خودکار یا خودنویس بازنویسی کنید.
نزد  شما  کار  گزارش  کتاب  که  زمانی  در  و  کنید  تهیه  محاسبات  انجام  و  نویس  پیش  برای  دفترچه  یک  	-2
هنرآموز کارگاه می باشد نتایج و مراحل عملیات کارگاهی خود را در آن بنویسید و در زمان مناسب به کتاب گزارش 

کار انتقال دهید.
ارزشیابی بعد از اتمام هر مرحله کار عملی توسط هنرآموز اجرا می شود و در کتاب گزارش کار شما ثبت  	-3
می گردد. برای آشنایی نحوه ارزشیابی به جدول ارزشیابی پیشنهادی درانتهای هر مرحله کاری مراجعه کنید و نکات 

آنرا به خاطر بسپارید.
کاملًا مشخص  آن  های  اندازه  و  کتاب  مناسب صفحات  آن  مقیاس  تا  کنید  دقت  قطعات  درترسیم شکل  	-4

باشد
با  توانند  ایم که هنرجویان علاقمند می  نظر گرفنه  برنامه در  فعالیتها، آموزش عملی فوق  از  تعدادی  برای  	-5

اجرای ان از امتیاز اضافی برخوردار شوند.
برای رسیدن به نتایج صحیح و قابل قبول لازم است با هنرجوی هم گروه و همکار خود مشورت کنید و در  	-6

صورت نیاز از هنرآموز کارگاه کمک بخواهید.
نکته مهم: در صورتیکه هنرجوئی در زمان تعیین شده و پس از اجرای هر مرحله آموزش )حفاظت و ایمنی- برش 
کاری- ماشین اره مجموعه ای- رنده و گندگی کاری- جور کردن روکش ها و ...( کتاب گزارش کار و فعالیت های 

تولید خود را ارائه نکند، نمره گزارش کار برای آن جلسه صفر در نظر گرفته می شود. 

که چوب ادب به ز لوح زر است« 				   »نکو داند آنکس که دانشور است
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حفــاظت و ایـمنی
و مقــــدمات کار
با ماشــــین آلات
عمومی صنایع چوب

این فعالیت شامل:
آشنایی بامحیط کارگاه آموزشی	

 انجام کمکهای اولیه در بروز حوادث کارگاه	
 مقررات عمومی آئین نامه حفاظتی ماشین آلات صنایع چوب

 آماده کردن نقشه و مقدمات کار
 انتخاب مواد مورد نیاز

11

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ............................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 1



نمونه برگ گزارش كار و فعاليت های در كارگاه توليد
شرح هدف كلی از آموزش حفاظت و ايمنی و به كارگيريی ماشين آلات

»هر که نان از عمل خویش خورد                            منت حاتم طائی نبرد«
 “از شیخ عجل سعدی شیرازی”

1-1- پاسخ مربوط به آشنايی با  محيط كارگاه آموزشی
باتوجه به بررسی محیط کارگاه که همراه با هنرآموز در شروع آموزش درس کارگاه تولید انجام دادید و با توجه 

به توضیحات معلم  اسامی وسائل و ابزار و ماشین آلات کارگاه صنایع چوب را در جدول بنویسید.
1-1-1- جدول ليست تجهيزات كارگاه

جدول 1-1 لیست وسائل و ابزار و ماشین آلات کارگاه صنایع چوب
تعدادنام تجهیزات با ذکر مشخصات فنیردیفتعدادنام تجهیزات با ذکر مشخصات فنیردیف

110

211

312

413

514

615

716

817

918

با آموزش رشته صنایع چوب قادر به تولید سازه های چوبی مورد نیاز مردم می شوید و به استقلال اقتصادی نیز 
می رسید. 
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در تصویر زیر تعدادی از ماشینهای عمومی کارگاه صنایع چوب دیده می شود با توجه به بازدیدی که همراه 
هنرآموز خودتان در کارگاه از ماشین آلات دشته اید اسامی ماشین های موجود در کارگاه را از روی شكل های زیر 

با انتخاب شماره زیرنویس برای آنها بنویسید.

تحقيق كنيد:
ماشین های عمومی صنایع چوب مانند صدها ماشین اختصاصی صنایع چوب در انواع مختلف با مارک کارخانه 
های سازنده داخلی و خارجی ساخته می شود. لازم است از طریق مطالعه کاتالوگ کارخانجات سازنده ماشین آلات 
و یا از طریق اینترنت در کامپیوتر و یا با مراجعه به کارخانه های سازنده داخلی تصویر چند نمونه ماشین عمومی صنایع 

چوب را تهیه کنید و پیوست این کتاب گزارش کار به هنرآموز کارگاه ارائه دهید.

بیان رسول خدا )ص(، از بحارالانوار، ج 39، صفحه 257:
»دوستی علی بن ابیطالب گناهان را نابود می کند همانگونه که آتش چوب را«

Website: www.artamachine.com http://www.scheppach.com
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2-1-1- هنر آموز درس کار عملی »کارگاه تولید« در شروع درس قسمت های مختلف کارگاه را برای شما 
تشریح نمودند و برای بالا بردن کیفیت آموزش در یک کارگاه آموزشی صنایع چوب طبق محتوای کتاب به شما 

توصیه هائی کرده اند; لطفاً هر کدام از توصیه ها راکه بیاد دارید در جدول زیر بنویسید.

جدول 2-1 توصیه های حفاظت و ایمنی و اخلاق حرفه ای در محیط  آموزشی

از امیرالمومنین علی)ع( در مستدرک الرسائل، ج 25، صفحه 126:
»برای دنیا خود آنگونه کارکن که گویا همیشه زنده خواهی بود و برای آخرت خود آنچنان باش که گویی فردا خواهی مرد.«

شرح توصیه های اخلاق حرفه ای و مسائل حفاظت و ایمنی که باید در محیط کارگاه آموزشی رعایت شودردیف
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2-1- انجام كمک های اوليه در بروز حوادث كارگاه
اکنون می دانید که کارگاه صنایع چوب برای ایجاد تغییر فرم درمواد اولیه چوبی دارای ابزارهای برنده می باشداین 
ابزار برنده در پاره ای از مواقع برای افرادی که دقت لازم را در انجام کار عملی نمی کنند ایجاد خطرمی نمایند یا برای 
اشخاصی که از وسائل حفاظتی مناسب در موقع عمل استفاده نمی کنند امكان حادثه مثلًا زخمی شدن و ایجاد بریدگی 
در دست و یا ضربه خوردن اعضاء بدن آنها وجود دارد درکارگاه وجود یک جعبه کمكهای اولیه مجهز به وسایل و 

مواد مربوط به پانسمان و غیره الزامی می باشد.
جدول3-1 اسامی وسائل و مواد داخل جعبه کمكهای اولیه  کارگاه را در جدول زیر بنویسید

از امام رضا )ع(: 
»هرگاه مشغول کسب و کار بودی و وقت نماز فرا رسید کار تو را از نماز باز ندارد.«

مورد استفاده در مواقع ایجاد حادثهنام مواد و وسائل داخل جعبه کمکهای اولیهردیف
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3-1- مقررات عمومی آئين نامه حفاظتی ماشين آلات صنايع چوب
هنرجویان عزیز چنانچه مقررات عمومی آئین نامه حفاظتی کار با ماشین آلات صنایع چوب را رعایت نكنید این 
ماشین آلات فوق العاده خطرناک می باشند لذا با توجه به توضیحات هنرآموز خود در کارگاه و مطالعه دقیق کتاب 

کارگاه تولید جدول زیر را تكمیل نمائید.
جدول 4-1 رعایت مقررات عمومی کار با ماشین آلات صنایع چوب

امام باقر )ع(، اصول کافی، ج 2، صفحه 9:
»فرزندم حق را تحمل کن هر چند تلخ باشد.«

جوابسوالردیف

چرا باید ماشینهای صنایع چوب، مجهز به مكنده باشند؟1

نظافت،سرویس تعمیر ماشینهای صنایع چوب چه موقع 2
انجام می شود؟

حفاظت فردی موقع کار با ماشینها را نام ببرید.3

تابلوی برق کارگاه برای چیست و ایمنی آن چگونه است؟4

هل دادن قطعه چوب های کوچک در ماشینهای اره و رنده          5
با چه وسیله ای انجام می شود؟

لباس کار هنرجویان چه ویژگیهایی باید داشته باشد؟6

اره نواری از نظر حفاظت و ایمنی چگونه باید باشد؟7

تیغه اره را برای اطمینان از سلامت آنها چگونه کنترل می کنید؟8

پلاک مشخصات روی الكتروموتور چه کاربردی دارد؟9

تیغه جدا کننده ماشین اره گردبرای چیست؟10

ارتفاع میز ماشین اره گرد کارگاه چه مقدار می باشد؟11

با ماشینهای خراطی آستین لباس کار چگونه باید باشد؟12

تاثیر صدا روی سلامت گوش ها چگونه است؟13
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4-1- آماده كردن نقشه و مقدمات كار
بعد از بازدید از کارگاه آموزشی صنایع چوب و استفاده از توضیحات هنرآموز مربوطه در مورد قسمتهای مختلف 
کارگاه مانند انبار، اتاق رنگ کاری، تیز کردن ابزار، کارگاه کارهای دستی و کارگاه ماشین آلات. اکنون بایستی 
آموزش کار با ماشین های عمومی صنایع چوب را شروع کنید و نحوه آموزش بدین ترتیب است که ابتدا هنرآموز 
کارگاه هر کدام از ماشین ها را تجزیه و تحلیل می نماید و طریقه کار با آن را و رعایت مسائل حفاظت و ایمنی را 

تشریح می کند و سپس شما هنرجویان عزیز روی یک قطعه چوب یا صفحات مرکب یكبار تمرین می نمائید.
بخواهید  بیرون کند”. چنانچه  از کفت  نعمت  افزون کند، کفر  نعمتت  نعمت  “شكر  ما  اسلامی  اعتقادات  طبق 
و  برندید  یا  ببرید  بدون هدف ساخت یک وسیله چوبی  را  اولیه  مواد  از  قطعه چوبی  از شما  تمرین هر کدام  برای 
........................ و سپس آن قطعه را دور بیاندازید کفران نعمت می شود لذاطبق شرحی که درکتاب کارگاه تولید 
براساس برنامه  آموزشی ارائه شده است قطعات تمرینی شما روی ماشین آلات باید یک قطعه از یک کار واقعی در 

صنایع چوب باشد  بدین ترتیب یک محصول چوبی نیزساخته می شود.
درکادرزیرنقشه سازه ای که باتوجه به مطالب قبل قرار است با قطعات تمرینی خود بسازید  را با مقیاس 1/10  
با دست آزاد اسكچ ترسیم کنید ،  یا بزرگی کار به صورت تصویر مجسم کاوالیر  یا1/20یا  1/50بنابر نوع کوچک 

همچنین جدول مشخصات نقشه که زیر آن آورده شده را تكمیل نمائید.

از امیر المومنین )ع(، بحارالانوار، ج 71، صفحه 166:
»هر که برادر خود را پنهانی اندرز دهد او را آراسته، و هر که آَشکارا پندش دهد خوارش کرده«

حفــاظت و ايـمنی و مقــــدمات كار
 1با ماشــــين آلات عمومی صنايع چوب

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

17



کادر1-1 نقشه تصویر مجسم کار تمرین با دست آزاد )اسكچ(
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»شیخ اجل شیرازي«
هر که با بدان نشیند، نیکي نبیند

جدول5-1 مشخصاتجدول
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نقشه قطعه یا قطعات و یا قسمتی از تولید یک مصنوع چوبی )ماسیو یا صفحه ای( که به شما واگذاری گردیده تا 
به عنوان تمرین در آموزش ماشین آلات کارگاه روی آنها کار کنید را به صورت سه نما در کادر زیر، با خط کش و 

توجه به با مقیاس مناسب که در کادرجا شود، ترسیم نمایید.
کادر2-1 تصاویر سه نمای قطعات تمرینی

از رسول الله:
»در ترازوی عمل چیزی سنگین تر از خوشروئی نیست«

حفــاظت و ايـمنی و مقــــدمات كار
 1با ماشــــين آلات عمومی صنايع چوب

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف
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5-1- انتخاب مواد مورد نياز
بعد از هر مرحله آموزش ماشین آلات عمومی توسط هنر آموز کارگاه،شما تمرین مناسب با آن ماشین را روی 
یک قطعه چوبی یا صفحات مرکب انجام می دهید؛که در پایان با مونتاژ کردن این قطعات به یک پروژه کامل و یا 
قسمتی از یک پروژه خواهید رسید.اکنون لازم است آن مواد را آماده کنید،لذا در جدول زیر لیست مواد مورد نیاز 

پروژه خود را بنویسید. این مواد ابتدا بصورت خام بوده که طبیعتاً ابعاد آن بزرگتر از ابعاد پایانی می باشد.

جدول5-1 لیست مواد مصرفی ساخت پروژه

از امام صادق)ع(:
»ایمان، سراسر عمل است و گفتار برخی از آن عمل«

جنسشرحردیف

ابعاد به میلیمتر

تعداد
تعداد تمام 

شده

m2

درصد
دور ریز

مقدار  کل 

m2

ضخامتعرضطول

جمع مواد چوبی و صفحات پرورده مورد نیاز

حفــاظت و ايـمنی و مقــــدمات كار
با ماشــــين آلات عمومی صنايع چوب 1 

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

20



21

برشــــــکا  ری

این فعالیت شامل:
خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه 

نام قسمتهای مختلف اره عمود بر 
نحوه برش طولی و عرضی 

تمرین نحوه گزارش نویسی 
آموزش کار با ماشین اره نواری 

گزارش کنترل دندانه های تیغه اره نواری 
تنظیم تیغه اره روی فلكه های ماشین اره نوای 

کشش تیغه اره 
نحوه تنظیم و کنترل دستگاه های هدایت تیغه اره نواری 

 حفاظ کامل ماشین اره نواری 
کنترل و تنظیم صفحه و گونیای ماشین اره نواری 

راه اندازی ماشین اره نواری 
عملیات برشكاری  

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 2

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................



از خاقانی:
بچوبش ادب را ادب کردمی« »عصای کلیم ار بدستم بدی    

1-2- خلاصه توضيحات هنر آموز كارگاه را در مورد كاربرداره عمود بر برای برش مواد مختلف 
در سه سطر بنويسيد.

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

1

10

23

9

8

7
65

4

برشــــــکا  ری

 بـــــيشتر
آقای علی پدرام پیکر تراش خراسان که در جشنواره بین المللی منبت کاری روی چوب به همراه بدانـــــيد

هنرمندان سایر کشورها در کشور چین شرکت کرده بود، توانست با ساخت مجسمه غزال در مدت 
3 روز لوح تقدیر و جایزه هیئت داوران رابه دست آورد.

»نقل از ماهنامه خبری آموزشی شماره9، آذر ماه 1381 صنایع دستی«

 نام و قسمتهای مختلف اره عمود بر و تشريح عملکرد آنها را با توجه به شکل زير بنويسيد.

نمونه برگ گزارش كار و فعاليت ها در كارگاه توليد
هدف كلی از برشکاری را توضيح دهيد.
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جدول 1-2- نحوه عملكرد کلیه ها و قسمتهای مختلف اره عمود برُ

از امام صادق)ع(:
»کسی که حیا ندارد ایمان ندارد«

ردیف
تشریح عملکردقسمت های مختلف اره

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

 2                                              برشــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

بااره عمود بررا بطور مختصر بنویسید. برای برش طولی چه موادی و چگونه از آن استفاده  گزارش کار خود 
نمودید؟ ابزارهای کمكی که بكار بردیدنام ببرید.؟ و در پایان ساعت کارگاه ابزارهای کمكی را چه کردید؟
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2-2-  نحوه برش طولی و عرضی چوب ماسيو به وسيله اره عمود بر
عملیات  در  که  برشی  نحوه  است  داده شده  نشان  بر  عمود  اره  بوسیله  برش  مختلف  سه حالت  زیر  در جدول 
برشكاری در قطعات پروژه خود از آن استفاده کرده اید  را  به طور مختصر شرح دهید و بنویسید کدام یک از تیغه 

های شكل زیر را در هنگام بریدن بكار برده اید.

امیرالمومنین )ع(:
»بدترین همنشین کسی است که معصیت خدا را در نظرت زیبا جلوه دهد.«

جدول 2-2- گزارش نحوه عملكرد سه حالت برش یا اره عمود بر

حالت های مختلف برشتشریع عملکردمختلف ارهردیف

1

2 

3

)1( )2( )3(

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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موضوع گزارش:
تاريخ گزارش:

اسم و سمت گزارش نويس:
سلام علیكم؛ 

لغایت   ................................. از ساعت   ............................... تاریخ دوشنبه مورخه  استحضار می رساند در  به 
......................... هنرآموز درس .................................. آقای ................................ آموزش ماشین ............................... را 
بصورت گروهی/فردی در محل ..............................................  ارائه نمودندکه خلاصه آن بشرح زیر می باشد.

ماشین اره نواری یک ماشین عمومی در کارگاه های صنایع چوب می باشد که قسمتهای مختلف آن   -1
شامل )بدنه اصلی ماشین- فلكه بالا و پائین- تیغه اره- الكتروموتور- صفحه میز اصلی- گونیا- دستگاه هدایت- 

حفاظها- ترمز و ......( است.
 -2
-3
-4
-5
-6
-7
-8
-9

در پایان توضیحات و انجام عملیات تشریحی و ارائه تكنیكهای مهارتی برشكاری توسط هنر آموز، توانستم 
باراهنمائی و تحت نظارت ایشان و با استفاده از وسائل حفاظت و ایمنی موفق به بریدن یک صفحه تخته خرده 

چوب شوم که قسمتی از یک پروژه از قبل طراحی شده است.                                            امضاء هنرجو:

تمرين خودآزمائی نحوه گزارش نويسی
با توجه به مسئولیتی که در ارتباط با تكمیل همه قسمتهای این کتاب )گزارش کار و فعالیتهای کارگاه تولید( 
دارید لازم است نحوه نوشتن گزارش از یک مرحله کار را به عنوان تمرین عمل کنید، تا تهیه و پر کردن جداول 

گزارش کار در متن این کتاب را هماهنگ انجام دهید.
نحوه گزارش نويسی

از حافظ:
آدم آورد در این دیر خراب آبادم« »من ملک بودم و فردوس برین جایم بود   

 2              برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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3-2- آموزش كار با ماشين اره نواری                                                      
 به نظر شما هدف کلی از آموزش ماشین اره نواری چه بود؟

از رسول الله:
»برای بدی انسان همین بس که برادر مسلمان خود را تحقیر کند.«

 خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در موردنحوه وشیوه انواع برشها با ماشین اره نواری را بنویسید.

 نام قسمتهای مختلف ماشین اره نواری شكل زیر را بنویسید و نحوه عملكرد آنها را در جدول تشریح کنید.

نمون برگ گزارش كار و فعاليت در كارگاه توليد
برشــــــــــــــــــکاری 2 

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

1

16

17

18

2

3
4

5

6

7

8

9

15

14

13

12

11

10

19

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

 تاریخ اجرای آموزش
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جدول 1-2 نحوه عملكرد قسمتهای مختلف ماشین اره نواری  

در مورد شكل زیر توضیح دهید که چه عملی صورت می گیرد و در کار با ماشین آلات چه اهمیتی دارد؟

از امیرالمومنین علی )ع(:
»هر که بدون آزمایش دوستی انتخاب کند به ناچار به همنشینی با بدان گرفتار خواهد شد.«

نام قسمت های مختلف ماشینتشریح عملکرد هر قسمتردیف

1

2 

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

 2             برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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 جهت انتخاب صحیح و مناسب  یک موتور سه فاز برای ماشین اره نواری کارگاه باید به مشخصات روی پلاک 
الكترو موتور توجه نمود و دقت کرد که کاربری ماشین با اطلاعات نوشته شده روی الكترو موتور هماهنگی و مطابقت 

داشته باشد.
جدول زیر مشخصات پلاک یک موتور سه فاز را نشان می دهد با نوشتن مشخصات پلاک الكتروموتور ماشین 

اره نواری کارگاه هنرستان آن را کامل کنید.
جدول 2-2-ثبت مشخصات الكتروموتور

از رسول الله )ص(:
»وقتی اشتها پیدا کردی غذا بخور و در حالیکه هنوز اشتها داری دست از طعام بردار«

پلاک الکترو موتور اره نواریاطلاعات لازم که روی الکترو موتورها اغلب نوشته می شودردیف

نام کارخانه سازنده1

2type                                                      )مدل )تیپ 

3H.P                       )قدرت موتور )بر حسب اسب بخار

4  FRAME                                               شماره بدنه

5    VOLTS   )ولتاژ کار موتور )مقدار ولتاژ موتور بر حسب ولت

6PH                               )تعداد فاز )یک فاز یا سه فاز

7A                )جریان )مقدار جریان موتور بر حسب آمپر

ضریب خدمات )ضریب کارکرد(8 

کلاس عایقی9

دمای محیط10

11      R.P.M           )سرعت موتور )بر حسب دور در دقیقه

مدت زمان کار موتور در بارنامی12

حرف رمز حالت توقف و یا در حال کار موتور13

حد اکثر بازده14

بازده اسمی15

استاندارد کارخانجات تولیدکننده وسایل الکتریکی16

ضریب قدرت17

18   HERTZ             )فرکانس کار موتور )بر حسب هرتز

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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 یک نمونه فرم تقاضای انجام کاردر زیراورده شده است لطفاً آنرا برای تمرین و اعلام نظر هنر آموز کارگاه 
تكمیل نمایید.

از رسول الله )ص(:
»بخیل کم آسایش ترین مردم است.«

- خلاصه گزارش انجام کار نحوه تعویض تیغه اره نواری را بعد از دریافت تیغه اره تیز شده بنویسید.

به: آقای مهندس................................هنراموزمحترم درس کارگاه تولید
از: هنرجوی ر شته صنایع چوب...................................

موضوع: درخواست تعویض تیغه اره نواری
سلام علیكم؛

با احترام به استحضار می رسانم در تاریخ................................... ماشین اره نواری 
مانند  هنرجویان  پروژه  مواد  روی  برشكاری  عملیات  ساعت   ....................... از  پس 
)........................ و.......................... و ........................... و غیره( دچار کندی تیغه اره 
شده است لذا کارکردن با آن بسیار  .......................................................   است و احتمال 
از  اینجانب  فرمایند  اجازه  است  دارد. خواهشمند  تیغه وجود   .............................. خطر 
تیز شده  ماشین که  مناسب  تیغه  ....................................................... یک  انبار کارگاه 
است را تحویل بگیرم و تیغه کنده شده را با رعایت اصول فنی و حفاظتی لازم تعویض نمایم.

 2              برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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           4
کنترل تیغه ماشین اره نواری را که توسط هنرآموز کارگاه به شما آموزش داده شده با دقت انجام دهیددندانه های            

آن شكل کدامیک از سه تصویرزیر است و بطور مختصر بنویسید هر کدام از دندانه هابرای برش چه مواردی    
مناسب است

 L=h×2-30mm+(d×π) فرمول -
 برای محاسبه طول تیغه اره نواری است. فرمول را به فارسی بنویسید و طول تیغه اره نواری کارگاه را محاسبه و 

یادداشت کنید.

شكل دندانه اره نواری بكشید. زوایای α و β و γ را روی آن مشخص کنید اندازه های زوایای دو دندانه تیغه اره را 
روی اشكال مربوطه بنویسید. توضیحات لازم در مورد میزان چپ و راست مناسب برای هر کدام را یادداشت نمائید. 

از امیرالمومنین علی )ع(:
»به کسی که تو را امین حساب کرده خیانت نکن هر چند او به تو خیانت کرده باشد.«

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

)1(

)2(

-2- گزارش كنترل دندانه های تيغه اره نواری
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- آیا تیغه اره نواری را موقع سوار کردن روی فلكه های ماشین اره نواری کنترل کردید؟ چگونه بود؟
1- آیا نوک دندانه ها کاملًا در یک خط مستقیم قرار داشت.......... چگونه آن را کنترل نمودید.

2- آیا چپ و راست دندانه ها صحیح انجام شده بود چگونه کنترل کردید و چنانچه خراب بود چه عملی انجام دادید.

3- به محل جوش در تقاطع دو سر تیغه اره دقت نموده اید؟ چگونه بود؟ چطور کنترل کرده اید؟

4- آیا تیغه اره جاخوردگی )کج و معوج در سطح( نداشت، اگر داشته باشد بعداً چه ایرادی پیدا می کند.

5- آیا دندانه های تیغه اره پلیسه ناشی از تیز کردن را نداشت چگونه متوجه شدید و چطور کنترل کرده اید؟

بنی آدم اعضاء یک پیکرند              
چو عضوی به درد آورد روزگار               
تو کز محنت دیگران بی غمی 

که در آفرینش ز یک گوهرند
دگر عضوها را نماند قرار

نشاید که نامت نهند آدمی

 2             برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

از سعدی شیرازی که بر سر در ورودی سازمان ملل متحد نوشته شده است:
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6- اگر بخواهید چوبهایی مانند )راش- ممرز- افرا -  نراد- صنوبر- تبریزی- ملچ- گردو- توسكا- نمدار یا بلوط( را که 
در اشكال زیر آورده شده برش بزنید گام دندانه مناسب را چه مقدار می دانید و چگونه گام دندانه را کنترل می کنید.

8- ترک ناشی از بد تیز کردن دندانه اره و یا بد تنظیم کردن تیغه روی فلكه در کجای دندانه به وجود می آید 
  با دست آزاد بكشید و نشان دهید.

از رسول الله )ص(:
»بر طول عمر نمی افزاید مگر کار نیک«

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

7- ته دندانه صحیح برای اره چگونه باید باشد؟ با دست آزاد قسمتی از دندانه اره با ته دندانه صحیح و غلط را بكشید.
افرا گردوتوسکاملچ  نرادبلوط  ممرزراش
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9- فلكه های اره نواری اگر ضربه شدید بخورد در صورتیكه چدنی یا آهنی باشد خطر کج شدن، لنگ شدن و  
شكستن را دارد. کدام یک از فلكه های زیر بیشتر خطر شكستن و یا ترک خوردن را دارد؟

از برشت:
»کسی را که خوابیده می شود بیدارش کرد، ولی کسی که خودش را به خواب زده نمی شود.«

10- تعادل حرکت دورانی فلكه های اره و روان بودن آن را چگونه آزمایش کرده اید؟ مراحل آزمایش را شرح   
دهید.

 2            برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

5-2- گزارش كنترل و آماده كردن فلکه های اره نواری
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3- فلكه های پیاده شده از روی ماشین اره نواری در زیر نشان داده شده است. نام قطعات را در کنار آن بنویسید. 
در ماشین اره نواری کارگاه شما بانداژ در کجای قطعات زیر انجام شده، روی محل بانداژ را با مداد یا خودکار رنگ 

کنید. اگر ماشین اره نواری بانداژ نداشته باشد چه ایرادی پیدا می کند و ضرر آن برای افراد داخل کارگاه چیست؟

از امیرالمومنین علی )ع(:
»هر که تو را دوست داشته باشد )از بدیها( نهیت می کند.«

6-2- تنظيم تيغه اره روی فلکه های ماشين اره نواری 
1- پس از قرار دادن تیغه اره روی فلكه ها چه کارهایی برای اطمینان از صحت استقرار آن انجام دادید به ترتیب بنویسید.

فلکه های پیاده شده از روی ماشین اره نواری

الف-

ب-

ج-

د-

ه-

و-

ز-

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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7-2- كشش تيغه اره را  بر چه مبنايی و چگونه انجام داده ايد؟ برای شرح گزارش می توانيد :
از روش علمی با توجه به تصویر مقابل استفاده کنید.  -1

از روش تجربی با توجه به توضیح هنر آموز مربوطه استفاده نمایید.  -2

8-2- نحوه تنظيم و كنترل دستگاههای هدايت تيغه اره نواری.
هدف استفاده از دستگاه هدایت در اره نواری را بنویسید.  -1

چگونه دستگاه هدایت اره نواری کارگاه را تنظیم نموده اید؟  -2
ماشین اره نواری مناسب و استاندارد، چند دستگاه هدایت تیغه دارد؟  -3

از امیرالمومنین علی )ع(:
»هر که باطل را یاری کند به حق ظلم کرده«

 2             برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

35



9-2- ماشين اره نواری كه دارای حفاظ كامل باشد چگونه است؟ آيا در كارگاه شما ماشين 
اره نواری دارای حفاظ كامل می باشد؟ اگر جواب منفی است كدام قسمت آن حفاظ ندارد و چه 

خطراتی را ممکن است بوجود آورد؟

10-2- كنترل و تنظيم صفحه و گونيای ماشين اره نواری
با توجه به شكل مقابل شرح دهید چگونه صفحه ماشین اره نواری را تنظیم می کنید؟  -1

آیا صفحه ماشین اره نواری کارگاه شما قابل تنظیم برای زوایای مختلف  -2
می باشد؟ چند گونیا دارد و چطور آنها را تنظیم می کنید؟

     از مولوی:
    »چوب را چون بشکنی گوید طراق                   این طراق از چیست از درد فراق«

 بـــــيشتر
بدانـــــيد

»اله چوب همان الاچیق است و اصل کلمه آلاچیق همین الله چوب است«

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

نحوه تنظیم زاویه صفحه نسبت به تیغه

تیغه اره

اهرم یا پیچ ثبات صفحه

صفحه ماشین با زاویه 
مورد نیاز کج تنظیم شده
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ترتيب  به  را  اندازی  راه  مراحل  ايد؟  نموده  اندازی  راه  چگونه  را  نواری  اره  ماشين   -2-11
گزارش كنيد.

از سعدی:
»دو چیز طیره عقل است، دم فرو بستن به وقت گفتن و گفتن به وقت خاموشی«.

هنرجوی همکار شما در كارهای برشکاری چه خصوصياتی بايد داشته باشد؟

 2             برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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انجام  از گونيا  استفاده  با  و  نواری  اره  با ماشين  را  12-2- عمليات برشکاری در خط مستقيم 
دهيد و نحوه  عملکرد خود را گزارش كنيد.

برای  باشد؟  داشته  فاصله  باید  متر  سانتی  چند  حداقل  اره  تیغ  از  شما  دستان  نواری  اره  با  برشكاری  موقع  در 
جلوگیری از خطر نزدیک شدن دست به تیغه اره از کدام وسیله کمكی حفاظتی استفاده می کنید ،تصویر آن را با 

دست آزاد بكشید.

از رسول الله )ص(، از کافی، ج 2، صفحه 327:
»کیفر زورگویی زودتر از کیفر هر کار دیگری دامنگیر انسان می شود.«

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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در اشكال زیر سه نوع عملیات برشكاری نشان داده شده است. در مقابل هر شكل عملی که انجام می شود را 
نوشته وچگونگی عملیات را توضیح دهید.

از مولوی:
چند روزی قفسی ساخته اند از بدنم« »مرغ باغ ملکوتم نی ام از عالم خاک   

1 

2

3

 2              برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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پس ازبررسی ماشین اره نواری کارگاه هنرستان جدول زیر را تكمیل کنید.

از بوستان سعدی:
به از پارسای عبادت نما« »گنه کار اندیشناک از خدای  

تابلوها یا ورق های نصب شده روی ماشین اره نواری شكل مقابل بیانگر چه چیزی می باشد؟

شرح موضوعات عناوین موضوعاتردیف

مشخصات ماشین اره نواری1

 مشخصات تسمه انتقال دور2

مشخصات بلبرینگ فلکه بالا و پایین3

مشخصات بلبرینگ دستگاه هدایت4

مشخصات تیغه اره نواری5

وضعیت ماشین از نظر صحت6

آخرین خرابی ماشین و دلیل آن7

تاریخ تعویض بانداژ8

تاریخ اخرین پاره شدن تیغه و دلیل آن9

تاریخ تعویض تیغه اره نواری10

سرویسکاری و تاریخ آن11

برشــــــــــــــــــکاری 2 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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تاریخ بررسی و امضاءنمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف

انظباط1

1داشتن لباس کار مرتب

1 داشتن اتیکت هنرجوئی

1مرتب بودن میز کار

1رعایت نظم در کارگاه

1اجرای فرمانهای آموزشی از طرف هنر آموز

2استفاده صحیح از ابزار، مواد و ماشین2

3تنظیم گزارش کار3

1میزان مشارکت و همکاری با گروه4

2رعایت نکات ایمنی و حفاظتی5

6صحت عملیات آموزشی در کارگاه6

1فعالیت فوق برنامه7

20جمع نهایی آزمون عملیات کار با اره نواری8

جدول 13-2- ارزش یابی عملیات برشكاری ) کار با اره نواری(

از امیرا المومنین )ع(:
»هر سخنی که از دل برخیزد بر دل نشیند و اگر فقط از زبان خیزد از گوشها فراتر نرود«.

14-2- با مراجعه به یکی از موتورهای جستجو در اینترنت و وارد کردن کلمات مختلف 
از قبیل: )Sawing Machines( یا )Small Band saw(تصاویر مختلف از ماشینهای اره 

نواری را مشاهده و آنها را در یک پوشه ذخیره کرده و تحویل هنر آموز کارگاه دهید.

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

 2             برشــــــــــــــــــکاری
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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آموزش برشکاری
با اره مجموعه ای
)ماشین اره گردمیزی(

این فعالیت شامل:
دور کردن تخته خرده چوب با ماشین اره مجموعه ای 

کنترل نحوه انتقال و تعداد دور ماشین اره مجموعه ای )اره گرد( 
باز و بسته کردن و کنترل نمودن تیغه اره گرد )اره مجموعه ای(

تنظیم گونیا و صفحه ماشین اره مجموعه ای
تنظیم زاویه و ارتفاع تیغه اره مجموعه ای )اره گرد(

کنترل و تنظیم حفاظ روی تیغه
تنظیم و کنترل میز کشویی کنار ماشین

M.D.F برشكاری صفحات تخته خرد چوب و
کنشكاف زدن و دو راهه زدن قطعات و زهوارهای چوبی

دور بری قطعات

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 3

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................
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هدف كلی از آموزش برشکاری با اره مجموعه ای:

از امام مهدی )ع(:
»ما بر تمامی احوال و اخبار شما آگاه و آشناییم و چیز ی از شما نزد ما پنهان نیست.«

خلاصه توضیحات هنر آموز کارگاه در مورد کاربرد ماشین اره مجموعه ای )اره گرد( کارگاه صنایع چوب را بنویسید.  -

نام قسمتهای مختلف اره مجموعه ای دستی و تشریح عملكرد آنها را با توجه به شكل زیر بنویسید.  -

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

11

12

1 2

3

9
4

5
10

6

7

8

برشکاری با اره مجموعه ای )ماشین اره گرد میزی(
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نام قسمتهای مختلف اره مجموعه ای )مجمعه ای( میزی شكل زیر را جلوی آن بنویسید و عملكرد آنها و   -
مورد مصرف ماشین را در جدول 1-3 تشریح کنید.

)ضرب المثل چینی(:
»آن کسی که از رنج زندگی بترسد، از ترس در رنج دائم خواهد بود«

جدول 1-3 - نحوه عملكرد قسمتهای مختلف ماشین اره مجموعه ای میزی

کاربرد این ماشین برای:

تشریح عملکرد هر قسمتنامردیف

1

2 

3

4

5

6

7

8

9

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

3

2

1

4
5

6 7 8

9
10

11

12
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ماشین اره مجموعه ای دورکن شكل زیر چه کاربردی در صنایع چوب دارد و  چنانچه در کارگاه آموزشی هنرستان از آن 
استفاده کرده اید کاربرد قسمتهای مختلف آن را در شكل شماره گذاری کنید و با توجه به جدول 2-3 شرح دهید.

کاربرد هر قسمتنامردیف

تنظیم کننده ارتفاع تیغه1

 حفاظ روی تیغه اره 2

میز کشوئی متحرک 3

اهرم ثابت کننده گونیا4

میز ثابت 5

گونیای افقی6

کلید روشن و خاموش کردن7

گونیای عمودی8

جدول 2-3- کاربرد قسمتهای مختلف ماشین اره مجموعه ای دور کن
کاربرد این ماشین برای:

از رسول الله )ص(:
»هر که تجارت می کند باید از پنج چیز دوری گزیند و اگر نه اصلًا خرید و فروش نکند. ربا، قسم خوردن، کتمان عیب، تعریف از 

کالایی که می فروشد و بدگویی از کالایی که می خرد.«

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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1-3- دور كردن تخته خرده چوب با ماشين اره مجموعه ای

با مشارکت هنرجویان و راهنمایی هنر آموز مربوطه یک صفحه تخته خرده چوب یا M.D.F و یا تخته چند لائی 

را برای پروژه از پیش تعیین شده دوربری کنید. نحوه عملیات را به ترتیب زیر گزارش نمائید.

نوع صفحه و ابعاد آن  -1

ماشین اره مجموعه ای انتخاب شده برای برش  -2

میزان کردن ارتفاع تیغه  -3

استفاده از حفاظ روی تیغه  -4

سوار کردن گونیای موازی تیغه  -5

تنظیم گونیا برای برش طولی  -6

استفاده از وسائل حفاظت شخصی  -7

روشن کردن ماشین با رعایت مسائل حفاظت و ایمنی  -8

انجام عملیات برشكاری طولی با رعایت مسائل حفاظت و ایمنی و خاموش کردن اره  -9

10-  آماده کردن میز و ریل صفحه کمكی برای برش عرضی

11- سوار کردن گونیای عرضی عمود بر تیغه

12- تنظیم گونیا برای برش عرضی

13- روشن کردن ماشین با رعایت مسائل ایمنی

14-  انجام عملیات برشكاری عرضی با رعایت مسائل حفاظت و ایمنی و خاموش کردن اره

15-  اندازه گیری و کنترل دقیق ابعاد صفحه بریده شده

از بوستان سعدی:
که نیکی رساند به خلق خدا« »کسی نیک بیند بهر دو سرای   

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

2-3- كنترل نحوه انتقال حركت و تعداد دور ماشين اره مجموعه ای )اره گرد(
با تكمیل جدول زیر و پاسخ به سوالات آن فراگیری آموزش داده شده در مورد نحوه انتقال حرکت ر ا گزارش کنید.

جدول 3-3 گزارش نحوه انتقال حرکت در ماشین اره مجموعه ای
نحوه انتقال دور به تیغه اره در ماشین اره مجموعه ای مستقیم می باشد یا غیر مستقیم  -1

برای انتقال حرکت به تیغه اره از کدام وسیله استفاده شده )چرخدنده، چرخ زنجیر، چرخ تسمه(  -2

3- مشخصات وسیله انتقال دور چگونه است؟

4- کنترل تعداد دور شافت اره مجموعه ای به چه عاملی در ماشین بستگی دارد؟

5- قطر چرخ تسمه گرداننده و چرخ تسمه گردنده در ماشین اره مجموعه ای دقیقاً چه مقدار است؟

6- تعداد دور موتور را از روی جدول الكتروموتور مطالعه نمائید. چند دور در دقیقه است؟

7- فرمول                 را شرح دهید و آن را به فارسی برای ماشین اره مجموعه ای کارگاه بنویسید.

8- تعداد دور شافت ماشین اره مجموعه ای که تیغه اره روی آن سوار می شود را با فرمول                              محاسبه کنید.

9- قطر مناسب تیغه اره مجموعه ای برای تعداد دور n2 که بدست آورده اید چگونه محاسبه می کنید؟

از صائب تبریزی:
که قدم از ره باریک ادب دور گذاشت« »دار از آن چوب به پیش ره منصور گذاشت   

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

n1    d2

n2    d1
=

n2=
n1×d1

d2
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11- با توجه به کاربرد ماشین اره مجموعه ای، فرمول                    را تعریف کنید و واحد آن را بنویسید.

12- با توجه به قطر تیغه اره مجموعه ای که بدست آورده اید سرعت برش مناسب اره را محاسبه کنید.

شیخ اجل شیرازی
ابر و باد و مه خورشید و فلک در کارند تا تو نانی بکف آری و به غفلت نخوری

با توجه به سرعت برش که بدست آورده اید و قطر تیغه اره ،با استفاده از جدول کتاب کارگاه تولید ،جدول   -
زیر را تكمیل کنید.

جدول 4-3- تعداد دوران به نسبت قطر اره و قدرت ماشین

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

برای تبدیل قدرت موتور از کیلووات kw به اسب بخار ps و بالعكس از کدام فرمول استفاده کرده اید؟

نتایج به دست آمده را با ماشین اره تطبیق دهید و تفاوتهای آن را گزارش کنید.  -

قطر تیغه اره
mm

سرعت برش مناسب  
m/sec

تعداد دور مناسب
U/min

قدرت مجاز
ps یا kw

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

جدول 5-3- سرعت برش  مناسب برای مواد مختلف چوبی را تعیین نمایید

v= π.d.n
60×1000

مشخصات موادی که با سرعت برش مناسب استسرعت برش مناسب m/sردیف

17 تا 125

 40 تا 255

50 تا 370

  تا 490
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با توجه به سرعت های برش داده شده در جدول 6-3 برای برش مواد مختلف با استفاده ازنمودار زیر قطر تیغه 
گرد و تعداد دور مناسب را تعیین و جدول را تكمیل کنید.

حداقل و حداکثر 
قطر اره به میلیمتر

حداقل و حداکثر 
U/mim دور

حداکثر سرعت 
برش

حداقل سرعت 
نوع چوبنوع تیغهبرش

80 m/s40 m/sHss1چوبهای نرم

 70  m/s40 m/sHssچوبهای سخت

60 m/s35 m/sTc2تخته های آغشته به چسب

80 m/s60 m/sTcتخته خرده چوب

65 m/s35 m/sTcM.D.F

60 m/s30 m/sTcHDF  تخته فیبر سخت

60 m/s40 m/sTcتخته های با روکش ملامینه

فرخی:
نه کلیم است و لیکن قلمش چوب کلیم« »نه مسیح است ولیکن نفسش باد مسیح  

1=HSS=High speed steel        2= Tc=Tungsten carbide

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

جدول 6-3- تحقیق مشخصات فنی انتخاب دور ، سرعت برش، قطر اره در ماشین اره مجموعه ای
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3-3- باز و بسته كردن و كنترل نمودن تيغه اره گرد )اره مجموعه ای(
فرقی کنید میخواهیدبرای برش صفحه M.D.F ویا تخته خرده چوب، از تیغه اره گرد با دندانه الماسه استفاده 

کنید ،تعداد دندانه مناسب هماهنگ با قطر اره را در جدول7-3 مشخص نمایید.
جدول 7-3- رابطه تعداد دندانه اره با قطر تیغه اره

  

پس از انتخاب تیغه اره مناسب از نظرجنس، و قطر و تعداد دندانه) قبل از بستن آن به ماشین اره برای انجام عملیات 
برشكاری ( از نظر حفاظت و ایمنی و جلوگیری از خطر سانحه، می بایدچه کنترل و بررسی روی تیغه اره انجام شود .

در چند سطر توضیح دهید

شكل مقابل نشان دهنده کدام عملیات در اره مجموعه ای می باشد، اسم قطعات آن را بنویسید. چنانچه سوراخ 
وسط تیغه اره مجموعه ای بزرگتر از قطر میله محور باشد چه باید کرد؟

از امیرالمومنین)ع(:
»بدهکاری زیاد راستگو را دروغگو و خوش قول را بدقول می کند.«

قطر تیغه اره به mmتعداد دندانه مناسبفرم دندانه اره

350اره گرد با فرم دندانه گرگی

300اره گرد با فرم دندانه گرگی

250اره گرد با فرم دندانه گرگی 

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

تیغه اره گرد به فرم دندانه گرگی

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
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از هنر آموز کارگاه بپرسید و اشرها یا دو کفشک که در طرفین تیغه اره مجموعه ای، موقع بستن و سوار کردن 
آن قرار می گیرد، برای چیست؟جواب را گزارش کنید و با اندازه گیری کفشكهای روی تیغه اره ماشین و قطر 

میله محور ماشین )با کولیس(، جدول 8-3را تكمیل نمایید.

پاسخ:

قطعه ای که پشت تیغه اره در شكل قرار دارد چه نامیده میشود و فاصله آن تا اره چه اندازه باید باشد،  و این   -2
قطعه چه کاربردی در اره مجموعه ای دارد.

پاسخ:

از افلاطون:
»فقط عدالت است که می  تواند موجب خوشبختی شود.«

جدول 8-3- رابطه قطر تیغه اره با کفشک نگهدارنده و استاندارد شافت

به دو تصویر زیر که حالتهایی از تنظیم و بستن تیغه اره مجموعه ای را نشان میدهد به دقت نگاه کنید و گزارش کنید:
جهت باز و بسته کردن پیچ محكم کننده و ثابت کننده تیغه اره را روی شافت مشخص کنید، و تعیین نمایید   -1

پیچ مذکور چپ گرد است یا راست گرد.

نام قطعهتیغه اره مجموعه ایکفشک طرفین تیغهقطر سوراخ وسط تیغهقطر میله محور )شافت(

mm اندازه به

طبق استاندارد

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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4-3- تنظيم گونيا و صفحه ماشين اره مجموعه ای:
فرض کنید میخواهیدبرای انجام برش دقیق طولی و عرضی در یک صفحه چوبی از اره مجموعه ای مجهز به دو 

گونیا مانند شكل زیر استفاده کنید )یا ماشین موجود در کارگاه که دو گونیا داشته باشد(  نحوه تنظیم گونیا و 
عملیات برش را به ترتیب گزارش نمایید.

از امام محمد تقی )ع(:
»هر که کار زشتی را تحسین کند، در عقاب آن شریک می باشد.«

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

گزارش نحوه استفاده از گونیاهای ماشین اره مجموعه ای برای برش انواع صفحه های چوبی مانند mdf تخته خرده چوب و...
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12پاسخ:
3
5

4

5-3- تنظيم زاويه و ارتفاع تيغه اره مجموعه ای
در ساخت بعضی پروژه های چوبی با توجه به نقشه پروژه واتصالاتی که قرار است در آن بكار برده شود باید از 
اره ای که دارای امكانات انجام برش، تحت زوایای غیر از 90 در جه نیز باشد، استفاده کرد .با توجه به اینكه در اغلب 
کارگاههای آموزش صنایع چوب ماشین های اره مجموعه ای که دارای قابلیت تنظیم زاویه تیغه وصفحه است ،موجود 

می باشد ؛یا در نظر گرفتن چگونگی عملیات برشكاری با این ماشین هابه سوالات زیر پاسخ دهید.
آیا صفحه ماشین اره مجموعه ای کارگاه کج شونده است ؟تا چه زاویه ای و چگونه آنرا تنظیم می کنید؟  -1

آیا تیغه ماشین اره مجموعه ای اره کارگاه قابل تنظیم در زوایای مختلف می باشد؟ چگونه این تنظیم را  -2

برای تنظیم ارتفاع تیغه اره چگونه عمل می کنید؟  -3

ارتفاع تیغه اره نسبت به ضخامت صفحه در موقع برشكاری را چه اندازه ای تنظیم می کنید؟  -4

تنظیم تیغه را در موقع روشن بودن یا خاموش بودن ماشین انجام می دهید؟ چرا؟  -5

به نظر شما اگر تیغه اره در موقع برش خیلی داغ شود چه اشكالی ایجاد می کند و کارخانه های سازنده تیغه   -6
های اره برای خنثی کردن این اشكال، تیغه اره را از نظر ظاهری چگونه می سازند؟

در شكل زیر اسامی قطعات و اندازه مربوطه را بنویسید.  -7

از امام علی )ع(:
»هر که از خود راضی باشد بدگویان او زیاد خواهد شد.«

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

123

4
5
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6-3- كنترل و تنظيم حفاظ روی تيغه:
حفاظ های مختلف ماشین اره مجموعه ای کدام یک از قسمتهای ماشین را پوشش می دهد؟ آن ها را شرح   -1
دهید. چنانچه ماشین فاقد این نوع حفاظ باشد و یا هنرجو در موقع کار به آن توجه نكند و بدون حفاظ با ماشین کار 

نماید، چه خطرهایی او را تهدید می کند؟

اسامی قطعاتی که درشكل مقابل نقش حفاظ ماشین را دارند، بنویسید.  -2

با گرفتن  با مراجعه به فروشگاه های ماشین های صنایع چوب  یا  از طریق اینترنت و 
عکس از ماشین ها و یا با استفاده از تصاویر کاتالوگها چند تصویر حفاظ ماشین اره را 
ضمیمه دفتر گزارش کار خود نمایید و نکات مثبت هر حفاظ را نسبت به حفاظ مدل 

دیگر تجزیه و تحلیل نمایید.

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

-1

-2

-3

-4

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

آموزگار کرماني
عالم همه پرده ایست پر نقش و نگار      هر نقش و نگارش بود نقش نگار
زین عالم پر نقش و نگار چون گذري     بیني ز پس پرده رخ نقش نگار
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7-3- تنظيم و كنترل ميز كشويی كنار ماشين
اهمیت و لزوم استفاده از میز کشویی کنار ماشین اره مجموعه ای دورکن را تشریح نمائید. چنانچه ماشین کارگاه 
آموزشی شما دارای این امكانات می باشد، نحوه تنظیم و استفاده از آنرا در موقع دور کردن صفحات و انجام برش 

تحت زوایای مختلف ،را به ترتیب بنویسید.

از علی ابن ابیطالب )ع(:
»برترین زهد، پنهان داشتن زهد است.«

چوب هدایت کننده

نحوه استفاده از شابلون کمکی

MDF  8-3- برشکاری صفحات تخته خرده چوب و
اگر صفحه بزرگ MDF یا تخته خرده چوب را بخواهید برش بزنید بطوریكه فاصله گونیا تا اره حداقل 15 سانتیمتر   -1

باشد دست های خود را چگونه برای اعمال نیرو و هدایت عمل برش قرار می دهید که کمتر خطر داشته باشد؟

چه موقع برای انجام برش از شابلون کمكی شكل مقابل استفاده می کنید. آیا در کارگاه شما این شابلون وجود دارد؟  -2

پاسخ:

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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به تصویر شكل مقابل با دقت نگاه کنید و بگوئید متعلق به کدام ماشین است؟  -3

آیا در کارگاه ماشینی وجود دارد که چنین تیغه هایی داشته باشد؟  -4
:) اسم ماشین و مارک و مشخصات فنی آنرا بنویسید.(

منظور از تیغه خط زن در ماشین اره مجموعه ای چیست و چه عملی انجام می دهد؟  -6
پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

صفحه ای که یک روی آن روکش شده راچگونه با و ماشین فاقد تیغه خط زن،برش می زنید؟  -7

9-3- كنشکاف و دو راهه زدن قطعات و زهوارهای چوبی
چگونه با ماشین اره مجموعه ای در لبه صفحه ایجاد دو راهه می کنید؟پاسخ خودرا شرح دهید.  -1

منظور از تیغه اره لنگ چیست؟  -2

از امیرالمومنین علی )ع(:
»گناه نکردن آسان تر از طلب توبه است.«

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

نموده ودرگزارش خود  تیغه دریک راستا است؟ دلیل آنرا تحقیق  درشكل فوق آیا جهت حرکت هر دو   -5
بنویسید.
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آیا تاکنون یک و اشر مخصوص لنگ کردن تیغه اره را به اره نصب و تنظیم کرده اید؟ نحوه نصب آن را شرح دهید.  -3

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

چگونه با تیغه اره معمولی و تیغه اره لنگ در روی یک قطعه شكاف ایجاد می کنید؟  -4

با سفارشاتی که به شما شده است  و تجربه ای که عملًا به دست آورده اید،در هنگام برش  دستان خود را   -5
حداکثر چند سانتیمتر به تیغه اره نزدیک می کنید؟

قطعات نازک و باریک و کوتاه راکه نیاز به عملیات برشكاری  بااره مجموعه ای دارند با استفاده از چه وسائلی   -6
کمكی برش می دهید تا دستان شما از خطر اره در امان بماند؟ وسیله کمكی را نام برده و تصاویر آنها را با دست آزاد 

بكشید.

آیا تاکنون با استفاده از خلاقیت و نواوری خود یک وسیله حفا ظتی کمكی که در عملیات برش کار برداشته   -7
باشد را،طراحی وتولیدکرده اید؟ شرح آن را بنویسید.

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

مولوی:
57منگر به هر گدایی که تو خاص از آن مایی             مفروش خویش ارزان که تو بس گران بهایی 



10-3- دوربری قطعات 
در تصاویر شماره 1 و 2و 3 و 4 برای عملیات برشكاری از تعدادی ابزارهای حفاظتی و مهار کننده  فیكسچر 

استفاده شده است. در مورد نحوه عملكرد هر کدام مختصری توضیح دهید.

نام و عملكردابزارنشان داده شده در تصویر شماره1  -1

از امام جواد )ع(:
»سربلندی مومن در بی نیازی او از مردم است.«

نام و عملكردابزارنشان داده شده در تصویر شماره2  -2

نام و عملكردابزارنشان داده شده در تصویر شماره 3  -3

نام و عملكردابزارنشان داده شده در تصویر شماره 4  -4

) 1() 2()3()4(

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
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11-3- پاسخ به نمونه های سئوالات خودآزمائی ارزشيابی پايان فصلرا در جدول زير بنوسييد :

انیشتن:
»پول نمی تواند کاروان بشری را به سوی ترقی رهبربنماید، حتی اگر در دست فداکارترین فرد بشر باشد.«

ف
دی

ر

نمره شرحسئوال آزمون
هنرآموز کارگاه

نام قطعه نشان داده شده در شکل 75-3 کتاب کارگاه 1
تولید

 شیار روی صفحه کمکی اره2

نکات اصلی قبل از شروع کار با اره3

اگر =n 3000 و    n2 = 5000   و d1 150mm= d1 باشد   4
d2=?

تفسیر شکل 76-3 کتاب کارگاه تولید5

PS یا kw موتور چقدر است اگر 300mm =d2 باشد )تحقیق(6

تحقیق و پاسخ7

دلیل تمیز بودن کفشک ها8

پیچ روی تیغه اره چپ گرد یا راست گرد است؟9

دلیل حفاظتی تیغه فنری پشت تیغه اره10

میزان دقت پیچ فرعی روی گونیا اره11

مورد استفاده از نقاله گونیای اره12

خطر تنظیم تیغه در حال روشن بودن13

ارتفاع لبه تیغه از روی صفحه درهنگام برش؟14

تمرین عملی برش طولی چوب چگونه انجام دادید؟15

برش صفحه با زاویه 25 درجه چگونه انجام دادید؟16

ایجاد کنشکاف در نر چوب چگونه انجام دادید؟17

ایجاد دو راهه در نر چوب چگونه انجام دادید؟18

تنظیم گونیای طولی ماشین نسبت به تیغه19

قطر کفشک چه نسبتی با قطر اره دارد؟20

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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12-3- ارزشيابی عمليات برشکاری )كار با اره مجموعه ای(

12-3- با مراجعه به یکی از موتورهای جستجو و وارد کردن کلمات مختلف از قبیل 
circular saw یا squaring circular saw with blade تصاویر مختلف اره مجموعه ای را 

جمع آوری و در یک CD تحویل هنرآموز خود نمائید.

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

تاریخ بررسی و امضاءنمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف

انظباط1

1حضور به موقع در کارگاه

1داشتن اتیکت هنرجوئی

1مرتب بودن میزکار

1رعایت نظم در کارگاه

1اجرای فرمانهای آموزشی از طرف هنر آموز

2استفاده صحیح از ابزار، مواد و ماشین ها2

3تنظیم به موقع و صحیح گزارش کار3

1میزان مشارکت و همکاری4

2رعایت نکات ایمنی و حفاظتی5

6صحت و نحوه اجرای عملیات آموزشی در کارگاه6

1فعالیت فوق برنامه7

20جمع نهایی نمرات آزمون عملیات کار با اره مجموعه ای8

از رسول الله )ص(:
»رعایت حُرمت همسایه ها همانند احترام مادر لازم است.«

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
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61

آمــــــوزش
 عمـلیات رندیدن و 
گنــدگی کـردن 

این فعالیت شامل:
 نحوه عملكرد ماشین رنده و گندگی

کنترل و تنظیم قسمتهای مختلف ماشین رنده
 راه اندازی صحیح ماشین

عملیات رنده کاری
ارزشیابی رنده کاری

کنترل و تنظیم قسمت های مختلف گندگی
گندگی کردن

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 4



هدف كلی از رنديدن و گندگی كردن را شرح دهيد.

آموزش صنایع چوب همانطوریکه تاکنون ملاحظه نموده اید تئوری و عملی با هم می باشد و شما را توانمند و دانا می-سازد 
چون شاعر عارف و بزرگوار سعدی شیرازی می فرماید:

»علم چندان که بیشتر خوانی                                       چون عمل در تو نیست ، نادانی«

خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در مورد ماشین دوکاره رنده و گندگی را بنویسید:

خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در مورد کاربرد ماشین رنده را بنویسید.

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
کـــردن گنـــــــدگی  و  رندیدن   4 

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

عمــلیات آمــــــــــــوزش  

خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در مورد کاربرد ماشین رنده را بنویسید.

رنديدن و گنــدگی كـردن 
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روی قسمت های مختلف ماشین دوکاره رنده گندگی شكل زیر شماره گذاری کنید و اسم هر کدام را طبق 
شماره بنویسید.

امام حسین)ع(:
»دانش ریشه شناخت و معرفت است.«

-1

-2

-3

-4

-5

-6

-7

-8

-9

-10

-11

-12

روی قسمت های مختلف ماشین رنده شكل زیر،نام هر قطعه را بنویسید.

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
کـــردن گنـــــــدگی  و  رندیدن   4 

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
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جدول 1-4- اسامی و کاربردقسمت های مختلف ماشین رنده گندگی رادرجدول زیربنوسیید  

از امیرالمومنین)ع(:
»علم و ادب بهای جان توست، پس در آموختن آن دو کوشا باش و هر چه بر علم و ادبت افزوده گردد قدر و ارزشت بیشتر 

می شود.«

تشریح عملکردنامردیف

1

2 

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14 

جملات فنی انگلیسی زیر را ترجمه کنید و از طریق موتورهای جستجو در اینترنت انواع ماشینهای رنده و گندگی و قطعات آنها را 
تحقیق کنید .نتیجه تحقیق خودرا و برای معرفی به سایر هنرجویان به هنرآموز گارگاه ارائه کنید

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

Wood working machines -1
Wood working combination machine -2

Planer/thicknesser -3
Table size mm -4
Technical data -5

Planning knives -6
Plane shaft rpm -7

Feed speed -8
Thicknessing table size -9

4 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
کـــردن گنـــــــدگی  و  رندیدن   
عمــلیات آمــــــــــــوزش  
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M.D.F 1-4- رنديدن نر صفحات تخته خرده چوب  يا
اگردر شروع آموزش و کار با ماشین روی قطعه یا قطعاتی از پروژه خود رندیدن را تمرین نموده اید به سئوالات 

زیر پاسخ دهید.

از رسول الله )ص(:
»برترین ایمان آن است که بدانی خداوند هر کجا باشی با توست.«

آموزش کار با ماشین رنده به صورت گروهی است یا فردی؟ نحوه آنرابه صورت مختصر شرح دهید.  -1

با توجه به آموزش هایی که در مورد ماشینهای اره و رنده به شما داده شده است، در چه شرایطی ماشین رنده   -2
اولین ماشین خواهد بود که برای کار روی صفحات یا قطعات ساخت یک پروژه استفاده می شود؟

آیا هنگام آموزش برای تمرین، روی قطعه یا  صفحه کار عملیات رندیدن را انجام دادید؟ شرح دهید.  -3

ارتفاع میز ماشین رنده چه اندازه بود؟ آیا به آن برای رندیدن تسلط داشتید؟ پیشنهاد شما چیست؟  -4

4 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
کـــردن گنـــــــدگی  و  رندیدن   
عمــلیات آمــــــــــــوزش  
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2-4- نحوه كنترل و تنظيم صفحات ماشين رنده
مشخصات ظاهری ماشین رنده خود را کنترل کنید و در جدول زیر بنویسید:

جدول 3-4- مشخصات ماشین رنده

از امام صادق )ع(:
»از همنشینی با صاحب منصبان و دنیا پرستان بپرهیزید که این همنشینی دین شما را برده و نفاق می  آورد؟«

ابعاد ماشین )طول– عرض- ارتفاع( و میزان محیط عمل مورد نیازبرای ان را بنوسیید  -1
2-  توپی رنده چند تیغه است. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

تیغه ها در توپی رنده مستقیم )موازی لبه صفحه رنده( نصب شده یا زاویه دار )مارپیچ(.  -3
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

لبه تیغه های نصب شده روی توپی رنده تا لبه صفحه ماشین رنده چند میلیمتر فاصله دارد؟  -4
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

لبه صفحه ماشین که نزدیک توپی قرار دارند ساده هستند یا شانه ای؟  -5
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

تغییر ارتفاع صفحات ماشین برای تنظیم و تغییر صفحات پوشال در موقع رنده کردن چگونه انجام می شود؟  -6
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

آیا ماشین رنده کارگاه شاخصی برای نشان دادن ضخامت پوشالبرداری دارد؟  -7
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

پوشال های رنده شده از ماشین چگونه و با چه مكانیسمی خارج می شود؟  -8
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

در شروع کار برای ایمن بودن از خطرات احتمالی برق گرفته گی چه عملی را انجام دادید.  -9
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
حرکت پدیده امده ازالكتروموتور ماشین چگونه و با چه مكانیسمی به توپی منتقل می شود - - -    -10

 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
مشخصات جدول روی الكتروموتور را بنویسید.  -11

 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  KW یا HPقدرت موتور
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - I/RPM یا U/min سرعت موتور
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - COSΦ بازده موتور

 - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  A شدت جریان لازم بر حسب
تیپ ماشین و تک فاز یا سه فازبودن آن - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

n تعداد دور توپی رنده را محاسبه کنید. dn
d
×

= 1 1
2

2

12- با استفاده از فرمول
              

4 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
کـــردن گنـــــــدگی  و  رندیدن   
عمــلیات آمــــــــــــوزش  
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3-4- كنترل توپی ماشين رنده )مقر تيغه رنده(
چنانچه توپی رنده ماشین کارگاه طبق شكل باشد جدول زیر را تكمیل کنید:

جدول 3-4- مشخصات توپی و تیغه رنده

 بودا:
»نه در هوا، نه در قعر دریا، نه در سینه کوهها، جائی نیست که انسان گریبان خود را از اعمالش رها کند.«

ف
دی

ر

پاسخ سئوالسئوال

1 ?=α زاویه آزاد تیغه در توپی

2?=β زاویه گوه تیغه در توپی 

3 ?=α زاویه حمله تیغه در توپی

4?=δ زاویه برش تیغه در توپی

عرض حداقل و حداکثر تیغه =؟5

ضخامت تیغه در توپی =؟6

فاصله برآمدگی لبه تیغه از توپی=؟7

تعداد تیغه در توپی=؟8

خشونت سطح مطلوب چند میکرون است=؟9

سیستم محکم کردن تیغه ها در توپی رنده10

تعداد پیچ های محکم کننده هر تیغه در توپی11

شماره پیچ محکم کننده تیغه12

سیستم بالا دهنده تیغه در شیار مقر آن در توپی13

زاویه گوه تیغه حداقل  و حداکثر14

تعداد دور مناسب توپی رنده15

تعداد یاتاقانهای استقرار توپی16

سیستم روان سازی و تعداد گریس خور یاتاقانها17

نحوه کنترل و اطمینان از سالم بودن یاتاقانها18

فاصله لبه تیغه از
گوه با محیط تویی

گوه نگهدارنده
پیچ محکم کننده

فنر زیر تیغهتیغه رنده

شماره پیچ
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معایب و محاسن برای تنظیم صفحات و توپی رنده تصاویر جدول زیر را با دقت نگاه کنید و  وضعیت هر کدام 
را تجزیه و تحلیل نموده گزارش نمائید، بهترین وضعیت تنظیم صفحات رنده نسبت به توپی را در تحقیق و معرفی 

کنید.
جدول 4-4- جدول تنظیم صفحات ماشین رنده

حضرت محمد )ص(:
»بخیل ترین مردم کسی است که بر مردم مسلمان گذر کند و سلام نکند.«

وضعیت تنظیم شدهوضعیت قطعه رندیده شدهردیف

1

2 

3

4

5

قطعه کار

قطعه کار

قطعه کار

قطعه کار

صفحات در یک ردیف هستند

صفحه کارگیر صفحه کارده

صفحه جلو

صفحه جلو

صفحه جلو

صفحه جلو

تویی رنده

تیغه

صفحه عقب ماشین رنده کج تنظیم گردیده

صفحه عقب ماشین رنده بالاتر از لبه تیغه قرار گرفته است

مقطع تیغه ها )تویی رنده(

صفحه عقب ماشین رنده پایین تر از لبه تیغه قرار گرفته است

صفحه جلو به اندازه ضخامت پوشال پایین تر از صفحه عقب می باشد

صفحه عقب

صفحه عقب

صفحه عقب

صفحه عقب

تویی رنده

تویی رنده
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4-4- تنظيم تيغه های روی توپی ماشين رنده
هنرجوی عزیر اکنون متوجه شده ایدکه عمل تنظیم رنده در ایجاد سطح صاف چقدر مهم می باشد، بطوریكه 
اگر یک تیغه حتی چند صدم میلیمتر بالاتر و پائینتر از تیغه های دیگر تنظیم شود کارکرد خودش یا تیغه های دیگر 
را از بین می برد. حال با دقت گزارش نمائیدکه چگونه به کمک ابزار دقیق و یا به صورت سنتی، با استفاده از قطعه 

چوب، تیغه های رنده را تنظیم می کنید.

سعدی:
»زبان در دهان ای خردمند چیست
»چو در بسته باشد چه داند کسی

کلید در گنج صاحب هنر«
که جوهر فروش است یا پیله ور«

گزارش تنظيم عملی تيغه رنده
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

5-4- كنترل و تنظيم گونيای ماشين رنده
به سوالات زیر پس از انجام عملیات تنظیم گونیای ماشین رنده پاسخ دهید.

گونیای ماشین رنده کارگاه از جنس چدن است یا سایر فلزات؟ آیا برای تنظیم می توانید به آن ضربه بزنید؟  -1

گونیای ماشین رنده کارگاه چگونه نسبت به لبه صفحه ماشین عقب و جلو برده می شود؟  -2

برای تنظیم زاویه 90 درجه گونیا نسبت به سطح میز ماشین چگونه عمل می کنید؟  -3

آیا گونیای ماشین را در زوایای غیر از 90 درجه نیز تنظیم می نمائید؟ چگونه زاویه آنرا کنترل می کنید؟  -4

وضعیت گونیای ماشین رنده نسبت به تیغه های رنده چگونه باید باشد؟  -5

وضعیت گونیای ماشین رنده نسبت به حفاظ روی تیغه رنده چگونه باید باشد؟  -6

6-4- كنترل و تنظيم حفاظ روی ماشين رنده
حفاظ روی تیغه رنده برای چیست و اهمیت آنرا شرح دهید؟  -1

چند نوع حفاظ برای روی تیغه ماشین رنده می شناسید آنها را نام ببرید؟  -2

حفاظ فنری چیست؟  -3

از امیرالمومنین علی )ع(:
»کسی که خود را موظف به رعایت ادب کند بدیهایش کاستی می گیرد.«
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

7-4- راه اندازی صحيح ماشين
برای انجام عملیات رنده کاری، ماشین رنده را چگونه راه اندازی می کنید. بطور مختصر شرح دهید.

در موقع راه اندازی ماشین رنده، توجه به نكات زیر و اطمینان یافتن از صحت عمل آنها را چگونه انجام دادید.
توجه به وضعیت ظاهری ماشین.  -1

کنترل و توجه به وضعیت الكتریكی ماشین.  -2

اطمینان از صحت عمل قسمت های مختلف ماشین )گونیا- توپی- تیغه ها- حفاظ- مكنده و ...(  -3

4- توجه به ضایعات ریخته شده و نظافت اطراف ماشین.

توجه و کنترل الكترو موتور ماشین.  -5

توجه به نحوه خاموش و روشن کردن ماشین و کلید ستاره و مثلث  -6

از امیرالمومنین علی )ع(:
»بنده خدا تا دروغ را چه به شوخی و چه جدی ترک نکند طعم ایمان را نمی چشد.«
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

8-4- يک رو و يک نر رنديدن چوب ها
اکنون شرح دهید چگونه عملیات  اید.  تنظیم و کنترل و آماده کار کرده  را  قسمت های مختلف ماشین رنده 

رندیدن را انجام داده اید.
چگونه نر صفحات تخته خرده چوب یا M.D.Fو ... را رندیده اید؟  -1

سطح چوب های مورد نیاز خود را چگونه رندیده اید؟  -2

چگونه چوب ها یا صفحات را با زاویه غیر از 90 درجه رندیده اید؟  -3

آیا چوب های بزرگ را با استفاده از حفاظ روی تیغه و شابلون کمكی رندیده اید یا خیر؟ در صورت مثبت   -4
بودن دلایل آن را شرح دهید.

اگر لازم باشد فقط وسط چوبی را برندید چگونه عمل می کنید.  -5

برای رندیدن سر چوب چگونه عمل کرده اید.  -6

برای چوب های کوتاه از چه وسیله ای جهت رندیدن  بی خطر استفاده کردید. شكل کوچک آنرا با دست آزاد بكشید.  -7

برای رندیدن زهوارهای کم عرض از چه شابلونهایی استفاده می کنید.  -8

برای رندیدن بی خطر سطح چوب های نازک چگونه عمل کرده اید.  -9
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مثنوی مولوی:
گر مراقب باشی و بیدار تو                                 هردمی بینی جزای کار تو

L/W/hmm 1/090/580/2/090 
Air capacity m3/h 3000 
Filter surface m3 2/2 
Filling capacity L 175 
Hose connection   mm 160 
Motor 230-240V/50 HZ
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بوستان سعدی:
خدا بینی از خویشتن بین مخواه« »بزرگان نکردند در خود نگاه    
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یک ماشین دوکاره رنده گندگی را در شكل ملاحظه می کنید که مجهز   -1
به مكنده است. اهمیت مكنده را روی ماشینهای عمومی را شرح دهید و نحوه مكش 
ضایعاتی مانند خرده های چوب و پوشال و خاک ارّه در کارگاه شما چگونه می 
باشد ؟وضعیت مثبت و منفی بودن حفظ محیط زیست کارگاه را از این نظر در کادر 

زیر تشریح نمایید.
آیا تاکنون فیلتر دستگاه مكنده و کیسه ضایعات آنرا تمیز یا خالی کرده اید؟  -2

حتماً این کار را حداقل یک بار انجام دهید و نحوه انجام آنرا شرح دهید.
مشخصات فنی دستگاه مكنده را ترجمه کنید و در کادر زیر بنویسید.  -3

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
کـــردن گنـــــــدگی  و  رندیدن   
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L/W/hmm 1/090/580/2/090 
Air capacity m3/h 3000 
Filter surface m3 2/2 
Filling capacity L 175 
Hose connection   mm 160 
Motor 230-240V/50 HZ
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9-4 ارزشيابی عمليات رنده كاری:

حضرت محمد )ص(:
»هر که مومنی را آزار دهد مرا آزرده است.«

عنوانردیف
نمره ی

تاریخ بررسی و امضای مربی
کسب شدهپیشنهادی

1رعایت نظم و مقرارت کارگاه1

 1صحت و کیفیت توضیحات تئوری2

1فعالیت های فوق برنامه3

1طراحی و ارائه وسائل حفاظتی و شابلونها4

2راه اندازی صحیح ماشین رنده5

2رعایت نکات ایمنی6

1رعایت نظافت محیط کار7

1توجه به مسائل اقتصادی و صرفه جوئی8

1مشارکت در کار گروهی9

1رعایت اخلاق حرفه ای10

1تنظیم دقیق تیغه های رنده11

1تنظیم دقیق صفحات ماشین رنده12

1صحیح رندیدن نر کار13

1صحیح پخ زدن قطعات با ماشین رنده14

1صحیح رندیدن چوبهای نازک و کوتاه15

1صحیح رندیدن زهوارهای باریک16

2تنظیم صحیح و ارائه به موقع گزارش کار17

20نمره نهایی عملیات رنده کاری18
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آموزش راه اندازی و كار با گندگی
هدف کلی از آموزش کار با ماشین گندگی را بنویسید.

از امیر المومنین علی )ع(:
»نیازهایتان را با عزت نفس و آقایی طلب کنید چرا که برآورده شدن آنها به دست خداست.«

خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در مورد ماشین گندگی را بنویسید.

جدول مشخصات ماشین گندگی

تاریخ اجرای آموزش: ..............................................

پاسخ:

ترجمه مشخصات فنی ماشین گندگی را بنویسیدمشخصات فنی ماشین گندگی را ترجمه کنید

Max Work width 630 mm -1

Max work Height -2

Max cutting depth 8 mm -3

Feed speed/min 7-14  mm -4 

Number of knives =4 -5

Cutterblock rotation speed 5600 r.p.M -6

Motor power 5/5(4) HP (KW)-7

Table size 995×655 mm-8

Net Weight 720 kgs.-9
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

9-4- كنترل و تنظيم صفحه ماشين گندگی
برای آماده کردن ماشین گندگی و به یک ضخامت کردن قطعات کار چگونه عمل نموده اید.

قطع جریان برق از ماشین را چگونه انجام دادید؟  -1

آیا حفاظ روی ماشین را برداشتید، چگونه؟  -2

صحت حرکت صفحه ماشین را چگونه کنترل نمودید؟  -3

آیا ماشین گندگی کارگاه مجهز به غلتكهای بالانس یا تعادل دهنده می باشد؟ حرکت روانی آنها را امتحان   -4
کردید؟ نحوه آموزش چگونه بود؟

طراز بودن غلتک های بالانس را با چه وسیله ای امتحان کردید و چگونه؟  -5

وضعیت استقرار غلتک های بالانس در قسمت فوقانی و تحتانی ماشین گندگی نسبت به هم چگونه بود؟  -6

غلتک شیاردار در قسمت فوقانی ویا تحتانی می باشد، وظیفه آن چیست؟  -7

غلتک های تحتانی در چه وضعیتی نسبت به صفحه ماشین باید باشند؟ چگونه آنها را تنظیم کردید؟  -8

دقت تنظیم غلتک های تحتانی را با چه وسیله اندازه گرفتید؟  -9

مولوی:
کار خود کن کار بیگانه نکن« »در زمین دیگران خانه مکن     
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پاسخ:

10-4- كنترل و تنظيم توپی ماشين گندگی
نام قسمت های مختلف اجزای فوقانی و تحتانی ماشین گندگی که در شكل زیر آورده شده است را با توجه به 

شماره های آن بنویسید.

کاربرد ماشین گندگی و اجزای آن را شرح دهید

پیامبر)ص(:
»خوارترین مردم کسی است که مردم را خوار کند.«

تشریح عملکرد اجزای فوقانی و تحتانینام اجزاءردیف

1

2 

3

4

5

6

7

8

9
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جدول 5-4- نحوه عملكرد اجزای فوقانی و تحتانی ماشین گندگی
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11-4- كنترل و تنظيم تيغه های روی توپی ماشين گندگی
1 میلمتر می باشد ایجاب می کند نهایت سعی 

200
رعایت دقت تنظیم تیغه های توپی رنده در ماشین گندگی که تا 

خود را بكار بندید تا سطح مطلوب با خشونت سطع تا 500 میكرون به دست آوریددر قسمت زیر چگونگی تنظیم تیغه 
های توپی گندگی را که انجام داده ایدگزارش نمایید

گزارش نحوه تنظيم تيغه های گندگی

از رسول الله )ص(:
»از نادانی است که هر چه می دانی باز می گویی.«
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به نتیجه ای ازدر تنظیم تیغه ها به دست آورده اید تا چه حد مطمئن هستید؟ چگونه به این اطمینان رسیدید؟

سنائی: 
علم بی کار پای بند بود« »علم با کار سودمند بود    

آیا تیغه های رنده در توپی گندگی را تاکنون بوسیله چوب رندیده شده تنظیم نموده اید؟ چگونگی آنرا بنویسید.

در شكل زیر چه عملی انجام می گیرد؟ آنرا شرح دهید.

در مورد ابزارهای  دقیق اندازه گیری که بتوان از آنها در تنظیم تیغه رنده در توپی 
ماشین گندگی استفاده نمود تحقیق کنید و نام آنها را بنویسید.

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

12-4- كنترل و تنظيم غلتک های ماشين گندگی:
در شكل مقابل مكانیسم حرکت غلتک های ماشین گندگی نشان داده شده است، 

به سئوالات زیر در مورد شكل پاسخ دهید:
غلتک شماره1 دور خود را چگونه بدست می آورد و چه رابطه ای بین   -1

حرکت گرداننده و گردانده شده وجود دارد؟ فرمول آنرا نیز بنویسید.

قطعه شماره 2 چیست و چگونه تنظیم می شود و چه رابطه ای با قطعه شماره 3 دارد؟  -2

در مورد قطعه شماره 2 و 3 و مكانیسم عمل آنها بر روی چوب در حال گندگی شدن تحقیق کنید و بنویسید   -3
کدام قسمت-ها یا قطعات در ماشین رنده وظیفه عمل آنها را برعهده دارد؟

با حرکت  بین حرکت گرداننده  از کدام غلتک گرفته است و چه رابطه ای  را  غلتک شماره 4 دور خود   -4
گردانده شده وجوددارد؟ فرمول آنرا بنویسید.

غلتک شماره 5 از نظر تنظیم چه رابطه ای با غلتک شماره 4 دارد و آیا یک شكل هستند؟  -5

قطعه شماره 6 چیست؟ و برای اطمینان از تنظیم آن چگونه عمل می کنید؟  -6

آیا غلتكهای شماره 7 را در مباحث قبلی تنظیم کرده اید؟ دور آنها چگونه تامین می شود.  -7

بوستان سعدی:
که در چشم طفلان نمایی بلند« »اگر کوتهی پای چوبین ببند   
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

در مورد چرخ زنجیر شماره 8 به سئوالات زیر پاسخ دهید:
چرخ زنجیر شماره 8 چه رابطه با جعبه دنده دارد؟ جعبه دنده چه عملی انجام می دهد؟    -8

الف: چرخ زنجیر 8 چه رابطه ای با جعبه دنده یا گیربكس ماشین دارد؟

ب: اصولاً جعبه دنده یا گیربكس چه عملی انجام می دهد؟

ج: دستور کارخانه سازنده برای استفاده صحیح از گیربكس در ماشین کار چیست؟

د: آیا تاکنون روغن گیربكس را تعویض نموده اید؟ از چه روغنی استفاده کرده اید، شماره آن چه بوده است؟

ه: چنانچه روغن گیربكس بموقع تعویض نشود و یا روغن گیربكس تمام شود و متوجه نشوید چه اتفاقی می افتد؟

آیا تا به حال الكتروموتور ماشین گندگی کارگاه را کنترل کرده اید؟ به سوالات زیر در این مورد پاسخ دهید.  -9
الف: تعداد دور الكتروموتور چند دور در دقیقه است؟ 

ب: تعداد دوری را که پولی الكتروموتور به پولی غلتک شماره 1 منتقل می کند با فرمول محاسبه و اعلام کنید.

ج: قدرت الكتروموتور روی جدول آن چقدر است؟ و عملًا قدرت مفید در ماشین گندگی چگونه است؟

د: برق مورد نیاز الكتروموتور چند فاز است؟ یک فاز یا سه فاز

از محمد )ص(:
»آنچه برای خود می خواهی برای مردم بخواه«
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و  دارای کارت سرویس  ماشینها  همه  ماشین آلات  ازاستهلاک  برای جلوگیری  مدرن  های  کارگاه  اغلب  در 
نگهداری و دلایل از کارافتادگی هستند مانند جدول زیر آن را تكمیل کنید و یا جدول جدید بنویسید.

جدول 6-4 وضعیت سرویس، تعمیر و نگهداری ماشین گندگی

بوستان سعدی:
مگر روزی افتد به سختی کشی« »نداند کسی قدر روز خوشی   

مشخصاتنامردیف
دلیل ایرادایراد بوجود آمدهفنی

تاریخ راه 
اندازی و نوع 

سرویس

تسمه پروانه1
- پاره شدن تسمه پروانه

- هرز گشتن تسمه پروانه در 
پولی

- کهنگی ناشی از 49 ماه 
کارکردن

- سائیدگی و کم عرض شده 
تسمه پروانه

 بلبرینگ توپی2

غیر قابل تیز کردن مجددتیغه رنده 3
کم شدن عرض از حد استاندارد 
به علت تیز کردن مکرر و 28 ماه 

کارکردن

پیچ محکم کردن 4
هرز شدن پیچتیغه در گوه

شانه فلزی حفاظت 5
برخورد با جسم سخت که در شکستن قطعات شانهکننده

چوب بوده است.

یاتاقان6

لنگ زدن و ایجاد ناموزونیمیله بالانس تحتانی7
در سطح قطعه گندگی شده

8

9

10

11

12

13

الکتروموتور14

400V و 
50hzو سه 

فاز kw37و  
RPM 2800

- نیم سوز شدن الکتروموتور
- سوختن الکتروموتور

- تک فاز شدن برق موقع کارکرد 
بعد از 6 سال کار 

- کارکردن با بار بیش از 
استاندارد موتور

1380/2/3
1389/6/5
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13 -4- كنترل و تنظيم شانه حفاظتي:
شانه حفاظتي ماشین گندگي را کنترل و تنظیم کنید و صحت کارکرد آن را با یک قطعه چوب، حداقل به طول 

حدود 20 سانتي متر امتحان کنید و طریقه آزمایش و نتیجه آن را در گزارش خود بنویسید.
نتیجه آزمایش صحت عمل شانه حفاظتي

14-4- آزمايش سرعتهاي مختلف ماشين گندگي:
با توجه به شكل فوق  و شماره قسمت هاي آن شرح دهید چگونه یک صفحه  را در سرعت هاي مختلف با 

استفاده از فرمول                  گندگي مي کنید؟ وچگونه دقت و سرعت آن را اندازه گیری می کنید؟

سوره حجر، آیه 49:
»هان اي پیامبر، به بندگانم خبر بده که من خود بسیار آمرزنده و مهربانم.«

1

2

3

8

7
6
5

4
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15-4- كنترل ترمز:
در چه شرایطي موقع گندگي کردن یک قطعه چوب یا صفحات چوبي ممكن است مجبور شوید آن را سریع   -1

متوقف کنید؟
کدام یک از قسمتهاي ماشین گندگي به شما امكان ترمز ناگهاني و سریع را مي دهد؟  -2

در شرایط معمولي اگر ماشین گندگي را براي توقف خاموش کنید چند ثانیه طول مي کشد تا توپي ماشین   -3
از حرکت بایستد؟

ترمز ماشین گندگي کدام غلتک را از حرکت باز مي دارد و  ارتباط دوراني آن را از کدام قسمت ماشین قطع   -4
مي کند؟

پاسخ سئوالات فوق را عملًا در ماشین گندگي به دست آورید و در جدول زیر بنویسید.

امام حسین )ع(:
»خدا متکبران را دوست ندارد.«

16-4- راه اندازي صحيح ماشين گندگي:
با توجه به آموزش هایي که داشته اید و گزارش کارهایي که قبلًا نوشته اید مراحل راه اندازي ماشین گندگي 

را بنویسید.

پاسخ سئوالات مربوط به ترمز کردن سریع در ماشین گندگيردیف

1

2 

3

4
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

17-4- گندگي كردن )به يک ضخامت نمودن چوبهاي بريده شده(
بعد از انجام عملیات قبلي که گزارش کردید، ماشین گندگي براي عملیات گندگي کردن قطعات بزرگ و کوچک 

چوب و صفحات پروژه آماده شده است. اکنون قطعات مختلف را گندگي کنید و طریقه گندگي آنها را گزارش نمائید. 
براي گندگي کردن قطعات بعد از روشن نمودن ماشین و نصب مكنده چگونه پشت ماشین براي کارکردن قرار مي گیرید.  -1

چگونه از منحرف شدن قطعه یا قطعات موقع گندگي کردن جلوگیري کردید؟  -2

هدایت صفحات بزرگ و داخل کردن آنها در دهانه ماشین چه تفاوتي با قطعات کوچک دارد؟  -3

بعد از داخل کردن قطعات و شروع به گندگي کردن کدام قسمت ماشین خطر ایستادن دارد؟ چرا؟  -4

اگر چوب در حال گندگي خیلي بلند بود و شما تنهایي مشغول گندگي کردن بودیداز چه وسیله کمكي   -5
استفاده مي کنید؟

اگر 100 عدد چوب به عرض 10 سانتیمتر و ضخامت 8 میلیمتر دارید و مي خواهید بدون خطر انحراف در موقع گندگي   -6
کردن از عرض آنها کم نمائید و سریع گندگي کنید چگونه عمل می کنیدکه ایمني لازم نیز رعایت شود؟

آیا چوبهاي با ارتفاع مختلف را مي توانید با هم داخل ماشین نموده و گندگي کنید، دلیل آن چیست؟  -7

در چه شرایطي مي توانید چند چوب را که ارتفاع آنها چند میلیمتر با هم متفاوت باشد یكجا و تواماً گندگي کنید؟  -8

مولوي:
چو داروي تلخست دفع مرض« »نصیحت که خالي بود از غرض    
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18 -4- ارزشيابي عمليات گندگي كردن قطعات كار

امام باقر )ع(:
»هیچ جهادي پر ارج تر از جهاد با نفس نیست.«

امضاء هنرآموزنمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف

انظباط1

1استفاده مرتب از لباس کار تمیز

1نظافت کردن محل کار

1مرتب بودن میز کار و قفسه ابزار

1رعایت نظم عمومي در کارگاه

1اجراي به موقع دستورات آموزشي هنر آموز

2استفاده صحیح از ابزار و ماشین آلات2

3تنظیم و ارائه به موقع گزارش کار3

2میزان مشارکت و همکاری در کارهاي گروهي کارگاه4

1رعایت نکات ایمنی 5

5صحت، دقت و سرعت در عملیات گندگي6

2فعالیت فوق برنامه7

20نمره نهایي آزمون عملیات کار با ماشین گندگي8
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آموزش جـور كردن 
ــــــش  ها  روك

این فعالیت شامل:
جور کردن روکش ها
 اندازه بری روکش ها

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 5

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................
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هدف كلي از جور كردن روكش ها را شرح دهيد:

بوستان سعدي:
که با حق نکو بود و با خلق بد« »نخورد از عبادت بر، آن بي خرد   

خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در مورد روکش کاري طبیعي  و مصنوعي را بنویسید.

تصاویر زیر در ارتباط با روکش هاي طبیعي بیانگر چه نوع کاري و چگونه مي باشد؟ برداشت خود را از آنها بنویسید.

ــــش  ها  آمــوزش جــور كردن  روك 5 
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ــــش  ها آمــوزش جــور كردن  روك
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1-5- جور كردن روكش ها:
جور کردن روکش هاي طبیعي را براي عملیات پرسكاري نیاز دارید. ممكن است در ساخت پروژه هاي خود 
از صفحات با روکش مصنوعي مانند M.D.F یا تخته خرده چوب که قبلًا روکش شده اند استفاده کنید، درکارهاي 
هنري با ارزش هنوز از روکش هاي طبیعي که در کنار هم با رنگهاوطرح های زیبا خوب جور شده استفاده مي شود 
چنانچه براي ساخت پروژه خود بصورت فردي یا گروهي روکش هاي طبیعي را انتخاب و با هم جور کرده اید نحوه 

عمل خود را گزارش کنید.
گزارش جور كردن روكش طبيعي

نام روکش هاي طبیعي داخلي و خارجي مهم چوب هاي صنعتي مناسب براي ساخت مبلمان را حدس بزنید ودر   
زیرهر شكل بنویسید.

امام علي )ع(:
»با کودکان خانواده ات مهربان باش و بزرگان خانواده ات را احترام بگذار.«

ــــش  ها   5آمــوزش جــور كردن  روك
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

ــــش  ها آمــوزش جــور كردن  روك
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

2- 5- اندازه بري روكش ها
برای برش روکش از راه طول و راه عرض از چه وسیله اي استفاده می شود؟  -1

نحوه بكارگیري ابزارهاي روکش بري را شرح دهید.  -2

ضخامت روکش هایي که جور کرده و اندازه بري کرده اید را با کولیس اندازه گیري کنید و 5 نمونه را در   -3
زیر یادداشت کنید.

3-5- درز كردن و چسباندن روكش ها )دوخت(
درز کردن چه عملي است و کاربرد آن در صنایع چوب چیست؟  -1

نوار چسب کاغذي که براي درز کردن روکش ها استفاده کرده اید چه خصوصیاتي دارد؟ کاربرد آن را   -2
شرح دهید.

دوخت روکش ها را به وسیله دستگاه دوخت دستي چگونه انجام داده اید؟  -3
پاسخ:

از بوستان سعدي:
تکبر بخاک اندر اندازدت« »تواضع سر رفعت افرازدت     

در مورد انواع ماشینهاي درزکن و دوخت در کارهاي تولید انبوه و یا تخته چند لا یي 
سازي تحقیق کنید و نام و شکل آنها را ضمیمه گزارش خود به هنرآموز کارگاه بدهید. 
این کار را مي توانید با بازدید از کارخانجات صنایع چوب یا مطالعه کاتالوگهاي ماشین 

آلات صنایع چوب فارسي یا خارجي و یا از طریق سایت هاي اینترنتي انجام دهید.

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

ــــش  ها  آمــوزش جــور كردن  روك 5 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

ــــش  ها آمــوزش جــور كردن  روك
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آمــــــوزش 
زهـــوار چسباني

این فعالیت شامل:
چسب زدن زهوارها 

چسب زدن و آماده کردن تنگ و پیچ دستی 
تنظیم و کنترل قسمتهای مختلف پرس 

ماشین لبه چسبان 

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 6

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................
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هدف كلي از آموزش اين مبحث كار عملي چيست؟

امام علي )ع(:
»با مهرباني به دیگران است که رحمت خدا فرود مي آید.«

مناسب  رفتار  و  اي  اخلاق حرفه  کار،  نحوه  مورد  در  کارگاه  هنرآموز  نصایح  و  توضیحات  تذکرات  خلاصه 
شهروندي را بنویسید.

در اشكال زیرنوارهای لبه چسبان و زهوار و انواع صفحات نشان داده شده است در مورد کاربرد آنها نظر خود 
را مختصر زیر تصاویر بنویسید.

آمـــــــوزش زهـــوار چسباني 6 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

1-6- چسب زدن زهوارها:
آیا به لبه قطعات یا صفحاتي که در پروژه هاي کارگاهي داشته اید تاکنون زهوار چسبانده اید؟ چگونه؟  -1

براي چسباندن زهوار از چه چسب هایي استفاده کرده اید؟  -2

چسب سرد کازئین را چگونه رقیق کردید؟  -3

حرارت مناسب محیط براي مصرف چسب سرد کازئین معمولاً چند درجه است؟  -4

از چه وسائلي براي چسب زدن به زهوار استفاده کردید؟  -5

2-6- چسب زني نرصفحات
براي استحكام در چسباندن زهوار به نر تخته خرده چوب آیا به نر تخته خرده چوب نیز چسب زده اید؟ چرا    -1

و چگونه؟

آیا از قطعات میخ  و فیبر در چسباندن زهوار به نر تخته خرده چوب استفاده کردید؟ چرا  و چگونه؟  -2

3-6- آماده كردن تنگ و پيچ دستي:
دلیل نیاز به استفاده از تنگ و پیچ دستي را در ساخت کارهاي چوبي مختصر شرح دهید.

 6آمـــــــوزش زهـــوار چسباني
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

سنایی:
93تو به گوهر ورای دو جهانی                               چه کنم قدر خود نمی دانی



با توجه به اشکال آورده شده در جدول كاربرد آنها را شرح دهيد.
جدول 1-5 کاربرد تنگ و پیچ دستي

تشریح موارد مصرفنام و تصویرردیف

1

2 

3

4

5

6

7

گیره قفسه

C گیره به فرم

گیره فنری

گیره چوبی دستی

تنگ

گیره پروفیل و قاب )تسمه ای( گیره اتصال فارسی

فک های مناسب 
فشار در زوایای

مختلف

گیره قفسه

گیره چوبی دستی

تنگ

گیره با پیچ دستی بلند

میله ثابت کننده

گیره با پیچ دستی بلند

آمـــــــوزش زهـــوار چسباني 6 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

مولوی:
هر که از ما کند به نیکی یاد                            یادش اندر جهان به نیکی باد 94



4-6- تنظيم و كنترل پرس پنوماتيک زهوار چسبان:
چنانچه در بازدیدهاي فني انجام شده از کارخانجات تولید فرآورده هاي چوبي موفق به دیدن پرس هاي پنوماتیک 

براي چسباندن زهوارونوارهای لبه چسبان به نر صفحات چوبي  و تخته خرده چوب شده اید گزارش نمائید.

حضرت فاطمه )س(:
»خداوند نماز را براي پاک شدن از تکبر قرار داد.«

5-6- استقرار صفحات و زهوارها بين تنگ و پيچ دستي
به چسباندن  یا گروهي موفق  چنانچه در آموزش هاي عملي صنایع چوب و در ساخت پروژه بصورت فردي 

زهوار به صفحات چوبي شده اید نحوه استقرار صفحه بین گیره و تنگ را بصورت عمودي یا افقي شرح دهید.

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

6-6- اعمال فشار مناسب و چسباندن زهوار به صفحات
منظور از اعمال فشار تا 15 بار معادل چند آتمسفر و چند kg/cm2 )کیلوگرم بر سانتیمترمربع (مي باشدو با چه 

وسائلي این فشار براي چسباندن زهوار به صفحات اعمال مي شود.

7-6- كنترل مرغوبيت زهوارهاي چسبانده شده به دور صفحات:
براي کنترل مرغوبیت زهوارهاي چسبانده شده  چه اعمالي را انجام مي دهید و چگونه رفع عیب احتمالي مي کنید.

 6آمـــــــوزش زهـــوار چسباني
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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8-6- ماشين لبه چسبان
اسامي ماشین، دستگاه و وسائل زیر را بنویسید و نحوه کاربرد آنها را با توجه به توضیحات هنر آموز کارگاه شرح دهید.

آمـــــــوزش زهـــوار چسباني 6 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

امیر المومنین علی )ع(
آفت دانش به کار نبستن آن و آفت کار دلبستگی نداشتن به آن است 96



پرســــــکاري
قطـــعات كابينت 

این فعالیت شامل:
آماده کردن چسب

 چسب زدن و آماده کردن روکش ها
کنترل و تنظیم قسمتهای مختلف پرس 

استقرار صفحات روکش شده بین طبقات پرس 
روشن کردن و فشردن صفحات پرس 

تشخیص معایب پرسكاری 
ارزشیابی عملیات پرسكاری 

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 7

97



هدف كلي از پرسکاري را شرح دهيد.

حضرت محمد )ص(:
»خدا لعنت کند رشوه دهنده و رشوه گیرنده و واسطه میان آن دو را«

در شروع آموزش پرسكاري برداشتهاي خود را از توضیحات هنر آموز کارگاه بنویسید.

شكل زیر را با دقت نگاه کنید و اسامي قسمتهاي مختلف پرس هیدرولیک سه طبقه گرم را بنویسید.
جدول نام قسمتهاي مختلف پرس هیدرولیك

نامردیف

1

2 

3

4

5

6

7

8

1

8

2
3

4

5

6

78

2

پرســـــــکاري قطـــعات كابينت  7 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

پرســــــکاري قطـــعات كابينت
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یک پرس هیدرولیک یک طبقه گرم در شكل زیر با مشخصات فني آن آورده شده کاربرد قسمت هاي مختلف 
آن را در جدول بنویسید.

سعدي:
مصیبت بود روز نایافتن« »تنور شکم دمبدم تافتن   

جدول 1-7 کاربرد قسمتهاي مختلف دستگاه پرس هیدرولیک

شرح کاربردنام قسمتردیف

الکتروپمپ1

 کارتر روغن2

جکهاي هیدرولیک3

سیم حفاظتي قطع برق اضطراري4

صفحه گرم تحتاني5

صفحه گرم فوقاني6

نمودار محاسبه مقدار فشار لازم7

ساعت تنظیم مدت پرس8

شاخص تنظیم حرارت9

شاخص تنظیم فشار 10

پرســـــــکاري قطـــعات كابينت 
 

مشخصات فني پرس هیدرولیک

ORMAمارک

C.4/S/4مدل

mm 1300×2500ابعاد پانل )صفحه(

mm 55×4قطر سیلندرها

ton 20  قدرت پرس

mm 650کورس باز شدن دهانه

PS 2قدرت موتور اسب بخار

90ماکزیمم درجه حرارت

7 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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1-7-  آماده كردن چسب:
 با توجه به عملیات پرسكاري که انجام داده اید برداشت هاي خود را در مورد توضیحاتي که هنر آموز کارگاه 
جهت آماده سازي چسبهاي مختلف داده اند بنویسید ،و نكات مهمي که کارخانه هاي سازنده چسب به عنوان دستور 
العمل آماده سازي چسب خود مي دهند، تا کیفیت مطلوب چسبندگي در آنها حفظ شود، را شرح دهید ،و در این 

مورد جدول زیر را نیز تكمیل نمائید.

امام صادق)ع(:
»رشوه در حکم کفر به خداوند است.«

جدول 2-7- آماده کردن چسب

میزان مصرف kg/m2نحوه آماده کردن و غلظت چسبمشخصات چسبنوع چسبردیف

کائوریت1

 دینوریت2

اوره فرم الدئید3

)HM( هاش- ام4

5........................

پرســـــــکاري قطـــعات كابينت  7 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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مشاركت در كار
آیا محیط پرسكاري کارگاه شما ایده آل و  مطلوب است؟ ایرادات آن چیست؟ به نظرشما چه تغییراتي در آن 
مي توان بوجود آورد تا بهتر شود؟ منظم کردن و تمیز کردن محیط پرسكاري چگونه انجام مي شود؟ شما تاکنون چه 

نقشي در آن داشته اید؟

سعدي:
او مصلحت تو از تو بهتر داند« »آن کس که توانگرات نمي گرداند  

2-7- چسب زدن صفحات
نحوه چسب زدن تاثیر زیادي در کیفیت پرسكاري و صرفه جویي در مصرف چسب دارد. در کادر زیر نحوه 

چسب زدن سطح یک تخته خرده چوب یا تخته چند لایي- یا M.D.F و یا صفحه تمام چوب را توضیح دهید
وبنوسیید که از چه ابزاري استفاده نمودید؟

 7پرســـــــکاري قطـــعات كابينت 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

3-7- استقرار روكش هاي جور شده روي صفحات
به سئوالات زیر پاسخ دهید:

1- در شروع چسب زدن، اول سطح صفحه را چسب مي زنید یا روکش ها را چرا؟

2- چند سطح را و چگونه چسب مي زنید؟

3- سطح چسب زده شده را با روکش چطور ثابت مي کنید که زیر پرس جابجا نشود؟

4- در کارهاي هنري با ارزش، ثابت کردن روکش روي صفحه را با دستگاه دوخت انجام مي دهید یا چسب؟  چرا؟

5- چگونه پشت صفحه را چسب مي زنید تا سطح میز کار شما آلوده به چسبي که قبلًا زده اید نشود؟

4-7- تميز كردن صفحات پرس:
در موقع پرسكاري که صفحات کار آغشته به چسب مایع شده اند چگونه مانع از آلودگي صفحات پرس مي شوید؟ 

و چنانچه صفحات پرس چسب آلوده شد و چسبناک شدند چگونه آنها را تمیز مي کنید؟
نحوه تميز كردن صفحات پرس

امام علي )ع(:
»خوي نیکو اساس هر نیکي است.«

پرســـــــکاري قطـــعات كابينت  7 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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5-7-كنترل روغن هيدروليک:
مي دانید که اتومبیل ها نیز داراي سیستم هیدرولیكي می باشند و ملزم به استفاده از انواع روغنها هستند، را ننده ها و اشخاص فني، 
روغني را که داخل کارتر موتور ماشین مي ریزند را براي سیستم هیدرولیک ترمز ماشین استفاده نمي کنند زیرا انواع روغن موتور با 
روغن ترمز تفاوت دارد در مورد روغن هیدرولیک دستگاه پرس نیز باید نوع روغن مناسب خودش را استفاده کنید و در غیر این صورت 
ایرادات مختلف پیدا مي کند از جمله کاسه نمد آن زود فرسوده مي شود و شروع به نشت روغن مي کند.  با توجه به اهمیت روغن هاي 
هیدرولیک در مورد انواع آن تحقیق کنید و مشخصات و کاربرد چند روغن هیدرولیک مورد استفاده در کارگاه خودتان را نیز بنویسید.

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

6-7-  آزمايش و كنترل نحوه كاركردن سيلندرها
به سوالات زیر در مورد ماشین پرس هیدرولیک کارگاه هنرستان پاسخ دهید.

پرس کارگاه شما چند جک دارد؟  -1

قطر جک هاي پرس شما چند میلیمتر است؟  -2

نحوه انتقال نیروي روغن )هیدرولیک( به جک ها چگونه انجام مي شود؟  -3

آیا در انتقال حرکت و نیرو از موتور پمپ و هیدرولیكی پرس به جک ها از چرخ دنده و دنده استفاده شده   -4
است؟   چگونه آنها را سرویس مي کنید؟

تابلوي برق پرس را چگونه کنترل مي کنید؟  -5

سعدي:
مردي آن نیست که مشتي بزني بر دهني« »گرت از دست بر آید دهني شیرین کن    

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

موارد استفاده و نحوه استفادهنام روغنردیف

1

2

3
4

تحقیق در روغن هاي
 هیدرولیک

جدول  3-7- روغن هاي هیدرولیک
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7-7- آزمايش صحت كاركرد حرارت سنج- فشار سنج و زمان سنج پرس:
با توجه به سیستم عمل کرد پرس هیدرولیک کارگاه نحوه تنظیم و کنترل حرارت سنجهاي صفحه یا صفحات 

پرس را شرح دهید.

امام عسگري)ع(:
»خشم کلید همه بدیهاست.«

8-7- تنظيم درجه فشار مناسب
موقع پرسكاري فشار پرس ر اچگونه تنظیم کردید؟ از روي شاخص شكل مقابل شرح دهید.  -1

با توجه به نمودار کشیده شده تعیین کنید اگر سطح صفحه شما m2 1باشد فشار لازم چقدر است؟  -2
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

9-7- استقرار صحيح صفحات روكش شده بين طبقات پرس:
آیا در موقع استقرار صفحات چسب زده شده براي عملیات پرس کاري از صفحات آلومینیومي استفاده کردید؟ چرا؟  -1

آیا صفحات آلومینیومي را بایدبوسیله پارافین جامد قبل از استفاده در عملیات پرس کاري، چرب کرد؟ چرا؟  -2

اگر قطعه شما داراي سطحي معادلm 2  1/25 بودآن را در کدام قسمت صفحه پرس قرار مي دهید؟ چرا؟  -3

اگر چند قطعه کوچک به یک ضخامت داشته باشید آیا مي توانید آنها را با هم پرسكاري کنید؟ چگونه؟  -4

اگر پارافین جامد براي چرب کردن صفحات آلومینیومي نداشتید، و یا اصولاً صفحات آلومینیومي نیز نداشتید،   -5
چگونه عمل میكنید تا مانع کثیف شدن صفحات پرس، و یا چسبیدن به صفحات پرس ،هنگام عملیات پرسكاري شوید؟

اگر صفحه کوچكي معادل cm 2  100 را بخواهید روکش چسباني کنید چگونه عمل مي کنید.  -6

چنانچه ضخامت صفحات کوچكي که مي خواهید پرسكاري کنید متفاوت باشد، چگونه آنها را زیر پرس قرار مي دهید؟  -7

چه ابزاري را در شكل مي بینید و کاربرد آن در کیفیت بخشي به عملیات پرسكاري چیست؟  -8

براي اینكه چروک روکشهاي طبیعي موقع پرسكاري باعث ترک خوردن آنها نشود چه مي کنید؟  -9
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10-7- روشن كردن و فشردن صفحات پرس:
چنانچه پرس شما داراي صفحاتي به ابعاد 1300×2500 میلي متر ومساحت صفحات کار شما براي روکش کاري 

حدود        سطح صفحه پرس باشد عملیات روشن کردن و تنظیم فشار و حرارت و مدت لازم را گزارش نمائید.
گزارش پرسکاري

چنانچه پرس کارگاه شما فاقد نمودار محاسبه فشار نسبت به سطح باشد، و یا بدون محاسبه بخواهید پرسكاري کنید کدام 
یک از اعداد جدول زیر را  براي تنظیم شاخص هاي پرس گرم هیدرولیک انتخاب مي کنید؟ با علامت × مشخص نمائید.

جدول انتخاب حدود تنظیم مناسب شاخص هاي پرس

0c زمان مناسب به دقیقهفشار مناسب بر حسب باردرجه حرارت مناسب به

25 o200 o5 o

80 o15 o20 o

100 o110 o35 o
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11-7- خارج كردن صفحات پرس شده
چنانچه زمان پرسكاري صفحات قرارداده شده در پرس به پایان رسیده باشد. و ساعت پرس با زنگ خود اعلام 
کند که صفحات پرس شده و آماده خروج مي باشد. مراحل نحوه خاموش کردن پرس و خارج کردن صفحات پرس 

شده را گزارش نمائید.
گزارش نحوه خارج کردن صفحات پرس شده از زیر پرس

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

12-7- كنترل مرغوبيت صفحات پرس شده :
چگونه کاغذ روي سطح صفحات پرس شده را از روي آنها جدا مي کنید.  -1

چگونه کیفیت روکش را بر روي صفحه کنترل مي کنید که بطور صحیح پرسكاری شده باشد.  -2

تعادل حرارتي چه معني دارد؟ چگونه تعادل حرارتي را در مورد صفحات پرس شده رعایت مي کنید؟  -3

از عنصري:
ورچه از چوبند هر دو به بود منبر زدار« »گر چه از طبعند هر دو به بود شادي و غم    
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

13-7- تشخيص معايب ناشي از پرسکاري
به سئوالات زیر در مورد صفحات پرس شده پاسخ دهید:

1- آیا براي تشخیص معایب ناشي از پرسكاري فقط نگاه کردن به سطح صفحه  پرس شده کافی است؟ چه عملي 
انجام مي دهید؟

2- براي تشخیص تاول هاي کوچک یا بادکردگي ناشي از پرسكاري چه عملي انجام می دهید؟

3- چنانچه متوجه ایراد بوجود آمدن تاول هایي روي سطح صفحه پرس شدید، چگونه آن را برطرف مي کنید؟

4- چگونه تشخیص دادیدبر روی سطح روکشكاري شده بعد از پرسكاري چروک خوردگي وجود ندارد.

5- چروک خوردگي در عملیات پرسكاري چه معني دارد و دلیل آن چیست؟

6- اگر مقدار چروک خوردگي بعد از پرسكاري در سطح روکش کم باشد، چگونه آن را بر طرف مي کنید؟

7- چنانچه چروک خوردگي در سطح روکش بعد از پرسكاري زیاد بود، با آن چه مي کنید؟

8- به چه دلیل لبه روکشها در عملیات پرسكاري رویهم می افتد؟ رفع این عیب را چگونه انجام مي دهید؟

9- سفیدک ناشي از پرسكاري به چه دلیل ایجاد مي شود ؟و با آن چه باید کرد؟

امام رضا)ع(:
»بخیل را آسایش نیست.«

پرســـــــکاري قطـــعات كابينت  7 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

108



پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

14-7- برطرف كردن اضافات لبه روكش ها به وسيله سوهان:
1- به چه دلیل هنر آموز کارگاه شما را راهنمایي مي کند تا در موقع روکشكاري سطح روکش را کمي بزرگتر 

از سطح پروژه خود بگیرید؟

2- آیا اضافات لبه روکش هاي مذکور را بعد از پرسكاري برطرف کرده اید؟ چگونه و با چه ابزاري؟

3- چنانچه اضافات روکش مذکور را با سوهان برطرف کردید زاویه سوهان نسبت به سطح افقي چند درجه بود؟ 
چگونه سوهان کاري نمودید؟

در عملیات پرسكاري چنانچه موفق شدید قطعه اي از صفحات پروژه خود را پرسكاري کنید، از ابتداي تهیه 
صفحه تا پایان پرسكاري و چگونگي رعایت مسائل حفاظت و ایمني را گزارش نمائید.

گزارش عملیات پرسكاري و رعایت مسائل حفاظت و ایمني

مولوي:
پاي چوبین سخت بي تمکین بود.« »پاي استدلالیان چوبین بود    
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امام مجتبي )ع(:
»پستي آن است که شکر نعمت نکني.«

15-7- ارزشيابي عمليات پرسکاري

عنوانردیف
نمره

اعلام نظر- تاریخ و امضاء کسب شدهپیشنهادی

1حضور به موقع در کارگاه1

1استفاده از لباس کار تمیز و مناسب2

1رعایت نظم  و مقرارت محل کار3

1رعایت نکات حفاظت و ایمني4

1مشارکت کار گروهی5

1رعایت اخلاق حرفه اي6

1اجراي دستورات آموزشي7

1ارائه به موقع گزارش کار8

1رعایت نظافت محل کار9

1رعایت صرفه جویي در مواد کار10

2فعالیت فوق برنامه11

1استفاده صحیح از وسائل کارگاهي12

2آماده کردن کار براي پرسکاري13

3انجام صحیح عملیات پرسکاري14

2انجام صحیح عملیات بعد از پرسکاري15

20نمره نهایي عملیات پرسکاري16
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خـــــط كشي و
علامت گذاري قطعات

این فعالیت شامل:
خط کشی و علامت گذاری صفحات

تعیین محل جای پیچ
 فعالیت فوق برنامه

ارزشیابی فعالیت خط کشی و علامتگذاری

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 8
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هدف كلي از خط كشي و علامت گذاري روي قطعات را شرح دهيد.

گزارش خلاصه توضیحات و سفارشات هنر آموز کارگاه را در مورد خط کشي و علامتگذاري قطعات،در زیر بنویسید.

اسامي هنر جویاني که در درس کارگاه تولید با شما همكاري دارند و یا یک گروه کاري تشكیل داده اید 
رابنویسید و آنها را که بیشتر کمک مي کنند با علامت )×( مشخص نمائید.

مولوي:
بنگر اول تا نگردد کارزار« »تیغ چوبین را مبر در کارزار   
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در  خصوصاً  چوب  صنایع  کارگاههاي  در  که  کشی  خط  و  گیري  اندازه  ابزار  تعدادي 
تولید انبوه مورد نیاز است نشان داده شده اسامي آنها را تحقیق کنید و در زیر یا 

بنویسید. آنها  روي 

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه
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در جدول زیر اسامي وسائل اندازه گیري )ساده و دقیق( و ابزارهاي خط کشي درج شده است ،براي هر کدام از 
ابزارها یک مورد کاربرد مثال بزنید و حدود دقت آن ابزار را بنویسید.
جدول 1-8- کاربرد و دقت وسائل اندازه گیري و خط کشي

حضرت محمد)ص(:
»ریا و جاه طلبي شرک است.«

حدود دقتنمونه کاربرد در صنایع چوب و انواع آننام ابزارردیف

متر1

گونیا2

نقاله3

کولیس4

میکرومتر5

ضخامت سنج6

لنگي سنج 7

دور سنج8

دویدگي سنج9

براستي )به راست(10

درفش11

پرگار12

پیستوله 13

خط کش تیره دار14
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

1-8- خط كشي و علامت گذاري صفحات روكش شده و زهوار چسبانده شده.
چنانچه همراه آموزش ماشین آلات به عنوان تمرین عملیات ماشینكاري در یک کار واقعي موفق شده اید پروژه اي را 
به صورت گروهي یا فردي طراحي کنید و مرحله به مرحله آموزش تولید و ساخت آن را نیز اجراءنمائیدوبه سئوالات 

زیر پاسخ دهید.
آیا پروژه شما احتیاج به اندازه گیري و خط کشي داشته است؟ وسائل اندازه گیري و خط کشي مورد استفاده   -1

را نام ببرید؟

آیا پروژه شما نیاز به عملیات روکش کاري داشت؟ ضخامت روکش طبیعي یا مصنوعي را با چه ابزاري اندازه   -2
گیري کرده اید؟

آیا فكر میكنید تمام قسمتهاي یک ورق روکش ضخامت برابري دارند؟ضخامت قسمتهای مختلف یک ورق   -3
را با کولیس و میكرومتر اندازه گیري کنید و نتیجه را بنویسید.

چنانچه در عملیات خط کشي احتیاج به انتقال چند اندازه کوچک از روي نقشه به روي کار داشته باشید از   -4
چه ابزاري استفاده مي کنید؟

براي خط کشي هاي موازي مانند خطوط لازم براي دوراهه وکنشكاف از چه ابزاري و چگونه استفاده نموده اید؟  -5

براي علامت گذاري و جور کردن قطعات ،که در موقع مونتاژ کاري دقیقاً کنار هم قرار گیرند و جابجا   -6
نشوند، چگونه عمل نموده اید؟

خط کشي عملیات بریدن صفحات بزرگ M.D.F یا تخته چند لائي را چگونه همراه باصرفه جویي ورعایت   -7
اصول اقتصاد تولیدانجام داده اید؟
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2-8- تعيين محل جاي پيچ:
چنانچه بخواهید یک پشت بند تخته سه لایي را بوسیله پیچهاي متعدد در پشت پروژه اي که ساخته اید پیچ کنید 

مراحل مختلف خط کشي – علامتگذاري و انجام عملیات نصب را گزارش نمائید.
گزارش عملیات نصب پشت بند

صائب:
ناصحا این چوبکاري واگذار« »کي زصندل به شود دردسرم    

در وب سایت هاي زیر که سازندگان مبلمان ایران هستنددر مورد صنایع چوب تحقیق کنید:
 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

www.arjan.ir -1
www.tmiran.com -2

www.jaLiceco.com -3

www.Kamjachoob.com -4
www.Hofex-medex.com -5

www.Kishwood.com -6
www.Fh.ir -7

www.taleghanico.com -8

www.chooboform.com -9
www.novinnarvan.ir -10

www.Parsian-Sazeh.com -11
www.SamanFurniture.com -12

www.barinrokh.com -13
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امیر المومنین )ع(:
»نادان یا تندرو است یا کندرو.«

اعلام نظر و امضاء هنرآموزنمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف

انظباط1

1حضور به موقع در کارگاه

1رعایت مقرارت کارگاه

1نظافت محل کار

استفاده از لباس کار تمیز و  وسائل 
1حفاظتي و ایمني

1اخلاق خوش

1اجراي دستورات آموزشي

1رعایت ادب و احترام

2استفاده و نگهداري صحیح ابزار  و وسائل کارگاه2

2تنظیم و ارائه بموقع دفتر گزارش کار3

1مشارکت و همکاري در کارههاي گروهی کارگاه4

1رعایت نکات حفاظت و ایمني5

4صحت، دقت و سرعت در عملیات آموزشي6

3فعالیت فوق برنامه7

20نمره نهایي آزمون عملیات خط کشي و علامتگذاري8

3-8- ارزشيابي فعاليت خط كشي و علامتگذاري

نظر هنر جو در مورد نحوه ارزشیابي و ارائه پیشنهادات:

 8خـــــط كشي و علامت گذاري قطعات
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عمـــــــليات
ســــوراخکاري

این فعالیت شامل:
انتخاب مته مناسب 

انتخاب و تنظیم دور مناسب مته 
کنترل و صحت اجزاء ماشین 

 استقرار صحیح قطعات روی صفحه ماشین 
تنظیم عمق سوراخ 

انجام عملیات سوراخكاری با دریل ستونی 
انجام عملیات سوراخكاری با ماشین افقی )کام کنی(  

ماشین سوراخكاری برای نصب قفل و لولا 
دستگاه فرزدم چلچه زنی 
دستگاه اتصال بیسكویتی 

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 9

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................
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هدف كلي از عمليات سوراخکاري را بنويسيد.

اید به هنر  اند و برداشتهایي که شما کرده  در مورد توضیحاتي که هنرآموز کارگاه در شروع این مبحث داده 
آموزکارگاه گزارش دهید.

گزارش شروع عملیات سوراخكاري

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
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عمــــليات ســوراخکاري

سنائی
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نام قسمتهاي مختلف ظاهري ماشین مته ستوني شكل زیر را بنویسید ،و نحوه عملكرد آنها را در جدول تشریح کنید.

جدول 1-9- نحوه عملكرد قسمتهاي مختلف ماشین مته ستوني

نام ابزارردیف

1

2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15

تشریح عملکردنام قسمت های مختلف ظاهريردیف

1

2

3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15

1

2

3
4

5
6

7

8

15

10

11

12

13

14

9

عمـــــــليات ســـــوراخکاري 9 
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عمـــــــليات ســـــوراخ
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1-9- انتخاب مته مناسب:
با توجه به انتخاب مته مارپیچ مناسب براي سوراخكاري تخته خرده چوب با روکش ملامینه، جدول زیر را تكمیل نمائید.

جدول 2-9- شرح مشخصات فني مته مناسب انتخابي

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

شرحنامردیف

نوع مته 1

جنس مته 2

3θ زاویه راس مته
4α زاویه آزاد مته
5βزاویه گوه مته
6γ زاویه حمله مته
7  δ زاویه برش مته
اندازه قطر نوشته شده روي دنباله مته8
اندازه کنترل شده با کولیس روي فاز مته9

به سئوال های زیر در مورد نحوه انتخاب مته مناسب پاسخ کوتاه بدهید.
آدرس نوع مته اي که براي سوراخكاري از آن استفاده کرده اید و در کتاب کارگاه تولید نوشته شده است با ذکر   -1

شماره صفحه  بنویسید.

جنس مته را چگونه بدست آورده اید؟  -2

3- چگونه و با چه وسیله اي قطر مته را اندازه گیري نموده اید؟

باید حرارت را  انتخابي در موقع سوراخكاري صفحات چسب دار تا چند درجه سانتیگراد  به نظر شما مته   -4
تحمل کند؟

زوایاي θ )رأس مته(، α،β، وδ   مته مذکور را چگونه اندازه گیري نمودید؟  -5

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
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نام مته هائي را كه شکل آنها در جدول آورده شده در زير آنها بنويسيد.
جدول 3-9- انواع مته هاي کارگاه صنایع چوب

2-9- انتخاب و تنظيم تعداد دور مناسب مته:
با توجه به اینكه تعداد دور مته بایستي متناسب با جنس کار- قطر و نوع مته و سرعت برش انتخاب شود، جدول 

زیر را تكمیل نمائید.       
جدول 4-9- نوع مته، قطر، تعداد دور و سرعت برش

ف
دی

ر

13121110987654321

ته
ل م

شک
ته

م م
نا

تعداد دورسرع ت برش m/sاندازه استاندارد شفت مته
1/min انواع مته انتخابي برحسب

سوزني برگپهن برگقطر مته mmقطر و طول دنباله

مته مدل spiral )مارپیچ( سوراخکاري 3 تا 13/5012
در جهت الیاف 10 تا 16/5016

3 تا 13/5012
مته مدل spiral)مارپیچ( براي 
سوراخکاري عرض و کله چوب 16/50

10 تا 15
16

16/50
15subel مته مارپیچ مدل
16

8 تا 13/5018
DOUGLAS مته مدل

19 تا 16/5032

16/50
3 تا 14

IRWIN مته مدل
16

مته گره بر مدل سوزني برگ15 تا 13/5030
FORSTNER پهن برگ35 تا 16/5050

عمـــــــليات ســـــوراخکاري 9 
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شیخ سعدی شیرازی
علم نادان پریشان روزگار                                        به ز دانشمند ناپرهیزگار

عمـــــــليات ســـــوراخ

122



به سئوالات زیر در مورد ماشین مته ستوني پاسخ دهید:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

فرمول                            چه کاربردي در موقع سوراخكاري با ماشین مته دارد. شرح دهید.  -3

چنانچه با ماشین مته بخواهید چوب پهن برگ را با مته فورستنر)گردبر( بقطرmm 25 سوراخ کنید سرعت   -4
برش چقدر خواهد بود چه دوري را انتخاب مي کنید؟

تفاوت چرخ تسمه PIV با چرخ تسمه پلكاني در ماشین مته ستوني چیست ؟با کدام کار راحت تر و سریع تر   -5
انجام مي شود؟

تسمه انتقال دور در ماشین مته ستوني چگونه تعویض مي شود؟ یكبار آنرا تعویض کنید و نحوه عمل را بنویسید.  -6

1- آیا ماشین مته ستوني در کارگاه هنرستان دارید؟ مشخصات فني آن را بنویسید.
الف: تعداد دور موتور= ......................................................................................................................
ب: قدرت موتور= ..............................................................................................................................
ج: ظرفیت مته گیر سه نظام= ...............................................................................................................
د: نوع میز ماشین )ثابت یا متحرک( و ابعاد میز= .................................................................................

2- انتقال دور از الكتروموتور به شفت گردنده ماشین چگونه است؟
الف: انتقال دور مستقیم به شفت حاوي سه نظام مته گیر ماشین مي رسد. .............................................

ب: انتقال دور بوسیله چرخ تسمه تكي به سه نظام مي رسد. ..................................................................

ج: انتقال دور بوسیله چرخ تسمه پله کاني انجام مي شود. .....................................................................
د: انتقال دور بوسیله چرخ تسمه PIV انجام مي شود. ..........................................................................

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
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حضرت محمد )ص(
سزاوار نیست که مومن به خواری و پستی تن در دهد.

n=
v× 100 
d × π
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چنانچه روي بدنه ماشین مته ستوني کارگاه دیاگرام شكل زیر وجود داشته باشد. شرح دهید چگونه تعداد دور 
ماشین را براي مته الماسه مارپیچ مدل SUBEL به قطر mm15 تعیین مي کنید پس از انتخاب ،آن را روي دیاگرام 

با خودکار مشخص نمائید.
دیاگرام تعیین دوران مته و روش استفاده از آن

 S است.  کدام  مته  قطر  صحیح  گیری  اندازه  روش 
مشخص نمائید.

 S علامت  با  را  ستونی  مته  ماشین  متحرک  قسمتهای 
مشخص نمائید

عمـــــــليات ســـــوراخکاري 9 
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)ج()ب()الف(

شیخ اجل سعدی شیرازی
علم از بهر دین پروردنست نه از بهر دنیا خوردن

قطر مته

ش
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س
عمـــــــليات ســـــوراخ
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

اگر n1=1500  باشد، قطر چرخ تسمه هاي این ماشین را از فرمول                  محاسبه کنید و در جدول زیر بنویسید.  -4
جدول5-9- تعیین قطر چرخ تسمه

چنانچه در ماشین کارگاه صنایع چوب از چرخ تسمه piv براي انتقال حرکت استفاده شده باشد ،و از دیاگرام شكل 
زیر براي تنظیم سرعت برش و تعداد دور و قطر مته استفاده کنید، تعداد دور را براي سوراخكاري چوب با مته هاي به 

قطر 8-11-15 و 20 میلیمتر محاسبه و در جدول زیر بنویسید.
piv جدول 6-9- تعیین تعداد دوران مته با چرخ تسمه

تعداد دور u/min    n2ردیف
50090016002500قطر چرخ تسمه

d110cm12cm16cm20cm چرخ گرداننده1

؟؟؟؟d2 چرخ گردنده2

تعداد دور مته در دقیقه u/mim قطر مته به میلیمترردیف

18

211

315

420

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
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در شكل زیر یک ماشین مته ستوني در حال عملیات سوراخكاري چوب نشان داده شده در جدول بالاي آن چهار 
حالت انتخاب دور نوشته شده است )R.P.M 500-900-1600-2500(با توجه به شكل به سئوالات زیر پاسخ دهید.

این ماشین مته چه سیستم انتقال دوري دارد.  -1

چرا چهار دور مختلف بالاي آن نوشته شده است.  -2

با چه نوع مته اي سوراخكاري در حال انجام است؟  -3

امام حسین )ع(
نیکی کردن را مانند باران تند انجام بده، به نیکان و بدان نیکی کن

n1    d2

n2    d1
=

اريکاريکاري کعمـــــــليات ســـــوراخکعمـــــــليات ســـــوراخ

125



پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

3-9- كنترل صحت عمل اجزاي ماشين مته عمودي:
صحت عمل اجزاي ماشين مته ستوني كارگاه هنرستان را با توجه به شكل مقابل كنترل كنيد و به سئوالات زير 

پاسخ دهيد.
حفاظ روي چرخ تسمه را چگونه كنترل كرده ايد؟  -1

ارتباط چرخ تسمه ها را چگونه كنترل نموده ايد؟  -2

وضعيت الكتروموتور ماشين چگونه بود؟  -3

چگونه متوجه شديد تعداد دور مته شما صحيح می باشد؟  -4

مته انتخابي خود را چگونه كنترل كرده ايد؟  -5

اگر قصد داشتيد مته 18 ميليمتر در چوب يا قطعه پروژه شما نفوذ كند، چگونه اين عمق را كنترل و تنظيم  -6
 می كنيد.

چگونه مطمئن شديد شافت مته موقع كار، لنگ نمي زند.  -7

چگونه مته را در سه نظام و دنباله مته را در كلاهك مقرآن كنترل و محكم نموده ايد؟  -8

ميز ماشين مته متحرك است يا ثابت؟ چگونه آنرا تنظيم نموده ايد؟  -9

عمـــــــليات ســـــوراخکاري 9 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

شیخ اجل سعدی شیرازی
مال ار بهر آسایش عمر است نه عمر از بهر گرد کردن مال
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قطعه  یک  یا  خود  پروژه  براي  کارگاه  ستوني  مته  ماشین  با  که  سوراخكاري  عملیات  از  کاملي  گزارش 
تمرینی انجام داده اید به هنر آموز کارگاه بنویسید، و در آن نیز مشخص نمائید کدام یک از سه نظام نشان داده 

شده را استفاده نموده اید.

گزارش عملیات سوراخكاري پروژه با دریل ستوني
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امیر المومنین علی )ع(
کسی که بینا به عیب خود شود به عیب جویی دیگران نمی پردازد
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پاسخ:

پاسخ:

ماشین مته شكل مقابل چه نوع ماشیني مي باشد؟  -1

با این ماشین چه نوع کارهایي انجام مي دهند؟  -2

مشخصات فني ماشین کارگاه هنرستان را بنویسید.  -3
الف: ابعاد میز ماشین مته - - - - - - - - - - - - -
ب: حداکثر حرکت در طول  - - - - - - - - - - 

ج: حداکثر حرکت در عمق  - - - - - - - - - - -
د: قدرت موتور  - - - - - - - - - - - - - - - - -
ه: سرعت یا تعداد دور مته  - - - - - - - - - - - - 

نحوه کنترل و صحت عمل و کاربرد قسمتهاي مختلف ماشین را در جدول بنویسید.  -4
جدول 7-9- نحوه کنترل و صحت عمل اجزاي ماشین مته

کاربرد و کنترل صحت عملنام اجزاء ماشین متهردیف

الکتروموتور1

میز متحرک2

میله کنترل حرکت عرضي3

گیرنده نگهدارنده قطعه4

اهرم هدایت در عمق5

اهرم هدایت در طول میز6

فرمان بالا و پایین بردن میز 7

سه نظام و مته8

میله تنظیم طول کم9

4-9- كنترل صحت عمل اجزاي ماشين مته افقي
گیره نگهدارنده قطعه

الکترو موتور

سه نظام و مته میز متحرک
میله کنترل حرکت عرضی

اهرم هدایت در عمق

اهرم هدایت در طول میز

فرمان بالا و 
پایین بردن میز

عمـــــــليات ســـــوراخکاري 9 
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سعدی شیرازی
دوست نزدیکتر از من به من است وین عجیب تر که من از وی دورم
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

5-9- استقرار صحيح قطعات روي صفحه ماشين:
چرا لازم است صفحه یا قطعه موقع مته کاري بطور صحیح و دقیق روي میز ماشین مته استقرار داده شود.  -1

چنانچه وسیله ثابت کردن صفحه M.D.F را براي سوراخكاري با ماشین مته عمودي نداشته باشید چگونه عمل مي کنید؟  -2

آیا با ماشین مته افقي کم کني مي توان بدون ثابت کردن قطعه روي صفحه ماشین عمل کم کني را انجام داد؟ چرا؟  -3

در ماشین مته ستوني فاصله میز را با روي صفحه کار خود چگونه تنظیم مي کنید؟  -4

چنانچه در ماشین مته ستوني نگهداشتن صفحه کار با دست روي صفحه ماشین براي سوراخكاري مشكل باشد، از   -5
چه وسیله ای استفاده می کنید؟

در ماشین مته کم کني افقي، صفحه کار روي میز ماشین چگونه براي عملیات سوراخكاري ثابت مي شود؟  -6

استفاده از انواع گیره هاي ثابت کننده قطعه کار روي صفحه ماشین مته افقي یا دریل ستوني، به چه عواملي بستگي دارد؟  -7

براي استقرار و یا ثابت کردن قطعات کوچک روي صفحه ماشین مته از چه وسیله اي استفاده مي کنید.  -8

چنانچه به علت ظرافت کار نخواهید اثر فک گیره روي چوب و صفحه کار باقي بماند چگونه عمل می کنید   -9

10- گیره موازي چیست و بیشتر در کدام ماشین مته افقي یا عمودي کاربرد دارد؟

سه نظام و مته

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
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امیر المومنین علی )ع(
نالایق کسی است که نتواند دوست یابد، نالایقتر از او کسی است که دوست خود را از دست دهد.
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

12- فیكسچرهاي ترکیبي که باید از قطعات زیادي ساخته شود بیشتر در چه کارهایي استفاده مي شود؟ چرا؟

13- آیا کارخانه هاي سازنده ماشین هاي مته، گیره یا فیكسچر مناسب عملیات سوراخكاري را نیز طراحي و تولید مي کنند؟

14-در مقابل هنرجو در حال چه عملي است؟

15-  هنرجو چگونه قطعه چوب خود را روي صفحه ماشین ثابت مي کند؟

16- در این ماشین، الكتروموتور ثابت است یا متحرک؟

17- در این ماشین، مته چگونه به عمق بیشتر چوب فرو مي رود؟

 بـــــيشتر
اغلب ماشینهاي مته به علت استفاده از مته هاي استوانه اي مارپیچ ایجاد سوراخ گرد در چوب و یا گوشه هاي بدانـــــيد

گرد در طول کم مي نمایند ،ماشین مته اي که در شکل ملاحظه مي کنید در چوب ایجاد سوراخ چهارگوش مي 
نماید و یا گوشه هاي کم را در قطعه کار مستقیم سوراخ مي کند، به آن مته مغاري مي گویند و سیستم آن به 
این ترتیب است که یک مته استوانه اي مارپیچ در داخل یک مکعب مستطیل فلزي که یک طرف آن بصورت 
چهار مغار تیز گردیده قرار مي گیرد. درموقع سوراخکاري، مته مارپیچ بطور معمول سوراخ استوانه اي ایجاد مي 

کند، همزمان با فشار دست گوشه های سوراخ گرد با مغار طرفین مته کنده و مستقیم مي گردد.

عمـــــــليات ســـــوراخکاري 9 
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پاسخ:

 بـــــ
بدانـــــ

11- براي استقرار، بستن و ثابت کردن قطعات بزرگ نامنظم روي صفحه ماشین مته، از چه وسیله اي استفاده مي کنید؟

سعدی شیرازی
ندهد مرد هوشمند جواب                                              مگر آنکه کزو سئوال کنند
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6-9- تنظيم عمق سوراخ:
در ماشین مته افقي کارگاه، یا شكل مبحث 4-9- »کتاب کارگاه تولید«، با دقت میله مخصوص تنظیم عمق کم 

را مشاهده نمائید و طریقه کار آنرا شرح دهید.
تشریح عملكرد میله تنظیم عمق کم در ماشین مته افقي

با توجه به تصاویر و شرح عملیات فصل نهم کتاب کارگاه تولید، به عنوان عملیات سوراخكاري، نحوه تنظیم 
عمق سوراخ در ماشین مته عمودي را بنویسید. براي اینكار مي توانید از ماشین مته عمودی هنرستان و توضیحات داده 

شده هنر آموز استفاده کنید؛ و تفاوت تنظیم عمق سوراخ در دو ماشین مته افقي و دریل ستوني را تشریح نمائید.

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
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بزرگترین ثروت عقل است.
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پاسخ:

پاسخ:

7-9- انجام عمليات سوراخکاري با دريل ستوني
با توجه به آموزش هاي لازم که در مورد نحوه کار با ماشین دریل ستوني به شما داده شده است و موفق به انجام 

سوراخكاري شده اید، پاسخ دهید. 
چه کاري را سوراخكاري نمودید ؟چگونه قطعه یا صفحه کارخود را آماده سوراخكاري کرده اید.  -1

مشخصات مته یا مته هایي را که براي عملیات سوراخكاري با دریل ستوني انتخاب نموده اید بنویسید.  -2

چگونه مته را در سه نظام قرار دادید؟ چطور مطمئن شدید در موقع سوراخكاري مته نمي افتد و یا بیشتر در   -3
سه نظام فرو نمي رود؟

از چه نوع سه نظامي استفاده کردید؟  -4

آیا قبل از روشن کردن ماشین؟ صفحه متحرک ماشین را تنظیم و ثابت کرده اید؟ روش تنظیم را شرح دهید.  -5

با چه وسیله اي قطعه کار خود را روي صفحه ماشین مته ثابت نمودید؟  -6

با توجه به نحوه قرار گرفتن قطعه کار براي عملیات سوراخكاري، عمق فرو رفتن مته را چگونه تنظیم نمودید؟  -7

دور ماشین را چگونه تنظیم نمودید ؟ تعداد دور- قطر مته و سرعت برش انتخابي را بنویسید.  -8

قبل از روشن کردن ماشین چه نكات ایمني و حفاظتي را رعایت نمودید؟  -9
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حضرت محمد )ص(
بهشت زیر پای مادران است
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8-9- انجام عمليات سوراخکاري با ماشين مته افقي
ماشین مته کم کني افقي چوب طبق شكل، با مشخصات فني زیر 

موجود است:
scheppach ساخت کارخانه ibe16 مدل  -1

داراي موتور با توان 3 اسب و با سرعت 3000 دور در دقیقه  -2
پهناي کم کني 250 میلیمتر و عمق 150 میلیمتر و ارتفاع 130 میلیمتر  -3

نحوه  مورد  در  کارگاه  هنرآموز  که  توضیحاتي  به  توجه  با   -4
کارکردن با ماشینهاي مته افقي کم کني داده اند،توضیح دهید.

چگونه مي توانید یک کم به طول 10 سانتیمتر و عمق 3 سانتیمتر 
و عرض 2 سانتیمتر، در یک قطعه چوب که مي خواهید از آن چهارپایه 

بسازید با آن ایجاد کنید.
گزارش نحوه کم کندن با ماشین مته افقي

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
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شیخ سعدی شیرازی
نبشته است برگور بهرام گور                           که دست کرم به زبازوی زور
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9-9- كنترل صحت و دقت سوراخکاري ايجاد شده
به نظر شما کنترل و اندازه گیري قطر و عمق سوراخهاي ایجاد شده توسط انواع دریلها،  در کارگاه صنایع چوب 
و در تولیدات تكي و تولید انبوه ،چه اهمیتي دارد. و اگر این کنترل بوجود نیاید چه مسائلي ممكن است اتفاق بیافتد؟ 

بطور مختصر توضیح دهید. 
دلیل کنترل قطر و عمق سوراخكاري قطعات

با توجه به آموزش هایي که در مورد ابزارهاي اندازه گیري و کنترل داشته اید و در کارگاه از آنها استفاده نموده اید، 
ابزارهایي را نام ببرید که با آنها بتوان قطر سوراخها و عمق آنها را در کارهاي صنایع چوب اندازه گیري  و کنترل نمود.

ابزارهاي اندازه گیري و کنترل عمق و قطر سوراخها

را  آن  علت  شود  زیرایجاد  در جدول  عنوان شده  معایب  چنانچه  اید  داده  انجام  که  عملیات سوراخكاري  در 
بنویسید.

جدول 8-9- معایب سوراخكاري و علت هاي آن

دلایل بوجود آمدن عیبعیب ایجاد شدهردیف

مته موقع کارکردن خیلي گرم مي شود و مي سوزد. 1

مته ایجاد سوراخ ناصافی مي کند.2

مته موقع سوراخکاري در کار مي شکند.3

مته موقع کار ارتعاش و لرزش دارد.4
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شرط رسیدن به بهشت اطاعت از اوامر مادر است
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شكل مقابل چه ماشینی را نشان می دهدو چه عملي و چگونه با آن انجام مي شود؟

54321

راه بدر یا ته باز

ته بسته

به شكل مقابل دقت کنید و سوراخ هاي راه به در را در جدول مشخص نمائید. 

چنانچه هنگام کار، وقتي مته مشغول سوراخ کردن قطعه است اگر عیبي بروز نماید، چه عكس 
العملي نشان مي دهید؟

o در همان موقع که ماشین در حال کار است رفع عیب مي کنید          oالف: ماشین را خاموش مي کنید
oصبر مي کنید تا هنر آموز کارگاه بیایند                                   o ب: به کار خود ادامه مي دهید

وظیفه سه نظام در ماشین هاي مته چیست؟
 oالف: گرفتن مته هاي با دنباله استوانه اي
o ب: میزان کردن لقي محور ماشین مته
o ج: گرفتن مته هاي با دنباله مخروطي
oد: افزایش تعدا دوران محور ماشین
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عطار نیشابوری
چو چشمه تابه کی در جوش باشی                               که دریا گردی ار خاموش باشی

اريکاريکاري کعمـــــــليات ســـــوراخکعمـــــــليات ســـــوراخ

135



10-9- ماشين سوراخکاري براي نصب قفل و لولا
داراي مشخصات زیر است:دستگاه فرزدستي شكل مقابل که براي جاي قفل و لولا نیز مصرف مي شود 

550 Wقدرت موتور  -1
8mmسه نظام یا فوتر مته گیر براي شافت قطر تا  -2

 161×70 mmوسعت عمل  -3
تعداد دور min/1 30000 دور در دقیقه  -4

25 mmحداکثر قطر عمل سر مته تا  -5
4/3 kg وزن  -6

همراه این دستگاه شابلونهاي مختلف براي قفل و لولا زني با مته هاي 6 تا  16mm وجود دارد.  -7
روي قسمتهاي مختلف دستگاه قفل و لولازني شماره گذاري کنید، و نام و کاربرد قسمتها را با توجه به توضیحات 

هنر آموز و کتاب کارگاه تولید بنویسید.
جدول 9-9- اجزاي فرز قفل و لولازني و کاربرد آنها

نحوه عمل- تنظیم و کاربردنام اجزاي دستگاه فرزردیف

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11
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اري براي نصب قفل و لولا
ز مصرف مي شود یز مصرف مي شود یز مصرف مي شود  داراي مشخصات زیه براي جاي قفل و لولا نیه براي جاي قفل و لولا ن

8

حضرت محمد )ص(
دو خصلت است که بهتر از آن نباشد، ایمان به خدا و سودمند بودن برای همنوعان و بندگان
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در صورتی که با دستگاه فرز دستی مخصوص قفل و لولا زنی در کارگاه کار نموده اید؟  تصاویر زیر را با دقت 
نگاه کنید و جدول مربوطه را تكمیل نمایید.  

شرح عملیات و کاربردنام عملیات انجام شدهردیف

در آوردن جای لولای در1

شابلون های برگه لولا2

در آوردن جای لولای چهارچوب3

جدول 10-9- عملیات در آوردن جای لولا با فرز دستی قفل و لولا زنی

عمـــــــليات ســـــوراخکاري

نحوه کار با فرز قفل و لولا زنی کارگاه هنرستان را که با آن جای یک قفل یا لولا را در آورده اید گزارش دهید.  
گزارش کار با فرز قفل و لولا زنی هنرستان

9 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

21 3

سعدی
مشک آن است که خود ببوید نه آنکه عطار بگوید
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ماشین مته چند تیغه، با مشخصات فنی زیر :  
1- قابلیت سوراخ گیری همزمان با 21 مته به طور افقی یا عمودی

2- قابلیت سوراخ کاری در زوایای مختلف ˚90-˚0
3- دارای گیره های صفحه گیر پنوماتیک

100 mm 4- حداکثر عمق سوراخ کاری
3000 × 950 mm 5- حداکثر ابعاد قطعه کار

2 KW 6- قدرت موتور
نحوه کار با ماشین مته چند تیغه و انجام سوراخ کاری در یک صفحه پروژه خود را گزارش کنید.  

گزارش عملیات سوراخ کاری با ماشین چند تیغه
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پاکدامنی و افتخار بر ثروت دنیا مقدم باشد
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11-9- دستگاه فرز دم چلچله زنی
اجزای ماشین فرز دم چلچله زنی شكل مقابل را شماره گذاری کنید و نام آنها را بنویسید.  

امام صادق )ع(
 انسان عاقل دو بار از یک سوراخ گزیده نمی شود.  

 -1

 -2

 -3

 -4

 -5

به سؤالات زیر در مورد مشخصات و نحوه عمل فرز دم چلچله زنی پاسخ دهید.  

پاسخسؤالردیف

اتصال شما ساده است یا فارسی؟1

قطعه مخصوص اتصال دم چلچله  فارسی را چگونه تنظیم 2
کردید؟

تکیه گاه دو قطعه اتصال کجا است و چگونه تنظیم می شود؟3

نگهداشتن و ثابت کردن قطعات چگونه است؟4

الکترو موتور دستگاه چه عملی انجام می دهد؟5

تنظیم عمق چگونه انجام می شود؟6

قطعات دم چلچله طبیعی است یا مصنوعی؟7

؟8 چند اندازه قطعات دم چلچله را بنویسید 

در اتصال یک طرف مخفی عمق تیغه فرز چقدر است؟9

اتصال دم چلچله عقب جعبه ساده است یا مخفی چرا؟10

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

گذاری کنید و نام آنها را بنویسید.  

زنی پاسخ دهید.  

اريکاريکاري  9کعمـــــــليات ســـــوراخکعمـــــــليات ســـــوراخ
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

اريکاريکاري کعمـــــــليات ســـــوراخکعمـــــــليات ســـــوراخ
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12-9- دستگاه اتصال بيسکويتی : 

با دستگاه اتصال بیسكویتی را  به تصاویر فوق و توضیحاتی که هنرآموز کارگاه داده اند، و نحوه کار  با توجه 
گزارش و قسمت های مختلف دستگاه را شرح دهید.  

گزارش نحوه کار و تشریح قسمت های مختلف دستگاه اتصال بیسكویتی

عمـــــــليات ســـــوراخکاري 9 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

تی : يتی : يتی :  سکو

با دستگاه اتصال بیس اند، و نحوه کار 
01020

حافظ
چو بشنوی سخن اهل دل مگو که خطاست                      سخن شناس نه ای جان من خطا اینجاست

عمـــــــليات ســـــوراخ
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خود آزمایی : به سؤالات زیر در مورد نحوه ایجاد اتصال بیسكویتی پاسخ دهید.  

رسول اکرم )ص(
 پیوسته بشاش و خوشرو باش که خداوند دوستدار گشاده رویان است و عبوسان مورد بغض و بی مهری او هستند.  

پاسخسؤالردیف

از اتصال بیسکویتی در چه مواردی بیشتر استفاده می شود؟ 1

کنشکاف و زبانه قلیف در این اتصال یعنی چه؟2

عرض بیسکویت ها را در سه سایز بنویسید.3

چرا به این دستگاه بیسکویتی می گویند، جنس بیسکویت از 4
چیست؟ 

بیسکویت ها در سه سایز چه طولی را دارند؟5

در اتصال صفحات M.D.F بزرگ فاصله مرکز دو اتصال 6
 mm 100 mm o 25 mm o 50 oچقدر است؟

در هر قطعه عمق کنشکاف نسبت به عرض قلیف چقدر است؟7
o نصف + mm o 2 برابر عرض بیسکویت

mm 8 + نصف o

برای فارسی کنشکاف زدن با دستگاه بیسکویتی، چه کار 8
می کنید؟

آیا با دستگاه بیسکویتی می شود شیار )کنشکاف( سرتاسری 9
در طول صفحات ایجاد نمود- چگونگی آن را بنویسید.  

زبانه قلیف در اتصال بیسکویتی با چه چسبی چسبانده 10
می شود؟

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

می توانید به نمایشگاه بین المللی ابزار و ماشین آلات صنایع چوب مراجعه کنید.  
یا به فروشگاه های ابزار فروشی که ابزارهای صنایع چوب دارند و یا سایت آنها در اینترنت بروید.  

و یا در مجلات تخصصی )مبلمان و صنایع چوب و کاغذ( و کتاب های تخصصی جستجو نمایید.  
تا : مشخصات و قیمت های ابزارهای صنایع چوب برقی جدید و ابزارهایی را که در کتاب کارگاه تولید آورده شده جمع آوری 

و به صورت C-D یا گزارش کتبی ،پیوست دفتر گزارش کار ،و به هنرآموز مربوطه ارائه نمایید.  

)تحقیق و پژوهش(

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

اريکاريکاري کعمـــــــليات ســـــوراخکعمـــــــليات ســـــوراخ
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13-9- ارزشيابی عمليات سوراخ كاری

»خواجه عبدالله انصاری«
طالب علم، عزیز است و طالب مال، ذلیل است.  

عنوانردیف
اعلام نظر هنرآموز- تاریخ و امضاءنمره

کسب شدهپیشنهادی

1استفاده از لباس کار تمیز و مناسب1

1رعایت نظم و مقررات کارگاه2

1رعایت اخلاق حرفه ای3

1رعایت نکات حفاظت و ایمنی4

2ارائه به موقع و صحیح گزارش کار5

2کار با ماشین مته عمودی6

2کار با ماشین مته افقی7

1اجرای دستورات آموزشی قفل و لولا زنی8

1اجرای دستورات آموزشی اتصال دم چلچله9

1اجرای دستورات آموزشی اتصال بیسکویتی10

2استفاده صحیح از ابزار و ماشین آلات11

1رعایت صرفه  جویی12

2تحقیق و پژوهش )فعالیت فوق برنامه(13

1مشارکت گروهی14

1نوآوری و خلاقیت15

20نمره نهایی عملیات سوراخ کاری16

عمـــــــليات ســـــوراخکاري 9 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

عمـــــــليات ســـــوراخ
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هنرجویان می توانند سؤالات مختلف خود را در مورد مطالب درس کارگاه تولید- نحوه تدریس و مسائل مربوط 
به کارگاه به صورت کتبی نیز مطرح کنند تا هنرآموز مربوطه پاسخ لازم را اعلام نمایند.  فرم زیر در این رابطه تهیه 

شده تا الگویی برای درخواست های کتبی شما باشد.  

علی )ع( جز این نیست که عقل، پرهیز از گناه، عاقبت اندیشی و رعایت احتیاط و محکم کاری است.  

هنرآموز گرامی جناب آقای ...........................
سلام علیكم

با احترام به عرض می رسانم اینجانب .......... هنرجوی سال .......... رشته .......... در سال جاری 
در کلاس درس کارگاه تولید برای آموزش ماشین های عمومی صنایع چوب شرکت نموده ام و 
در موارد زیر مربوط به فصل .......... کتاب کارگاه تولید سؤالاتی برایم مطرح می باشد لطفاً در 

صورت امكان با پاسخ دادن به آنها مرا راهنمایی کنید.  

 -1

پاسخ : 

-2

پاسخ : 

 -3

پاسخ : 

 -4

پاسخ :  

 -5

پاسخ : 

 9عمـــــــليات ســـــوراخکاري
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

اريکاريکاري کعمـــــــليات ســـــوراخکعمـــــــليات ســـــوراخ
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تـــهيه و جا زدن
دوبــــــــل

این فعالیت شامل:
آماده کردن میخ چوبی)دوبل(

ارزشیابی تهیه و جازدن دوبل

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ...............................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 10

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ...............................................
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هدف كلی از آموزش عمليات تهيه و جا زدن دوبل چيست؟

میزان یادگیری خود را در مورد توضیحاتی که هنرآموز کارگاه درخصوص این مبحث داده اند، گزارش نمایید : 
گزارش تهیه و جا زدن دوبل

»سعدی«
توان رفت، جز بر پی مصطفی مپندار سعدی که راه صفا  

10تـــهيه و جا زدن دوبــــــــل
ره 

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

تـــهيه و جا زدن دوبــــــــل
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اسامی تصاویری را که ملاحظه می نمایید در زیر آنها بنویسید و کاربرد هر یک را در جدول شرح دهید.  

7 تا 1- 10  آماده كردن ميخ چوبی )دوبل(
باتوجه به اینكه هدف اصلی درس آموزش ماشین های عمومی می باشد، این مبحث جنبه فرعی دارد و فقط در 
ارتباط با استفاده از مواد اصلی و کمكی برای تمرین فعالیت عملی روی ماشین آلات صنایع چوب مطرح گردیده 

است.  به همین علت کمتر به آن توجه کرده ایم، لذا لازم است به سؤالات زیر پاسخ دهید.  
1- آیا در کارگاه هنرستان شما ماشین تهیه میخ چوبی )دوبل( وجود دارد؟ اگر جواب مثبت است مشخصات 
ماشین و نحوه کار کردن با آن را به طور مختصر در جدول زیر بنویسید.  در غیر این صورت در این خصوص تحقیق 

کنید. تحقیق خود را شرح دهید.  
جدول 2-10 مشخصات و کاربرد ماشین دوبل زنی

علی )ع(
 کسی که نیت خود را خالص سازد از دنائت و خواری منزه می ماند.  

تشریح و کاربرداسم موادردیف

1

2

3
 

تـــهيه و جا زدن دوبــــــــل 10
ره 

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

جدول 1-10 تشریح و کاربرد مواد کمكی

2- جنس میخ چوبی )دوبل( از چه گونه چوبی می باشد؟

پاسخ:
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

3- آیا میخ چوبی به صورت آماده با ابعاد استاندارد در بازار موجود است؟ ابعاد آنها را بنویسید.  

4- آیا می توان در بازار متناسب با قطر و طول سوراخ قطعات کار، دوبل آماده خرید؟ چگونگی آن را بنویسید.  

5- دوبل های آماده چه فرم هایی دارند؟ فرم دوبل در کیفیت کار چه تأثیری دارد؟

6- طول دوبل را نسبت به عمق سوراخ چگونه اندازه گیری، قطع و یا انتخاب می کنید.  

7- چگونه دو سوراخ را که باید به وسیله میخ چوبی به هم متصل کنید دقیقاً مقابل هم سوراخ می کنید.  

8- داخل سوراخ های جای دوبل را چگونه و با چه وسیله ای چسب می زنید.  

9- اگر بخواهید عمل چسب زنی را با فشار هوای فشرده و ماشین مخصوص انجام دهید، چه فشاری بر حسب بار 
)bar( لازم دارید.  

10- آیا چسب زدن دوبل ساده و شیاردار را با یک روش انجام می دهید؟ شرح دهید.  

11-  معمولااز کدام نوع چسب برای دوبل کاری استفاده می  شود؟.  

12- برای کوبیدن میخ چوبی )دوبل( در سوراخ های مربوطه از کدام چكش استفاده  شود؟ چرا؟

 

10تـــهيه و جا زدن دوبــــــــل
ره 

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

پیامبر اکرم میفرماید:
147بدرستی که برای تعلیم دادن مبعوث شده ام



8-10  ارزشيابی تهيه و جا زدن دوبل

 بـــــيشتر
اخیراً کارخانه های سازنده وسائل چسب زنی، ابزارهای جدید به بازار عرضه نموده اند که نمونه هایی از آن را بدانـــــيد

در شکل های زیر ملاحظه می کنید.  این ابزارها متناسب با هر نوع چسب زنی و فرم کار تهیه گردیده، مثلًا برای 
چسب زنی داخل سوراخ های استوانه ای، از چسب زن میله ای و یا برای چسب زدن شیارهای پروفیلی از چسب 
زدن پروفیلی و ... استفاده می نمایند که چسب مایع کازئین با غلظت مشخص )معمولاً  به غلظت عسل طبیعی( 
با فشار حدود 12 بار )bar( از طریق مخزن تحت فشار به وسیله شیلنگ به سر ابزار منتقل، و از آنجا با فشار 

دکمه در محل مورد نیاز تزریق، یا مالیده می شود.  

رسول الله )ص(
 خداوند دروغی را که مایه خیر و صلاح باشد دوست دارد و سخن راستی را که اختلاف و فساد به بار می آورد دشمن دارد.  

اعلام نظر و امضاء هنرآموزنمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف

انظباط1

2رعایت مقررات کارگاه

2رعایت اخلاق حرفه  ای

2رعایت نظم و نظافت

4استفاده و نگهداری صحیح ابزار2

3تنظیم صحیح و ارائه به موقع گزارش کار3

3اجرای صحیح دستورات آموزشی4

2مشارکت و همکاری های گروهی5

2رعایت صرفه جویی6

20نمره نهایی آزمون تهیه و جا زدن دوبل

تـــهيه و جا زدن دوبــــــــل 10
ره 

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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عمـــــــليات
مونـــــتاژكاری

این فعالیت شامل:
 میخ و پیچ کردن- مطابقت دادن با نقشه- علامت گذاری قطعات 

آماده کردن تنگ و پیچ دستی
 مونتاژ کردن کابینت

کنترل مرغوبیت

تاریخ اجرای آموزش و تولید: .............................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 11

تاریخ اجرای آموزش و تولید: .............................
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هدف كلی از آموزش عمليات مونتاژكاری را بنويسيد.  

خلاصه توضیحات و سفارشاتی را که هنرآموز کارگاه در آموزش مونتاژکاری نموده اند گزارش کنید.  

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

فعالیت های تولیدی که در ارتباط با رشته صنایع چوب خارج از هنرستان داشته اید 
نام ببرید و حداقل یکی از فعالیت های خود را به طور مختصر شرح دهید.  

عمـــــــليات مونـــــتاژكاری 11
ره 

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

عمــــليات مونــتاژكاری

شیخ اجل سعدی شیرازی:
ترا خواهند پرسید که علت چیست، نگویند پدرت کیست. 150



با توجه به هدف کلی کتاب که صرفاً آموزش ماشین های عمومی صنایع چوب می باشد، لذا عملیات مونتاژکاری 
با ماشین آلات است؛ که امكان دارد در  در کارهای تولیدی به عنوان کار فعالیت تمرینی برای آموزش عملی کار 
مقدماتی چوب  یا کارگاه  و  پروژه  از کارگاه ساخت  ناشی  قطعات  از  تمرین،  برای  این درس  کارگاه هنرستان در 
استفاده کنید؛که حتی مونتاژکاری نیز در آن خیلی کم وجود داشته باشد، لذا در این قسمت نیز اختصار مطالب و 

گزارش نویسی رعایت گردیده است.  
1-11- سوار كردن آزمايشی قطعات كابينت

تصاویر را با دقت ملاحظه نمائید و با توجه به فعالیت های تولیدی در کارگاه هنرستان در مقابل هر کدام توضیح 
دهید چه عملی انجام می شود.  

“امام موسی کاظم” شتابزدگی و عجله در انجام کارها همانا کوته  فکری و نادانی است.  

A

B

C

D

11عمـــــــليات مونـــــتاژكاری
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2-11- ميخ يا پيچ كردن قطعات كابينت 
به سؤالات زیر پاسخ دهید.  

1- میخ و پیچ در عملیات مونتاژکاری چه کاربردی دارند؟

پاسخ:

3-11- مطابقت دادن كار توليدی با نقشه 
اندازه گیری، خط کشی و  بین طراحی، محاسبات فنی،  به تصاویر نشان  داده شده در کار تولید، رابطه  با توجه 

صرفه جویی در مواد و ساخت و مونتاژ را بنویسید.  

عمـــــــليات مونـــــتاژكاری 11
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مولوی:
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

6 تا 4- 11- علامت گذاری، پياده  كردن قطعات و آماده كردن چسب
با توجه به مواردگفته شده قبلی به سؤالات زیر پاسخ دهید.  

1- به چه دلیل قبل از مونتاژ کار ساخته شده، قطعات آن را باید با نقشه تطبیق داد؟ 

2- برای مونتاژ نهایی و چسباندن قطعات به یكدیگر آیا باید قطعات شماره گذاری و یا علامت زده باشند؟ چرا؟

3- علامت گذاری قطعات را برای مونتاژ نهایی چگونه انجام داده اید؟ 

4- برای اینكه قطعات موقع مونتاژ نهایی زخمی و معیوب نشوند و سریع تر متصل شوند، چه عملی انجام داده اید؟

5- برای چسباندن قطعات کار در مونتاژ نهایی آن از چه چسبی استفاده نموده اید؟  

6- چسب مورد مصرف را چگونه رقیق و قابل استفاده کرده اید؟  

7- به نظر شما میزان مصرف چسب در هر متر مربع سطح کار چه مقدار باید باشد؟  

8- چرا توصیه شده در عملیات مونتاژکاری از چسب هایی که مواد سخت کننده مانند کلرور آمونیم یا نشادر 
دارند استفاده نشود.  

9- برای چسب زدن به قطعات کار خود از چه وسائل و ابزاری استفاده نموده اید؟  

علی )ع( انسان خائف و بیمناک، از زندگی آرام و دلپذیر محروم است. 
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9 تا 7-11- آماده كردن تنگ و پيچ دستی برای مونتاژكاری
برای عملیات مونتاژ کاری چه وسائل و ابزاری مورد نیاز شما می باشد، نام و کاربرد آنها را در جدول زیر بنویسید.  

جدول 1-11 ابزار مونتاژکاری نهایی و کاربرد آنها

به تصویر زیر با دقت نگاه کنید، و بنویسید چه وسائل بند و بست و مونتاژ در شكل دیده می شود.  

تشریح، مشخصات و کاربرد وسائل مونتاژکارینام ابزار مونتاژکاریردیف

1

2

3

4

5

6

7
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خداوند از آن کسی خوشنودتر است که خانواده خود را بیشتر در رفاه و نعمت قرار دهد. 154



14 تا 10-11- مونتاژ كردن كامل كابينت  
با توجه به پروژه هائی که به صورت فردی یا گروهی در کارگاه هنرستان ساخته اید ،عملیات مونتاژکاری یكی 

از آنها را گزارش کنید.  
گزارش عملیات مونتاژکاری

امام صادق )ع(:
دو حریصند که هرگز سیر نمی شوند، یکی حریص علم و آن دیگر حریص مال

اگر این کار مونتاژ شده در این وضعیت دویدگی داشته باشد چگونه آن را تصحیح می کنید؟
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

15-11- كنترل مرغوبيت مونتاژ كابينت توليد شده : 
به منظور توجه بیشتر به اهمیت کنترل مرغوبیت در کارهای ساخته شده صنایع چوب، به سؤالات زیر پاسخ دهید.  

1- اندازه  ارتفاع، عمق و عرض کار ساخته شده را بعد از مونتاژ، چگونه کنترل کرده اید؟

2- چگونه از درز بودن و صحیح چسبیده شدن اتصالات در کار مونتاژ شده، اطمینان حاصل نموده اید؟ 

3- دویدگی کار چه معنی دارد؟ کار مونتاژ شده را در این مورد چگونه و با چه وسیله ای کنترل نموده اید؟  

4- پیچیدگی کار مونتاژ شده با دویدگی آن چه تفاوت دارد؟ پیچیدگی چگونه کنترل می شود؟  

5- از صحت اندازه های پشت بند یک قفسه که مونتاژ کرده اید، چگونه بدون اندازه گیری با متر مطمئن می شوید؟  
 

6- چگونه از کافی بودن زمان برای چسبیدن قطعات مونتاژ شده مطمئن می شوید؟  

7- از قرار گرفتن صحیح قطعات کار تمام شده بعد از مونتاژ، چگونه اطمینان حاصل می کنید؟  

8- مرغوبیت سطح روکش ها را بعد از مونتاژ چرا و چگونه کنترل می کنید؟  

9- در تصویر مقابل چه عملی روی کار مونتاژ شده صورت می گیرد؟  

عمـــــــليات مونـــــتاژكاری 11
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16-11- ارزشيابی عمليات مونتاژكاری

علی )ع(
یاد خدا ستون دین و مایه مصونیت از شیطان و افکار شیطانی است.  

عنوانردیف
اعلام نظر هنرآموز- تاریخ و امضاءنمره

کسب شدهپیشنهادی

1حضور به موقع در کارگاه1

2رعایت نظم و مقررات کارگاه2

1داشتن لباس کار تمیز و مرتب3

1رعایت نکات حفاظت و ایمنی4

1خوش اخلاقی در کارگاه5

1مشارکت در کار گروهی6

1اجرای صحیح دستورات آموزشی7

1رعایت صرفه جویی در کار8

2فعالیت فوق برنامه 9

2استفاده صحیح از ابزار در کار10

2توانائی نقشه خوانی برای مونتاژکاری11

1علامت گذاری صحیح قطعات در مونتاژ12

1آماده کردن صحیح چسب13

1کنترل مرغوبیت صحیح کار مونتاژ شده14

2ارائه به موقع گزارش کار15

20نمره نهایی عملیات مونتاژکاری16

11عمـــــــليات مونـــــتاژكاری
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پـــــرداخت و
كـاری اتـــمام 

این فعالیت شامل:
انتخاب سنباده مناسب

آماده کردن سنباده لرزشی و سنباده کردن صفحات 
کنترل و برطرف کردن معایب و تمیز کردن کارتمام شده

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 12

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................
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هدف كلی از آموزش پرداخت و اتمام كاری را بنويسيد 

جدول کاربرد وسائل حفاظتی در عملیات سنباده کاری
با توجه به تصاویر نشان داده شده لزوم استفاده و کاربرد هر یک از وسائل حفاظت و ایمنی را در کارهای سنباده 

و اتمام کاری بنویسید.

12پـــــــرداخت و اتـــمام كـاری
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پـرداخت و اتــمام كـاری

توضیحات و سفارشات هنرآموز کارگاه را در شروع آموزش پرداخت و اتمام  کاری از درس کارگاه تولید، 
گزارش نمائید.  

گزارش شروع عملیات پرداخت و اتمام کاری

بو علی سینا:
159نیکبخت ترین مردم کسی است که کردار را به سخاوت بیاراید گفتار را به راستی



- ماشین سنباده نواری عمودی
این ماشین که دارای تسمه یا نوار سنباده پهن می باشد با مشخصات فنی زیر است : 

180 × 1550 mm 1- ابعاد نوار سنباده
520 mm 2- طول نوار قابل سنباده کاری

1 KW 3- قدرت موتور
11 m/s 4- سرعت سنباده کاری

5- زوایای قابل سنباده کاری o 90 تا 0
970 × 265 mm 6- اندازه صفحه میز سنباده کاری

58 mm 7- قطر سوراخ اتصال به مكنده
59 kg 8- وزن

- قسمت های مختلف ماشین فوق را شماره بگذارید و نام و کاربرد هریک را بنویسید.  

جدول 1-12- نام و کاربرد قسمت های مختلف ماشین سنباده عمودی

امام صادق )ع(
عبادت را با فشار و بی میلی بر خود تحمیل ننمائید.  

تشریح و کاربرد اجزای ماشین سنباده عمودینام اجزای ماشین سنبادهردیف

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

1-12- انتخاب سنباده ی مناسب : 
به سؤال های زیر که در ارتباط با نحوه انتخاب سنباده مناسب؟ برای پرداختكاری کارهای مختلف صنایع چوب 

می باشد پاسخ دهید.  
1- شماره های دانه بندی سنباده ها بر چه اساس انجام می شود و درشت ترین و ریزترین دانه ها چه شماره ای دارند؟  

2- دانه های سنباده )اکسید آلومینیوم( و )سیلسیم کاربید( چه رنگ و مشخصاتی دارند؟ 

3- سنباده های "خشن"- "متوسط"- "ظریف"- "خیلی ظریف" چه شماره هائی دارند؟  

4- حروفی که بجای شماره دانه بندی انتخاب می شود برای سنباده های "خیلی نرم"- "نرم"- "متوسط"- "سخت"- 
"خیلی سخت"- "بی اندازه سخت" را بنویسید.  

5- برای سنباده کاری روی رنگ های براق )مانند پلی استر( که باعث داغ شدن سنباده می شود، از چه سنباده ای 
استفاده می کنند؟ 

6- برای سنباده کاری سطح مرطوب چه سنباده ای به کار می برند؟ اگر بخواهند با سنباده مرطوب و خشک کار 
کنند شماره آن ها چیست؟ 

7- چسبی که برای اتصال دانه های سنباده به یكدیگر و بر روی کاغذ یا پارچه استفاده می کنند نوع مصرف را 
تعیین می کند جدول زیر را در این مورد تكمیل کنید.  

جدول 2-12- انتخاب چسب سنباده متناسب با نوع کار
حروف اختصاریاسم لاتیناسم فارسیرنگ استاندارد به کار برده شده

Keramischeچسب شیشه1

Silikatچسب سیلیسی2

Bakelitچسب لاستیکی یا باکلیتی3

Gummiچسب صمغی4

12پـــــــرداخت و اتـــمام كـاری
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امام )ع(:
پروردگار ستارالعیوب است، شما این صفت را از خداوند یاد بگیرید.

4
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دستگاه سنباده برقی دستی لرزشی سه کاره طبق شكل با مشخصات فنی زیر می باشد : 
180 w 1- قدرت موتور

80 × 130 mm 2- صفحه سنباده مستطیل شكل
125 mm 3- صفحه گرد سنباده با قطر

7000-12500/min 4- حرکت لرزشی با سرعت آهسته در دقیقه
14000-25000/min 5- حرکت لرزشی با سرعت زیاد در دقیقه

1/5 kg 6- وزن

 بـــــيشتر
بدانـــــيد

1- پس از خروج صفحات یا قطعات از زیر پرس گرم بلافاصله نباید آنها را با گرمائی که دارند سنباده کاری نمود ،بلکه باید صبر 
کرد تا حرارت آنها به حرارت محیط در حدود 15 تا 27 درجه برسد و چنانچه با حرارت حدود 37 تا 93 درجه سنباده شوند تخریب 

زیادی از لحاظ کیفیت صفحات سنباده خورده و نوار و ماشین سنباده ایجاد خواهد شد.  
2- اگر جنس نوار سنباده برای پرداخت کاری با سنباده دستی کاغذی باشد خوب است و برای پرداخت کاری سریع و از بین بردن 

پستی و بلندی های کم سطح کار، در صورتیکه با ماشین سنباده عمل کنید استفاده از سنباده با جنس پارچه ای تأکیدمی گردد  
3- توصیه شده است سنباده زنی همواره در جهت الیاف صورت گیرد و شروع سنباده زنی برای برطرف کردن خشونت زیاد سطح کار با 
شماره “80 تا 100” و جنس کاغذ اکسید آلومینیوم باشد و سپس از سنباده ریزتر )120 تا 150( استفاده گردد و در پایان برای نرم کردن 
سطح کار از کاغذ سنباده شماره “180” استفاده شود و نباید یک مرحله از شماره بندی را حذف کنید؛ یعنی نباید بعد از شماره )80( از شماره 

“180” استفاده کنید و شماره های بین آنها نیز برای بالا بردن کیفیت سطح مخصوصاً برای زیر رنگ لازم می باشد.  
4- در موقع سنباده کاری اکثراً وسط کار بیشتر سنباده خورده می شود و سطح کار معمولًا به حالت بشقابی درمی آید ،و روکش وسط 
کار خیلی نازک می شود. و حتی گاهی از بین می رود؛ برای جلوگیری از این مسئله بهتر است با مداد خطوطی در جهت عمود برهم در 
تمام سطح کار کشیده شود تا خطوطی که از بین نرفته اند محل سنباده زنی را تعیین نماید؛ و مشخص کننده دقت عمل اپراتور ماشین 

سنباده باشد. 

رسول اکرم )ص(
 کار مشروع کردن و رزق حلال به دست آوردن بر هر مرد و زن مسلمان واجب است. 

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

نام قسمت های مختلف دستگاه و کاربرد آننام دستگاه و عمل مربوط به آنردیف

1

2

3

نام سه حالت سنباده سه کاره و اجزای 
آن را تحقیق کنید و بنویسید : 

نتایج آخرین تحقیقات به عمل آمده درخصوص فاکتورهای مؤثر بر پرداخت قطعات در کارهای صنایع چوب به 
شرح زیر اعلام گردیده : 

پـــــــرداخت و اتـــمام كـاری 12
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4 تا 2-12- آماده كردن سنباده لرزشی- سنباده كردن صفحات
با توجه به کارهای چوبی و صفحه ای که در کارگاه ساخته اید نقشه کوچک سه نمای یكی از آنها را در جدول 

زیر ترسیم کنید.  
نقشه سه  نمای کار ساخته شده

نحوه آماده کردن سنباده لرزشی و سنباده کردن یكی از کارهائی را که ساخته اید به هنرآموز کارگاه گزارش دهید.  
گزارش سنباده کاری

“پاسکال”
مصدر همه مفاسد بیکاری است.  حکومتی که بخواهد عیب را برطرف کند باید به قدر امکان مردم را به کار وادارد.  

12پـــــــرداخت و اتـــمام كـاری
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

8 تا 5-12- كنترل و برطرف كردن معايب و تميز كردن كار تمام شده
با توجه به کاری که ساخته و آن را سنباده کرده اید به سؤالات زیر پاسخ دهید.  

1- کار تمام شده خود را پس از سنباده کاری چگونه از نظر ابعاد کنترل کرده اید؟  

2- معایب کار ساخته شده شما پس از سنباده چه بود? و چگونه آنها را اصلاح کرده اید?

3- آیا برای پرداخت کاری نهایی کار خود را لیسه کرده اید؟ دلیل انجام لیسه کاری شما چه بود? 

4- لیسه را چگونه آماده کار کردید ?و چگونه آن را به کار برده اید؟

5- اگر بخواهید پرداخت نهایی را نیز به وسیله سنباده کاری انجام دهید از چه شماره سنباده استفاده می کنید? 

6- نر کارهایتان را چگونه پرداخت کرده اید? 

تمیز  و  برطرف  چگونه  را  داشت  وجود  شما  کار  قطعات  روی  پرداخت کاری  از  بعد  که  سنباده  خاک   -7
کرده اید؟  

8- چرا استفاده از گوشی حفاظتی در ماشین های صنایع چوب الزامی می باشد؟  صدای ماشین ها موقع کار چند 
دسی بل است و دسی بل مجاز آن چقدر است؟  

9- چرا بایستی ماشین های صنایع چوب مخصوصاً دستگاه سنباده مجهز به سیستم مكنده خاک اره- پوشال و گرد 
و غبار باشند.؟ 

رسول اکرم )ص(
 تأنی و حلم از خداوند است و شتاب و تعجیل از شیطان

پـــــــرداخت و اتـــمام كـاری 12
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9-12- ارزشيابی عمليات پرداخت و اتمام كاری

 فعـــــــــاليت
با مراجعه به مراکز ابزار و مواد فروشی صنایع چوب و مجلات چوب و کاغذ ابعاد و مشخصات فــــــوق بـرنامه

و قیمت های دستگاه های سنباده و مواد و ابزارهای پرداخت و اتمام کاری را تحقیق کنید و در 
جدول زیر به صورت خلاصه ارائه دهید. 

نظریه هنرآموز- تاریخ نمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف
بررسی و امضاء

انظباط1

1داشتن لباس کار تمیز و مرتب

1داشتن اتیکت هنرجویی

1مرتب بودن محل کار

1رعایت نظم کارگاه

2اجرای صحیح فرمان های آموزشی هنرآموز

2استفاده صحیح از ابزار- مواد و ماشین کار2

2تنظیم صحیح و به موقع گزارش کار3

1مشارکت و همکاری گروهی4

2رعایت نکات حفاظت و ایمنی5

4صحت و سرعت و دقت عملیات آموزشی در کارگاه6

3فعالیت فوق برنامه7

20جمع نهائی آزمون عملیات پرداخت و اتمام کاری8

12پـــــــرداخت و اتـــمام كـاری
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نصــــــــب
يـــــراق آلات

این فعالیت شامل:
انتخاب لولای مناسب 

ارزشیابی نصب یراق آلات

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ....................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 13
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هدف كلی از آموزش نصب يراق آلات را بنويسيد.

خلاصه توضیحات و سفارشاتی را که هنرآموز کارگاه در ارتباط با نصب یراق آلات نمودند، گزارش نمائید. 

»قرآن کریم« 
هرکس از یاد من روی گردان شود زندگی را در سختی و تنگی می گذراند.  

 فعـــــــــاليت
فــــــوق بـرنامه

به فروشگاه های لولا و یراق مراجعه و حداقل اسامی و قیمت 20 نوع یراق مبلمان را تحقیق 
کنید، و در این قسمت بنویسید.  

13نصـــــــــب يـــــراق آلات
ره 
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نصـــــب يــراق آلات
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1-13 الي 6-13  انتخاب لولای مناسب
اصطلاح یراق آلات یعنی چه؟ آن را تعریف کنید.  

به تصویر نشان داده شده با دقت نگاه کنید و اسامی 
در  را  تصویر  در  شده  داده  نشان  یراق های  کاربرد  و 

جدول زیر بنویسید.  

پاسخ:

»ویکتور هوگو« در هر ملت چراغی است که به عموم افراد نور می دهد و آن معلم است.  

شرح و کاربردنام یراقردیف

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

جدول 1-13- اسامی و کاربرد یراق  کابینت

نصـــــــــب يـــــراق آلات 13
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

به سؤالات زير پاسخ دهيد.  
1- یكدست لولای کابینت با دو در شیشه ای را نام ببرید.  

2- چه تعداد لولا برای نصب در کابینت به ارتفاع 900 میلیمتر مورد نیاز است.  با علامت × مشخص کنید.  
5 عدد 3 عدد    2 عدد    4 عدد   

3- چه تعداد لولا برای نصب در کابینت به ارتفاع 2400 میلیمتر مورد نیاز است.  با علامت × مشخص کنید.  
6 عدد 5 عدد    4 عدد    3 عدد   

4- اسامی انواع لولا را بنویسید.  

5- یک قراص پیچ چند عدد پیچ دارد؟

6- بعد از نصب قفل سوئیچی روی در کابینت چوبی، جای زبانه آن را روی بدنه کابینت چگونه مشخص می کنید؟

7- سوراخ جای پیچ از نظر قطر چه نسبتی با قطر پیچ دارد؟

8- برای نصب لولای در، اول بهتر است برگه لولا روی در نصب شود، یا روی بدنه یا )چهارچوب(؟

9- در موقع نصب لولای پاشنه ای درهای شیشه ای، چه اقدام حفاظتی برای جلوگیری از شكسته شدن شیشه انجام می دهید؟

10- چه ابزارهایی برای نصب لولا و یراق در کابینت مورد نیاز است؟ نام آنها را بنویسید.  

11- قطعة تزئینی که در پایین وسط شیشه های کابینت، برای کشش مغناطیسی در و خوب بسته شدن آن نصب می گردد چیست؟

علی )ع(
 از پی عیوب دیگران رفتن و در نقائص افراد کنجکاوی کردن، خود از قبیح ترین عیوب و بدترین گناهان است.  

13نصـــــــــب يـــــراق آلات
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

12- چه عملی در تصاویر نشان  داده شده فوق انجام می شود؟

13- ابزار به کار برده شده در تصویر چیست و با آن چه کار می کنند؟

14- در تصویر بالا یراق روی چه وسیله ای و برای چه نصب می شود؟

7-13- ارزشيابی نصب يراق آلات
نظریه هنرآموز- تاریخ بررسی و امضاءنمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف

انظباط1

1داشتن لباس کار مرتب

1رعایت نظم در کارگاه

1عدم جابجایی بی مورد در کارگاه

2رعایت اخلاق حرفه ای

2ارائه به موقع و تنظیم صحیح گزارش کار2

4فعالیت فوق برنامه3

2استفاده و نگهداری صحیح ابزار4

3اجرای صحیح و به موقع دستورات آموزشی5

2مشارکت و همکاری در گروه6

2رعایت نظافت و صرفه جویی7

20نمره نهایی آزمون نصب یراق آلات8

نصـــــــــب يـــــراق آلات 13
ره 
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عـ

ف
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عمـــــــليات
خــــراطی كردن

این فعالیت شامل:
کار با ماشین خراطی

تدارک عملیات خراطی
خراطی کردن قطعات سیلندریك

خراطی کردن دیسكی و کاسه ای )غیر سیلندریك(

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ...............................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 14

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ...............................
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هدف كلی از آموزش خراطی را بنويسيد.   

امام صادق )ع(
 حسن خلق، روزی آدمی را افزایش می دهد.  

عمـــــــليات خــــراطی كردن 14
ره 
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ف

عمــــــليات خــراطی كردن

در آموزش عملیات خراطی کردن، هنر آموز چه اطلاعاتی به شما داده اند و سفارشاتی که نموده اند چه بود، آنها 
را گزارش نمایید.
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1-14- كار با ماشين خراطی
با توجه به شكل مقابل نام قسمت های مختلف ماشین خراطی را بنویسید.  

مشخصات فنی ماشین خراطی : 
ابعاد ماشین خراطی                       1610/490/1175
1050 mm = )فاصله دو مرغک )طول قابل خراطی

500/600/750/900/1000 )rpm( تعداد دورهای مختلف میله محور
1200/1400/1600/1800      

) 355 mm =    ( قطر کله ای برای خراطی بشقابی
1400 = )rpm( تعداد دور موتور

0/75/1 = )KW/HP( قدرت موتور
جدول 1-14- قسمت های مختلف ماشین خراطی و کاربرد آن

کابرد قسمت های مختلف ماشین خراطینام اجزاء ماشین خراطیردیف

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

2 1

3

4

5
6

7

8

9 10

11

12

13
14 15 16

17
18

14عمـــــــليات خــــراطی كردن
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حافظ
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

2-14- تدارک عمليات خراطی
در صورتی که با ماشین خراطی کارگاه صنایع چوب کار نموده اید، به سؤالات زیر پاسخ دهید.  

1- آیا قبل از شروع عملیات خراطی از سالم بودن ماشین و قسمت های مختلف آن مطمئن شده اید؟ چگونه؟

2- چگونه مطمئن شدید مرغک لنگ نمی زند؟ و نوک مرغک متحرک و مرغک ثابت در یک خط قرار گرفته اند؟

3- نقشه کار شما چه بود؟ آیا آن را کاملًا مطالعه نموده اید؟ برای تطبیق نقشه با کار آن را موقع خراطی کجاقراردادید.  

4- مغارها را چگونه انتخاب و کنترل نموده اید؟  

5- نام مغارهایی که در خراطی استفاده نموده اید، بنویسید. 

6- در موقع خراطی به ترتیب از چه مغارهایی استفاده نموده اید؟  

7- آیا مغارهای خراطی شما دارای دسته بلند می باشد یا دسته کوتاه؟ کدام صحیح است؟ چرا؟

8- آیا مغار خراطی را خودتان تیز کرده اید؟ چگونه و با چه وسیله ای؟

9- مغارهایی را که در شكل می بینید شماره گذاری کنید ونام هر یک را بنویسید.  

رسول الله )ص(
نصف دین اخلاق خوب است.  

عمـــــــليات خــــراطی كردن 14
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A

شروع عملیات خراطی چگونه است و از چه مغاری با چه دوری استفاده 
می کنید؟  

B

در مرحله دوم چرا از اره ظریف بُر پشته دار استفاده شده.  آیا به طریق 
دیگر می توانستید عمل کنید؟

C

در مرحله سوم چه کاری انجام می شود و مغار انتخاب شده چیست؟

D

 آیا مغار در مرحله چهارم عوض شده است؟ نوع مغار چیست و چه کار 
می کند؟

E

در مرحله پنجم چرا از پرگار استفاده شده )چه نوع پرگاری است( و چه 
عملی انجام می شود؟

3-14- خراطی كردن قطعات سيلندريک
با توجه به تصاویر نشان داده شده مراحل خراطی قطعات سیلندر یک را شرح دهید.  

14عمـــــــليات خــــراطی كردن
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پروین اعتصامی
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قرآن کریم 
 بی گمان انسان را در رنج و مشقت آفریده ایم و ایام زندگی را با بلا و محنت می گذراند.  

F

مرحله ششم چه نوع کاری است- از چه مغاری استفاده می کند- زاویه 
مغار چقدر است؟

G

چرادر مرحله هفتم از نقشه کار استفاده می شود؟  چه عملی انجام 
می شود؟

H

درمرحله هشتم چه عملی انجام می شود؟ خطوط کشیده شده برای 
چیست و چگونه ایجاد شده است؟

I

در مرحله نهم قطعه با چه مغاری فرم داده شده است؟ زاویه مغار و 
فاصله تکیه گاه از قطعه چقدر است؟

J

در مرحله دهم چرا مغار عوض شده است- چه عملی انجام می شود؟در 
مراحل پایانی چه باید کرد؟

عمـــــــليات خــــراطی كردن 14
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4-14- خراطی كردن ديسکی و كاسه ای )غير سيلندريک(
با توجه به شكل کله گی خارجی در ماشین خراطی قسمت های مختلف آن را نامگذاری کنید و کاربرد آن را شرح دهید.  

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

به سؤالات زیر در مورد خراطی دیسكی و کاسه ای پاسخ دهید؟
1- چنانچه بخواهید بشقابی چوبی به قطرmm 300 را خراطی کنید ابتدا چه می کنید؟  

2- چگونه چوب بشقاب چوبی را روی دیسک کاسه ای خارجی خراطی )فلانش( نصب می کنید؟  

3- آیا برای ثابت کردن چوب بشقاب به فلانش از پیچ هم استفاده می کنید؟ در صورت مثبت بودن جواب، چند 
پیچ و چه پیچی می باشد.  

4- آیا بین فلانش و چوب بشقاب قطعه کمكی )واسطه( قرار می دهید؟ ابعاد، جنس و چگونگی قرار دادن قطعه را بنویسید.  

5- مقطع فلانش که چوب بشقاب و قطعه واسطه را نشان دهد ترسیم نمایید.  

6- دور ماشین خراطی را نسبت به چه عواملی تنظیم می کنید؟

کاربردنام قسمت هاردیف

1

2

3

4

5

6

7

812

3

8
4

5
6

7
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شیخ محمود شبستري
به نام آنکه جان را فکرت آموخت                      چراغ دل به نور جان بر افروخت
177زفضلش هر دو عالم گشت روشن                      زفیضش خاک عالم گشت گلشن



پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

1- چهارچوب و اسكلت دستگاه خراطی از نظر حفاظت و ایمنی چگونه باید طراحی شود؟ 
 

2- حالت میز یا تكیه گاه برای کار کردن با کله ای خارجی )فلانش( چگونه باید باشد؟  

3- مرغک ماشین از نظر فولاد و مكانیسم حرکتی چگونه باید باشد؟ 

4- سه نظام کله ای چه مشخصاتی باید داشته باشد؟  

5- پایه متحرک متصل به ریل بستر دستگاه خراطی، از نظر حرکتی چگونه باید ساخته شود؟  

6- تجهیزات کنترل کننده و تنظیم کننده دستگاه خراطی چگونه باید باشد؟  

7- کلید استارت )خاموش و روشن( ماشین چگونه باید باشد؟  

8- وسائل و تجهیزات ایمنی ماشین خراطی چگونه باید باشند؟

9- حفاظ روی صفحه کله ای )فلانش( و سه نظام ماشین خراطی از چه جنسی است؟

 فعـــــــــاليت
با مراجه به مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران ،و یا سایت های اینترنتی و یا تحقیق از فــــــوق بـرنامه

متخصصین مربوطه ،به سؤالات زیر در مورد حفاظت های ایمنی ماشین خراطی، پاسخ دهید.  

عمـــــــليات خــــراطی كردن 14
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مثنوي مولوي
چوب در دست درودگر معتکف                                   ورنه چون گردد بریده و موتلف 178



نحوه عملكرد خود را در مورد خراطی کردن یک قطعه کار که به دستور هنرآموز کارگاه انجام شده است، 
گزارش نمایید.  

گزارش خراطی کردن

حضرت محمد )ص( 
علم گنج و کلید آن سؤال است، پس سؤال کنید.  
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5-14- ارزشيابی عمليات خراطی كردن

اظهارنظر هنرجو در پایان آموزش درس کارگاه تولید

نظریه و امضاء هنرآموزنمره کسب شدهنمره  پیشنهادیعنوانردیف

1انضباط1

2رعایت نکات ایمنی2

2استفاده و نگهداری صحیح ابزار3

3کار کردن صحیح با ماشین خراطی4

2رعایت دقت و صرفه جویی در کار5

2تنظیم صحیح و به موقع گزارش کار6

2فعالیت فوق برنامه 7

1میزان مشارکت و همکاری8

1رعایت اخلاق حرفه  ای9

4خراطی کردن پروژه کارگاهی10

20نمره نهایی آزمون عملیات خراطی11
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حافظ
چیست این سقف بلند ساده بسیار نقش                           زین معما هیچ دانا در جهان آگاه نیست 180
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