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وزارت آموزش و پرورش
سازمان پژوهش و برنامه​ريزی آموزشی
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مقدمه  اى بر چگونگى برنامه رىزى کتاب هاى پودمانى

بـرنـامه رىزى تألىف »  پودمان هاى مهارت  « ىا »  کتاب هاى تخصصى شاخه ى کاردانش  « بر مبناى استانداردهاى کتاب 
»مجموعه برنامه هاى درسى رشته هاى مهارتى شاخه ى کاردانش، مجموعه ششم« صورت گرفته است. براىن اساس ابتدا 
تواناىى هـاى هم خانواده )Harmonic Power( مورد مطالعه و بررسى قرار گرفته است. سپس مجموعه مهارت هاى هم خانواده به 
صورت واحدهاى کار تحت عنوان )Unit( دسته بندى مى شوند. در نهاىت واحدهاى کار هم خانواده با هم مجدداً دسته بندى شده 

و پودمان مهارتى )Module( را شکل مى دهند. 
دسته بندى  »تواناىى ها« و »واحدهاى کار« توسط کمىسىون هاى تخصصى با ىک نگرش علمى انجام شده است به گونه اى که 

ىک سىستم پوىا بر برنامه رىزى و تألىف پودمان هاى مهارت نظارت دائمى دارد. 
به منظور آشناىى هر چه بىشتر مربىان، هنر آموزان و هنرجوىان شاخه ى کاردانش و ساىر علاقه مندان و دست اندرکاران 
آموزش هاى مهارتى با روش تدوىن، »پودمان هاى مهارت«، توصىه مى شود الگوهاى ارائه شده در نمون برگ هاى شماره )1(، 
)2( و )3( مورد بررسى قرار گىرد. در ارائه دسته بندى ها، زمان مورد نىاز براى آموزش آن ها نىز تعىىن مى گردد، با روش مذکور ىک 

»  پودمان  « به عنوان کتاب درسى مورد تأىىد وزارت آموزش و پرورش در »   شاخه ى کاردانش   « چاپ سپارى مى شود. 
بـه طور کلى هر استاندارد مهارت بـه تعدادى پودمان مـهـارت ) M1 وM 2 و …( و هـر پودمان نىز بـه تـعـدادى واحد کار 
)U1 و U 2و…( و هر واحد کار نىز به تعدادى تواناىى وىژه )P 1  و P 2 و …( تقسىم مى شوند. نمون برگ شماره )1( براى دسته بندى 
تواناىى ها به کار مى رود. در اىن نمون برگ مشاهده مى کنىم که در هر واحد کار چه نوع تواناىى هاىى وجود دارد. در نمون برگ شماره 
)2( واحدهاى کار مرتبط با پودمان و در نمون برگ شماره )3( اطلاعات کامل مربوط به هر پودمان درج شده است. بدىهى است 
هنرآموزان و هنرجوىان ارجمند شاخه ى کاردانش و کلىه ى عزىزانى که در امر توسعه آموزش هاى مهارتى فعالىت دارند، مى توانند 

ما را در غناى کىفى پودمان ها که براى توسعه ى آموزش هاى مهارتى تدوىن شده است رهنمون و ىاور باشند. 

سازمان پژوهش و برنامه رىزى آموزشى
دفتر تألىف کتاب های درسی فنى و حرفه اى و کاردانش

P=Power                          U= Unit                         M=Module  



مقدمه
پس از حمد و ثناى پروردگار با عناىت بر گستردگى و تنوع نعمت هاى خدادادى و رشد و شکوفاىى استعدادهاى انسانى بشر، 
طى تارىخ طولانى خود شاهد اکتشافات، اختراعات و ابداعات زىادى بوده است و اىن روندى تکاملى است که همچنان ادامه دارد. 
پىداىش فلزات و شناخت خواص کاربردى آن ها و لزوم دستى ابى به آلىاژها و هم بسته هاى فراوان فلزى و به کارگىرى اىن 
دسته از مواد در صناىع به صورت ها و شکل هاى متفاوت، منجر به بسط و گسترش علم مکانىک، اتصالات و ىکپارچه کردن فلزات 

به شکل مصنوعات فلزى شده که خود ابداع روش هاى جوشکارى و تکامل آن ها را موجب شده است. 
امروزه صنعت جوشکارى نقش کلىدى و گسترده اى در صناىع گوناگون اىفا مى کند و نىروى انسانى ماهر و متخصص زىادى 

در اىن بخش در رده هاى مختلف به کار اشتغال دارند. 
جوشکارى با شعله از اولىن روش هاى شناخته شده در علم مکانىک اتصال قطعات فلزى است، که قبل از همه مصرى ها، 

ىونانى ها و رومى ها به اىن کار اقدام کردند و فلزات قىمتى ىا فلزات زود ذوب را با اىن روش به هم جوش دادند. 
در قرون اخىر نىز استفاده از گازهاى سوختنى با توان حرارتى زىاد و به کارگىرى اکسىژن خالص به جاى هوا در مشعل هاى 

جوشکارى امکان ذوب سرىع لبه هاى اتصال را فراهم آورد و جوشکارى ذوبى گسترش زىادى پىدا کرد. 
در سال هاى اولىه ى قرن نوزدهم جوشکارى اکسى استىلن )گاز اکسىژن و گاز استىلن( براى اولىن بار شناخته شد و به عنوان 

ىکى از روش هاى مهم در اتصال قطعات فلزى گسترش ىافت. 
در قرن حاضر فرآىندهاى نوىن و متعدد دىگرى در جوشکارى فلزات و آلىاژها ابداع شد ولى جوشکارى اکسى استىلن 
همچنان در بخش هاىى از صنعت هم پاى ساىر روش هاى ساخت در جاىگاه اولىه ى خود خصوصاً در لحىم کارى سخت و برشکارى 
و کارهاى تعمىراتى کاربرد دارد. به علاوه کسب مهارت در جوشکارى با مشعل جوشکارى و سىم جوش موجب مى شود تا جوشکار 

بتواند در مدت کوتاهى جوشکارى آرگون ىا TIG را به راحتى فراگىرد. 
امىد است فراگىران عزىز در کسب مهارت ها توفىق داشته و زمىنه ى اشتغال خوىش را در صناىع مختلف فراهم آورند. 

در پاىان واجب مى دانىم از مسئولىن محترم مرکز آموزش عالى انقلاب اسلامى و کارکنان کارگاه جوشکارى آن مرکز که در 
تهىه ى عکس هاى کتاب همکارى صمىمانه داشته اند تشکر و قدردانى نماىىم. از صاحب نظران محترم صمىمانه درخواست مى کنىم 

با اظهارنظرها و پىشنهادهاى خود ما را در رفع نواقص احتمالى کتاب ىارى دهند. 
با تشکر ـ مؤلفان
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 qJý∂‡‡ ±

 qJý∑‡‡ ±

h



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ∂

≤‡‡±‘uł “—œ È“UÝÅÁœU�¬ ‡‡

¨“UÖ ÈÅtKFý UÐ X*Ý È—U�ÅrO×F Ë È—UJýuł »U²� —œ

«— È—U?J?ýu?ł È“U?ÝÅÁœU?�¬ ÊËb?Ð Èœôu?&  U?F?D?� ÊU?¹u?łdM¼

¨–u?H" œU−¹« È«dÐÅÅÅrO*{  UFD� È—UJýuł È«dÐ Æb"«Åt²&dÖ«d&

ÂUžœ« r¼—œ »«c� Ë Ábý »Ë– „d²A� ÕuDÝ ÂULð Ë b¹UÐ v&U�

Æœd¹cÄ ÂU−"« È“UÝÅÁœU�¬ U¹ Ë È“UÝÅaÄ t� XÝ« Â“ô s¹«dÐUMÐÆœuý

±‡‡≤‡‡±∫‘uł “—œ È“UÝÅÁœU�¬ ‰u?« ‡‡È“UÝÅaÄ 

X?�U?*?{ tÐ tłuð UÐ sKO²Ý«Åv[�« È—UJýuł —œ È“UÝÅÁœU�¬ Ë

 ÈU¼ÅqJý —œ t� œuýÅv� ÂU−"« v"œ«œÅ‘uł  UFD�∏‡‡ÅÅ±ÊUA" 

U¼ÅX�U*{ ÆXÝ« Ábý Áœ«œÈ

  

1

8

″
� Ë ÅÅÅÈ“UÝÅÁœU�¬ tÐ “UO" Ê¬ “« d²L

 qJý® œ—«b"πÅÅ‡‡± “« d?²?L� ÈU¼ÅX�U*{ UÐ  UFD� Æ©

  

1

32

″
«— 

œd???� È—U???J???ýu??ł ‘u??łÅr??O??Ý “« ÁœU??H??²??Ý« ÊËb??Ð Ê«u??ðÅv??�

ÅqJý®±∞‡‡±Æ©

 ÈÅÁ“«b?"«Åt?Ð «—  U?F?D?� ÈU?¼Åt³F —uEM� s¹« È«dÐ ± U¹ 

  

1

2
rO¼œÅv� —«d� r¼ —UM� Ë ÁœuL" rš ÈœuLŽ  —u3ÅtÐ ‚—Ë X�U*{

ÆrOM�Åv� œU−¹« ‘uł ÁœdÖ t²AÖdÐ ÈU¼Åt³F »Ë– UÐ Ë

  60o
UðÅÅÅ  90o

3 / ′′′′8UðÅÅÅ3 / 1 ′′′′6

1 / 1 ′′′′6

  75o
UðÅÅÅ  90o

7 / 1 ′′′′6dðÅ„“U�ÅË 

3 / 3 ′′′′2

 qJý∏‡‡ÅÅÅ±

 qJýπ‡‡ÅÅÅ±

 eK) X�UL{3 / 4
X�UL{

1 / ′′′′8Ëd²L�

 qJý±∞‡‡ÅÅÅ±

 eK) X�UL{1-1 / 2X�UL{

t�J�

 d¦�«bŠ X�U*{ UÐ  UFD� tÐ XFM3 —œ≥d²�ÅvKO� 

ÆbM¹uÖÅv� åt×H3ò

 qJý±±‡‡±È“UÝÅÁœU�¬ q¹UÝË ‡‡

X?�U?*?{ UÐ  UFD� ¨È—UJýuł —œ

  

3

16

″
 È“U?ÝÅa?Ä b¹UÐ

 œu?ýÈ“U?ÝÅÁœU?�¬ —œ Æb?M?¹u?Ö È“UÝÅÁœU�¬ Ê¬ tÐ ÕöD3« —œ t�

 UFD� qJý oÐUD� È“UÝÅaÄ q¹UÝË “« ±±‡‡±ÆœuýÅv� ÁœUH²Ý« 



ÅÅÅ∑

≤‡‡≤‡‡±∫È“UÝÅÁœU�¬ ÈU¼—«eÐ« UÐ v¹UMý¬ ‡‡@MÝ “« 

Èd³O&
±

Ë ¨Ábý Áœ“ aÄ ÕuDÝ Xš«œdÄ Ë v"“ÅaÄ È«dÐ ÊU¼uÝ Ë 

ÆœuýÅv� ÁœUH²Ý« aÄ ÈÅt¹Ë«“ ‰d²M� Ë sOOFð È«dÐ tFUI" Ë UO"uÖ “«

≥‡‡±‘uł “—œ Ÿ«u�« ‡‡

ôu3«Îd?Þ —œ t?� œ—«œ œu?łË ‘uł vK3« Ÿu" Ëœ ÒvŠ«

∫œË—Åv� —U�ÅtÐ  ôUBð«

 È—UOý ‘uł ‡‡ nF«The Groove weld

 È«ÅtâO¼U� ‘uł ‡‡ »The Fillet weld qJý®Å ±≤‡‡±©

±ÆXÝ« Áb�¬ X*ð dOž XOF{Ë —œ ‘uÄË— œËd²JF« Ë vJ¹d²JF« ”u� UÐ È—UJýuł »U²� —œ Èd³O& ÈÅÁœU³MÝ @MÝ UÐ —U� “dÞ Ë v&dF� ‡‡

 qJý±≤‡‡±

®È—UOý ‘ułG©

‘uł ÈÅÁ“«b�«

Å®È«ÅtâO¼U� ‘ułF©‘uł ‚UÝ

È«ÅtâO¼U� ‘uł

˛uÖ

È«ÅtâO¼U� ‘uł

ËU�

ÈdÄÅÅÅÅtÝ ‰UBð« —œ È«ÅtâO¼U� ‘uł 

±‡‡≥‡‡±‘uł U¹ È«ÅtâO¼U� ‘uł ‡‡ F‘uł s¹« ∫ 

U¹ ÈdÄÅÅtÝ  ôUBð« —œ Ë œuýÅv� «dł« ‰UBð« vł—Uš ÕuDÝ —œ

T r?¼ÅÈË— V?F  ôU?Bð« qJý Lap Jointq?J?ý®Åœ—«œ œdÐ—U� 

±≥‡‡±Æ©

 v¹UJ¹d�« œ—«b"U²Ý« —œ ‘uł ÈÅÁ“«b"«AWS Ë ASME

v"ULF¬ œ—«b"U²Ý« —œ Ë XÝ« ‚UÝDIN«— ‘uł v¹uKÖ ÈÅÁ“«b"«ÅÆÅÅ

ÆbM¹uÖ ‘uł ÈÅÁ“«b"«

ö¦�Î È«ÅtâO¼U� ‘uł 
  
Z = 7m m U¹ÅÅÅÅ  a = 5qJý —œ t�

±¥‡‡± ‘u?ł v?¹uKÖ sOÐ ÈÅtDÐ«— ÆXÝ« Ábý Áœ«œ ÊUA" (a)U?Ð 

 ‘u??ł ‚U?Ý(Z) —u??3Åt?Ð a = Z ×
7

10
U??¹ ÅÅ

  
Z = a × 10

7
 U?¹ L

ÆXÝ«

r¼ÅÈË—ÅVJ ‰UBð« —œ È«ÅtâO¼U� ‘uł

 qJý±≥‡‡±

È«ÅtâO¼U� ‘uł X�öŽ 

‘uł ÈUMNÄ

–uH� Ê«eO�

‘uł ÈÅÁ“«b�« ¨v¹uKÖ 

 œ—«b�U²Ý« —œDIN

ÈÅÁ“«b�« ¨‚UÝ

—œ ‘uł

 œ—«b�U²Ý«AWS

‘uł ÈÅtA¹—

 qJý±¥‡‡±



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ∏

È—UB²š« X�öŽÂU�n¹œ—  

aÄ ÊËbÐ dÝÅtÐdÝ ‘uł±

Vt&dÞÅp¹ aÄ UÐ ‘uł≤

KqÐËœ ÈÅt&dÞÅp¹ aÄ UÐ ‘uł≥

V aÄ UÐ ‘ułV¥

X aÄ UÐ ‘ułVqÐËœ µ

U aÄ UÐ ‘ułUt&dÞÅp¹ ∂

 aÄ UÐ ‘ułUqÐËœ ∑

J aÄ UÐ ‘ułJt&dÞÅp¹ ∏

 aÄ UÐ ‘ułJqÐËœ π

≤‡‡≥‡‡±‘u?ł U?¹ È—UOý ‘uł È“UÝÅÁœU�¬ ‡‡ G∫

—œ Æœu?ýÅv?� ÂU?−?"« v?"œ«œ ‰U?B?ð«  U?F?D?� sOÐ ‘uł Ÿu" s¹«

a?Ä Õu?DÝ Ë œuý ÁœU�¬  UFD� ÈU¼Åt³F b¹UÐ VF tÐ VF  ôUBð«

Æœuý dÄ ‘uł eK& UÐ q3UŠ —UOý Ë b"dOÖ —«d� r¼ —UM� Áœ—uš

 tÐ œ—«b"U²Ý« dE" “« ̈ È—UOý ÈU¼Å‘ułπb"uýÅv� ÈbMÐÅt²Ýœ ÁËdÖ 

 ‰Ëbł —œ t�≤‡‡±ÆœuýÅv� Áb¼UA� U¼ÅÊ¬ È—UB²š« X�öŽ Ë ÂU" 

qJý —œ t� v*Ä ÈU¼ÅÁ“«b"« XÝ« Â“ô  UFD� È“UÝÅÁœU�¬ È«dÐ

±µ‡‡±b?M?ð—U?³?Ž U¼ÅÁ“«b"« s¹« ÆbýUÐ —UO²š« —œ œuýÅv� Áb¼UA� 

∫“«

 ‰Ëbł≤Å‡‡Å±È—UOý ‘uł Ÿ«u�« ‡‡

±tA¹— ÈÅtK3U& ‡‡

≤‘uł ÈÅtMýUÄ ‡‡

≥aÄ `DÝ ‡‡

¥aÄÅrO" ÈÅt¹Ë«“ ‡‡

µaÄ ÈÅt¹Ë«“ ‡‡Å

∂tFD� X�U*{ ‡‡Å

¥‡‡±dÝÅtÐdÝ ‰UBð« —œ È—UOý ‘uł Ÿ«u�« ‡‡

±‡‡¥‡‡±∫aÄ ÊËbÐ dÝÅtÐdÝ ‘uł ‡‡‰UBð« Ÿu" s¹« —œ 

 d¦�«bŠ tA¹— ÈÅtK3U&  UFD� sOÐ jI&

  

3

4
Â“ô ‚—Ë X�U*{ 

 qJý® œ—«b" È“UÝÅaÄ tÐ “UO" Ë XÝ«±∂‡‡±Æ©

≤‡‡¥‡?‡±∫t?)d?ÞÅp?¹ vžUMłÅrO� aÄ ‡‡‰U?Bð« s¹« —œ 

q?J?ý® œu?ýÅv?� È“U?ÝÅa?Ä ·d?Þ p?¹ —œ  U?F?D?� “« vJ¹ jI&

±∑‡‡±Æ©

 qJý±µ‡‡ÅÅÅ±

 qJý±∂‡‡ÅÅÅ±

 qJý±∑‡‡ÅÅÅ±



ÅÅÅπ

≥‡‡¥‡‡±∫t)dÞËœ vžUMłÅrO� aÄ ‡‡jI& ‰UBð« s¹« —œ 

 qJý®ÅœuýÅv� È“UÝÅaÄ ·dÞ Ëœ “«  UFD� “« vJ¹±∏‡‡±Æ©

¥‡‡¥‡‡±∫t)dÞ p¹ vžUMł aÄ ‡‡Ëœd¼ ‰UBð« s¹« —œ 

 qJý® b"uýÅv� È“UÝÅaÄ ·dÞ p¹ —œ jI& tFD�±π‡‡±Æ©

µ‡‡ÅÅÅ¥‡?‡±∫t?)dÞËœ vžUMł aÄ ‡‡Ëœd?¼ ‰U?Bð« s¹« —œ 

 qJý® b"uýÅv� È“UÝÅaÄ ·dÞËœ —œ tFD�≤∞‡‡±Æ©

∂‡‡¥‡‡±aÄ ‡‡ U ∫t)dÞÅp¹tFD� Ëœd¼ ‰UBð« s¹« —œ 

 qJý® b"uýÅv� È“UÝÅaÄ ·dÞ p¹ —œ≤±‡‡±Æ©

∑‡‡ÅÅ¥‡‡±aÄ ‡‡ U ∫t)dÞËœt?FD� Ëœd¼ ‰UBð« s¹« —œ 

 qJý® b"uýÅv� È“UÝÅaÄ ·dÞ Ëœ d¼—œ≤≤‡‡±Æ©

∏‡‡ÅÅÅ¥‡?‡±aÄ ‡‡ Jt?)dÞ p¹ “« v?J?¹ ‰UBð« s¹« —œ ∫

 qJý® œuýÅv� È“UÝÅaÄ ·dÞÅp¹ “«  UFD�≤≥‡‡±Æ©

π‡‡¥‡‡±aÄ ‡‡ J ∫t)dÞËœ UFD� “« vJ¹ ‰UBð« s¹« —œ 

 qJý® œuýÅv� È“UÝÅaÄ ·dÞËœd¼≤¥‡‡±Æ©

 qJý±∏‡‡ÅÅÅ±

 qJý±π‡‡ÅÅÅ±

 qJý≤∞‡‡ÅÅÅ±

 qJý≤±‡‡ÅÅÅ±

 qJý≤≤‡‡ÅÅÅ±

 qJý≤≥‡‡ÅÅÅ±

 qJý≤¥‡‡ÅÅÅ±



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ±∞

µ‡‡ÅÅ±È—UJýuł nK²L� ÈU¼ÅXJUŠ U¹ U¼ÅXOF{Ë ‡‡

t?� X?Ý« s?¹« d?Ð v?F?Ý t?A?O?L?¼ È—U?J?ýu?ł  UOKLŽ —œ

—U?Jýuł XÝœ vMF¹ ¨œdOÖ ÂU−"« v×DÝ XFUŠ —œ È—UJýuł

b?¹UÐ XFM3 —œ t� vðôUBð« vFË ªbýUÐ t²ý«œ —«d� tFD� ÈôUÐ

l?�u?� —œ U?¹ V?B?" q?×?� —œ V?B" ÂU~M¼ —œ b"uý È—UJýuł

v?HK²*� ÈU¼ÅXOF{Ë —œ U¼ÅvA�ÅtFuF Ë ¯—eÐ ÈU¼ÅÁ“UÝ XšUÝ

d?¹“ X?O?F?{Ë —U?N?Ç —œ v?K?�—u?ÞÅt?Ð «— U?N?"¬ t?� b?"u?ýÅv?� l�«Ë

∫bMM�Åv� ÈbMÐÅrO[Ið

±‡‡µ‡‡ÅÅ±v×DÝ XJUŠ ‡‡ FlatqJý —œ t� —uÞÅÊUL¼ ∫ 

≤µ‡‡±—«d� X*ð XOF{Ë —œ —U� XFUŠ s¹« —œ œuýÅv� Áb¼UA� 

œ—«b?"U?²?Ý« —œÆœ—«œ v?×?D?Ý XFUŠ ‘uł —u×� Ë œ—«œ     DIN

 «— XOF{Ë s¹«PAÆbM�U"Åv� 

œ—«b"U²Ý« UÐ  oÐUD� AWS tEŠö� qJý —œ t� —uD"UL¼ 

 œuýÅv� 1GË È—U?Oý ‘uł È«dÐ1F È«Åt?â?O¼U� ‘uł È«dÐ 

ÆXÝ« Áb�¬

≤‡‡ ÅµÅÅ‡‡±vI)« XJUŠ ‡‡ Horiz ntalqJý tÐ tłuð UÐ ∫

≤∂‡‡±Ë œuýÅv� ÂU−"« vI&«  —u3ÅtÐ rzU� ÈÅt×H3 —œ ‘uł 

X?O?F?{Ë s¹« —œ ‘uł —u×� tÐÅÅÆbM¹uÖÅv� vI&« XOF{Ë Ê¬ tÐ

ÆbO¹UL" tłuð

 œ—«b?"U²Ý« —œDIN q?J?ý —œ È«ÅtâO¼U� ‘ułÅÅ¨Å≤∂‡‡±

 XOF{ËPB XOF{Ë s¹« —œ È—UOý ‘uł Ë PCÆbM�U"Åv� 

œ—«b"U²Ý« —œ Ë AWS  È—UOý ‘uł È«dÐ2G‘uł Ë 

È«Åt×O¼U�2F ÅqJý® œË—Åv� —U�ÅtÐ ≤∂‡‡±Æ©

 Ω v×DÝ XOF{Ë —œ È—UOý ‘uł1G

 Ω v×DÝ XOF{Ë —œ È«ÅtâO¼U� ‘uł1F

 qJý≤µ‡‡±

‘uł —u×�

‘uł —u×�

‘uł —u×�

‘uł —u×�

 Ω vI)« XOF{Ë —œ È«ÅtâO¼U� ‘uł2F

 Ω vI)« XOF{Ë —œ È—UOý ‘uł2G

 qJý≤∂‡‡±

o



ÅÅÅ±±

≥ Å‡‡µ‡?‡ÅÅ± Èœu?LŽ XJUŠ ‡‡Verticalt?� —uÞÅÊUL¼ ∫

 q?Jý —œ≤∑‡‡±‘u?ł —u?×?� X?FU?Š s¹« —œÅ¨œuýÅv� Áb¼UA� 

“« U?¹ ©d?¹“«d?Ý® s?O?¹U?Ä t?Ð ôU?Ð “« b"«uðÅv� Ë XÝ« rzU�  —u3ÅtÐ

 œ—«b"U²Ý« —œ t� œuý «dł« ©ôUÐdÝ® ôUÐ tÐ sO¹UÄAWSÈÅÁ—ULý UÐ 

≥ÆœuýÅv� h*A� 

 œ—«b?"U²Ý«—œDIN b?ýU?Ð ôU?Ðd?Ý dÖ« ¨XFUŠ s¹«ÅÅÅ¨ PFË 

 býUÐ d¹“«dÝ dÖ«PGÆXÝ« Ábý È—«cÖÅÂU" 

 œ—«b??"U??²?Ý« —œAWS «— È—U??O??ý ‘u?ł 3G‘u?ł Ë 

«— È«ÅtâO¼U� 3F ÅqJý® oÐUD� bM�U"Åv�≤∑‡‡±Æ©

 Ω ÈœuLŽ XOF{Ë —œ È—UOý ‘uł3G

 Ω ÈœuLŽ XOF{Ë —œ È«ÅtâO¼U� ‘uł3F

‘uł —u×�

‘uł —u×�

 qJý≤∑‡‡±

¥ Å‡‡µ‡‡ÅÅ± v?HIÝ XJUŠ ‡‡OverheadÈÅÁb?¼UA� UÐ ∫

 qJý≤∏‡‡±d?¹“ —œ Ê¬ s²&dÖ —«d� Ë ‘uł —u×� tÐ tłuð UÐ Ë

ÈÅÁ—ULý UÐ t� bM¹uÖÅv� vHIÝ XFUŠ —œ ‘uł XFUŠ s¹« tÐ ̈ nIÝ

¥ÆœuýÅv� h*A� 

 œ—«b"U²Ý« —œDIN UÐ È—UOý ‘uł —œ XOF{Ë s¹« PE

 UÐ È«ÅtâO¼U� ‘uł —œ ËPDœ—«b"U²Ý« —œ Ë œuýÅv� h*A� 

AWS È—UOý ‘uł È«dÐ 4GÈ«ÅtâO¼U� ‘uł È«dÐ Ë 4F tÐ 

ÆœË—Åv� —U�

 ΩvHIÝ XOF{Ë —œ È—UOý ‘uł4G

 Ω vHIÝ XOF{Ë —œ È«ÅtâO¼U� ‘uł4F

‘uł —u×�

‘uł —u×�

 qJý≤∏‡‡±



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ±≤

 qJý≥∞‡‡ÅÅÅ±

 qJý≥±‡‡ÅÅÅ±

∂‡‡±U?Ð X?L?ð  U?F?D?! È“U?ÝÅÁœU?�¬ q?L?FJ«—u²Ýœ ‡‡

 “« gOÐ X�UL{¥[µd²�ÅvKO� 

 UJ" X¹UŽ— UÐ Ë b¹dO~Ð q¹u×ð —U³"« “« «— —«eÐ« Ë q¹UÝË

ÆbO¼œ ÂU−"« VOðdð tÐ «— d¹“ qŠ«d� vML¹«

±q?J?ý o?ÐU?D� Ë t²[Ð ÈeO�Ë— ÈÅÁdOÖ tÐ «— —U� tFD� ‡‡

≤π‡‡±t?¹Ë«“ X?*?ð Èd³O& ÈÅÁœU³MÝ @MÝ “« ÁœUH²Ý« UÐ Ë     45o

Uð    30o
¨ÂU−"« v"“Å@MÝ È—«bI� t� —UÐd¼ ÆbOM� œU−¹« VÝUM� aÄ 

Æœ—u*Ð @MÝ ÊU[J¹ aÄ ‰uÞ t� bOM� ÁU~" aÄ `DÝ tÐ bO¼œÅv�

 qJý≤π‡‡±

∫ÊU�“≤XŽUÝ 

≤bO¹UL" Xš«uMJ¹ Ë Xš«œdÄ ÊU¼uÝ UÐ «— Ábý œU−¹« aÄ ‡‡

 qJý®≥∞‡‡±ÊU[J¹  —u3 tÐ aÄ dÝUðdÝ —œ ÊU¼uÝ bOM� vFÝ Æ©

Æœ—Ë¬ œułËÅtÐ «— v&U3 `DÝ Ë œuý ÁbOA�

≥‰d?²?M?� «— aÄ `DÝ v²š«uMJ¹ UO"uÖ ÈÅt³F ÈÅtKOÝËÅtÐ ‡‡

 q?J?ý® b?OM�≥±‡‡±U?Ð b?ý Áb?¼U?A?� v?&U?3U" t� vð—u3 —œ Ë ©

`DÝ ÊœuÐ ·U3 Á—UÐËœ Ë bOM� È—«œdÐÅÁœ«dÐ «— v~²[łdÐ ÊU¼uÝ

ÆbOM� ‰d²M� «—



ÅÅÅ±≥

¥‡‡ ÄNMUÈ Äa —« ÐU Öu"OU ¹U �²d &KeÈ �M²d‰ �MOb ®ýJq

≥≤‡‡±© œ— 3u—  FeËÂ Ðd«œÁÅÐdœ«—È �MOb ðU? Ðt «"b«“ÁÈÅ ô“Â

ÐdÝbÆ

µeO" «— ‘uł tMýUÄ ÈÅÁ“«b"« ¨ÅÅÅaÄ `DÝ ‰d²M� “« fÄ ‡‡Å

 q?J?ý® bO¹UL" ‰d²M�≥≥‡‡±t?Ð ÊU¼uÝ UÐ  —Ëd{  —u3 —œ Æ©

ÆbO"UÝdÐ Â“ô ÈÅÁ“«b"«

 qJý≥≤‡‡ÅÅÅ±

∂t� ÁbOLš ‘uł rOÝ “« ÁœUH²Ý« UÐ ¨È“UÝÅaÄ “« fÄ ‡‡Å

t?Ð ¨X?Ý«  U?F?D?� ÈÅt?A?¹— ÈÅt?K?3U?& ÈÅÁ“«b?"« ÈËU?[� Ê¬ dD�

 qJý oÐUD�® VÝUM� È—U�d¹“ ̈ tFD� p¹ ÈÅt&U{«≥¥‡‡±ÁœU�¬ ©

ÆbOM�

 qJý≥≥‡‡ÅÅÅ±

 qJý≥¥‡‡ÅÅÅ±



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ±¥

∑ q?J?ý o?ÐU?D?� «—  UFD� ‡‡Å≥µ‡?‡±—«d?� —U?� eO� ÈË— 

 UFD� Ë b¹—«c~Ð tFD� Ëœ sOÐ «— ÁbOLš ‘uł rOÝ fáÝ ̈ bO¼œ

ö?�U� «—Îö?�U?� ‘u?ł rOÝ Uð bO¼œ —UA& r¼ÅtÐ Ît?F?D� Ëœ sOÐ —œ 

ÆœdOÖ —«d�

 qJý≥µ‡‡ÅÅÅ±

∏o?ÐU?D?� ¨Èœôu?& ‚—Ë ©t?LIF® tFD� Ëœ “« ÁœUH²Ý« UÐ ‡‡Å

 qJý≥∂‡‡±‘uł ‰Uš ÈÅÁœU�¬ «— U¼ÅÊ¬ ̈ —U� tFD� ·dÞËœ —œ ̈

ÆbO¹UL" Êœ“

π Á—U?L?ý ‰Ëbł tÐ tłuð UÐ® VÝUM� qFA�dÝ UÐ ‡‡±‡‡≤©

—U?� ·d?Þ Ëœ —œ «— U?¼Åt?L?I?F Ë œU?−?¹« «— v?¦?Mš VÝUM� ÈÅtKFý

 qJý®ÅbOM� ‘ułÅ‰Uš≥∑‡‡±Æ©

 qJý≥∂‡‡ÅÅÅ±

 qJý≥∑‡‡ÅÅÅ±

 qJý≥∏‡‡ÅÅÅ±

±∞ UFD� ÈÅtK3U& ‰Ë« ÈÅtLIF Êœ“ ‘ułÅ‰Uš “« fÄ ‡‡

Ëœ ÈÅt?L?I?F f?á?Ý Ë b?O?M?� ‰d?²M� «— U¼ÅÊ¬ ÊœuÐ `DÝ r¼ ËÒ«— Â

 qJý oÐUD�≥∏‡‡±ÆbO"eÐ ‘ułÅ‰Uš 



ÅÅÅ±µ

±±Ë Ã—Uš tFD� Ëœ sOÐ “—œ “« «— ÁbOLš ‘uł rOÝ ‡‡

«— —U� Ë bOM� ‰d²M� ÂUJ×²Ý« Ë v²Ý—œ dE" “« «— U¼Å‘ułÅ‰Uš

q?J?ý® b?O?¼œ —«d?� È—U� d¹“ p¹ ÈË— È—UJýuł ÂU−"« È«dÐ

≥π‡‡±Æ©

 qJý≥π‡‡ÅÅÅ±

±≤—œ Ë b?O?M?� V?ðd?� Ë È—Ë¬Ål?L?ł «— q?¹U?ÝË Ë —«eÐ« ‡‡

ÆbO¼œ q¹u×ð —U³"« tÐ ÂËeF  —u3



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ±∂

∑‡‡±‡‡ÈÅt??Ju??J ‰U??B??ð« È“U??ÝÅÁœU??�¬ q?L?F?J«—u?²?Ýœ 

dÝÅtÐdÝ

UÐ Ë b¹dO~Ð q¹u×ð —U³"« “« «— Èœd& vML¹« q¹UÝË Ë —«eÐ«

∫bO¼œ ÂU−"« VOðdð tÐ «— —U� qŠ«d� vML¹«  «—u²Ýœ X¹UŽ—

±ÈÅÁœU?³MÝ @MÝ UÐ «— UN"¬ Ë b¹bM³Ð ÁdOÖ tÐ «—  UFD� ‡‡

ÈÅt¹Ë«“ X×ð Èd³O&    30o
 bOM� È“UÝÅaÄ® qJý¥∞‡‡±Æ©

’uBš —œ vML¹«  UJ" ÁœU³MÝ @MÝ “« ÁœUH²Ý« “«  q³� 

Ë p¹d²JF« ”u� UÐ È—UJýuł »U²� —œ t� ÁœU³MÝ @MÝ UÐ —U�

«—  X?Ý« Áb?�¬ v×DÝdOž  ÈU¼ÅXOF{Ë —œ —«œÅ‘uÄË— œËd²JF«

ÆbOM� tFFUD�

∫ÊU�“≤XŽUÝ 

N� ÈÅt�J�rÒ

dðÅr� dD� Ë dðÅ„“U" ÈÅÁ—«bł È«—«œ t� v¹U¼ÅtFuF 

VÝUM� aÄ UN"¬ ÈË— dÐ b"uý Áb¹dÐ dÐÅtFuF UÐ tâ"UMÇ bM²[¼

UÐ «— U¼ÅtFuF t"uÖÅs¹« bO"«uðÅv� U¹ Ë œuýÅv� œU−¹« dÐÅtFuF UÐ

 qJý® bOM� È“UÝÅaÄ ÊU¼uÝ¥±‡‡±Æ©

 qJý¥∞‡‡ÅÅÅ±

 qJý¥±‡‡ÅÅÅ±



ÅÅÅ±∑

≤—«d?� È—u?Þ ¯—e?Ð v?A³" p¹ ÊË—œ «— tFuF  UFD� ‡‡

—«d?� r?¼ U?Ð U?²Ý«— p¹ —œ vMF¹ ¨bMýUÐ —u×�År¼ U¼ÅtFuF t� bO¼œ

v³"Uł ÕuDÝ ÊœuÐ `DÝÅr¼ UO"uÖ ÈÅt³F ÈÅtKOÝËÅtÐ fáÝÅÅÅ¨b"dOÖ

ÈÅt?K?3U?& t?Fu?F “—œ —œ ‘u?łÅrOÝ Êœ«œ—«d� UÐ Ë bOM� ‰d²M� «—

qJý® bOM� ÿU×F «— tA¹—¥≤‡‡±Æ©

 qJý¥≤‡‡ÅÅÅ±

 qJý¥≥‡‡ÅÅÅ±

≥qJý® bO¼œ ÂU−"« XFUŠ s¹« —œ «— ‘ułÅ‰Uš sOFË« ‡‡

¥≥‡‡±Æ©



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ±∏

¥—œ s?OMâL¼ Ë “—œ ÈÅtK3U& ‰Ë« ‘uł ‰Uš “« fÄ ‡‡

 qJý® bOM� ‰d²M� «—  UFD� ÊœuÐ U²Ý«— p¹¥¥‡‡±Æ©

 qJý¥¥‡‡ÅÅÅ±

µU?²?Ý«— p?¹ —œ Ë t?K?3U?& ÊœuÐ XÝ—œ “« ÊUMOLÞ« UÐ ‡‡Å

 qJý® bOM� «dł« «— ÂËœ ·dÞ ‘ułÅ‰Uš ̈  UFD� ÊœuÐ¥µ‡‡±Æ©

 qJý¥µ‡‡ÅÅÅ±

∂ÁœU?�¬ È—UJýuł È«dÐ  UFD� ¨œb−� ‰d²M� “« fÄ ‡‡Å

ÆXÝ«

∑Å‡‡ ÐF?b «“ «ðL?UÂ �U?— ËÝU¹q? —« łLl?Å¬Ë—È Ë �ME?r

�dœÁ �×q Ë �Oe�U— —« ðLOe �MOb Ë ËÝU¹q —« Ðt «"³U— ð×u¹q

œ¼ObÆ



ÅÅÅ±π

∏ÅÅ‡‡±ê�ö) œbŽ p¹ ‘uł È“UÝÅÁœU�¬ qLFJ«—u²Ýœ ‡‡

tJuJ tÐ

UÐ Ë b¹dO~Ð q¹u×ð —U³"« “« «— Èœd& vML¹« q¹UÝË Ë —«eÐ«

ÆbO¼œ ÂU−"« VOðdð tÐ «— d¹“ qŠ«d� vML¹«  UJ" X¹UŽ—

±VÝUM� ÈÅÁdOÖ Ë Èd³O& ÈÅÁœU³MÝ @MÝ “« ÁœUH²Ý« UÐ ‡‡

ÈÅt?¹Ë«“ X?×?ð «— tFuF VF    30o − 45o
 b?O?"eÐ aÄ ® qJý¥∂‡?‡±©

a?Ä @?M?Ý t?� bOýUÐ t²ý«œ tłuð —U?³?Ž t?Ð ªbM� œU−¹« ÊU[J¹ 

ÆbýUÐ Á“«b"« p¹ aÄ ÷dŽ d~¹œ

∫ÊU�“≤XŽUÝ 

≤v²L[� tFuF tâ"UMÇ Ë b¹bM³Ð ÁdOÖ tÐ vI&« —uÞÅtÐ «— tFuF ‡‡

qJý® bO¼œ —«d� —U�eO� ÈË— «— Ê¬  XÝ« vA�ÅtFuF jš p¹ “«

¥∑‡‡±Æ©

 qJý¥∂‡‡ÅÅÅ±

 qJý¥∑‡‡ÅÅÅ±

N� ÈÅt�J�rÒ

ê"ö& UÐ t� vA�ÅtFuF r²[OÝ p¹  UFD� t� s¹« È«dÐ

ê"ö& Ë tFuF b¹UÐ b"uý XHł r¼ UÐ b"uýÅv� qB²� r¼ tÐ

ÈU¼Åê"ö& ÈU¼ÅŒ«—uÝ ÈÅtL¼ Ë bMýUÐ œuLŽ r¼ tÐ X³["

·«d?×?"« —UÇœ vA�ÅtFuF Uð bMýUÐ U²Ý«— p¹ —œ nK²*�

ÆœuA"

≥s¹« È«dÐ Æb¹bM³Ð ÁdOÖ tÐ vI&« jš œ«b²�« —œ «— tFuF ‡‡

 qJý® bOM� ÁœUH²Ý« “«dð “« —uEM�¥∏‡‡±Æ©

 qJý¥∏‡‡ÅÅÅ±



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ≤∞

¥œ«b?²?�« —œ “«d?ð “« ÁœUH²Ý« UÐ «— ê"ö& “« Œ«—uÝ Ëœ ‡‡

 qJý® bO¼œ —«d� o&«¥π‡‡±Æ©

 qJý¥π‡‡ÅÅÅ±

µX&dÖ —«d� U²Ý«— p¹ —œ ê"ö& Ëœ d¼ Œ«—uÝ t� v²�Ë ‡‡Å

 qJý® bO¼œ ”ULð tFuF dÝ tÐ «— ê"ö&µ∞‡‡ÅÅ±È«dÐ Ÿu{u� s¹« ©

Æœuý X¹UŽ— U¼Åê"ö& ÂULð

 qJýµ∞‡‡ÅÅÅ±

∂ÈUN²"« ”ULð q×� —œ ‘ułÅ‰Uš p¹ XFUŠ s¹« —œ ‡‡Å

 qJý®ÅÅbOM� œU−¹« tFuF dÝ Ë ê"ö&µ±‡‡±Æ©

 qJýµ±‡‡ÅÅÅ±

N� ÈÅt�J�rÒ

bOýUÐ œuš ÈU¼ÅXÝœ Vþ«u� Êœ“ ‘uł ‰Uš l�u� 

ÆœuA" v~²šuÝ —UÇœ t�

N� ÈÅt�J�rÒ

ôuLF� ÎbM²[¼ ‰UBð« È«dÐ VÝUM� aÄ È«—«œ U¼Åê"ö& 

ÆbýUÐÅvL" tA¹— ÈÅtK3U& tÐ “UO" Ë



ÅÅÅ≤±

∑bOM� ‰d²M� “«dð d~¹œ XL[� UÐ «— ê"ö& ÊœuÐ œuLŽ ‡‡Å

œuLŽ tFuF œ«b²�« tÐ X³[" «— ê"ö& ¨tÐd{ UÐ ¨ÂËeF  —u3 —œ Ë

 qJý® bOM�µ≤‡‡ÅÅ±Æ©

 qJýµ≤‡‡ÅÅÅ±

 qJýµ≥‡‡ÅÅÅ±

∏j?š Ë ê?"ö?& œ«b?²?�« d?~¹œ ·dÞ —œ «— ‘uł ‰Uš ‡‡ÅÅÅ

 q?J?ý®Åb?O?M?� «d?ł« Å©tFuF tFD� p¹® tFuFµ≥‡?‡±‰d?²?M� “« fÄ ©

ÆXÝ« ÁœU�¬ È—UJýuł È«dÐ ‰UBð« v¹UN"

πeOLð «— —U�eO� Ë —U� q×� Ë Vðd� «— q¹UÝË Ë —«eÐ« ‡‡Å

ÆbO¼œ q¹u×ð —U³"« tÐ «— q¹UÝË Ë —«eÐ« Ë bOM�



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ≤≤

±øXÝ« Â“ô È“UÝÅaÄ «dÇ ‡‡

 XÝ« Ábý ‰Ë«b²� «d¹“ ©nF« œuý ÁœUÝ È—UJýuł t� s¹« È«dÐ ©Ã

 ‘uł rOÝ UÐ U¼Åt³F »«c� Êbý ÂUžœ« —uEM� tÐ ©» Êœ“ ‰Uš Ë Êbý —uł Ë XHł —uEM� tÐ ©œ

≤øœ«œ ‘uł r¼ tÐ ¨dÝÅtÐdÝ  —u3ÅtÐ ¨aÄ ÊËbÐ Ê«uðÅv� v²�U*{ tÇ UÐ «—  UFD� ‡‡

 X�U*{ UÐ ©nF«≥ d²L� Ë d²�ÅvKO�  X�U*{ UÐ ©Ã≤ d²L� U¹ Ë d²�ÅvKO� 

 X�U*{ UÐ ©»±[µ d²L� Ë d²�ÅvKO�  d²L� U¹ Ë d²�ÅvKO� p¹ X�U*{ UÐ ©œ

≥ôuLF� dÝ tÐdÝ ‰UBð« —œ Èd²�ÅvKO� ZMÄ  UFD� ‡‡Îøb"uýÅv� Áœ“ aÄ t"u~Ç 

 tA¹— ÈÅtK3U& UÐ ©nF« t&dÞËœ vžUMł aÄ ©Ã

 t&dÞÅp¹ vžUMł aÄ ©» aÄ ©œU t&dÞËœ qJý 

¥øbM¹uÖÅv� t×H3 Èœôu&  UFD� “« t²Ýœ Â«b� tÐ ‡‡

 Èœôu& ÈU¼Å‚—Ë ©nF« v³KŠ „“U" ÈU¼Å‚—Ë ©Ã

 ÈU¼Å‚—Ë ©»≥ d²L� Ë Èd²�ÅvKO�  ÁeO"«uFUÖ „“U" ÈU¼Å‚—Ë ©œ

µøtÇ vMF¹ È—UOý ‘uł ‡‡ÅÅ

 Ábý Áœ“ @MÝ —UOý p¹ —œ È—UJýuł ©nF«

 r¼ ÈË— VF  —u3ÅtÐ tFD� Ëœ È—UJýuł ©»

 bM� dÄ «— tFD� Ëœ sOÐ U� ‘uł eK& t� È—UJýuł ©Ã

 vKš«œ ÈÅt¹Ë«“  —u3ÅtÐ tFD� Ëœ ‰UBð« ©œ

∂ôuLF� ‡‡ÅÅÎøœuýÅv� ÁœUH²Ý« výuł tÇ “« ÈdÄÅÅtÝ ‰UBð« È«dÐ 

 È«ÅtâO¼U� ‘uł ©nF« ÁœUÝ ‘uł ÁœdÖ ©Ã

 È—UOý ‘uł ©» ÈdO−"“ ‘uł ÁœdÖ ©œ

∑ XÝ« Ábý ÁœU�¬ È—UJýuł È«dÐ t� tFD� Ëœ sOÐ ÈÅt¹Ë«“ ‡‡    60
o

øœuÐ b¼«uš —bIÇ aÄÅrO" ÈÅt¹Ë«“ ÆXÝ« tł—œ 

 ©nF«    60
o

  ©Ã    15
o

 

 ©»    30
o

  Æœ—«œ tA¹— ÈÅtK3U& tÐ v~²[Ð ©œ

∏ ÈÅt¹Ë«“ X×ð «—  UFD� “« vJ¹ dÖ« ‡‡ÅÅ    45
o

œułËÅtÐ aÄ rO¼œ —«d� Ê¬ —UM� aÄ ÊËbÐ Èd~¹œ ÈÅtFD� Ë rO"eÐ aÄ 

øœ—«œ ÂU" tÇ Áb�¬

 vžUMł rO" aÄ ©nF« aÄ ©ÃV t&dÞÅp¹ qJý 

 t&dÞÅp¹ vžUMłÅrO" aÄ ©» aÄ ©œV ÁœUÝ qJý 

® v�U�UÄ Êu�“¬±©



ÅÅÅ≤≥

π—«d� ÈœuLŽ t�  —u3 sOL¼ tÐ Ë Áœd� È“UÝÅÁœU�¬ qÐUI� qJý bM"U� «— tFD� Ëœ ‡‡

ÆrOM�Åv� È—UJýuł «— Ê¬ t²&dÖ

øœuýÅv� ÂU−"« v²OF{Ë tÇ —œ ‘uł ©nF«

øÈ«ÅtâO¼U� U¹ XÝ« È—UOý ‘uł ©»

 œ—«b"U²Ý« —œ ©ÃAWSøXÝ« Ábý h*A� v&ËdŠ Ë œbŽ tÇ UÐ 

±∞øœ—«œ ÂU" tÇ XÝ« Ábý h*A� gK& UÐ t� v¹U¼ÅXL[� ¨d¹“ qJý —œ ‡‡

øœ—«œ ÂU" tÇ éÇ XLÝ qJý ©nF«øXÝ« qJý ·dÞ Â«b� —œ È—UOý ‘uł ©»

øXÝ« vJ¹  UFD� X�U*{ UÐ ‘uł Â«b� ÈÅÁ“«b"« ©Ã

±± œ—«b"U²Ý« oÐUD� ‡‡DINøœ—«œ ÂU" tÇ býUÐ Ábý ÂU−"« v×DÝ XFUŠ —œ qJý—œ ‰UBð« tÇÅÊUMÇ ¨

 ©nF«PA 

 ©»PB 

 ©ÃPC 

 ©œPE 

±≤ œ—«b"U²Ý« oÐUD� ‡‡DIN ¨PFøtÇ vMF¹ 

 ÈœuLŽ È—UJýuł ©nF« ôUÐ dÝ ÈœuLŽ È—UJýuł ©Ã

 vHIÝ È—UJýuł ©» vI&« È—UJýuł ©œ

±≥ œ—«b"U²Ý« oÐUD� ‡‡AWS È—UJýuł ¥GøtÇ vMF¹ 

 vI&« È—UOý ‘uł ©nF« ÈœuLŽ È—UOý ‘uł ©Ã

 v×DÝ È—UOý ‘uł ©» vHIÝ È—UOý ‘uł ©œ

±¥ œ—«b"U²Ý« —œ ‡‡DINøXÝ« Á“«b"« Â«b� È«ÅtâO¼U� ‘uł ÈÅÁ“«b"« ¨

 ‘uł ‚UÝ ÈÅÁ“«b"« ©nF« ‘uł ÁœdÖ ÈUMNÄ ÈÅÁ“«b"« ©Ã

 ‘uł vzuKÖ ÈÅÁ“«b"« ©» ‘uł ÁœdÖ v~²[łdÐ ÈÅÁ“«b"« ©œ

±µ tM¹eÖ Â«b� UÐ ‘uł s¹«ÆbOMOÐÅv� «— ‘uł p¹ pOðULý qJý d¹“ qJý —œ ‡‡F�d
Ò

 v&øœuýÅv�

 ©nF«±G  ©Ã≥G 

 ©»≤G  ©œ¥G 



ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ≤¥

±∂øœ—«œ  —Ëd{ tM¹eÖ Â«b� œuý È—UJýuł b¹UÐ dÝ tÐ dÝ  —u3ÅtÐ rO*{ Á—«bł ÈÅtFuF Ëœ v²�Ë ‡‡

 ©U²Ý«— p¹ —œ® bMýUÐ —u×�År¼ U¼ÅtFuF b¹UÐ ©nF« býUÐ aÄ È«—«œ ‰UBð« “—œ b¹UÐ ©»

 býUÐ aÄ ÊËbÐ ‰UBð« “—œ b¹UÐ ©Ã  r¼ UÐ » Ë nF« ÈÅtM¹eÖ ©œ

±∑∫—«œÅê"ö& vA�ÅtFuF r²[OÝ p¹  UFD� È“UÝÅÁœU�¬ —œ ‡‡

 bMýUÐ œuLŽ r¼ tÐ X³[" ê"ö& Ë tFuF b¹UÐ ©nF«

 b"—u*Ð ‘uł tFuF tÐ X³[" U²Ý«— p¹ —œ U¼Åê"ö& ÈÅtOK� Œ«—uÝ ©»

 œuý ‘uł ‰Uš U¹ býUÐ vI&« tAOL¼ b¹UÐ tFuF ©Ã

 œuý X¹UŽ— b¹UÐ » Ë nF« ÈÅtM¹eÖ ©œ

±∏øXÝ« Êœ“ ‘ułÅ‰Uš È«dÐ VÝUM� aÄ È«—«œ tM¹eÖ Â«b� ‡‡

« UÐ t� È«ÅtFuF ©nF«—
Ò

 býUÐ Ábý Áb¹dÐ Á

 býUÐ Ábý Áb¹dÐ dÐÅtFuF UÐ t� È«ÅtFuF ©»

 —«“UÐ —œ œułu� ÈU¼Åê"ö& ÈÅtFU³"œ ©Ã

 r¼ UÐ Ã Ë » ÈÅtM¹eÖ ©œ
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