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سخني با هنرجویان عزیز

شرايط در حال تغيير دنياي كار در مشاغل گوناگون، توسعه فناوري‌ها و تحقق 
توسعه پايدار، ما را بر آن داشت تا برنامه‌هاي درسي و محتواي كتاب‌هاي درسي 
را در ادامه تغييرات پايه‌هاي قبلي براساس نياز كشور و مطابق با روكيرد سند 
تحول بنيادين آموزش و پرورش و برنامه درسي ملي جمهوري اسلامي ايران 
در نظام جديد آموزشي بازطراحي و تأليف كنيم. مهم‌ترين تغيير در كتاب‌ها، 
كار  انجام  توانايي  شايستگي،  است.  شايستگي  بر  مبتني  ارزشيابي  و  آموزش 
واقعي به طور استاندارد و درست تعريف شده است. توانايي شامل دانش، مهارت 
و نگرش مي‌شود. در رشته تحصيلي حرفه اي شما، چهار دسته شايستگي در 

نظر گرفته شده است:
١ـ شايستگي‌هاي فني براي جذب در بازار كار

٢ـ شايستگي‌هاي غير فني براي پيشرفت و موفقيت در آينده مانند نوآوري و 
مصرف بهينه

٣ـ شايستگي‌هاي فناوري اطلاعات و ارتباطات مانند كار با نرم افزارها
٤ـ شايستگي‌هاي مربوط به يادگيري مادام العمر مانند كسب اطلاعات از منابع 

ديگر
بر اين اساس دفتر تأليف كتاب‌هاي درسي فني و حرفه‌اي و كاردانش مبتني 
بر اسناد بالادستي و با مشاركت متخصصان برنامه ريزي درسي فني  و حرفه‌اي 
و  فني  شاخه  رشته‌هاي  درسي  برنامه  اسناد  مجموعه  كار  دنياي  خبرگان  و 
حرفه‌اي را تدوين نموده‌اند كه مرجع اصلي و راهنماي تأليف كتاب‌هاي درسي 

هر رشته است. 
اين كتاب دومين كتاب كارگاهي است كه ويژه رشته صنایع چوب و مبلمان تأليف 
شده است و شما در طول دو سال تحصيلي پيش رو چهار كتاب كارگاهي و با 
شايستگي‌هاي متفاوت را آموزش خواهيد ديد. كسب شايستگي‌هاي اين كتاب 
براي موفقيت در شغل و حرفه براي آينده بسيار ضروري است. هنرجويان عزيز 
سعي نماييد؛ تمام شايستگي‌هاي آموزش داده شده در اين كتاب را كسب و در 

فرايند ارزشيابي  به اثبات رسانيد.
كتاب درسي طراحی و ساخت مبلمان کودک و نوجوان شامل پنج پودمان است و 
هر پودمان داراي يك يا چند واحد يادگيري است و هر واحد يادگيري از چند مرحله 
كاري تشيكل شده است. شما هنرجويان عزيز پس از يادگيري هر پودمان مي‌توانيد 



شايستگي‌هاي مربوط به آن را كسب نماييد. هنرآموز محترم براي هر پودمان 
يك نمره در سامانه ثبت نمرات منظور مي نمايد و نمره قبولي در هر پودمان 

حداقل 12 مي باشد.
همچنين علاوه بر كتاب درسي امكان استفاده از ساير اجزای بسته آموزشي 
كه براي شما طراحي و تأليف شده است، وجود دارد. يكي از اين اجزاي بسته 
موجود  فعاليت‌هاي  انجام  براي  كه  مي باشد  هنرجو  همراه  كتاب  آموزشي 
در كتاب درسي بايد استفاده نماييد. كتاب همراه خود را مي توانيد هنگام 
آزمون و فرايند ارزشيابي نيز همراه داشته باشيد. ساير اجزاي بسته آموزشي 
ديگري نيز براي شما در نظر گرفته شده است كه با مراجعه به وبگاه رشته 
خود به نشاني www.tvoccd.medu.ir مي‌توانيد از عناوين آن مطلع 

شويد.
فعاليت‌هاي يادگيري در ارتباط با شايستگي‌هاي غيرفني از جمله مديريت 
منابع، اخلاق حرفه‌اي، حفاظت از محيط زيست و شايستگي‌هاي يادگيري 
فني  شايستگي‌هاي  با  همراه  ارتباطات  و  اطلاعات  فناوري  و  مادام العمر 
طراحي و در كتاب درسي و بسته آموزشي ارائه شده است. شما هنرجويان 
عزيز كوشش نماييد اين شايستگي‌ها را در كنار شايستگي‌هاي فني آموزش 

ببينيد، تجربه كنيد و آنها را در انجام فعاليت‌هاي يادگيري بهك ار گيريد.
لذا  است  كار  انجام  اصول  از  حفاظتي  و  بهداشتي  ايمني،  نكات  رعايت 
كتاب  در  كه  مواردي  رعايت  خصوص  در  محترمتان  هنرآموز  توصيه‌هاي 

آمده است، در انجام كارها جدي بگيريد.
هنرآموزان  هدايت  و  عزيز  هنرجويان  شما  كوشش  و  تلاش  با  اميدواريم 
پيشرفت  و  كشور  استقلال  و  سربلندي  جهت  در  مؤثري  گام‌هاي  گرامي، 
اجتماعي و اقتصادي و تربيت شايسته جوانان برومند ميهن اسلامي برداشته 

شود.

دفتر تأليف كتاب‌هاي درسي فني و حرفه‌اي و كاردانش



سخنی با هنرآموزان

در راستاي تحقق  اهداف سند تحول بنيادين آموزش و پرورش و برنامه درسي ملي جمهوري اسلامي ايران و نيازهاي متغير 
دنياي كار و مشاغل، برنامه درسي رشته صنایع چوب  و مبلمان و براساس آن محتواي آموزشي نيز تأليف گرديد. كتاب حاضر 
از مجموعه كتاب هاي كارگاهي مي باشد كه براي سال دهم تدوين و تأليف گرديده است اين كتاب داراي 5 پودمان است كه هر 
پودمان از يك يا چند واحد يادگيري تشكيل شده است. همچنين ارزشيابي مبتني بر شايستگي از ويژگي هاي اين كتاب مي باشد 
كه در پايان هر پودمان شيوه ارزشيابي آورده شده است. هنرآموزان گرامي مي بايست براي هر پودمان يك نمره در سامانه ثبت 
نمرات براي هر هنرجو ثبت كنند.  نمره قبولي در هر پودمان حداقل 12 مي باشد و نمره هر پودمان از دو بخش تشيکل مي گردد 
كه شامل ارزشيابي پاياني در هر پودمان و ارزشيابي مستمر براي هريك از پودمان ها است. از ويژگي هاي ديگر اين كتاب طراحي 
فعاليت هاي يادگيري ساختار يافته در ارتباط با شايستگي هاي فني و غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفه اي و بحث هاي 
زيست محيطي است. اين كتاب جزئي از بسته آموزشي تدارك ديده شده براي هنرجويان است كه لازم است از ساير اجزای بستۀ 
آموزشي مانند كتاب همراه هنرجو و نرم افزار و فيلم آموزشي در فرايند يادگيري استفاده شود. كتاب همراه هنرجو در هنگام 

يادگيري، ارزشيابي و انجام كار واقعي مورد استفاده قرار مي گيرد.
كتاب شامل پودمان های ذيل است:

پودمان اول : هدف این بخش، ساختن انواع جاکتابی و روش های طراحی و ساخت آن پرداخته می شود.
 )Kitchen Draw ( پودمان دوم : هدف این بخش، یادگیری طراحی کمد لباس کودک و نوجوان با نرم افزار تخصصی کیچن درا

آموزش داده شده است.
پودمان سوم : هدف این بخش، پس از ترسیم نقشه های مورد نیاز قطعات میز تحریر تجهیزات مورد نیاز برشکاری معرفی 
گردیده و روش کار با آنها و نکات ایمنی مورد نیاز آموزش داده می شود و با توجه به نقشه های ترسیمی قطعات  برش داده شده 

میز تحریر ساخته می شود.
پودمان چهارم : هدف این بخش، روش ساخت گهواره و تختخواب یک نمونه آموزش داده می شود.

پودمان پنجم : هدف این بخش، چگونگی چیدمان اتاق کودک و نوجوان با نرم افزار آموزش داده می شود .
برای ارتقاى کیفیت تدریس و کسب مهارت حرفه اى لازم است میزان خودآموزى و خودانگیزى هنرآموزان افزایش یابد و این بر  عهده  

هنرآموزان است که زمینه را فراهم سازند.
اميد است كه با تلاش و كوشش شما همكاران گرامي اهداف پيش بيني شده براي اين درس محقق گردد.

دفتر تأليف كتاب‌هاي درسي فني و حرفه‌اي و كاردانش
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با توجه به اينكه در كتاب اول يكي از مبلمان منزل)مبلمان آشپزخانه( به نام كابينت آشپزخانه را 
طراحي و اجرا نموده و با انواع ابزار آلات دستی و دستي برقي كار كرده و  مهارت اوليه را پيدا كرديد. 
در اين كتاب سعي داريم تا شما را با طراحي و ساخت مبلمان كودك و نوجوان كه از پركاربردترين 
مبلمان‌هاست، آشنا نموده و به توضيح و تشريح اصول و مراحل ساخت تعدادي از پروژه‌هاي مربوط 
به اتاق كودك و نوجوان  كه توليد انبوه  آن با بعضي از ماشين‌آلات پيشرفته دنياي كارو ساخت تكي 

آنها با ماشين آلات موجود در هنرستان ها امكان پذير است، مي پردازيم.

 

پودمان 1

ساخت جاكتابي كودك و نوجوان 
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واحد یادگیری 1  

شایستگی طراحي و ساخت جاكتابي كودك و نوجوان

آیا تا به حال پی برده اید

    در اتاق خواب كودك و نوجوان چند نوع مبلمان وجود دارد؟
    بهترين مواد اوليه براي ساخت جاكتابي داراي چه ويژگي‌هايي است؟

    تركيب رنگ جاكتابي چگونه تعيين مي شود ؟
    آيا مي توانيد انواع صفحات فشرده چوبي را نام ببريد ؟

    از چه اتصالاتي براي ساخت جاكتابي مي‌توان استفاده كرد ؟
    غير از چوب و فراورده‌هاي چوبي جاكتابي را از چه موادي مي‌توان ساخت؟ 

استاندارد عملکرد
پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود که از صفحات فشرده چوبي به عنوان  مواد اولیه  

برای ساخت مبلمان كودك و نوجوان، با توجه به طرح و نقشه آماده سازی نموده و استفاده کنند. 
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مقدمه 
یكی از مهم‌ترین اتاق‌های خانه، اتاق كودك و نوجوان است. این فضا دارای استانداردهای خاصی برای طراحی است 
كه كمتر به آن توجه شده است. شاید در نگاه اول, چنين به نظر برسد كه موضوع انتخاب دكوراسیون اتاق كودك 
و نوجوان، یك بحث كاملًا سلیقه‌ای است، اما این‌طور نیست! اتاق کودک و نوجوان کیی از تأثیرگذارترین مکان ها 
روی حالات روحی و عاطفی کودکان و نوجوانان است. بنابراين دكوراسیون اتاق كودك و نوجوان تنها بحث انتخاب 
و خرید مبلمان زیبا نیست. انتخاب خیلی از رنگ‌های جدید و پرطرفدار برای كودكان بسیار مضر است. اگر در 
دکوراسیون اتاق کودک دقت کافی نداشته باشیم، می تواند اثرات نامطلوبی در روند شکل‌گیری شخصیت کودک 

بر جای بگذارد.
تخت خواب كودك و نوجوان بايد طوري قرار بگيرد كه كودك و نوجوان هنگام بيدار شدن و قبل از خواب، 
نظاره‌گر منظره‌اي خوشايند و دوست‌داشتني باشد. اين كار به كودك و نوجوان احساس امنيت مي‌دهد كه خود، 

يكي از مهم‌ترين نكات در مورد كودكان و نوجوانان است.	
از قرار دادن تخت كودك و نوجوان در كنج تاريك اتاق، يا مقابل اشياءِ سايه‌دار و شكل‌هاي خاص كه روي ديوار 

نصب شده و هنگام تاريكي ممكن است جلوه‌اي ترسناك به‌وجود آورند، بايد خودداري نمود.

شکل 1ـ1

شکل 2ـ1
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طراحی دکوراسیون اتاق کودک ونوجوان
برای طراحي دكوراسيون اتاق کودک و نوجوان، نكات زير ضروري و لازم به نظر مي‌رسد:

 ۱.  رنگ مناسب 
اگر کودک و نوجوان در سال‌های اولیة زندگی خود است، رنگ ملایم، بهترین رنگ برای اتاق او است؛ رنگ‌هایی 
مانند سفید، کرم، صورتی، آبی، و سبز روشن. هرچه کودک بزرگ‌تر می‌شود، رنگ‌های شاد مانند نارنجی و زرد 
مناسب‌تر هستند. ولی در نهایت بهترین انتخاب، رنگی است که کودک آن را دوست دارد. تأثیرات رنگ اتاق 

کودک و نوجوان بر شخصیت او نکتة بسیار مهمی است که نباید از آن غافل شد.
برای رنگ‌آمیزی دیوارها یك رنگ اصلی و پایه انتخاب، و بقية دكوراسیون را بر‌‌ همان اساس انتخاب كنید. برای 
دیوارها بايد رنگ‌های ملایم انتخاب كرد. رنگ‌هایی مثل لیمویی، سبز بسیار ملایم و آبی آسمانی، هم برای مادر 
و هم برای كودك فضای آرامش‌بخشی را به وجود می‌آورد. به هر حال اتاقی برای كودك مناسب است، كه علاوه 

بر داشتن یك هماهنگي رنگی زیبا و جذاب، ساده و آرامش‌بخش نيز باشد.	
لازم نیست رنگ اتاق كودك را با فضاهای دیگر خانه هماهنگ كرد! برای مبلمان اتاق كودك، می‌توان رنگ‌های شاد و 
زنده انتخاب نمود در ضمن اگر روی دیوارهاي این اتاق از طرح‌های كودكانه استفاده شود، فقط یك طرف دیوار را بايد 

به آن اختصاص داد، مثلًاً سمتی كه وسایل كمتری چیده شده تا با اين كار، فضای اتاق كوچك به نظر نرسد.	

نمودار 1ـ1
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 ۲. نورپردازی 
در اتاقی که نور کافی وجود دارد کودک احساس امنیت بیشتری مي‌كند. بيشتر کودکان رنگ نور ماه را بسیار 
دوست دارند؛ بنابراين  اگر در نورپردازی این اتاق، از نور مهتابی استفاده شود بهتر است. البته باید توجه داشت 

که نور طبیعی اولویت دارد. 
نور طبیعی یكی از اركان مهم در رشد كودك است. انتخاب پردة مناسب از انتخاب اسباب بازی برای كودك هم 
مهم‌تر مي‌باشد! بهتر است پردة اتاق كودك، از نوع كركره‌ای باشد تا به راحتی بتوان نور اتاق را تنظیم كرد؛ و 

اگر از پرده‌های پارچه‌ای استفاده می‌شود، پارچه‌ای بايد انتخاب كرد كه الیاف طبیعی دارد.

 ۳. پوشش های پارچه ای در دکوراسیون اتاق 
پرده و روکش تختخواب در اتاق کودک، از اهمیت بسیار زیادی برخوردار است. بیشتر بچه ها دوست دارند که 
پردة اتاق خواب و روکش تختخوابشان به سلیقة شخصی خودشان باشد؛ كه آنها طرح‌هایی از قهرمانان داستان ها 

را دوست دارند. پس انتخاب این مورد را به کودک بسپارید.
 ۴. برچسب های مخصوص

این برچسب های زیبا، از نظر طرح و رنگ، تنوع بسیار زیادی دارند. کودکان می‌توانند در انتخاب این برچسب‌ها 
دخالت داشته باشند. انتخاب آنها می‌تواند علاوه بر زیبایی، قدرت تخیل آنها را نیز افزايش دهد.

شکل 3ـ1

شکل 4ـ1
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 ۵. تصویر کودک 
از عکس‌های کودک، بايد برای زیباتر شدن اتاق استفاده کرد. این تصاویر، جلوة خاصی به اتاق داده و حس 
خودباوری و اعتماد به نفس را در کودکان تقویت میک‌ند. دکور خاص برای تزئین همراه با عکس‌های زیبای 

نوزاد، می‌تواند ایده‌ای بسیار خوب باشد تا اتاق کودک تازه به دنیا آمده، متحول شود.

 ۶. عروسک‌ها و وسایل مورد علاقة کود‌ک
ااستفاده از عروسک و وسایل مورد علاقة کودک در اتاق خواب، باعث ایجاد حس آرامش، نشاط و امنیت در آنها 

خواهد شد. در این صورت او در ارتباط دائم با علایقش خواهد بود.

 ۷.  کف پوش در دکوراسیون اتاق 
استفاده از موکت و فرش های نرم در اتاق کودک ونوجوان ضروری است. در صورت امکان، بايد از خالی گذاشتن 

کف اتاق و امکان ایجاد ارتباط کودک با کف سرامکیی پرهیز نمود.

شکل 5ـ1

شکل 6ـ1
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 ۸.  عدم استفاده از وسایل نوک تیز و آتش زا در اتاق کودک
حفظ امنیت کودک نکتة بسیار مهمی است که نباید از آن غافل شد. او مدت زمان زیادی را در اتاقش تنها خواهد 
بود بنابراین بايد از بهک ار بردن وسایل نو کتیز و آتش زا در اتاق کودک پرهيز كرد، حتی اگر زیبا و تزئینی باشد.

اتاق كودك پس از دوران نوزادي، بايد موجب خواب آرام كودك شده و محلي امن براي بازي روزانه‌اش باشد.

فضاي بازي كودك، در قسمت شرقي اتاق در نظر گرفته شود، تا هنگام صبح خورشيد از آنجا طلوع كرده 
و فضاي موجود انرژي‌زا و نشاط‌آور شود. همچنين بهتر است قسمت غربي اتاق كودك را براي خوابيدن 
در نظر گرفت زيرا خورشيد از طرف غرب غروب مي‌كند و به همين دليل، انرژي موجود آرامش‌بخش و 

خواب‌آور است. اين نكته در مورد تمام گروه‌هاي سني توصيه مي‌شود.

اگر كودك بيش‌فعال است، بايد اتاق را طوري چيدمان كرد تا كودك، بيشتر در قسمت غربي اتاق به سر 
برد.

پيشنهاد

نكته

شکل 7ـ1



8

تخت خواب كودك
- تا حد امكان نبايد براي كودكان از تخت‌هاي دو طبقه استفاده كرد، زيرا هم كودكي كه طبقة بالا و نزديك 
به سقف مي‌خوابد، و هم كودكي كه در طبقة زيرين قرار مي‌گيرد، هر دو احساس ناآرامي، ناراحتي و نا امني 
خواهند كرد. تخت‌هايي كه در قسمت بالا داراي قفسه هستند نيز، چنين تأثيري دارند؛ ضمن اينكه مكان خوبي 

براي تجمع گرد و خاك مي‌باشند.	
- تخت خواب كودك بايد مقداري تاج داشته باشد.	

- تخت كودك را نبايد پشت به در و پنجره قرار داد.	

چيدمان و دكوراسيون اتاق خواب کودک و نوجوان
هر چه كودك و نوجوان از نظر فكري و فيزيكي رشد كند و بزرگ‌تر شود، به همان میزان حق انتخاب بیشتری 
خواهد یافت. او مي‌تواند نسبت به تغيير بخشي از دكوراسيون و همچنین در مورد تغيير رنگ و چيدمان موجود 
اتاق خود نظر دهد، که در اين مورد بايد تا حد امكان خواستة كودك ‌و نوجوان را در اتاقش اعمال كنيد؛ حتي 

اگر مطابق سليقة شما نباشد. اين كار، به كودك‌ و نوجوان اعتماد به نفس مي‌بخشد.
ـ اگر اتاق كودك و نوجوان دارای كف پوشي سخت و سفت است، حتماً باید كنار تخت روي زمين قاليچه‌ای نرم پهن 
كرد تا هنگام پايين آمدن از تخت، بر سطحي نرم و خوشايند قدم بگذارد و با احساسي لطيف، روز خود را شروع كند.

ـ تا حد امكان باید از قرار دادن تلويزيون و وسايل الكتريكي ديگر در اتاق كودك پرهيز کرد، زيرا همان طور كه 
گفته شد، اتاق كودك جايي است براي بازي و خواب او، پس بهتر است تماشاي تلويزيون در اتاق نشيمن و در 

كنار اعضاي خانواده صورت بگيرد.
ـ ابتدا دور تا دور اتاق كودك و نوجوان را ببینید، و سپس براساس متراژ آن به طراحی مبلمان اقدام كنید. 
اتاق‌های پر از وسیله، ظاهری آشفته دارند و مرتب نگه داشتن آنها بسیار مشكل‌ است، ضمن اینکه كودكان و 

نوجوانان نسبت به بزرگسالان به فضای حركتی بیشتری احتیاج دارند. 
ـ برای اتاق کودك و نوجوان باید مبلمانی طراحی كرد كه خطوطی نرم و گوشه‌هایی گرد دارند؛ چنین مبلمانی 

هم به فضا آرامش می‌دهد و هم آسیبی به آنها وارد نمی‌كند. 

همان‌طور كه كودك به تدریج رشد می‌كند، باید وسایل اتاقش هم انعطاف لازم را با این رشد داشته 
باشد.	

نكته

شکل 8ـ1
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- كف پوش اتاق كودك و نوجوان را به رنگ روشن انتخاب كنید. این كف پوش باید نرم باشد و لكه‌های 
روی آن به راحتی قابل شست‌وشو باشند.

- به هیچ عنوان تختخواب را زیر پنجره اتاق قرار ندهید، همچنین تختخواب باید فاصله مناسبی با وسایل 
گرمازا داشته باشد. آيا مي‌دانيد چرا؟

- از مسائل مهم دیگر در اتاق كودك تعیین میزان سرما و گرمای آن است. میزان گرما و سرمای اتاق 
كودك باید متناسب با وضعیت جسمی او تنظیم شود. 

مطالب مطرح شده در مورد طراحي دكوراسيون اتاق كودك و نوجوان را با دوستان خود بحث كنيد.
بحث گروهي

در هر روز حداقل نيم ساعت پنجره‌ اتاق را باز نموده تا هواي تازه به اتاق وارد شده و در اين حالت كودك 
و نوجوان پس از ورود به اتاق احساس شادابي مي‌كند.

نكات
زيست
محيطي

اين نكات
 را فراموش 

نكنيد

شکل 10ـ1 شکل 9ـ1

شکل 12ـ1 شکل 11ـ1
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	KitchenDraw 1ـ طراحی مبلمان اتاق کودک و نوجوان با استفاده از نرم افزار 
با توجه به تنوع اشیا موجود در اتاق کودک و نوجوان و نیز تنوع رنگ در این قسمت و از طرفی عدم وجود ذهنیت 
کودک نسبت به آنچه برایش طراحی میک نیم، نیازمند ابزاری هستیم که بتواند موارد ذیل را به صورت دو بعدی 

و سه بعدی رنگی و قابل تجسم کی کودک در اختیارمان بگذارد:
1- امکان ایجاد فضای اتاق )دیوارها، سقف،کف، پنجره، درب،و.....(

2- امکان ایجاد مبلمان اصلی اتاق کودک و نوجوان )کمد، کتابخانه، تختخواب، مبل، میز تحریر، صندلی،و......(
3- امکان ایجاد اشیا و لوازم تزئینی موجود در اتاق مانند )فرش یا قالیچه، کاغذ دیواری یا رنگ دیوار، طاقچه، 

قرنیز، کناف سقف، پرده، و....(

اتاق نوجوانان
پس از پايان دوران كودكي، نوجواني آغاز مي‌شود، و چيدمان اتاق نوجوان بايد با اتاق كودكي‌اش متفاوت باشد، 
یعنی باید مكاني باشد كه لحظات شادي، عصبانيت و خستگي خود را در آن بگذراند و در آن به آرامش برسد. اتاق 
نوجوان بايد كاملًا مطابق با سلايق و علايق وي طراحي شود، زیرا اتاق، متعلق به اوست و بايد طوري چيدمان شود 

كه او دوست دارد.
اتاق نوجوان بايد دارای بخش‌هاي متعددي مانند فضاي خواب، مطالعه، سرگرمي و محل پذيرايي از دوستانش 
باشد. تا حد امكان نباید در اتاق نوجوانان تلویزیون قرار داد، تا براي تماشاي تلويزيون به اتاق نشيمن آمده و 

بخشي از وقت خود را در كنار ديگر اعضاي خانواده بگذراند.

شکل 13ـ1

اولین قدم در ساخت محصولات چوبی، طراحی محصول مورد نظر است. در طراحی باید نقشه پرسپکتیو، سه نما 
و برش نشان داده شود. طراح باید تک تک قطعات محصول را به طور جداگانه طراحی، و سوراخ های مورد نظر را 
با اندازة دقیق علامت گذاری کرده و قطعاتی را که نامفهوم و پیچیده هستند به کمک برش نشان دهد. همچنین 

طراح باید محصول را طوری طراحی کند که بتوان آن را در کی بسته بندی تخت قرار داد.
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4- امکان ایجاد اشیاءِ تزئینی اختصاصی )مانند کتاب، لوازم تحریر، اسباب بازی، و.....(
5- امکان ایجاد محیط طراحی در حداقل زمان و نیز انتخاب و یا تغییر رنگ هر کدام از اشیا نام برده شده بالا.

امکان ایجاد تصاویر پویا )انیمیشن( برای درک بهتر مشتری )کودک یا نوجوان( از فضای طراحی شده و جلب نظر وی.
7- و در نهایت امکان کمک به تولید اشیاءِ ساختنی مانند کمد، میز، تختخواب و غیره، از طریق ارائه لیست برش قطعات 

و لیست یراق آلات موجود در محیط طراحی )لولا، پایه، دستگیره، ریل، پایه، پیچ، خارطبقه و غیره ( 
  Kitchendraw از آنجا که هنرجویان گرامی در کتاب طراحی و ساخت کابینت آشپزخانه، با نرم افزار طراحی سه بعدی
آشنا شده و کار با این ابزار محبوب را فراگرفته اند، پیشنهاد می شود برای طراحی مبلمان اتاق کودک و نوجوان نیز 

از این نرم افزار استفاده نمایند. 
تمامی موارد 7 گانه فوق به راحتی و سرعت توسط این نرم افزار قابل انجام است. بسیاری از اشیای مورد نظر 
ما، به صورت آماده و با قابلیت تغییر رنگ سریع، در نرم افزار Kitchendraw موجود است. موارد اختصاصی و 

سفارشی نیز با قطعاتی که در نرم افزار برای چنین مواردی پیش بینی گردیده قابل ساخت می باشد. 
زمانی که برای طراحی اتاق و مبلمان اتاق کودک و نوجوان، )با فرض تهیه اشیاءِ پیشنهاد شده در این کتاب( 
نیاز است، بین کی تا دو ساعت در هفته می‌باشد. البته ذکر این نکته ضروری است که راضی نمودن کی نوجوان 
برای انتخاب رنگ مناسب اتاق، کار ساده ای نیست و ممکن است بارها به تغییر رنگ اشیا یا جابه جایی و چیدمان 

مجدد آنها نياز باشد. 
البته  نبايد فراموش كرد، كه با نرم افزار فوق به راحتی این اقدامات انجام شدنی است.

با نرم افزارKitchenDraw آشنا شده‌ایم. و اکنون می توانیم علاوه بر اشیای آماده در کاتالوگ‌های برنامه، اشیاءِ 
جدیدی را ساخته و در طراحی مبلمان اتاق کودک و نوجوان از آنها بهره‌ ببريم. 

کیی از این اشیا، جاكتابي يا کتابخانه ای است که پس از طراحي به صورت مشروح در مورد ساخت آن توضیح 
داده مي‌شود. این جاکتابي با استفاده از قطعات موجود در نرم‌افزار/ نما - درب، قابل ساخت است. تصویر جاكتابي 

ساخته شده با نرم افزار kd را مشاهده میک نید )شكل 14ـ1(.

شکل 14ـ1
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  برای شروع به طراحی این کتابخانه، به نرم افزار kitchendraw  مراجعه کنید. 
1- طراحي پشت بند

 در نمای top )بالا( و از کاتالوگ جدید ایران و از قسمت نما و دکور، نمای کمد عمودی را انتخاب نموده و ابعاد 817 
برای عرض و 1800 برای ارتفاع را وارد نموده و فاصله از زمین را )on( صفر بگیرید. قطعه پشت بند را به گوشه دیوار 

)مطابق شكل زير( جابه جا کنید.

2- طراحي كف
اندازه های 817 برای طول و 483 برای عرض و  با درج  از نمای افقی و  قطعه بعدی، کف کتابخانه است که 

on137، روی آن کلکی نموده و به محل مورد نظر یعنی جلوی پشت بند ببرید.

شکل 15ـ1

تعداد mmضخامت mmعرض mmطول قطعات مورد نظر رديف

2 16 450 1615 بدنه 1
1 16 481 813 كف 2
1 16 287 751 سقف 3

1 16 817 1800 پشت‌بند 4

1 16 451 721 طبقه روي كشو 5

3 16 285 721 طبقه‌ها 6

2 16 174 750 درب كشوها 7

4 16 129 400 بغل کشو 8

2 8* 396 679 کف کشو 9

این کتابخانه در 10 دقیقه قابل طراحی است و پیشنهاد می شود با استفاده از لیست ابعاد قطعات آن، شما نیز مشابه این 
کتابخانه را طراحی کنید. ابتدا کی پروژه جدید ایجاد کنید، و نام آن را طراحی اتاق کودک و نوجوان بگذارید.  
گرچه انتخاب رنگ ها مهم هستند ولی در پروسه طراحی می توانید رنگ ها را تغيير دهيد. در جدول زير ابعاد 

قطعات جاكتابي، را مشاهده مي‌كنيد.
جدول 1ـ1

*در این جدول کارخانه سازندۀ محصول بنابر سفارش مشتری ضخامت کف کشو را 8 میلی متر در نظر گرفته 
است که این اندازه می تواند 3 یا 8 میلی متر نیز اعمال شود.
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3- طراحي طبقه روي كشو
ابعاد 721 و 451و on = 492 تهیه نموده و با فاصله  برای ایجاد طبقه روی کشو،از نمای افقی قطعه ای به 

48میلی متر از لبه پشت بند قرار دهید. 

اکنون طبقه ها را از نمای افقی و به ابعاد 721 و 285 
و به ترتیب برای اولی on=811  و دومی 1130 و 
سومی 1449 میلی متر تعیین نموده و تک تک آنها 
را به پشت بند چسبانده و با لبه چپ یا راست طبقه 

روی کشو، مماس کنید.
4- طراحي بدنه

برای ایجاد بدنه کتابخانه، با توجه به شکل خاص آن 
باید دقت بیشتری داشته باشید. 

انتخاب  را  چپ  سمت  دیوار  روبه روی  نمای  ابتدا 
با   )shape(شیپ ابزار  از  استفاده  با  سپس  کنید. 
ایجاد نقاطی که به ترتیب و از گوشه پایین، سمت 
راست و دقیقاً از محل تلاقی کف و پشت بند شروع 
مسیر  هدایت  با  می روید،  بالا  سمت  به  و  میک نید 
اینتر  و  نموده  وارد  را  اندازه ها  این  ترتیب  به  شیپ 
به این   /450/355/167/1260/288/1615 بزنید. 

ترتیب شکل ال مانند بدنه را ایجاد نموده اید. 

شکل 16ـ1

شکل 17ـ1
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در مربع نقطه ال کلکی کنید و از منو shape و زیرگروه cut outگزینه round را انتخاب و در پنجره باز شده 
عدد 150 را وارد کنید این کار به معنی ایجاد ربع دایره با شعاع 150 میلی متر است. با این کار شابلونی برای 

ساخت کی قطعه متفاوت ایجاد شده است )شکل 18ـ1(.

حال باید به این شابلون متریالی معرفی کنید. از کاتالوگ ایران قسمت صفحه کابینت قسمت صفحه کابینت 
سفارشی و صفحه سفارشی shape 16 میلی متر را انتخاب و با زدن اینتر، قطعه مورد نظر شما ایجاد می شود 

)شکل 19ـ1(.

شکل 18ـ1

شکل 19ـ1
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پیشنهاد می شود این عمل را مجدداً تکرار کنید تا با چگونگی ایجاد اشکال متفاوت آشنا شوید.
اکنون به نمای پلان بروید. F10 و بدنه ایجاد شده که به دیوار چسبیده را با ابزار Move به مقدار 32 میلی متر 
به سمت راست جابه جا کنید. سپس از منو شکلی ابزار کپی و سپس پیست را انتخاب کنید تا کی قطعه مشابه 
بدنه برای سمت راست کتابخانه ساخته شود. و در نهایت با ابزار Move آن  را به سمت راست کتابخانه و در 

محل آن قرار دهید. 
5- طراحي سقف

قطعه بعدی، سقف کتابخانه است که به ابعاد 753 و 288 و On = 1768 و دقیقاً روی بدنه های کتابخانه قرار 
می گیرد و از پشت نیز به پشت بند می چسبد.

6- طراحي كشو
اکنون نوبت به ساخت کشو می رسد. اگر نیاز به لیست برش نداشته باشید و فقط طراحی سه بعدی کتابخانه 
برایتان مهم است، پس فقط از کاتالوگ ایران/ درب، درب مناسب را انتخاب نموده و با تنظیم ارتفاع، در محل 

خود قرار دهید. 
ابعاد درب کشو، 174×750 میلی متر است. اولین درب کشو در ارتفاع 156 و دومین درب کشو در ارتفاع 333 

میلی متری قرار می گیرند.
7- طراحي پايه

و در نهایت دو عدد پایه از کاتالوگ ایران / صفحه کابینت سفارشی / و در انتهای لیست، پایه میز استیل را 
انتخاب نموده و ارتفاع آن را 137 میلی متر تنظیم نمایید. از نمای تاپ پایه ها را تک تک در محل جلو کمد قرار 

دهید )شکل 20ـ1(.

اکنون می توانید طرح جاکتابی را از نمای سه بعدی مشاهده کنید )شکل 21ـ1(

شکل 20ـ1
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8- انتخاب رنگ
برای تغییر رنگ پایه های استیل به رنگ چوب، ابتدا از finishes آن، آخرین مورد یعنی خودتان انتخاب کنید 
را کلکی کنید. سپس از Attributs و سپس modify و سپس texture از لیست رنگ های چوب و ام دی اف، 

کیی از رنگ های مورد نظرتان را انتخاب کنید )شکل 22ـ1(.

شکل 21ـ1
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شکل 23ـ1

 نمای دیگری از این جا کتابی را در تصویر سه بعدی مشاهده میک نید )شکل 23ـ1(.

شکل 22ـ1
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و در نمای زیر می توانید برخی فواصل را مشاهده نمایید و اندازه گذاری ها و شماره قطعات )شماره رفرنس( را 
ببینید )شکل 24ـ1(.

9- تهيه ليست برش قطعات
در تصویر بعدی، لیست برش قطعات تشیکل دهنده این کتابخانه را مشاهده می نمایید )شکل 25ـ1(.

شکل 24ـ1
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به این ترتیب توانستید وسیله ای که به صورت آماده در کاتالوگ های نرم افزار kitchendraw  نبود را خودتان بسازید.
10- ذخيره سازي فايل

برای ذخیره نمودن پروژه کتابخانه بايد به اين ترتيب عمل كرد. ابتدا از نمای دو بعدی پلان، با گرفتن کلکی چپ و 
کشیدن موس، کادری دور این آبجکت ساخته خودتان ایجاد کنید طوری که همه قطعات آن انتخابي شوند. سپس 
از منو selection  ابزار group را انتخاب کنید. این عمل باعث می شود همه قطعات انتخابي، کیپارچه شده و 
جابه جایی آنها نيز به صورت کیپارچه انجام شود. اكنون برای ذخیره نمودن این شیء )آبجکت(  ابتدا بايد روی آن 
کلکی کرد  تا انتخاب شود )سلکت( و سپس از منو  file  آیتم save selection را انتخاب نمود.حال مي‌توان فایل 

پروژه را با پسوند Set و درج نام مناسب برای آن ذخیره نمود )شکل 26ـ1(.

شکل 26ـ1

شکل 25ـ1
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11- ذخيرة فايل‌هاي آماده شده
 file/import/Scene منو  از   ) آینده  طراحی های  حتی  )و  طراحی  محیط  به  پروژه  این  نمودن  وارد  برای 

می توانید پروژه طراحی شده مورد نظر را انتخاب و به محیط طراحی وارد نمایید. 
پس نتیجه می گیریم: کافی است کیبار کی آبجکت توسط ما ساخته و با روش گفته شده، ذخیره گردد. از این 
آبجکت می توانیم در طراحی های بعدی و بدون نیاز به ساختن مجدد استفاده کنیم و حتی فایل آن را برای 

دوستان و همکاران که به آن نیاز دارند بدهیم. 
حال ببینید چه چیزهایی در نرم افزار، نیازمند بازسازی توسط ما هستند؟ باکس نور/ فلاور باکس/ کاور هود و 

خیلی چیزهایی که به تدریج و ضمن کار با نرم افزار به آنها نیاز پیدا میک نیم. 
تصوير مجسم و سه نماي جاكتابي )كتابخانه( كودك و نوجوان را به روش ايزومتريك با اندازه‌گذاري كامل ترسيم نمایيد.

شکل 27ـ1
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 2- فهرست ابزار و ماشين آلات مورد نیاز: 

مواد مصرفيماشين آلاتابزار دستي و دستي برقي

دریل دستی برقي- دريل شارژي ـ گونیا ـ 
چکش   ـ مداد - مترـ اليت زن

اره گرد ميزي خط زن- لبه چسبان- 
پانل بر - سوراخ زن چند محوره

تخته خرده چوب)نئوپان( ملامينه 

ام‌دي‌اف ملامينه - نوار لبه ـ يراق‌آلات

 ( 1 : 15 )

A-A ( 1 : 15 )

A

A

719

717

2,
5

17
4,

5
17

4,
5

745

31 751
813

16
36

2

52
12

5
12

5

16

17
96

11
9

285

481

400

31
0

16 287

32
2

32
0

32
0

كتابخانه
شکل 28ـ1
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ـ چرا به ماشین اره گرد، دستگاه دورکن گفته می‌شود؟
ـ مفهوم اصطلاح دورکردن در برشک‌اری با ماشین اره گرد میزی چيست؟

ـ بعضی از این ماشین آلات دارای دو تیغه هستند. وظیفة تیغه دوم چیست؟
ـ به نظر شما دلیل اينكه به این ماشین، اره مجموعه‌ای نیز گفته می‌ شود، چيست؟

ـ منظور از اره پانل بر چیست؟
ـ بهترین نام برای این ماشین اره کدام است؟

شرح قطعهرديف
تعداد ابعاد برش

قطعه
رنگ یا طرح قطعه

راه نوع جنس
راست

راه 
پود ABCطولعرضضخامت

تخته خرده چوب *1645016152بدنه 1
ملامینه 

*

تخته خرده چوب *164818131کف2
ملامینه 

*

تخته خرده چوب *162877511سقف3
ملامینه 

*

تخته خرده چوب *1681317961پشت بند4
ملامینه 

*

طبقه روی 5
کشو

تخته خرده چوب *164507191
ملامینه 

*

طبقه 6
رافکیسی

تخته خرده چوب *162857173
ملامینه 

تخته خرده چوب *16174/57452درِ کشو7
ملامینه 

تخته خرده چوب 161254004بغل کشو8
ملامینه 

تخته خرده چوب 161256632عقب کشو9
ملامینه 

تخته فیبر 3 یا 8 83966752کف کشو10
میلی متر

ام دی اف*25205502دستگیره11

*رنگ يا طرح هر قطعه با سفارش مشتري تعيين مي‌شود كه هر شركت توليدي آلبوم رنگ و طرح مورد نظر خود را ارائه مي‌دهد.

رنگ A: كارامل           رنگ B: سامائوتيك                

 3-جدول ابعاد قطعات )کارت برش(
در لیست برش، جنس، ابعاد دقیق، تعداد، رنگ و... هر کی از  قطعات تشیکل دهندة محصول چوبی مشخص ‌شده و 

جدول زير مشخصات قطعات مورد نياز براي ساخت جاكتابي كشودار را نشان مي‌دهد.

بحث كلاسي

جدول 2ـ1
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- چرا براي رديف 8 تا 10 رنگ صفحه انتخاب نشده است؟
- چرا براي رديف‌هاي 6 تا 10 جهت الياف تعيين نشده است؟

نرم افزار کات مستر شامل دو جدول مجزا و مشابه اکسل است که برای درج ابعاد و مشخصات ورق همچنين ابعاد 
و مشخصات قطعات، طراحی شده است. در ضمن در بالای برنامه، نوار منو وجود دارد که برای انجام تنظیمات 

ویژه استفاده می شود. 
 تنظيمات اوليه نرم‌افزار

از options وsettings زبانه General تنظیمات واحد اندازه گیری را در Units تعیین کنید. بهترین واحد 
باید  اندازه گیری نيز  برای درج مقادیر مورد نظر ما، ميلی متر است. به یاد داشته باشید سایر تنظیمات واحد 

براساس ميلی متر باشد.
کار،  این  با  کنید.  انتخاب  را   Meter مقدار   Area Display Unit در قسمت  واحد مساحت،  تنظیم  برای 

مساحت قطعات و ورق ها به صورت متر مربع نمایش داده شده و محاسبه می شود.

4ـ تعیین الگوی برش توسط نرم افزار کات مستر
صنایع تولیدی وابسته به مصرف ورق، مانند صنایع شیشه جام، کارتن، ورق پلاستکی، نئوپان و ام دی اف، 
بهینه سازی برش ورق  لزوم  و  نیازمند برش ورق هستند،  تولید مصنوعات،  برای  و سایر صنایع مشابه 
از  استفاده  كه   است  دلایلي  از جمله  ناخواسته،  دورریز  از  و جلوگيري  راندمان  به حداکثر  رسيدن  و 

روش های مناسب براي برش استاندارد و ورق‌ها را قطعي مي‌كند.
نرم افزارها که اتفاقاً جایگاه ویژه ای در صنایع تولیدی داشته و بدون استفاده از آنها عملًا تولید متوقف 
آنها  کاربردی ترین  که  نموده اند  ارائه  متنوعی  برنامه های  ورق،  برش  بهینه سازی  زمینه  در  می شود، 

»كات مستر« است.

بحث كلاسي

شکل 29ـ1
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ميلي‌متر   3660×1830 ابعاد  داراي  ورق‌ها  معمولاً  که  آنجایی  از  شوند.  تعیین  باید  ورق ها  فرض  پیش  ابعاد 
می باشد لازم است که ابتدا مقدار تریم یا حاشیه دورریز را از ابعاد اصلی کسر نماییم. به نظر می رسد از هر طرف 
کی سانتی متر کافی باشد. پس برای طول در قسمت Length عدد 364 و برای عرض در قسمت Width عدد 

181 را بايد درج كرد.
 Enable Edge Banding نوارکاری، در این برنامه بسیار مهم است. برای داشتن فیلدهای نوارکاری، باید تکی
ندارند )مثل ورق 3  نیاز  نوار  به  برشی،  البته وقتی قطعات  نمود.  برنامه درج  را در  نوار  بتوان مقادیر  تا  زد  را 

میلي‌متر( این تکی را باید برداشت.

تنظیم ضخامت تیغ اره )در صورت برش با اره( در تب Blade Width و با درج مقدار ضخامت براساس واحد 
تعریف شده در Units انجام می شود. توجه به این نکته بسیار ضروری است که اگر واحد اندازه گیری سانتی متر 
است، ضخامت تیغ اره 3 میلی متری را باید به صورت 0/3 )یعنی سه دهم سانتی متر( وارد نموده؛ و اگر واحد 
به صورت میلی متر انتخاب شده، تیغ اره بايد 3 درج شود. اهمیت این نكته زمانی مشخص می شود که بدانیم 
ضخامت اره در هر برش، توسط نرم‌افزار از مجموع ابعاد ورق کسر می شود. به عبارت ديگر اگر 10 برش طولی 
داشته باشیم، 3 سانتی متر از عرض ورق، به صورت خوراک اره از بين مي‌رود پس لازم است كه با درج صحیح 

ضخامت تیغ اره، صحت الگوی برش تضمین شود. 
برای تنظیم زبان برنامه، بهترین گزینه، انتخاب زبان انگلیسی است که در تب Language باید انتخاب شود. 

 Setting در پنجره Views and Reports تنظیمات قیمت، اطلاعات شرکت، فرمت تاریخ و غیره را از زبانه
انجام می گیرد.

از تب Prices اولین مقدار را برای قیمت مساحت کالا تعیین می کنیم؛ مثلًاً قیمت هر متر مربع ام دی اف 16 
میل سفید، 32000 تومان است. پس عدد 32000 را درج می کنیم. عدد دوم برای محاسبه مقادیر طول مانند 

طول برش است.

شکل 30ـ1



پودمان اول: ساخت جاكتابي كودك و نوجوان

25

در صورت نیاز به چاپ اطلاعات به صورت سربرگ و روی برگه الگوی برش، می توانیم نام شرکت و سایر اطلاعات مانند 
آدرس و تلفن را در تب Print Informasion درج کنیم. تنظیم تاریخ نیز در تب Company Details درج می گردد.
در انتهای این لیست، تکی Group Identical Layouts را داریم. این تکی در صورت وجود، به این معنی 
است که در صورت چیدمان مشابه دو یا چند ورق، الگوی تکراری نمایش داده نمی شود، در عوض تعداد تکرار 

به صورت x2 یا مثلًا x6 در صورت تکرار 6 ورق مشابه بر روی ورق اول خواهیم داشت.
تعیین  را  بازیافت  قابل  عرض  حداقل  و  طول  حداقل  مقدار   Usable offcuts to keep تب  در  ادامه،  در 
می کنیم. با این کار، وقتی می خواهیم دورریز ورق های برش خورده قبلی که در انبار نگه داری شده را به لیست 

ورق ها اضافه نماییم، از اضافه شدن اندازه هایی که ارزش بازیافت ندارند، جلوگیری می کنیم.
در تب Pattern تراکم خطوط هاشور مربوط به قطعات دورریز را تعیین، و در نهایت از تب Font، تنظیمات 

فونت و سایز اعداد و حروف را در برنامه تغییر می دهیم.
تنظيمات مربوط به نوار لبه

تا این مرحله، تنظیمات اصلی برنامه ایجاد شد. براي تنظیمات نوارکاری بايد به شرح زير عمل كرد: 

از منو Options و Band Type لیست تنظیمات نوار را می بینیم و در لیست Type، بايد نام نوار را درج 
می کرد. معمولاً نوارهایی که در بازار استفاده می شوند شامل نوار 2 میلي‌متر معمولی و 0/4 و نیز نوار هایگلس یا 
32 میلي‌متر است. چون قیمت نوار نیز جزو گزارش های برنامه است، لازم است در این تنظیمات، علاوه بر نام 

نوار، ضخامت و قیمت نیز درج گردد.
در لیست Band Thickness ضخامت نوار وارد می شود. لازم به یادآوری است که باید واحد اندازه گیری اولیه 
 Mark on Layout را در نظر داشت. پس برای درج ضخامت 2 میلی متر، باید عدد 0/2 را درج کرد. در لیست
برای هر نوار، باید علامتی انتخاب كرد که در پرینت، تشخیص نوع نوار و لبه نوار برایمان آسان باشد. علائمی 

مانند: # $ & % می توانند مناسب باشند.
وقتی چهار طرف کی قطعه 100×100 نوارکاری می شود، طول نوار مصرفی بیش از 400 سانتی متر است. چرا؟ 
چون دستگاه نوار زنی برای فکیس کردن نوار در سر و ته قطعه، از مقدار نوار بیشتري استفاده می کند که تقریباً 
2 سانتي‌متر برای هر طرف نوارکاری است. به این مقدار اضافه، Overhang می گویند. پس لازم است كه مقدار 
اضافه نوار دستگاه موجود را اندازه گیری شده و در این قسمت برای هر نوار درج شود. این کار، باعث می‌شود كه 

متراژ دقیق نوار توسط نرم افزار محاسبه شود. 

شکل 31ـ1
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در صورت نیاز به پاک کردن اطلاعات درج شده، علامت ضربدر قرمز را فشرده و سؤال را اوکی کنید.	
در لیست قطعات، به ترتیب نام قطعه یا کد آن مثلاً Z یعنی زمینی و یا عدد 6 یعنی کابینت شماره 6 را وارد و اینتر بزنید.
نکته مهم اینکه تا وقتی با موس روی سلول نام قطعه کلکی نکنید، همچنان همان نام برای قطعاتی که وارد 

لیست می کنید درج می شود.
در قسمت طول، اندازه طول قطعه را وارد کنید. اندازه حاوی میلی متر را به صورت مثلًا 95/4 وارد نمایید، چون 
واحد اندازه گیری پیش فرض سانتی متر است. با اینتر، به سلول بعدی رفته و تعداد نوار طول را به صورت مقادیر 

0 یا 1 یا 2 بزنید. در غیر این صورت با ارور مواجه می شوید.
برای درج عرض قطعه نیز به همین ترتیب عمل کنید. طرف نوار عرض نیز یا 0 یا 1 یا 2 است. 

 مراحل کار 
را درج  تعداد ورق  و  و عرض  نام ورق، طول  لیست ورق ها،  در  ابتدا 
می کنیم. با زدن اینتر، اطلاعات به لیست اضافه می شود. به یاد دارید 
که ابعاد پیش فرض را تنظیم کرده بودیم. اگر نیاز به ابعاد جدید دارید، 

در همین جا تغییر دهید.

در لیست Price قیمت هر نوار را بايد براساس واحد اندازه گیری اولیه درج كرد. پس اگر هر متر نوار 2 میلي‌متر 
نام این نوار درج نمود تا محاسبه قیمت توسط نرم افزار  باید عدد 12 را در مقابل  ساده، 1200 تومان باشد، 

به درستی در گزارش قید شود.
برای آشنایی با صفحه اصلی برنامه به توضیحات زیر توجه کنید.

1ـ، نمای کلی برنامه را نمایش می دهد. توضیحاتی که درج گردیده، گویای بسیاری از عملکردهای برنامه است.  شكل شماره 32
همان طور که در ابتدای برنامه گفته شد، این نرم افزار مانند کی فایل اکسل تنظیم شده، كه ورود اطلاعات با 

کلکی روی سلول مورد نظر، درج مقادیر و زدن کلید اینتر برای ورود به سلول بعدی، انجام می شود.

شکل 32ـ1

شکل 33ـ1
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در آخر تعداد قطعه را درج کنید و سپس اینتر بزنید تا اطلاعات به لیست وارد شود.
اگر قبل از ورود مشخصات قطعه به لیست، نوع نوار را مشخص نکرده باشیم، هیچ مقادیری برای نوار نخواهیم داشت. طرف 
نوارکاری در الگوی برش درج نمی شود و متراژ نوار را در گزارش مالی نداریم. پس قبل از درج ابعاد قطعه، از لیست کشویی 
Band، کیی از نوارهایی که قبلاً در لیست نوار ثبت نموده ایم را انتخاب می کنیم. به یاد داشته باشید که می توانیم برای هر 
طرف قطعه، کی نوار را انتخاب کنیم. این کار با کلکی روی سلول BL1 /BL2/BW1/BW2 و تغییر نوع نوار آن برای 

تک تک قطعات میسر است. البته به ندرت پیش می آید که نوع نوار کی قطعه چند مدل یا ضخامت باشد. 
در صورتي‌كه ورق مصرفي سفيد يا تك‌رنگ باشد، هنگام چیدمان قطعات در ورق، برای راندمان بیشتر، می توان 
قطعات را چرخاند. یعنی مي‌توان طول و عرض را در نظر نگرفت. اما در صورت رگه دار بودن ورق مثلًا گردویی 
یا ونگه، باید طول قطعه را در طول و عرض قطعه را در عرض ورق قرار داد. این نکته بسیار حائز اهمیت است و 

در زمان درج طول و عرض، بايد به آن توجه كرد.
 اگر نيازي به چرخاندن ورق نباشد باید از کلید یا آکیون توان چرخاندن کمک گرفت. البته می توان به صورت 

موردی نیز با زدن این کلید یا آکیون در لیست قطعات، توان چرخاندن را برای تک تک آنها مدیریت نمود.

اگر ابعاد درج شده در طول یا عرض بیشتر از ابعاد ورق باشد با خطا مواجه می شویم.

اگر تعداد ورق موجود در انبار ورق، برای تعداد قطعات وارد شده کافی نباشد. با خطا مواجه می شویم. 

نكته

نكته

شکل 34ـ1
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حال که لیست ورق ها و لیست قطعات طبق دستورالعمل، تکمیل شده است، با زدن دکمه Auto به برنامه، 
دستور محاسبه و انتخاب چیدمان مناسب داده مي‌شود، البته براساس: چیدن قطعات هم عرض و یا هم طول در 
کنار کیدیگر، ایجاد بهترین الگوی برش در ورق، کسب حداکثر راندمان برای همه ورق ها و حداقل راندمان برای ورق آخر، 

كه در کسری از ثانیه، محاسبات انجام شده و اطلاعات خوبی توسط برنامه به دست می آيد. 

1- تب Viwe and print فعال شده و امکان مشاهده ورق ها فراهم می گردد. اگر چیدمان قطعات، مناسب 
نباشد، دوباره مي‌توان کلید Auto را زد و چیدمان بهتری را مشاهده نمود.

2- هر بار زدن این کلید، اگر به تغییر اعداد طول برش یا راندمان ورق آخر منجر بشود، یعنی چیدمان جدید به وجود آمده 
است. باید توجه داشت که هر چه استفاده از ورق آخر کمتر باشد ، راندمان سایر ورق ها بیشتر شده و این مطلوب ماست. 
3- در تیتر الگوی برش، ابعاد ورق و مساحت آن ديده مي‌شود و در زیرآن، ابعاد قطعه ای که موس روی آن قرار 

گرفته به این ترتیب، می توانیم مساحت تک تک قطعات و حتی دورریزها را مشاهده كرد.
4- اطلاعات تعداد قطعات، تعداد ورق مورد نیاز، متراژ ورق های مصرفی، درصد راندمان ورق ها، درصد راندمان 

آخرین ورق، مقدار نوار مورد نیاز، طول برش به دست مي‌آيد.
5- در نمای الگوی برش، چیدمان قطعات را مشاهده نموده و نام قطعه در وسط آن مشاهده مي‌شود علاوه بر 

آن ابعاد طول و عرض و علامت نوارکاری را نیز مي‌توان مشاهده كرد. 
6- برای کم کردن تعداد ورق های مصرف شده از لیست ورق ها، بايد کلید Remove used panels را فشرده 

و با این کار، تعداد ورق مصرفی از انبار ورق ها حذف كرد.
7- برای اضافه کردن قطعات دورریز قابل استفاده )که قبلًا در تنظیمات، حداقل طول و عرض قابل استفاده را 
تعیین کرده بودیم( به انبار ورق ها، کلید Add usable offcuts ti panels list را بزنید. با این کار می توانید 
قطعات دورریز را برای اندازه قطعات بعدی استفاده کنید. حتی می توانید پس از اضافه شدن به لیست ورق ها، 
برای آنها در Description نام و یا شماره ورق انتخاب کنید. البته بسیاری از قطعات دورریز قبل از این کار، 
توسط روشی که آموزش داده خواهد شد، قابل تغییر ابعاد و قابل ویرایش هستند. پس ابتدا همه ورق ها را از 
 Add مشاهده و تا حد ممکن قطعات دورريز را بايد مدیریت و اصلاح كرد، سپس از View and print منو

نسبت به انتقال آنها اقدام نمود.

ترجیحاً کی نوع )رنگ( ورق را در لیست انبار ورق ها درج کنید. برنامه، توانایی انتخاب رنگ های مختلف 
برای قطعات مختلف را ندارد و این کیی از ضعف های برنامه کات مستر است.

نكته

شکل 36ـ1
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این کار را بعد از تلاش برای یافتن بیشترین راندمان برای همه ورق ها، و کمترین راندمان برای ورق آخر به دست 
.)Auto آورید )همان طور که قبلًا گفته شد، با استفاده مکرر از

پس از درج ورق ها و قطعات، مشاهده و اصلاح نمای ورق ها، نوبت به ذخیره پروژه می رسد. ذخیره پروژه به ما امکان 
می دهد برای بررسی های بعدی و یا گرفتن پرینت، به راحتی پروژه را با نام ذخیره شده یافته و بازیابی نماییم. برای 

اجرای این دستور از منو File و Save و در File name نام پروژه را درج کرده و در آخر Save می زنیم.

 روش اصلاح ابعاد دورريز )پرت(
در شكل 37ـ1، می خواهیم قطعات دورريز در زیر ورق را به صورت کی شاخه کامل به طول ورق داشته باشیم. 
ابتدا بايد روی قطعه سمت راست کلکی نموده و هم زمان کلید Ctrl را گرفته موس را به سمت مقابل و داخل 
قطعه مورد نظر حرکت داد. البته نبايد فراموش كرد که بزرگ ترین قطعه بايد به سمت کوچک ترین قطعه هدایت 

شود. همان گونه که مشخص است، از 3 قطعه دورريز کوتاه، کی قطعه با طول کامل به دست آمد.

شکل 37ـ1

شکل 38ـ1
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شکل 39ـ1

شکل 40ـ1

برای فراخوان پروژه های ذخیره شده از منو، File و سپس Load را می زنیم و بعد از انتخاب پروژه مورد نظر، 
Open را می زنیم.
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برای  باشد.  برای شروع عملیات برش  تهیه پرینت  الگوی برش،  تهیه  ابعاد و  از درج  شاید مهم ترین کار پس 
تنظیمات پرینتر، به شکل زیر عمل می کنیم: 

در منو، file را و از print setup نام پرینتر مورد نظر را انتخاب می کنیم، سپس از paper، باید سایز کاغذ را 
انتخاب و از orientation نوع پرینت طولی یا عرضی را تعیین کنیم. 

این تنظیمات تا تنظیم مجدد تغییر نخواهد نمود. 

 اگر پس از ذخیره پروژه، نیازمند انجام تغییراتی در آن بودیم، برای ذخیره مجدد لازم است که از نوار، 
.)Save As( منو شكلي را انتخاب كنيم

در صورت ذخیره کردن نام پروژه، نام پروژه در عنوان نرم افزار دیده می شود.

نكته

شکل 41ـ1

شکل 42ـ1
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در پنجره Report اطلاعاتی ديده مي‌شود که عبارت اند از: 
1- جزئیات برش هر ورق )ابعاد و متراژ ورق( ابعاد قطعاتی که در ورق قرار داده شده،

2- دورریزها به تفکیک مورد قبول و غیر قابل استفاده با ابعاد و مساحت،
3- تعداد الگوی مشابه )به صورت x1 یا x2 و غیره(، 

4- متراژ ورق های مصرفی و محاسبه قیمت آن براساس قیمت تنظیم شده،  
5- طول نوارهای مصرفی و تعیین قیمت هر کدام از آنها براساس قیمت تنظیم شده، 

6- امکان پرینت از لیست قیمت و لیست گزارش ورق ها.
توجه: امکانات دیگری که در برنامه وجود دارد شامل ایمپورت و اکسپورت برنامه است. سایر امکانات را در فیلم 

آموزشی پیگیری نمایید. 

 برای فعال شدن کلید print، باید ابتدا الگوهای برش را با زدن کلید Auto ایجاد نموده و پس از فعال شدن 
print از پنجره باز شده تنظیماتی را طبق تصویر خواهیم داشت.

1- نام پرینتر را در صورت نیاز به تغییر مي‌توان انتخاب نمود.
2- اگر پرینت تعدادی از الگوها مد نظر است، از شماره تا شماره را تنظیم كرد.

3- برای تکرار تعداد پرینت، عدد مورد نظر را درج نمود.
4- به منظور صرفه جویی و یا مقایسه، می توان کی، دو و یا چهار الگوی برش را در کی ورق مشاهده كرد. 

5- در صورت تمایل به پرینت توضیحات پروژه و یا گزارش، تکی مورد نظر را انتخاب نمود.
توجه: اگر به پرینت لیست قطعات یا لیست ورق ها نیاز باشد می توان از علامت پرینت )در پایین سمت راست 

این لیست ها( استفاده كرد. 

شکل 44ـ1
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با فراگرفتن طرز کار با نرم افزار کات مستر مي‌توانید، قطعات پروژه جاکتابی را با استفاده از اين نرم افزار، در ورق 
مورد نظر چیدمان نموده و بهترین‌ حالت چیدمان را به دست آورید. هنگام استفاده از نرم افزار کات مستر، باید 
به راه راست یا راه پود بودن)جهت الیاف( قطعات توجه نمود. این نرم افزار قابلیت چینش قطعات به صورت‌های 
مختلف را دارد، بنابراین باید همة چیدمان ها را بررسی کرد تا بهترین آنها را که حداقل دورریز را دارد، انتخاب 
نمود. در صورتی که نرم افزار کات مستر نتواند نقشة مورد نظر را پیشنهاد دهد، بهتر است الگوی برش را به 

صورت دستی و با اندازه واقعی روی کاغذ ترسیم کرد.

شکل 45ـ1

شکل 46ـ1
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1- آيا قسمت هاشور خورده به عنوان دورريز يا ضايعات محسوب مي‌شود؟ چرا؟

 1- آماده کردن قطعات جاکتابی طبق نقشه
1- بدنه جاکتابی را با توجه به شکل مورد نظر به ابعاد 450×1615 میلی متر به تعداد 2 عدد با دستگاه اره گرد 
خط زن دار می‌بریم؛ سپس قسمت جلوی کار را با نوار لبه به ضخامت 2 میلی متر و قسمت پشت کار را با نوار 

لبه به ضخامت 1 میلی مترلبه چسبانی میک‌نیم.
براي قوس‌بري بدنه‌ها مي‌توان، ابتدا با اره عمودبر، قسمت اصلي را با كمي فاصله از خط اصلي، برش زد و سپس 
با استفاده از اورفرز دستي برقي)با تيغة مخصوص(، آن را صاف نمود، تا در لبه‌چسباني اشكالي ايجاد نشود. البته 

بايد از شابلون نيز استفاده شود.

5   ـ ساخت جاکتابی کودک و نوجوان

 

فكركنيد

فعاليت 
كارگاهي

شکل 47ـ1
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 از آنجایی که قسمت پشت کار، کمتر در معرض برخورد دست بوده و از آن قسمت استفادة کمتری 
می شود؛ به همین دلیل در پشت کار نوار لبة ناز‌کتر به کار برده شده است. این کار، درکم شدن هزینة 

نهایی محصول مؤثر است.

2-کف جاکتابی را با توجه به شکل طراحی شده، به ابعاد 481×813 میلی متر به تعداد 1 عدد و به کمک دستگاه 
اره گرد دورکن)خط زن( برش داده، و سه طرف آن را با دستگاه لبه چسبان با نوار لبه به ضخامت 2 میلی متر 

لبه چسبانی میک‌نیم.

نكته
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3- سقف را با توجه به شکل، به ابعاد 287×751 میلی متر، و به تعداد 1 عدد، توسط  دستگاه اره گرد خط زن 
)دورکن( برش داده، و سه طرف آن را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی متر لبه چسبان میک‌نیم. 

توجه: نقشه زير را با 90درجه چرخش به‌سمت چپ مشاهده كنيد.

شکل 50  ـ1
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4- پشت‌بند جاکتابی را با توجه به شکل طراحی شده، به ابعاد 813×1796 میلی متر، به تعداد 1 عدد توسط دستگاه 
اره گرد میزی)خط زن( برش زده و چهار طرف آن را نوار لبه به ضخامت 2 میلی متر لبه چسبانی میک‌نیم.
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برش  تعداد کی عدد  به  میلی متر  ابعاد 450×719  به  به شکل طراحی شده  توجه  با  را  روی کشو  5- طبقة 
می‌دهیم، و سپس قسمت جلوی آن را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی متر لبه چسبانی میک‌نیم.

چرا برای لبه چسبانی طبقة روی کشو از نوار لبه به ضخامت 1 میلی متر استفاده می‌شود؟

6- طبقة جاکتابی را با توجه به شکل طراحی شده، به ابعاد 285×717 میلی متر، و به تعداد 3 عدد توسط دستگاه 
اره گرد میزی)مجموعه‌ای(برش می‌دهیم، و سپس دو عرض و کی طول آن را که در قسمت داخل جاکتابی 
قرار می‌گیرد، با نوار لبه به ضخامت 1 میلی متر لبه چسبانی میک‌نیم. برای قسمت بیرونی طبقه، از نوار لبه به 

ضخامت 1 یا 2میلی متر استفاده میک‌نیم.

فکر کنید
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7- درِ کشو را با توجه به شکل، به ابعاد 174/5×745 میلی متر، به تعداد 2 عدد برش می‌دهیم، سپس چهار 
طرف آن را با نوار لبه به ضخامت 2 میلی متر لبه چسبانی‌كرده كه البته قبل از آن بايد شيارزني كف انجام ‌شود. 

 در این قسمت، شیار)کنشکاف( مربوط به کف کشو را باید قبل از لبه چسبانی بر روی درِ کشو ایجاد کرد.

8- بدنه)بغل( کشو را با توجه به شکل طراحی شده، به ابعاد 125×400 میلی متر به تعداد 4 عدد برش می‌دهیم. دو طول 
و کی عرض این قطعه )سمت عقب کشو( را با نوار لبه به ضخامت 1میلی متر لبه چسبانی میک‌نیم. و همان طور كه گفته 

شد شيارزني براي قرار گرفتن كف كشو بايد از قبل انجام شود.

نكته
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10- کف جعبة کشو را با توجه به شکل، به ابعاد 3×396×675 میلی متر، به تعداد 2 عدد از جنس ام‌دي‌اف 
سفيد برش می‌دهیم.
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9- عقب کشو را با توجه به شکل، به ابعاد 125×663 میلی متر به تعداد 2 عدد برش می‌دهیم، سپس دو طول 
)لبة بالا( آن را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی متر لبه چسبانی میک‌نیم.

شکل 57   ـ1

شکل 56   ـ1

عقب کشو
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به کدام دلیل در این پروژه از تخته خرده چوب)نئوپان( ملامینه استفاده شده است؟

 6- برش کاری قطعات جاکتابی با اره گرد ميزي)دوركن(
و  نیاز در کارگاه و کارخانجات صنایع چوب  اساسی ترین و مهم ترین ماشین‌های مورد  از  ماشین آلات برش، 
اره گرد میزي )مجموعه‌ای(  براي برش صفحات چوبي و مصنوعي، ماشین  مبلمان است. مناسب‌ترین ماشین 
است که داراي تنوع زیادي بوده و در همة کارگاه‌هاي کوچك، کارخانجات و حتی در کارگاه‌هاي آموزشي)مانند 

هنرستان‌های فنی وزارت آموزش و پرورش( نیز مورد استفاده قرار مي‌گیرد. 

 

 7- لبه چسبانی قطعات جاکتابی
لبه چسبانی به دو صورت دستی و ماشینی انجام می‌شود. کیی از ســاده ترین و ارزان ترین وسایل مورد استفاده 
در چسباندن نوارهای مصنوعی کاغذی یا پی وی سی 0/4 )ضخامت نوار 0/4 میلی متر است(، اتوی حرارتی است. 

امروزه، در بیشتر کارگاه‌های کوچک و کم سرمایه، از این وسیله استفاده می شود.
برای لبه چسبانی، می‌توان از لبه چسبان‌های دستی برقی که دارای گرمای زیادی است، استفاده کرد. برخی از 
این لبه چسبان‌ها، دارای تجهیزاتی مانند سشــوار صنعتــی، نوارگیر، قطع کن نوار و... اســت که اســتفاده از 

آن، ســریع‌تر، دقیق تر و راحت تر صورت می‌گیرد.

نكته

شکل 58  ـ1

كارگاه  به  ورود  هنگام  كه  باشيد  داشته  توجه   -1
حتماً بايد از لباس كار و كفش ايمني استفاده كنيد.

2- ازشوخي كردن در محيط كارگاه وهنگام كار جداً 
بپرهيزيد.

ماشين آلات دستي  و  ابزار  از  استفاده  درصورت   -3
برقي حتماً از وسايل ايمني وكمكي استفاده كنيد.

با  حتماً  ابزارها  و  وسایل  از  استفاده  هنگام  در   -4
هنرآموز مربوطه هماهنگی کنید.

دستکش،  از  حتماً  ماشین آلات  با  کار  هنگام   -  5
عینک و ماسک ایمنی استفاده کنید.

نكات ايمني

شكل 60   ـ1شكل 59   ـ1

 بهتر است بين اتو و نوار پارچه‌اي 
قرار دهيد تا حرارت مستقيم اتو به 

نوار لبه آسيب نرساند.
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در لبه چسبانی ماشینی، که امروزه تقریباً همة کارگاه‌های بزرگ و کارخانجات از آن استفاده میک‌نند، سرعت 
پیشبرد کار، بیشتر شده و لبه چسبانی قطعاتی با ابعاد و ضخامت بیشتر نیز امکان پذیر است. این ماشین‌ها دارای 

ایستگاه‌های کاری زیادی هستند از جمله:
1-نوار لبه 2- مخزن چسب 3- غلتک فشار 4- پیش فرز 5- المنت حرارتي 6-تیغه سر و ته زن )قطع‌كن انتهاي 
نوار( 7- فرز پرداخت بالا و پایین نوار 8- فرز گوشه 9-لیسة نوار 10- لیسة چسب 11- اسپري 12- پولیش 

13- شیار زن

با استفاده از دستگاه لبه چسبان تمام قطعات جاکتابی را که مطابق با نقشة فنی بریده شد، لبه چسبانی میک‌نیم.
 8- از بين بردن لبه‌هاي اضافي نوار 

در مسير لبه چسباني توسط فرز بالا و پايين اضافه نوار برطرف مي‌شود. در كارهاي دستي با فرز دستي اين كار 
انجام مي‌شود و در نوارهايي اتويي، با لبه گير يا ليسه صورت مي‌گيرد.

 9- شيارزني)ايجاد كنشكاف(
براي استقرار كف جعبه و يا پشت بند )بسته به نقشة كار(، شيارزني با ماشين اره گرد ميزي انجام مي‌شود.

10- خط كشي و اندازه‌گيري اتصالات
در كارخانجات با استفاده از نرم افزار و ماشين‌هاي CNC انجام مي‌شود. در كارگاه‌هاي آموزشي هنرستان‌ها، 

خط كشي و اندازه‌گيري به صورت دستي انجام مي‌شود.

شکل 61   ـ1

شکل 65   ـ1 شکل 64   ـ1 شکل 63   ـ1

شکل 62   ـ1
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تفاوت دستگاه لبه چسبان 4 ایستگاه )در کتاب طراحی و ساخت کابینت آشپزخانه توضیح داده شد( با دستگاه 
لبه چسبان 13 ایستگاه از نظر یکفیت، سرعت و دقت را تحقیق کنید و نتیجه آن را در کلاس ارائه دهید.

 11- ساخت اتصال و سوراخ کاری قطعات جاکتابی 
برای سوراخ کاری در كارخانجات، از ماشین سوراخ زن اتوماتکی استفاده مي‌شود، اما در هنرستان ها بايد از 
برای  باید  را  استفاده كرد. عملیات سوراخک‌اری  برقي  به كمك دريل دستي  يا  ماشين سوراخ‌زن چند محوره 
تمام قطعاتی که نیاز به سوراخ کاری دارند انجام داد. مهم‌ترین اتصال در ساخت جاکتابی اتصال الیت است. در 
سوراخک‌اری برای اتصال الیت، از دستگاه‌های پیشرفتة الیت زن استفاده می شود، ولی در کارگاه های کوچک، 

می‌توان از دستگاه کمک‌ن و يا از دستگاه اليت زن دستي نیز استفاده نمود.

 12-جدول انواع یراق آلات مورد استفاده در جاکتابی
کاربردمحل نصبتعدادعنوان یراقرديف

بالا رفتن مقاومت اتصالمحل سوراخ کاری 22رولپلاک 13×15
بالا رفتن مقاومت اتصالمحل سوراخ کاری پیچ الیت44رولپلاک 10×211

اتصال دو قطعه اتصال صفحات جاکتابی32الیت کامل3
نگه‌دارندهدر محل اتصال دو قطعه به هم26دوبل پلاستکیی4

پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 16×3/5)پیچ 5
ریل جدید(

نصب ریل سه تکیهنصب ریل به بدنه و کشو16

حرکت کشوروی بدنة جاکتابی وکشو ها2ریل سه مرحله ای ساچمه ای 6
محکم کردن پشت بندپشت‌بند کشوها8فیتینگ پشت‌بند پلاستکیی7
پیچ کردن فیتینگ پشت‌بندفیتینگ پشت‌بند8پیچ خودرو تخت خزینه چهار سو 20×84
نگه‌داری طبقهمحل نصب طبقه به بدنه12پیچ رافکیس9
سوار شدن بر پیچ رافکیسطبقه12رافکیس10
مونتاژ دستگیرهنصب دستگیره6پیچ خودرو عدسی چهارسو25×113/4
نصب پایه به کف توسط مهرة 8پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 40×124

شاخدار
نصب پایه

13M6 نصب پایهصفحة کف جاکتابی6مهره شاخدار
مونتاژ دو قطعه به همنصب عقب کشو به هم6پیچ میلی متری تخت خزینه چهارسو 25×146
پایهزیر صفحة کف جاکتابی2پایة پلاستکیی قهوه‌ای15
هم رنگ کردن جای پیچ با بدنهروی پیچ الیت8درپوش الیت سفید16
هم رنگ کردن جای پیچ با بدنهروی پیچ الیت10درپوش الیت گردویی17

تحقيق

شکل 68   ـ1 شکل 67   ـ1 شکل 66   ـ1
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 13- مونتاژ آزمایشی قطعات جاکتابی
1- برای مونتاژ قطعات جاکتابی، باید ابتدا از صفحة 
پشت‌بند شروع کرد. پیچ الیت در تمام نقاط سوراخک اری 
شده نصب می‌گردد. همچنین باید دوبل‌های پلاستکیی 

را که نقش نگه‌دارنده را دارند در جای خود قرار داد.

و  پلاستکیی  دوبل  الیت،  پیچ  ترتیب  همین  به   -2
پیچ رافکیس را بر روی بدنه، سقف و کف نصب کنید. 
در  را  رولپلاک13×5  باید  ابتدا  ریل،  نصب  برای 
سوراخ های ریل کوبید، سپس ریل سه تکة فلزی را، 
روی این سوراخ ها قرار داد و توسط پیچ خودرو تخت 

خزینه چهارسو16×3/5 به بدنه محکم نمود. 
بدنه، 6 سوراخ وجود دارد که  بالای هر  در قسمت 
مربوط به پیچ رافکیس برای نصب طبقه است. داخل 
این دو سوراخ، رولپلاک10×11 کوبیده شده و بعد 

پیچ رافکیس سفت می گردد.

3- بعد از پایان این مراحل، باید بدنه، سقف و کف را مونتاژ کرد. و سپس آن را روی پشت‌بند قرار داد.

شکل 71ـ1

شکل 70   ـ1

شکل 69   ـ1
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4- در این مرحله، باید پایه‌ها را روی کف نصب کرد. 
برای نصب پایه ها، ابتدا باید سوراخ ها خزینه شده و 
سپس مهرة شاخدار کوبیده شود. پایه ها توسط پیچ 
خودرو تخت خزینه چهارسو40×4 به کف و در داخل 

مهرة شاخدار محکم می شوند.
مطابق شکل، جاکتابی زیر به 2 پایه پلاستکیی نیاز دارد، 

که هرکدام از پایه ها، با 3 پیچ به کف محکم می شوند.
همان طور که در شکل زیر دیده می‌شود پشت‌بند تا 
پایین کف ادامه داشته و نقش پایة نگهدارندة عقب 
را ایفا میک‌ند. برای صرفه جویی تنها دو عدد پایه در 
قسمت جلوی جاکتابی به عنوان نما استفاده می‌شود 
و پشت بند تا کف زمین ادامه داشته و نقش پایه‌های 

پشت را به عهده دارد.

5- پس از پایان این مراحل، نوبت به مونتاژ کشو و طبقه‌ها است. برای مونتاژ طبقه‌ها، ابتدا باید رافکیس روی 
طبقه نصب شود.

بعد از نصب رافکیس )نوعي نگه‌دارندة طبقه(، باید طبقه‌ها را در جای خود قرار داد.

شکل 73ـ1 شکل 72ـ1

شکل 74ـ1

الفبپ

جثت
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مونتاژ کشو
6- برای مونتاژ کشو، کار را باید از درِ آن شروع کرد. روی هرکدام از درِ کشو ها از سمت داخل، 4 عدد سوراخ به 
قطر 10 و عمق 12 میلی متر زده شده که رولپلاک10×11 )قطر 10 و ارتفاع 11 میلی متر است(توسط ضربه چکش 

داخل آنها کوبیده می شود؛ سپس مانند شکل زیر، باید پیچ الیت توسط پیچ گوشتی شارژی بسته و محکم شود.

 توجه داشته باشيد كه براي بستن و سفت كردن پيچ اليت، تنها نيم دور بستن پيچ آن هم با 
پيچ گوشتي دستي كافي است. و فشار بيش از حد، فقط موجب هرز شدن آن مي‌شود.

7- برای مونتاژ بدنة)بغل( کشوها ابتدا باید داخل دو سوراخی که به قطر 5 و عمق  14 میلی متر وجود دارد )در شکل با 
دایرة قرمز مشخص شده است(، توسط رولپلاک13×5 کوبید. سپس تکة سوم همان ریلی که قسمت دو تکة آن روی بدنة 
جاکتابی نصب شده بود، توسط پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو16×3/5 )پیچ ریل جدید( به بغل کشو نصب می شود.

 هنگام نصب ریل روی کشو، قسمت بستة ریل باید در سمت جلو قرار گرفته و با لبة بغل کشو هم سطح 
باشد.

نكته

نكته

شکل 75ـ1

شکل 76ـ1

شکل 77ـ1



48

8- بغل کشو را باید مانند شکل زیر روی جلو کشو قرار داد تا میله‌ های پیچ الیت از داخل سوراخ هایی که از 
قبل تعبیه شده عبور کنند و سپس مهرة الیت را روی میلة الیت قرار داده و با پیچ گوشتی محکم کرد.

 چرا ریل‌ها در وسط بدنة کشوها نصب شد؟ آیا روش دیگری وجود دارد؟

9- کف کشو )فیبر 3 میلی متری( را باید داخل شیار ها قرار داد، بغل کشوی بعدی را مانند اولی نصب کرد؛ و 
سپس عقب کشو را مانند شکل زیر قرار داده و توسط پیچ میلی متری تخت خزینه چهارسو 25×6 محکم کرد.

 برای هر کشو از 4 پیچ میلی متری تخت خزینه چهارسو 25×6 استفاده می شود که سوراخ پیچ ها حتماً 
باید جهت خزینه شوند تا سر پیچ ها از سطح کار، بیرون نباشد.

نكته

نكته

شکل 79ـ1 شکل 78ـ1

شکل 80  ـ1 شکل 81   ـ1 شکل 82  ـ1

شکل 83   ـ1 شکل 84   ـ1 شکل 85  ـ1
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10- فیتینگ پشت‌بند پلاستکیی را مانند شکل زیر، با پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 20×4 به شیار بدنة 
جعبة کشو پیچ کنید تا از لقی کف کشو جلوگیری شود. هر جعبة کشو به 2 عدد فیتینگ پلاستکیی نیاز دارد.

می‌توان کشوی مونتاژ شده را روی جاکتابی نصب کرد، جاکتابی طراحی شده دارای دو کشو است.

14ـ بسته بندی قطعات
بسته بندی جاکتابی امروزه به همان اندازه که طراحی محصول مهم است، طراحی بسته بندی مناسب و تخت 
)مسطح( نیز بسیار اهمیت دارد. بسته‌بندی‌های تخت، نه تنها حمل و نقل راحتی دارند بلکه باعث صرفه جویی 

در هزینة حمل و نقل خواهد شد.
نقشة زیر، طراحی اندازة کارتن بسته بندی را نشان می دهد. کارتن بسته بندی جاکتابی از دو جعبه یا چهارتکه 
تشیکل می شود. اندازة درِ کارتن بسته بندی، معمولاً 20 میلی متر بزرگ تر از خود جعبه است. و به ضخامت و 

نوع کارتن بستگی دارد.

شکل 88   ـ1 شکل 87  ـ1 شکل 86  ـ1

شکل 90ـ1 شکل 89  ـ1

شکل 91ـ1
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با  ابتدا  باید  نیز  بندی  بسته  جعبة  داخل  چیدمان 
شده  انجام  طراحی  طبق  سپس  طراحی،  اتوکد 

چیدمان انجام گیرد.

 جعبة كوچك، پس از چيدمان قطعات، در درون جعبة بزرگ قرار گرفته و پس از چيدن ساير قطعات و 
يراق‌آلات، در جعبة بزرگ، روي آن گذاشته شده و بسته بندي با نوار تسمه‌اي و چسب محكم مي‌شود.

شکل زیر، نحوة چیدمان قطعات جاکتابی را در داخل جعبة بسته‌بندی را نشان می دهد. 

نكته

شکل 93ـ1

شکل 94ـ1

شکل 92ـ1
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تصاویر زیر بسته بندی انجام شده برای جاکتابی را نشان می دهد. برای جلوگیری از آسیب دیدن محصول در 
هنگام حمل و نقل، دور تا دور داخل کارتن از یونولیت استفاده می‌شود، ضمناً از نبشی‌هایی از جنس کارتن‌ 
فشرده برای گوشه‌ها استفاده می‌شود. همچنین در مواردی که در داخل جعبه، فضای خالی وجود داشته باشد، 

به عنوان پرکردن فضای خالی از یونولیت استفاده می شود.

1- باتوجه به آنچه از پروژه‌هاي محصولات صفحه‌اي در منازل مختلف ديده ايد تفاوت استفاده از انواع 
مبلمان اتاق كودك و نوجوان را مقايسه كنيد.

1- با توجه به آموخته هاي خود به اين پرسش‌هاي زير پاسخ تحليلي بدهيد:
1- چرا مونتاژ مبلمان در محل مصرف، انجام مي‌شود ؟ آيا بهتر نيست، پس از مونتاژ حمل شود؟

2- مزاياي حمل و نقل محصول، قبل از مونتاژ چيست؟

1- با حضور در فضاي كارگاه تعدادي از صفحات فشرده چوبي را انتخاب و بعد از مشخص کردن  نام آن 
به هنرآموز خود تحویل  دهيد.

2- از تعدادي نمايشگاه فروش مبلمان اتاق كودك و نوجوان  بازديد نموده و  تأثير آنها در زندگي را بيان كنيد.

نكته

فعاليت

فكركنيد

شکل 96ـ1

شکل 98ـ1 شکل 97ـ1

شکل 95ـ1

1- آیا می دانید چرا؟ در محيط كار كارگاهي نبايد MDF يا تخته خرده چوب را سوزاند؟ 
و همچنین حفظ سلامت  فراورده هاي چوبي  وساير   MDF غبار  و  ذرات  آثار خطرناك  از  براي جلوگيري   -2

سیستم برش دستگاه، همه ماشين آلات صنايع چوب بايد به سيستم مكنده متصل باشند.

نكات
زيست
محيطي
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ارزشيابي شايستگي ساخت جاكتابي كودك و نوجوان

شرح كار: 
ـ طراحي جاكتابي با استفاده از نرم افزار و ترسيم نقشه هاي فني و اجرايي آنها 

ـ انتخاب مواد اوليه طبق نقشه و تهۀی لیست برش و برش قطعات با استفاده از ماشين اره گرد خط زن                  
ـ لبه چسباني دستی و نیمه اتوماتکی

ـ سوراخ کاری محل اتصالات و یراق آلات و شيارزني
_ مونتاژ آزمايشي

_ بسته بندي قطعات در داخل كارتن

استاندارد عملكرد:
با استفاده از ماشين‌هاي برش و لبه چسبان و سوراخ زن و ساير ابزار و تجهيزات و مطابق با استاندارد ملي جاكتابي بسازد.

شاخص‌ها:
ـ استفاده از ماشين‌هاي استاندارد و تنظيم آنها با توجه به نقشه             ـ برش قطعات به طور گونيايي و با اندازه دقيق طبق نقشه

ـ لبه چسباني قطعات بر اساس استاندارد ملي                                     ـ سوراخ كاري و شيارزني به صورت دقيق طبق نقشه
ـ مونتاژ دقيق با توجّه به نقشه                                                          ـ بسته بندي قطعات در كارتن طبق استاندارد ملي

شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:

شرايط:1ـ كارگاه مبلمان صفحه‌ای استاندارد به ابعاد 12 × 16 متر مربع داراي تهويه كافي و فنداسيون مناسب براي نصب دستگاه و سيستم مكنده و 
نوركافي به انضمام لوازم ايمني و نوركافي و سيستم سرمايشي و گرمايشي ايمن 2- اسناد: نقشه  جاکتابی کودک و نوجوان 3ـ ابزار و تجهيزات: ماشين اره 

گرد خط زن - اره فارسي بر- ماشين لبه چسبان- سوراخ زن- دريل و پيچ گوشتي برقي - میزکار  4.مواد: صفحات فشرده مصنوعي- يراق – پيچ- نوار 
PVC 5. زمان: ٨ ساعت 

ابزار و تجهيزات:
ماشين اره گرد ميزي- ماشين فرز- ماشين دريل ستوني- ماشين لبه چسبان اتوماتيك يا دستي- دستگاه فارسي بر- تنگ دستي – تنگ نيوماتيك

معيار شايستگي

نمره هنرجوحداقل نمره قبولي از 3مرحله كاررديف

1برش‌كاري بر اساس نقشه فني1
1لبه چسباني قطعات2
2شيارزني و سوراخ كاري3
2مونتاژ و بسته بندي4

شايستگي‌هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيست محيطي و نگرش:

1ـ مديريت مواد و تجهيزات

2ـ استفاده از لباس كار، كلاه، ماسك، عينك، گوشي و كفش ايمني

3ـ خروج ضايعات مواد اوليه از محيط كار با مكنده‌ها

4ـ صرفه‌جويي و مطابقت با نقشه

2

*حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، 2 مي‌باشد.
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طراحی داخلی ساختار یک خانواده و در پی آن فرهنگ یک جامعه را تحت تأثیر قرار می دهد و اثر شگرفی بر 
فعالیت ها و همچنین روحیه افراد حاضر در آن فضا دارد. طراحی که برای یک فضا در نظر گرفته می شود باید 
متناسب با محیط و افراد ساکن در آن باشد و به گونه ای نمایانگر هویت، نیاز و خواسته‌های آنان باشد.در طراحی 
معماری داخلی یک فضا مؤلفه های زیادی نظیر فرم، رنگ، نور، ساختار کف و سقف و دیوار، و وسایل کاربردی و 

دکوری مانند مبلمان دخیل هستند. معماری داخلی اتاق کودک و نوجوان نیز ویژگی‌های خودش را دارد.

 

پودمان 2

ساخت کمد كودك و نوجوان 
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واحد یادگیری 2  

شایستگی طراحي و ساخت کمد كودك و نوجوان

آیا تا به حال پی برده اید

    در پلان اتاق كودك كدام موارد بايد رعايت شود؟
    معمولاً در طراحی کمد کودک و نوجوان چه مواردي در نظر گرفته مي‌شود؟

    چند نوع چيدمان براي مبلمان کودک و نوجوان مي توان در نظر گرفت؟
    چیدمان کمد در اتاق کودک چگونه انجام مي‌شود؟

    در نقشه كشي و طراحي، مواد اوليه مصرفي به چه صورت برآورد مي‌شود؟ 

براي ساخت كمد كودك و نوجوان، ابتدا بايد نقشه‌هاي اجرايي آن كه عبارت از سه نما، تصوير مجسم ايزومتريك و 
برش‌هاي مورد نياز هستند را ترسيم كنيد. همچنين براي لبه‌چسباني نيز بايد تمام لبه‌ها مشخص شود تا هنرجويان 
بتوانند قسمت هاي مورد نياز را با نوار پوشش دهند. پس از عمليات برش كاري، لبه چسباني، سوراخ كاري و ايجاد 
اتصالات، قطعات آماده شده، مونتاژ آزمايشي مي‌شوند تا در صورت نياز اشكالات جزئي احتمالي برطرف شده ، سپس 

بسته بندي شده و آماده بهره برداري مي‌شوند.

استاندارد عملکرد
پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود که کمد کودک و نوجوان را طراحی کرده و پس از 

ترسيم سه نما و تصوير مجسم و برش‌ها، آن را بسازند.
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ساخت کمد کودک و نوجوان

 1- طراحی و ترسیم نقشه های اجرایی کمد لباس و لوازم كودك
سه نما و تصویر مجسم ایزومترکی کمد کودک را با نرم افزار اتوکد ترسیم کنید. روش ترسیم این نقشه‌ها مانند 
نقشه‌هایی است که در کتاب طراحی و ساخت کابینت آشپزخانه با آن آشنا شدید، و تنها تغییراتی در اندازه‌ها 

و . . . وجود دارد.
‌ کمد به دو صورت پایه دار و بدون پایه ) با پاسنگ( ساخته می شود. در صورت استفاده از پایه در ساخت کمد، 
هنگام طراحی باید اندازة طول پایه را از اندازة کل طول کمد کم کرد. برای بالا بردن مقاومت کمد نیز، بدنه‌ها 
باید روی صفحة کف کمد قرار گیرد. در انتخاب پایة مناسب باید دقت کرد، زیرا همة وزن کمد روی پایه‌ها وارد 
می‌شود. در کمد بدون پایه، بدنه‌ها نقش پایه را داشته و صفحة کف، داخل بدنه‌ها قرار می‌گیرد. در این نوع 
کمدها معمولاً از پاسنگ استفاده می شود که اندازة پاسنگ از کف، بین 5 تا 6 سانتی‌متر در نظر گرفته می‌شود.

   

شکل 2-1



56

در طراحی وسایل اتاق کودک و نوجوان ، کمد لباس کیی دیگر از ضروری ترین وسایل مورد نیاز است  . این کمد 
نیز با نرم افزار KD به راحتی قابل طراحی است . در تصویر زیر نمای سه بعدی رنگی از این کمد را مشاهده 

میک نید :

این کمد دارای ویژگی خاصی است و آن این است که طبقات سمت راست ) محل نگهداری لباس های تا شده( از 
طبقه سمت چپ ) محل آویز لباس ( کوچ کتر است. در این مرحله و برای طراحی این کمد، ابتدا بايد اندازه ها 
را یادداشت كرد و بر اساس آن، قطعات را انتخاب و با هم جور نمود. این کار دقیقاً مانند ساخت کمد است که 

قطعات بر اساس اندازه انتخاب و در محل خودشان نصب مي‌شوند. 

شکل 2-2
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

اندازه های قطعات بدنه و درب ها:

تهیه قطعات و جاگذاری آنها
 1- طراحي كف

از منوي نرم افزار ، قسمت نما ) دکور(، نمای افقی را انتخاب کنید و ابعاد کف کمد را وارد نموده و به ‌آن ارتفاع 
50 دهيد. کف را بايد با کلکی چپ و حرکت موس به محیط طراحی آورد؛ كه بهتر است كنج دو دیوار قرار گيرد 

تا چیدمان قطعات دیگر ساده تر باشد . )شکل 2-3(

شکل 2-3

   

تعداد ضخامت
mm

عرض
mm

طول
mm

قطعات مورد 
نظر رديف

2 16 550 1650 بدنه راست و چپ 1

1 16 582 932 كف كمد 2

1 16 570 900 سقف كمد 3

1 16 550 1650 وادار كمد 4

4 16 337 520 طبقه راست 5

1 16 515 530 طبقه چپ 6

2 16 447 1644 درب كمد 7

1 3 350 1666 پشت‌بند راست 8

1 3 528 1666 پشت‌بند چپ 9
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2- طراحي بدنه‌ها
از نمای عمودی کمدی ، بايد بدنه‌های چپ و راست و نیز وادار را تهیه کنيد . ابعاد را در قسمت اندازه‌ها 
وارد کنید و برای فاصله از کف زمین )on( مقدار 66 را در نظر بگيريد. سپس پایه های چپ و راست را به 
محل خود در زیر سقف منتقل كنيد. از پشت و لبة سمت راست برای بدنة سمت راست ، و ازپشت و لبة 
سمت چپ برای بدنة سمت چپ و برای وادار نیز از پشت ، مماس سقف و از راست با 337 میلی متر فاصله 

با بدنة سمت راست . 
توجه: اگر نتوانستید موقعیت قطعات بدنه را تشخیص دهید، می توانید روی سقف کلکی نموده و از کلکی 
راست گزینه hide را انتخاب کنید تا سقف موقتاً پنهان شده و جابه جایی بدنه‌ها و وادار به راحتی امکان 

پذیر باشد. برای جابه جا كردن قطعات، از ابزار move استفاده نمایید. )شکل 2-5(

شکل 2-4

شکل 2-5

   

مجدداً از نمای افقی ، قطعه سقف را با درج ابعاد آن و ارتفاع on = 1716 آماده نموده و روی کف بگذارید . از 
پشت با کف و دیوار مماس، و از سمت چپ یا راست 16 میلی متر فاصله داشته باشد . )شکل 2-4(



59

پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

طبقه های سمت راست را بايد از نمای افقی انتخاب كرده ، اندازه های آن‌را درج نمود و ارتفاع آنها را به ترتیب 
برای اولین تا چهارمين طبقه 383 ، 716 ، 1049 و 1382 در نظر گرفت و تک تک طبقه ها را بین بدنة سمت 
راست و وادار وسط با فاصلة20 میلی متر از پشت و یا 10 میلی متر از جلو قرار داد . استفاده از ابزار move برای 

جابه جایی و کار گذاشتن این طبقات الزامی است.
طبقة سمت چپ را از نمای افقی و با درج ابعاد آن و نیز ارتفاع 550 تهیه نموده و در سمت چپ، بین بدنة چپ 

و وادار قرار داد و برای جانمایی دقیق آن از ابزار move استفاده شود.
پشت ‌بند‌ها از کاتالوگ ایران ، قسمت یونیت و بدنة خام /بدنة رنگی / فیبر قابل تهیه هستند. اندازة پشت بند 
سمت راست را درج نموده و ارتفاع آن را از زمین 58 در نظر بگيريد. سپس آن را بین بدنة راست ) با عمق 8 

میلی متر ( و وادار)با عمق 5 میلی متر( و مماس با طبقه‌ها نصب کرد. 
پس از پشت‌بند، نوبت به نصب در‌ها مي‌رسد. از منوي ابزار / درب / درب کمدی، کی درب چپ و کی درب راست 
انتخاب نموده و با درج ابعاد در و در نظر گرفتن 69 میلی متر فاصله از زمین، آنها را به محل نصب یعنی لبة بدنة 

سمت چپ و سمت راست منتقل مي‌كنيم. در ها از طرف لولا باید 1 میلي متر فاصله داشته باشند.

 3- طراحي پايه‌ها

پايه‌ها مرحلة آخر طراحي است. پایة استیل را از  کاتالوگ ایران/ صفحة کابینت سفارشی/ پایة میز استیل انتخاب 
نموده و ارتفاع 50 و فاصله از زمین را صفر در نظر بگيريد. چهار عدد پایه را تک تک در محل مورد نظر ) با 

فاصله 4 سانتي متر از هر گوشه کف( قرار دهيد. 
پروژه طراحی کمد جالباسی در اينجا به پايان مي‌رسد. اکنون بايد مانند پروژة جاكتابي ابتدا با ایجاد کی کادر 

دور همه پروژه ، آنها را انتخاب نموده و group  و save selection  نمود. 
نمای سه بعدی كمد در شكل زير نشان داده شده است. )شکل 2-6(

شکل 2-6
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شكل 7-2 نمای گرافکیی سه بعدی را نشان مي‌دهد. 

در شكل 8-2 نماي سه بعدي سيمي كمد جالباسي را مي‌بينيد، كه در آن موقعيت و تعداد طبقات به خوبي 
قابل مشاهده است.

شکل 2-7

شکل 2-8
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

با کلکی روی دیوار و انتخاب نمای دو بعدی دیوار، مي‌توان نماي روبه‌روي پروژه را مشاهده كرد، و در نمای 
سفید موقعیت و تعداد طبقات و همچنين بدنه و درها به راحتی قابل تشخیص است . علاوه بر اينها ، شماره‌های 

رفرنس قطعات قابل خواندن است. )شکل 2-9(

با مشاهدة لیست برش قطعات، مي‌توان آن‌را با لیست قطعاتی که در ابتدای پروژه یادداشت كرده بودید، مقایسه نمود. 
)شکل 2-10(

شکل 2-9

شکل 2-10
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میز نوجوان را که در فصل سوم کتاب به آن پرداخته شده، به راحتي مي‌توان با نرم افزار KD طراحی کرد. تنوع مدل 
صفحه میز و چپ و راست بودن کمد آن‌را به عنوان تمرین و با کمک هنرآموز خود انتخاب کنید . سطر بعدي در مورد 
طراحی با ابزار Shape  نيز از هنرآموز خود کمک بگیرید. این ابزار امکانات بسیار خوبی در زمینة ایجاد اشکال هندسی 

خاص به شما می دهد. 
 یک کمد ساده شامل قسمت‌های زیر است:

کف )1 عدد(، سقف )1عدد(، بدنه )2عدد(، درِ کمد )2عدد(، طبقات مورد استفاده )4 عدد(، وادار وسط )1عدد( و 
پشت بند  )1عدد(.

شکل 2-11

 2- نقشه كشي كمد نوجوان
تصوير مجسم و سه نماي كمد نوجوان را به روش ايزومتركي با اندازه‌گذاري كامل ترسيم كنيد.
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

 3- فهرست ابزار و ماشين آلات مورد نیاز

مواد مصرفيماشين آلاتابزار دستي و دستي برقي

دریل دستی برقيـ دريل شارژي  ـ گونیا ـ 
چکش ـ مداد- مترـ اليت زن

اره گرد ميزي ـ خط زن   ـ 
لبه چسبان ـ پانل بر ـ 

سوراخ زن 

تخته خرده چوب)نئوپان( ملامينه 

ام دي اف روكش دار 

 4-جدول ابعاد قطعات كمد دو‌درِ كودك و نوجوان)كارت برش(

تعداد ابعاد برشنوع قطعهرديف

قطعه

رنگ قطعه
نوع مواد

راه 

راست

راه 

پود ABCطولعرضضخامت

تخته خرده چوب)نئوپان( *1654916482بدنة راست و چپ1

ملامینه  
*

تخته خرده چوب)نئوپان( *165819361کف 2

ملامینه  
*

تخته خرده چوب)نئوپان( *165688961سقف3

ملامینه  
*

تخته خرده چوب)نئوپان( *1654916481وادار4

ملامینه  
*

تخته خرده چوب)نئوپان( *163345234طبقه راست5

ملامینه  
*

تخته خرده چوب)نئوپان( *165135241طبقه چپ6

ملامینه  
*

تخته خرده چوب)نئوپان( *1644316402درِ کمد7

ملامینه  
*

تخته فیبر 334716601پشت‌بند راست8

تخته فیبر 352516601پشت‌بند چپ9

MDF*25201002دستگیره10

*   رنگ A كارامل                    رنگ B سامئوتيك
در رديف 4 در صورت عدم بسته بندي بايد پشت‌بند يك تكه شود و عرض وادار به 529 تغيير كند.
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          5- نقشة برش سه‌نماي كمد كودك و نوجوان

A-A ( 1 : 18 ) B-B ( 1 : 18 )

C-C ( 1 : 18 )

E ( 1 : 4 )

B

B

C C

A A

E

33
8

30
4

30
4

30
4

33
4

16

81
8

16
16 11

8
16

80

568

581

463854
936

900

514 336

25
9

5

3

شکل 2-12
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

چرا پشت بند كمد يك تكه ساخته نمي‌شود؟

چيدمان برش را بر روي ورق ام‌دي‌اف ديگري به صورت عمودي) خلاف جهت برش كات مستر( خط‌كشي 
كنيد؛ و قبل از انجام برش، تعداد قطعات باقي‌مانده يا دورريز را با مقدار به دست آمده از كات مستر مقايسه 

كنيد. آيا شما بهره‌وري و صرفه جويي را بهتر رعايت كرديد يا عملكرد نرم افزار بهتر است؟

7- نقشه لبه چسباني) نوار کاری(
- بدنه و وادار: دو طول بدنة چپ و راست و وادار کمد، لبه چسباني)نواركاري( می شود که براي قسمت پشت 
بدنه‌ها و وادار به دليل اينكه با دست و اشيای ديگر برخورد كمتري داشته و دید ندارد، از نوار لبة 1 میلي‌متر و 

طول جلوی بدنه‌ها و وادار از نوار لبه 2 میلي‌متر استفاده می شود.
- درها: هر چهار نر)لبه( درها، نوار لبة 2 ميلي‌متر زده می شود.

- سقف وکف: طول جلو و دو عرض سقف و کف نوار لبة 2 میلي‌متر و طول عقب سقف و کف نوار لبة 1 
میلي‌متر میل زده می شود.

- طبقات چپ و راست: نر جلوی طبقات، به دليل ديد داشتن و درتماس بودن با دست و اشياء از نوار لبة 2 
ميلي‌متر استفاده می شود و سه نر دیگر، از نوار لبة 1 میلي‌متر استفاده مي‌شود. 

- در شكل زير، نقشه لبه چسباني نواركاري قطعات تشكيل دهندة كمد، نشان داده شده است.

 6- تعيين الگوي برش با نرم افزارکات مستر:
قطعات کمد، باید طوری در نرم افزار کات مستر چیده شود كه کمترین دور ریز را داشته باشد.

نكته

فعاليت 
گروهي

شکل 2-13
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شکل 2-14
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

 1ـ بدنه راست و بدنۀ چپ
2 جای  بايد  زیر،  در شکل   A.Aبرش راست، طبق  بدنة  روی  است.  میلی‌متر  راست 550×1648  بدنة  اندازة 
پیچ الیت با مهره و 2 دوبل پلاستکیی در قسمت بالای بدنه، و 2 پیچ الیت و دوبل پلاستکیی در پایین بدنه 
سوراخک اری كرد؛ سپس برای نصب لولا گازور، 6 سوراخ به قطر5 و عمق 14 میلی‌متر زده شود. در ضمن بايد 8 
 سوراخ به قطر و عمق 10 میلی‌متر براي پیچ رافکیس طبقه، و شیاری به عمق 8 میلی‌متر برای مونتاژ پشت‌بند

) طبق برش B.B ( نيز ايجاد گردد.

 

SwHn#¾ºkM ( 1 : 12 )

A-A ( 1 : 12 )

B-B ( 1 : 12 )

F ( 1 : 2 )

A
A

B

B

F

32
736 608136

32

344 320 320 320

40

64
32

0
64

54
9

10
8x

32

5
6x

15
4x

22

35

25

9

7

1648

35

38
4

73
92

14 10 148
4x

8
4x

8- نقشه قطعات

شکل 2-15
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Oa#¾ºkM ( 1 : 12 )

A-A ( 1 : 12 )

B-B ( 1 : 5 )

V ( 1 : 2 )

A
A

B B

V

136 736 608
32 32 32

32 785 32

27
4,

5

40
32

14

60
64

32
0

64

54
9

1648

35 14 14 10 22

35

75

5
6x

5
4x

10
2x

38
4

92

25

9

اندازة بدنة چپ 550×1648 میلی‌متر است. بدنة چپ، قرینة بدنة راست می باشد با این تفاوت که چون وسط 
کمد، وادار وجود دارد  و داخل کمد به دو قسمت تبدیل شده و در سمت چپ )طبق نقشه( کی طبقه قرار 
می گیرد، طبق شكل به 2 عدد سوراخ پیچ رافکیس روی بدنه نياز است ضمناً 2 سوراخ  نيز بايد مانند شکل زیر، 

براي نصب زیرسری پلاستکیی بیضی شکل میلة جالباسی زده شود.

شکل 2-16
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

 ٢ـ کف
طول و عرض کف کمد، برابر با 583×940 میلی‌متر است. اندازة قطر و عمق سوراخ های کف کمد، بر اساس 

شکل و برش های زیر انجام می شود.

kµ̈ #œ  ̈( 1 : 10 )

A-A ( 1 : 10 )

G ( 1 : 2 )

H ( 1 : 4 )
A

A
G

H

530 352

900

936

18

75690

27

73
64

32
0

64

58
1

12

9

46
3

60

25

9

7
16

27

2613

33 8
12
x

90

kµ¨#œ£w ( 1 : 10 )

N-N ( 1 : 4 )

N

N

64
32

0
64

60

530 352 9

900

56
8

25

9

7

64
35

12

98
6x

10
6x

 ٣ـ سقف کمد
اندازة طاق کمد 570×900 میلی‌متر است. طاق دارای شیاری به عمق 8 میلی‌متر است كه طبق شکل زیر، 
براي نصب پشت‌بند در نظر گرفته مي‌شود. همچنین بر اساس برش‌های زیر سوراخ هایی براي اتصال پیچ الیت 

زده می شود.

شکل 2-17

شکل 2-18
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 ٤ـ وادار
ابعاد وادار 550×1648 میلی‌متر است. روی هر دو طرف سطح وادار سوراخ کاری انجام می شود، كه سمت چپ وادار، 
بايد به طور کامل قرینة بدنة چپ کمد باشد و سمت راست وادار، قرینة بدنة راست؛ با این تفاوت که سوراخ کاری دو 
طرف وادار براي نصب لولا گازر نيست.  در ضمن عمق شیار پشت‌بند، از دو طرف 5 میلی‌متر است. به نقشة داده شده 

توجه كنيد.

  

nHjH» ( 1 : 12 )

A-A ( 1 : 12 )

G ( 1 : 2 )

K ( 1 : 2 )
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شکل 2-19
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

 ٦ ـ طبقة چپ
اندازة طبقة چپ کمد 525×514 میلی‌متر است كه مانند طبقه‌های راست، بايد روي هريك از آنها کمد 4 سوراخ 

رافکیس زده شود.

Oa#¾£LŠ ( 1 : 8 )

A-A ( 1 : 8 )

A A

38
4

69

513

52
3

1612

496 8,5

20
4x

 ٥  ـ طبقة راست
اندازة طول و عرض طبقه های راست 335×525 میلیمتر است. در قسمت زیرین هر طبقه، طبق نقشة زیر 

بايد 4 عدد سوراخ به قطر 18/5 و عمق 12 میلی‌متر براي کوبیدن پيچ رافکیس) پين طبقه( زده شود.

SwHn#¾£LŠ ( 1 : 8 )

A-A ( 1 : 8 )

A A

38
4

67

334

52
3

12 16

317 8,5

20
4x

شکل 2-20

شکل 2-21
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 ٧ـ درِ راست کمد و درِ چپ کمد
درِ راست کمد، دارای طول و عرضي برابر 447×1644 میلی‌متر است كه مانند برش A.A ، بايد 3 عدد سوراخ به 
قطر 5 و عمق 16 میلی‌متر و همچنين 3 عدد سوراخ لولا گازر به قطر 35 و عمق 12 میلی‌متر روي آن ايجاد شود.
طراح باید مشخص کند كه  درِ کمد روکار باشد یا توکار، زيرا ابعاد برش اين دو نوع در،  باهم متفاوت است . 
براي نصب اسکلت کمد، از پیچ الیت و براي نصب طبقات، از پیچ رافکیس استفاده می‌شود. در مواقعی که وادار 
کوچ‌کتر از بدنه در نظر گرفته شود، طبقه را هم سطح بدنه می گیرند تا هنگام بسته شدن، درِ کمد، روی طبقه 
بخوابد و بيش از حد داخل نرود. و اگر وادار، هم سطح بدنه‌ها باشد، به منظور قرار گرفتن درِ کمد روی وادار، 

طبقه‌ها را بايد 5 ميلي‌متر کوچ‌کتر از بدنة کمد در نظر گرفت.

kµ¨#SwHn#nj ( 1 : 10 )

A-A ( 1 : 10 )

L ( 1 : 3 )

A

A

L

736 608148
1640

150384384

45

23

44
3

35
3x

5
3x

12

شکل 2-22
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

تمام سوراخ ک‌اری‌های انجام شده روی درِ راست، به صورت قرینه، روي درِ چپ کمد انجام می‌شود.

kµ¨#Oa#nj ( 1 : 10 )

A-A ( 1 : 10 )

T ( 1 : 2 )

A

A

T148 148608736

15038438445

23

35
3x

5
3x

44
3

12

1640

شکل 2-23
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 ٨  ـ پشت بند راست
اندازة پشت‌بند راست 347×1660 میلی‌متر است، كه ضخامت آن را می توان 3 يا 8 میلي‌متر در نظر گرفت. 

٩ـ پشت بند چپ
پشت‌بند سمت چپ، دارای طول و عرضي برابر 525×1660 میلی‌متر است.

چرا اندازة پشت بند راست و چپ با هم تفاوت دارد؟
پرسش علمي

SwHn#k¹M#SzQ ( 1 : 12 )

1660

34
7

3

Oa#k¹M#SzQ ( 1 : 12 )

1660

52
5

3

پشت‌بند كمد را يك تكه هم مي‌سازند كه در ايستايي و مقاومت كمد تأثير بسزايي دارد.
نكته

شکل 2-24

شکل 2-25
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10ـ دستگیره کمد
دستگیره‌های کمد، از جنس MDF خام است كه به روش ویکوم مي‌توان آن را با رنگ و طرح دلخواه، روكش كرد. 

½oÃ«Twj ( 1 : 8 )

A-A ( 1 : 8 )

A A

45
°

50 160 160 160 160 160

66 384 384

1014

25
20

3

900

پرس وكيوم  با كدام دستگاه انجام مي‌شود؟ دربارة عملكرد آن تحقيق كنيد.

انواع دستگيره‌هاي مورد استفاده در كمدها را جستجو و آنها را با هم مقايسه كنيد.

 9- برش قطعات 
براي برش قطعات و همچنین ايجاد شیار پشت‌بند، از دستگاه اره گرد ميزي خط زن)دوركن( استفاده می‌شود.

فكر كنيد

تحقيق

توجه داشته باشيد كه هنگام برش‌كاري حتماً از لوازم ايمني فردي استفاده كنيد. نکات ایمنی

شکل 2-26

شکل 28-2شکل 2-27

دستگيره
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 10ـ لبه چسبانی قطعات 
دستگاه را برای لبه چسبانی قطعات به شرح زير آماده کنید. ابتدا چسب جامد، به مقدار لازم داخل مخزن بريزيد 
تا به محض روشن شدن دستگاه، چسب به حالت مایع تبدیل شود. همان طور كه قبلًا گفته شد،  چسب این 
دستگاه به صورت گرانولي یا قالبی است. براساس توصیة شرکت سازنده، دماي دستگاه را ) 120 تا 180  درجه 
سانتي‌گراد( تنظیم کنید تا چسب آماده شود. پس از قرار دادن حلقة نوار لبه، دستگاه را تنظیم کنید.پس از 
آماده شدن چسب، قطعاتی را که از قبل براي لبه چسبانی علامت‌گذاری کرده‌اید، از ابتدای دستگاه وارد کنید. 
در انتهای دستگاه، قطعات لبه چسبانی شده را بگیرید و به صورت كاملاً افقي روي هم قرار دهيد .به این ترتیب، 

همة قطعات را لبه چسبانی کنید. 

 11ـ ساخت اتصال و سوراخ کاری قطعات کمد 
مهم ترین اتصال مورد استفاده در ساخت کمد کودک و نوجوان در این کتاب، اتصال الیت است. شکل زیر، دستگاه 

سوراخ زن را نشان می دهد.

شکل 31-2شکل 30-2شکل 2-29

شکل 2-32

شکل 34-2شکل 2-33
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 12ـ یراق آلات کمد کودک و نوجوان
جدول زیر، انواع یراق آلات مورد استفاده در ساخت کمد کودک و نوجوان را نشان می‌دهد.

کاربردمحل نصبتعدادعنوان یراقردیف

محکم نگه داشتن پیچجای پیچ لولاي فنردار26رولپلاک 13×15

اتصالات الیت و پیچ 32رولپلاک 10×211
رافکیس

محکم کردن اتصالات الیت و 
پیچ رافکیس

اتصال تمام اجزای کمدتمام اجزای کمد12الیت کامل3
نگه‌دارندهتمام اجزای کمد12دوبل پلاستکیی4

پیچ خودرو تخت خزینه 5
نصب لولا گازر به بدنهلولا فنردار)گازر(24چهارسو16×3/5)پیچ ریل جدید(

نصب میلة جالباسیزیر سری میله جالباسی8پیچ خودرو عدسی 2و4سو 5/8×68
نگهدارندة کمدکف کمد4پایه پلاستکیی قهوه‌ای7
جلوگیری از حرکت پشت‌بند پشت‌بند20فیتینگ پشت‌بند پلاستکیی8

بستن فیتینگ پشت‌بند فیتینگ پشت‌بند پلاستکیی20پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 20×94
پلاستکیی

هم رنگ کردن جای پیچ با بدنهروی مهره‌های الیت12درپوش الیت گردويی10
نصب در به بدنة کمدروی در و بدنه6لولا گازر روکار پمپی11
نگه‌داری طبقهروی بدنة کمد20پیچ رافکیس12
فکیس شدن روی پیچ رافکیسروی طبقه20رافکیس13

پیچ میلی متری تخت خزینه چهارسو 14
محکم کردن پایه به کفنصب پایه به کف2512×6

15M6 نصب پایهکف کمد12مهره شاخدار
اتصال دستگیره به بدنهدستگیره6پیچ خودرو عدسی چهارسو25×163/4

لوله آویز بیضی)آلومینیوم(  17
آویز لباسداخل کمد5062  میلی‌متری

زیرسری پلاستکیی بیضی شکل میله 18
نصب لوله آویزروی بدنة کمد4جالباسی 

روشن کردن داخل کمدروی لولا گازرهای بالا2چراغ ال ای دی 19
ضربه گیریروی در و بدنة کمد4ضربه‌گیر کابینتی20

* توجه: در صورت استفاده از لولاگازر )پمپی( ردیف ٢٠ نیاز نمی باشد.
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شکل زیر، چراغ LED نصب شده روی لولا گازر را نشان می دهد. نحوة کار کردن این چراغ به این صورت است 
كه با بسته شدن در و برخورد لولا به پشت چراغ، لامپ خاموش می شود. 

این نوع چراغ ها دارای کی مدار الکترکیی ساده است که با باز و بسته شدن در، مدارآن قطع و وصل 
می شود و لامپ LED خاموش و روشن می شود.

 13ـ مونتاژ قطعات 
در مونتاژ کمد کودک و نوجوان كه از کف کمد شروع می شود، ابتدا براي مونتاژ پیچ الیت، باید رولپلا  ک10×11 
را توسط چکش )طبق شکل صفحۀ بعد( در سوراخ مربوطه کوبید، و پیچ الیت را داخل رولپلا کها سفت كرد، 

سپس دوبل پلاستکیی را داخل سوراخ‌های مشخص شده قرار داد.

نكته

شکل 37-2شکل 36-2شکل 2-35

شکل 39-2شکل 2-38

شکل 41-2شکل 2-40
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

شکل زیر نحوة کوبیدن رولپلاک با چکش را نشان می دهد.

در مرحلة دوم مونتاژ، بايد بدنة راست، چپ و وادار را انتخاب کرد، و یراق آلات مورد نیاز را در محل سوراخ های 
مربوطه در این سه قطعه نصب نمود. شکل زیر، نحوة نصب یراق آلاتی مانند: پیچ رافکیس، لولا گازر روی بدنه، 

و زیرسری )پلاستکیی بیضی شکل( میلة جالباسی را نشان می دهد.
در نصب لولا گازر از رولپلاک 13×5 و پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 16×3/5 استفاده می شود.

درنصب زیر سری میلة جالباسی، از رولپلاک 13×5 و پیچ خودرو عدسی 2 و4 سو 5/8×8 استفاده می شود.

زیرسری )پلاستکیی بیضی شکل( میلة جالباسی، باید از سقف)طاق( 60 ميلي‌متر پایین‌تر و در وسط کمد نصب شود.

شکل 44-2شکل 43-2شکل 2-42

شکل 2-45
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دراین نوع کمد، از پایة پلاستکیی استفاده مي‌شود كه براي نصب آن، از مهرة شاخدار كمك گرفته شده است. 
از زیر، توسط 3 پیچ میلی‌متری تخت خزینه  مهرة شاخدار را به قسمت رویی کف کمد مي‌كوبند و هر پایه 
چهارسو 25×6 محکم می شود. در کمدهایی که به جاي پايه، پاسنگ دارند، براي نصب پاسنگ به بدنه، از گونیا 

و دوبل استفاده می شود. در واقع براي اتصال پاسنگ به بدنه، هرگز نبايد از اتصال الیت استفاده نمود.
بعد از نصب پایه به کف، طبق شکل زیر، بدنه ها و وادار، توسط پیچ الیت روی کف بسته می شوند؛ سپس پشت‌بند 

3 میلي‌متر به صورت كشويي از بالای کمد به داخل شیار، حرکت داده می شود تا در جای خود قرار گیرد.

بعد از قرار گرفتن پشت‌بند، بايد سقف)طاق( کمد را توسط پیچ الیت و دوبل پلاستکیی به بدنه متصل كرد. براي 
اتصال طاق به بدنه بايد مانند شکل صفحۀ بعد عمل كرد.

شکل 48-2شکل 47-2شکل 2-46

شکل 50-2شکل 2-49
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

پس از پايان مونتاژ کلاف کمد، باید پشت‌بند کمد را توسط فیتینگ پلاستکیی پشت‌بند و با پیچ خودرو تخت 
خزینه چهارسو 20×4 محکم كرد. نقطه‌های بستن فیتینگ پلاستکیی پشت‌بند، با خط آبی در شکل صفحه بعد 

نشان داده شده است.

شکل 2-51

شکل 2-52
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شکل زیر، جلو و پشت کمد کلاف شده را نشان می دهد.

برای اتصال طبقه به بدنه، می توان از رافکیس و پین )خار( طبقه استفاده کرد، که هرکی دارای مزایا و معایبی 
هستند. کمد گفته شده در این کتاب، مانند شکل زیر دارای 4 طبقه در سمت راست و کی طبقه در سمت چپ 

است که توسط رافکیس به بدنه نصب می شوند.

شکل 2-53

شکل 2-54
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 هنگام استفاده از پين)خار( طبقه، فقط به سوراخ کاری بدنه نياز است، در حالی که برای استفاده از رافکیس، 
نه‌تنها بدنه، كه طبقه هم باید سوراخ کاری شود. شکل زیر محل سوراخ کاری و نحوة کوبیدن رافکیس به طبقه 

را توسط چکش نشان می دهد.

طبقه معمولاً با پیچ رافکیس به بدنه نصب می شود؛ درشکل زیر نحوة اتصال پیچ رافکیس به بدنه با استفاده از 
دریل نشان داده شده است. در مواردی که طبقه بايد متحرک باشد، از خار طبقه استفاده می شود.

شکل زیر نحوة اتصال طبقه به بدنه، توسط رافکیس و پیچ رافکیس را نشان می دهد.

هنگام سوراخ کاری روي درِ کمد، باید دقت كرد که محل سوراخ‌‌های مربوط به لولا گازر، طوری تعيين شود 
که هنگام نصب، لولاها با طبقه‌ها برخورد نکنند. شکل زیر، نحوة محل سوراخ کاری لولا گازر روی درهای کمد 

کودک و نوجوان را نشان می دهد. 

شکل 57-2شکل 56-2شکل 2-55

شکل 60-2شکل 59-2شکل 2-58

شکل 62-2شکل 2-61
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ـ تفاوت پين طبقه و رافيكس چيست؟ 
ـ آيا هر دو يك نقش را دارند؟

ـ استفاده كدام مقرون به صرفه تر است؟
ـ روش نصب آنها چه تفاوتي دارد؟

روي درِ بعضی از کمدها مي‌توان با چسب مخصوص، آینه نصب كرد) بر حسب سفارش مشتری(.

دستگیره‌ها علاوه بر باز و بسته كردن در، نقش تزئين محصولات را نيز به عهده دارند. شکل زیر، نحوة اتصال 
دستگیره به درِ کمد با پیچ خودرو عدسی چهارسو 25×3/4 را نشان می دهد. همان طور كه در شكل مشخص 
شد، سوراخ مربوط به پيچ دستگيره، معمولاً به صورت راه به در است. نحوة مونتاژ در به بدنه توسط لولاگازر با 

پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو16×3/5 نيز در شكل زير، نشان داده شده است.

نكته

فكر كنيد

شکل 65-2شکل 64-2شکل 2-63

شکل 67-2شکل 2-66
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 14ـ بسته بندی کمد کودک و نوجوان
به محل  انتقال دادن  یا  تا هنگام فروش  باید شماره‌گذاری شوند،  کمد، شامل 4 کارتن بسته بندی است كه 
درخواست مشتری، مشخص شود که چند بسته کارتن فرستاده شده و داخل هر کارتن، چه نوع قطعه ای قرار 

دارد.
 کارتن شماره 1: 

اندازة این کارتن 75×800×1160 میلی‌متر است، كه مانند کارتن قنادی، جعبه و درِ آن، از هم جدا هستند.

شکل زیر، نحوة چیدمان بسته بندی كارتن شماره 1 را نشان می دهد. به ترتیب ابتدا کف، طاق، طبقات چپ و 
راست، 2 عدد طبقة راست در كنار هم،  و در آخر يك طبقة ديگر، كه روي همه قرار می گیرد.

شکل 2-68

شکل 2-69
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دور تا دور جعبه باید توسط یونولیت، پوشيده شده تا مقاوم به ضربه شود و فضاهای خالی نيز پر شود تا هنگام 
حمل ونقل، قطعات از جای خود تکان نخورند.

 توجه
لولة آویز لباس)رگال(، داخل این کارتن بسته بندی قرار می گیرد.

 کارتن شماره 2 
اندازة کارتن بسته بندی مخصوص درِ کمد1130×1780  و ارتفاع آن 40 میلی‌متر است. داخل این بسته، فقط 
این کارتن بسته‌بندی، همانطور که در شکل زیر نشان داده شد، کی تکه  دو درِ کمد قرار می گیرد. طراحی 

می باشد.

شکل 71-2شکل 2-70

شکل 73-2شکل 2-72
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 کارتن شماره 3 
اين کارتن دارای اندازه 70×1395×1840 میلی‌متر است. این کارتن، به صورت کی تکه طراحی می شود.

نبشي‌هاي  با  زیر  مانند شکل  قطعات،  پریدگی  لب  و  کارتن  پارگی  از  جلوگیری  منظور  به  کارتن ها  گوشة   -
پلاستکیی پوشیده می شود. 

 

شکل 2-74

شکل 77-2شکل 76-2شکل 2-75
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قطعات بسته بندی شده در کارتن شماره 3، به ترتیب شامل بدنة راست، بدنة چپ، وادار و پشت‌بند كمد است.

 کارتن شماره 4 
این کارتن، شامل یراق آلات کمد مانند پایة پلاستکیی، لولا فنري)گازر(، انواع پیچ های مورد استفاده در ساخت 

کمد، دوبل پلاستکیی، فیتینگ پشت‌بند و زیر سری آویز لباس می باشد.
- در شکل زیر اين کارتن مخصوص بسته بندی یراق آلات را مي‌بينيد.

شکل 79-2شکل 2-78

شکل 2-80
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پودمان دوم: ساخت كمد كودك و نوجوان

ارزشيابي شايستگي ساخت كمد لباس و لوازم كودك و نوجوان

شرح كار: 
ـ طراحي جاكتابي با استفاده از نرم افزار و ترسيم نقشه هاي فني و اجرايي آنها 

ـ انتخاب مواد اوليه طبق نقشه و تهيه لیست برش و برش قطعات با استفاده از ماشين اره گرد خط زن                  
ـ لبه چسباني دستی و نیمه اتوماتکی

ـ سوراخ کاری محل اتصالات و یراق آلات و شيارزني
_ مونتاژ آزمايشي

_ بسته بندي قطعات در داخل كارتن

استاندارد عملكرد:
با استفاده از ماشين‌هاي برش و لبه چسبان و سوراخ زن و ساير ابزار و تجهيزات و مطابق با استاندارد ملي جاكتابي بسازد.

شاخص‌ها:
ـ استفاده از ماشين‌هاي استاندارد و تنظيم آنها با توجه به نقشه         ـ برش قطعات به طور گونيايي و با اندازه دقيق طبق نقشه

ـ لبه چسباني قطعات بر اساس استاندارد ملي                               ـ سوراخ كاري و شيارزني به صورت دقيق طبق نقشه
ـ مونتاژ دقيق با توجه به نقشه                                                   ـ بسته بندي قطعات در كارتن طبق استاندارد ملي

شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:

شرايط: 1ـ كارگاه مبلمان صفحه‌ای استاندارد به ابعاد 12 × 16 متر مربع داراي تهويه كافي و فنداسيون مناسب براي نصب دستگاه و سيستم مكنده و 
نوركافي به انضمام لوازم ايمني و نوركافي و سيستم سرمايشي و گرمايشي ايمن      2- اسناد: نقشه  جاکتابی کودک و نوجوان

3- ابزار و تجهيزات: ماشين اره گرد خط زن - اره فارسي بر- ماشين لبه چسبان- سوراخ زن- دريل و پيچ گوشتي برقي - میزکار 
4- مواد: صفحات فشرده مصنوعي- يراق – پيچ- نوار PVC      5- زمان: 5 ساعت 

ابزار و تجهيزات:
ماشين اره گرد ميزي- ماشين فرز- ماشين دريل ستوني- ماشين لبه چسبان اتوماتيك يا دستي- دستگاه فارسي بر- تنگ دستي – تنگ نيوماتيك

معيار شايستگي

نمره هنرجوحداقل نمره قبولي از 3مرحله كاررديف

1برش‌كاري بر اساس نقشه فني1

1لبه چسباني قطعات2

2شيارزني و سوراخ كاري3

2مونتاژ و بسته بندي4
شايستگي‌هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيست محيطي و نگرش:

1ـ مديريت مواد و تجهيزات
2ـ استفاده از لباس كار، كلاه، ماسك، عينك، گوشي و كفش ايمني

3ـ خروج ضايعات مواد اوليه از محيط كار با مكنده‌ها
4ـ صرفه‌جويي و مطابقت با نقشه

2

ميانگين نمرات

*حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، 2 مي‌باشد.
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پودمان سوم: ساخت ميز تحرير كودك و نوجوان

 تجهیزات و دستگاه های مورد نیاز برای ساخت میزتحریر و روش های ساخت، مونتاژ و ... بسيار حائز 
اهميت است. با توجه به حجم وگستردگي طرح میز تحریر پیشنهادی زمان زیاد براي ساخت تمام 
مراحل واجراي كامل آن ممكن است طول بکشد، بنابراین بهتر است این پروژه به صورت گروهی و 
با مشارکت دو هنرجو ساخته شود. در اين فصل مراحل طراحي ، نقشه کشی و ساخت پروژه فوق به 

طور كامل بيان مي‌شود. 

 

پودمان 3

ساخت ميز تحرير کودک و نوجوان
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واحد یادگیری 3  

شایستگی طراحي و ساخت ميز تحرير كودك و نوجوان

آیا تا به حال پی برده اید

   ساخت میز تحریر کودک و نوجوان به چند روش انجام مي‌شود؟
   اتصالات میز تحریر چگونه انجام مي‌شود؟

   مواد اوليه میز تحریرك دام اند؟
   موادك مكي در ساخت میزتحریر چه موادي هستند؟

   میز تحریر کودک و نوجوان با میز تحریر بزرگسال چه تفاوتی دارد؟
   میز تحریر کودک و نوجوان چه ویژگی‌هایی باید داشته باشد؟ 

استاندارد عملکرد
پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود که مواد اولیه لازم و مناسب براي ساخت میزتحریر 

کودک و نوجوان را با استفاده از ماشين آلات دستي برقي و ماشین‌های ثابت بسازند.

و  طراحي  مراحل  است.  نوجوان  و  کودک  تحریر  میز  ساخت  و  طراحی  آموزش چگونگی  بخش  این  از  هدف 
نقشه‌كشي، و عمليات ماشين‌كاري مانند برش‌كاري، لبه چسبان و سوراخك اري و در پايان‌ مونتاژ و بسته بندي 

چنانچه به طور دقيق و اصولي انجام شود، نتيجهك ار نيز محصولي قابل پذيرش براي مشتري خواهد بود.
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پودمان سوم: ساخت ميز تحرير كودك و نوجوان

ویژگی های یک میز تحریر مناسب در اتاق کودک و نوجوان
میز تحریر، وسیله‌ای پرکاربرد در اتاق کودک و نوجوان است. اندازه و ابعاد میز تحریر، باید استاندارد بوده و 
مطابق با اصول ارگونومی طراحی شده باشد. غیر استاندارد بودن میز تحریر، موجب انحراف ستون فقرات و بروز 

مشکلات زیادی از قبیل ناراحتی چشمی برای کاربران خواهد شد.
ارتفاع میز تحریر، باید متناسب با قد کودک و یا نوجوان طراحی ‌شود تا هنگام نشستن در پشت میز و با تنظیم 
ارتفاع صندلی، مچ و  آرنج در امتداد هم قرار گرفته و آرنج و بازو یک زاویة 90 تا 110 درجه ایجاد نماید. اگر 
ارتفاع میز تحریر از این اندازه‌های استانداردك وتاه‌تر باشد، دست‌ها به سمت پایین آویزان و در نتیجه سر و گردن 
كود كاذیت می‌شود؛ و اگر از این حالت بلندتر باشد باعث می‌شود شانه بالاتر قرار بگیرد، که در دراز مدت باعث 
دردك تف و شانه می‌گردد. ارتفاع میز تحریر باید طوری باشد که زانوهای کودک از سطح زیرین میز فاصله داشته 
باشد و امکان جابجایی و حرکت آزادانه با توجه به فاصلة بین ران و سطح زیرین میز وجود داشته، و هنگام 
مطالعه سر و گردن بیشتر از ۲۰ درجه به طرف پایین خم نشود و هنگامی که دو دست خود را روی میز قرار 

می‌دهد، حداقل فاصلة کتاب و چشمان او، کمتراز ۴۰ سانتی‌متر نباشد. 

شکل 3-1

شکل 3-2
اشتباه صحيح

شکل 3-3

 در هنگامك ار باك امپيوتر 
سلامتي خودتان را فداي 

كامپيوتر نكنيد
*    طرز نشستن روي  صندلي    

*  فاصله باك امپيوتر 
*  طرز قرار گرفتن دستها    

در استفاده از موس و 
يكبورد دقتك نيد.
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1ـ طراحی و ترسیم نقشه های اجرایی میز تحریر
قدم اول در ساخت محصولات چوبی، طراحی سازة مورد نظر است، طراح باید ابعاد استاندارد و اصول ارگونومی در 
طراحی را رعایت نموده و در نقشه اجرایی کار، پرسپکتیو، سه نما و برش را ارائه دهد. طراح باید تک تک قطعات 
یک سازه را به طور جداگانه ترسیم کرده، و سوراخ های مورد نظر را با اندازة دقیق علامت‌گذاری و قسمت‌هایی 

را که نامفهوم و پیچیده هستند، در برش نشان دهد. 
میز تحریر مورد نظر در شکل زیر نشان داده شده است که از قسمت های مختلفی مانند: صفحه، 2 عدد بدنه، 
پشت بند، کشو، طبقة بالای کشو، صفحة کف به منظور نصب پایه، و 1 وادار میانی که باعث می شود در طرف 

دیگر، یک یا چند طبقه کشو وجود داشته باشد.
در شكل 4-3، میز طراحی شده با نرم افزار KD را مشاهده می کنید.

براي طراحي این میز ابتدا بايد لیست قطعات را یادداشت نمود: 

شکل 3-4

ارتفاع از زمين 
mm

تعداد ضخامت
mm

عرض
mm

طول
mm قطعات مورد نظر رديف

680 1 16 600 1100 صفحه روي ميز 1

0 1 16 568 680 پايه سمت راست 2

134 2 16 534 546 پايه سمت چپ و مياني 3

118 1 16 400 568 كف دراور 4

0 1 16 400 680 پشت دراور 5

280 1 16 668 400 قيد مياني 6

577 1 16 514 365 طبقه رويك شو 7

443/290/137 3 16 150 365 دربك شو 8

126 1 3 352 562 پشت‌بند دراور 9
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با توجه به قطعات و اندازه های یادداشت شده مي‌توان طراحی میز تحریر نوجوان را آغاز نمود.
ابتدا صفحة روی میز را از منوي ابزار / نما )دکور(/ نمای افقی و با درج ابعاد و فاصله، ایجاد نموده و به محیط 

طراحی بیاورید.
سپس بدن ۀسمت راست را از نمای عمودی و با درج ابعاد و فاصله ایجادك رده، و آن را از سمت راست صفحه میز 

و با فاصله 16 میلی متر از هر طرف قرار دهید.
پشت دراور را از نمای عمودی انتخاب نموده و در قسمت سمت چپ و جلو میز با فاصله 16 میلی متر از جلو و 

سمت چپ قرار دهید.
کف دراور را از نمای عمودی انتخاب نموده و به پشت دراور بچسبانید.

بدن ۀسمت چپ و وادار میانی را از نمای عمودی انتخابك رده و آن را روی کف دراور قرار دهيد البته با فاصله 
16 میلی متر از چپ و راست آن اين بدنه ها بايد از پشت به پشت دراور بچسبانید.

طبقه روی کشو را از نمای افقی انتخاب و بین دو بدنه چپ و وادار میانی قرار دهید و از پشت‌بند نيز 20 میلی‌متر 
فاصله داشته باشد.

قید میانی را از نمای عمودی انتخاب نموده و آن را بین بدن ۀسمت راست و وادار میانی قرار دهید. اين قيد بايد 
از لبه جلو میز 100 میلی‌متر فاصله داشته باشد. 

در اول کشو را از منوي ابزار/  در / در کشو یک دستگیره انتخاب و به ترتیب با درج ارتفاع ، در محل آن یعنی 
لبه عقب کف کشو روی هم قرار دهید.

در شكل 5-3 نمای بالا )با صفحه مخفی شده ( را مشاهده می ‌كنيد. 

در شكل 6-3  نماي سه بعدی گرافیکی میز ترسیم شده خود را مي‌بینید. 

شکل 3-5
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شكل 7-3 تصویر سه بعدی رنگی و رندر شده را از همین زاویه نشان مي‌دهد. 

اکنون لیست برش قطعات را با لیست اولیه ای که یادداشت نموده اید مقایسه نمایید. )شکل 3-8(

شکل 3-6

شکل 3-7
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در شكل 9-3 ميز تحرير ديگري با صفحه متفاوت مشاهده می کنید.كه با ابزار shape طراحی شده و به همين 
دليل رعايت اصول ايمني و عدم وجود لبه‌هاي تيز، براي اتاق کودک و نوجوان مناسب‌تر است. 

در محیط های اداری اگر گوشه های میز گرد نباشد مشکلی پیش نمی آید. زيرا بيشتر مراجعه‌كنندگان بزرگسال 
هستند ولی در اتاق کودک و نوجوان  ميز با گوشه‌هاي تيز حادثه‌آفرين خواهد بود.

يادآوري: در نرم افزار KD انواع میز و صندلی آماده وجود دارد . شما نيز مي‌توانيد نمونه‌هاي ديگري را طراحی کنید.
با مشاهده شكل صفحة بعد تصوير مجسم وسه نماي ميز تحرير را ترسيمك نيد. )شكل 10-3 و3-11(

شکل 3-8

شکل 3-9
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oÄodU#qÃ¶ ( 1 : 12 )

A-A ( 1 : 12 )

B-B ( 1 : 12 )

A

A

BB

68041 353
1096

11
8

13
3

16
47

7

12
5

26

57
3

52

596

400149

14
9

2

74
4

39
9

399

19 22333

321

297

347

15
1

15
1

92
,5

شکل 3-10

شکل 3-11
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درشکل، نمای جانبی از طرف راست میزتحریر نشان داده شده است؛ نماهای جانبی چپ و راست را با هم 
مقایسه کنید.

2ـ فهرست ابزار و ماشين آلات مورد نیاز 
مواد مصرفيماشين آلاتابزار دستي و دستي برقي

دریل دستی برقي ـ دريل شارژي ـ
گونیا ـ چکش ـ مداد ـ مترـ اليت زن 

اره گرد ميزي خط زن ـ 
لبه چسبان ـ  سوراخ زن

تخته خرده چوب )نئوپان( ملامينه 
ام دي اف روكشدار 

راه نوع موادرنگ قطعهتعداد ابعاد برشنوع قطعهرديف
راست

راه 
پود

ABCطولعرضضخامت

ام دی اف ملامینه163997283قطعة نمای کشوها1

*ام دی اف ملامینه*165737281بدنة چپ2

*ام دی اف ملامینه*165745942بدنة راست و میانی3

*ام دی اف ملامینه*163995981کف4

*ام دی اف ملامینه*1659610961صفحه میز5

*ام دی اف ملامینه*163996801پشت‌بند6

ام دی اف ملامینه*161493473درِ کشو7

ام دی اف ملامینه*161254006بغل کشو8

ام دی اف ملامینه*161252653عقب کشو9
تخته فیبر 32773963کف کشو10

تخته فیبر 33336011پشت‌بند11

*ام دی اف ملامینه*163195481طبقة روی کشو12

MDF*2520303دستگیره13

 * A ـ کارامل                          B ـ سامائوتیک                                C ـ

 3ـ جدول ابعاد قطعات ميز تحرير نوجوان )كارت برش(
در جدول زیر، ابعاد، تعداد، جنس مواد و . . . برای ساخت یک میز تحریر کودک و نوجوان استخراج شده است.
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4ـ کات مستر
باید  الیاف( قطعات را  هنگام استفاده از کات مستر، توجه داشته باشید که راه راست یا راه پود بودن )جهت 
که  می‌کنید  مشاهده  را  راست  راه  قطعات  از  مورد  چند  زیر،  در شکل  کنید.  درست مشخص  افزار  نرم  برای 
نرم افزار  کات مستر آنها را راه پود نشان داده است. در واقع این نرم افزار، قابلیت چند نوع چیدمان را دارد؛ پس 
بهتر است که همة چیدمان‌ها بررسی شود تا هم مقدار دورریز کمتری ایجاد گردد، و هم در بارة راه الیاف، آنچه 
مورد نظر است، فراهم آید. در مواردی که نرم افزار کات مستر نتواند نقشه مد نظر ما را  نشان دهد بهتر است 

بصورت دستی متناسب با اندازه واقعی روی کاغذ طراحی شود.

5  ـ نقشة لبه چسبانی) نوار کاری(
تمام قطعات باید نقشة لبه چسبانی)نوارکاری( داشته باشند، تا مشخص شود که کدام قسمت از قطعة مورد نظر 
باید چه نوع نوار، و چه رنگ یا چه ضخامتی داشته باشد و کدام قسمت از قطعه نیازی به نوار کاری ندارد. در این 
کار، قطعاتی مانند صفحة میز که تماس یا برخورد زیادی با اشیای دیگر دارد،  از نوار لبة 2 میلی‌متر و قطعاتی 

مانند طبقه که تماس زیادی ندارند از نوار لبة 1 میلی‌متر  استفاده می‌شود. )شكل 3-13(

شکل 3-12
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شکل 3-13
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 1- بدنة چپ 
بدنة چپ میز، دارای طول 730 و عرض 575 میلی‌متر است. دو طول این قطعه، نوار لبة 1میلی‌متر و یک عرض آن که 
با زمین تماس دارد، به دلیل جلوگیری از لب پریدگی یا کندگی باید از نوار لبة 2 میلی‌متر زده شود؛ و عرض دیگر، که 

صفحه رویی میز روی آن قرار گرفته و برخوردی با آن وجود ندارد از نوار لبة 1میلی‌متر  استفاده می شود. 
طبق شکل زیر و برش  A.A  درقسمتی که نوار لبة 1میلی‌متر زده شده از هر طرف به فاصله 111 میلی‌متر 
داخل‌تر، سوراخی به قطر 8 و عمق 22 میلی‌متر به منظور قرار گرفتن دوبل پلاستیکی ایجاد می شود. 8 سوراخ 
دیگر نیز برای مونتاژ صفحة میز به بدنه به کمک دو فرنگ زده می شود. 4 سوراخ درقسمت طولی زده می‌شود 
که 2 سوراخ آن به قطر 8 و عمق 9 میلی‌متر، برای نصب دوبل پلاستیکی و 2 سوراخ دیگر به عمق 12 و قطر 

10 میلی‌متر برای نصب اتصال الیت ایجاد می گردد.

Oa#¾ºkM ( 1 : 8 )

E-E ( 1 : 4 )

F-F ( 1 : 4 )

G ( 1 : 3 )
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8
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16
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96
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ـ دلیل استفاده از نوار PVC برای لبه‌های صفحاتی مانند تخته خرده چوب و ام دی اف چیست؟
ـ منظور از صفحات سبز چیست؟ ارتباط آن به محیط زیست چه می‌تواند باشد؟

فكركنيد

شکل 3-14

6ـ نقشة قطعات
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 2ـ بدنة راست 
بدنة راست، دارای طول 594 و عرض 575 میلی‌متر است که طبق برش B. B ، دارای یک شیار در راستای طولی به 
عمق 8 و عرض 9 میلی‌متر، به منظور نصب پشت‌بند می‌باشد. پشت‌بند 8 میلی‌متر، برای استحکام بالای میز تحریر 
است، که البته می توان از پشت‌بند 3 میلی‌متری هم استفاده کرد. برای نصب 3 عدد ریل، باید 6 سوراخ به قطر5 و عمق 

15 میلی‌متر در وسط ایجاد گردد. فاصلة سوراخ‌های ریل از هر طرف، 68 میلی‌متر است.
بالای سوراخ‌های ریل باید 2 سوراخ به عمق و قطر 10 میلی‌متر برای نصب پیچ فیکس طبقه، زده شود. در قسمت 
عرضی بالای بدنة راست مانند بدنة چپ، 8 سوراخ به عمق 14 و قطر 5 میلی‌متر برای نصب فرنگ، و 2 سوراخ دیگر 
به عمق 22 و قطر 8 میلی‌متر برای نصب دوبل پلاستیکی باید ایجاد شود. و در عرض پایین بدنة راست، باید 2 سوراخ 
برای نصب دوبل پلاستیکی به قطر 8 و عمق 22 میلی‌متر، و 2 سوراخ دیگر برای تعبیة مهره و میلة اتصال الیت زده 
شود )طبق برش A. A ، مهره دارای قطر 15 و عمق 14 میلی‌متر و میله دارای قطر 8 و عمق 35 میلی‌متر می باشد(. 

تمام سوراخ کاری‌ها و شیار روی بدنة راست میز تحریر، باید درسمت چپ بدنه نیز انجام شود.
نكته

SwHn#¾ºkM ( 1 : 8 )
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3- بدنة میانی 
اندازة بدنة میانی، هم اندازة بدنة راست است. همة سوراخ‌کاری‌های انجام شده روی بدنة راست، باید به صورت 
قرینه با همان اندازه ها، بر روی بدنة میانی انجام شود؛ یعنی در سمت راست بدنة میانی. ناگفته نماند که درسمت 
چپ صفحة میانی نیز 4 سوراخ برای نصب پشت بند زده شود. طبق برش  A.   A ، باید 2 سوراخ به قطر 8 و 
عمق 9 میلی‌متر به منظور نصب دوبل پلاستیکی، و 2 سوراخ دیگر هم به قطر 10 و عمق 12 میلی‌متر برای 

نصب اتصال الیت ایجاد گردد.

شکل 3-16
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4- صفحة رویه
صفحة رویة میز، دارای ابعادی به طول 1100 و عرض 600 میلی‌متر است. صفحة میز، توسط 7 عدد فرنگ )هر 
فرنگ با 4 عدد پیچ به صفحه بسته می‌شود( به بدنه متصل می شود. بر اساس برش A. A ، به منظور نگهداری 
و درست قرار گرفتن سوراخ‌های فرنگ روی هم، باید روی صفحه، 6 سوراخ به عمق 9 و قطر8 میلی‌متر، برای 

جا زدن دوبل پلاستیکی، ایجاد کرد.

5- صفحة كف
صفحة کف میز تحریر، دارای طول 600 و عرض 403 میلی‌متر است. برای نصب هر پایه به کف، به 3 سوراخ به 
قطر 8 و عمق 16 میلی‌متر نیاز است. همة سوراخ‌هایی که برای کوبیدن مهرة شاخدار ایجاد شده، باید خزینه 
شوند. طبق نقشه باید، شیاری به طول 353  و به عرض 9 و عمق 8 میلی‌متر، برای نصب پشت‌بند زده شود. 
در هر دو طرف طول صفحة کف، باید 4 سوراخ زده شود که 2 سوراخ آن به به عمق 9 و قطر 8 میلی‌متر، برای 
نصب دوبل پلاستیکی)طبق برش A .   A( ، و 2 سوراخ دیگر به عمق 12و قطر 10 میلی‌متر برای برای اتصال 

میلة الیت در نظر گرفته می‌شود.
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6- طبقة بالای کشو
میلی‌متر  و عرض 320  دارای طول 549  طبقه،  این 
است. دو طول و یک عرض طبقه با نوار لبة 1 میلی‌متر و 
یک عرض دیگر آن به دلیل اینکه در معرض تماس قرار 
می گیرد، با نوار لبة 2 میلی‌متر لبه چسبانی)نوار کاری( 
می شود. برای نصب رافیکس روی طبقه، باید 4 عدد 
سوراخ به قطر 18/5 و عمق 12 میلی‌متر، طبق نقشة 

زیر و برش A. A زده شود.
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 7- درِ کشو
اندازه درِ کشو، دارای طول 351 و عرض 153 میلی‌متر است. روی در، برای اتصال میلة الیت )طبق برش A. A ( باید 4 
سوراخ به قطر 10 و عمق 12 میلی‌متر زده شود، و به منظور نصب کف کشو، اگر ضخامت 8 میلی‌متر باشد، باید شیاری 
به عرض 9 و عمق 8 میلی‌متر ایجاد شود؛ ولی اگر ضخامت تخته فیبر کف، 3 میلی‌متر است، عرض 3 میلی‌متر برای شیار 

کافی است. در ضمن برای نصب دستگیره نیز باید 2 عدد سوراخ به عمق 16 و قطر 5 میلی‌متر ایجاد شود.

  8- بدنة )بغل( کشو
بدنة کشوها، دارای ابعاد 125× 400 هستند. روی بدنة کشوها، باید سوراخ‌کاری‌های زیر را انجام داد:

 ـ  برای اتصال الیت با قطر میله 8 و عمق 35 میلی‌متر، و مهرة آن با قطر 15 و عمق 14 میلی‌متر، 2 سوراخ.
ـ برای نصب ریل، 2 سوراخ به عمق 14 و قطر 5 میلی‌متر.

ـ  و برای مونتاژ پیچ شماره 4 ، تعداد 2 سوراخ دیگر به عمق 16 و قطر 3 میلی‌متر. 
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بدنه )بغل( کشوهای چپ و راست، باید قرینة هم باشند.

9- عقب کشو
اندازة طول عقب کشو 265 و عرض آن 125 میلی‌متر است. طبق برش A.  A ، روی هر سر) مقطع( عقب کشو، 
برای نصب پیچ، 2 سوراخ به عمق 20 و قطر 2/5 میلی‌متر زده می شود. برای کف کشو نیز، باید شیاری هم اندازة 

جلو  و بدنه‌های کشو، روی این قطعه ایجاد کرد.

نكته

¼z¨#K£– ( 1 : 4 )
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10- کف کشو
اندازة کف کشو 277×396 میلی‌متر است. کف کشو را می توان هم از تخته فیبر به ضخامت 3 و هم 8 میلی‌متر 
استفاده کرد، در واقع هنگامی که اندازة کشو خیلی بزرگ است و احتمال شکستگی کف کشو با ضخامت 3 

میلی‌متر وجود دارد، بهتر است از تخته فیبر 8 میلی‌متری استفاده شود.

¼z¨#œ¨ ( 1 : 8 )
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11- پشت بند
ضخامت این پشت‌بند 16 میلی‌متر است. پشت‌بند دارای طول 680 و عرض 400 میلی‌متر است. برای نصب پشت‌بند 
به صفحة رویی میز، از یک فرنگ استفاده شده است، و از بغل ها نیز توسط 4عدد پیچ الیت و دوبل پلاستیکی، به بدنة 

میانی و بدنة چپ متصل می شود. فاصلة دوبل پلاستیکی و پیچ الیت از یکدیگر 64 میلی‌متر است.

k¹M#SzQ#oLÃÎ ( 1 : 8 )

333

60
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3

12- دستگیره 
جنس دستگیره، از MDF  خام است که با پرس وکیوم روکش می شود. اندازة دستگیرة کشو 20×25×300 میلی‌متر 

است. هریک از دستگیره ها توسط 2 سوراخ به قطر5 و عمق 14 میلی‌متر به درِ کشو نصب می شوند.
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7ـ برش قطعات 
برای برش قطعات میز تحریر، و همچنین شیار)کنشکاف( زنی مر بوط به کشوها و پشت‌بند، از ماشین اره گرد میزی 

دوتیغ)خط زن( که دارای تنوع زیادی است، استفاده می‌شود.

8 ـ لبه چسبانی قطعات 
برای لبه چسبانی) نوارکاری( قطعات میز تحریر از دستگاه لبه چسبان استفاده می شود که توضیحات آن در 

پروژه های قبلی آورده شده است.

شکل 3-26

     شکل 28-3شکل 3-27
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  9  ـ ساخت اتصال و سوراخ کاری قطعات
مهمترین اتصال در ساخت این میزتحریر، اتصال الیت و نبشی)فرنگ( است. همان طور که پیش از این گفته شد، در 
ساخت اتصال الیت، از دستگاه‌های پیشرفتة الیت زن استفاده می شود، ولی در کارگاه های کوچک، می‌توان از دستگاه 

کم کن نیز کمک گرفت. در شكل‌هاي 31و30و29-3 مراحل سوراخ‌كاري را مشاهدهك نيد.

  10  ـ اندازة مته‌های مورد استفاده برای اتصال پیچ الیت
1- رولپلاک: برای کوبیدن) جاسازی( رولپلاک، سوراخ با قطر 10 و عمق 12 میلی‌متر مناسب است.

2- پیچ الیت: سوراخ پیچ الیت باید قطر 8 و عمق 35 میلی‌متر داشته باشد.
3- مهره: برای مهرة الیت، باید سوراخی به قطر 15 و عمق 14 میلی‌متر زده شود.

شکل 3-30

شکل 3-32

شکل 3-31

شکل 3-29

رول پلاک

مهرهپیچ

مهره
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11ـ نبشی فلزی)فرنگ(
 برای نصب صفحة میز به بدنه

12ـ جدول  انواع یراق آلات مورد استفاده در ميز تحرير  
هر محصولی، به یراق آلات مخصوص به خود نیاز دارد و در جدول زیر، انواع یراق‌های  مورد استفاده در میز 
تحریر کودک و نوجوان آورده شده است. انتخاب یراق مناسب، از مهمترین مواردی است که در ساخت هر سازه 

باید مورد توجه قرار گیرد؛ زیرا زیبایی و استحکام سازه را تضمین می کند.
کاربردمحل نصبتعدادعنوان یراقردیف

بالا رفتن مقاومت اتصالمحل سوراخ کاری 72رولپلاک13×15
بالا رفتن مقاومت اتصالمحل سوراخ کاری پیچ الیت24رولپلاک10×211
اتصال دو قطعه اتصال صفحات میز تحریر20الیت کامل3
نگهدارندهدر محل اتصال دو قطعه به هم14دوبل پلاستیکی4
پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو16×5/3)پیچ ریل 5

جدید(
نصب ریل سه تکهنصب ریل به بدنه و کشو24

اتصال دو قطعهفرنگ42پیچ خودرو عدسی 2و4سو 5/8×68
حرکت کشوی میز تحریرروی بدنه میز وکشو ها3ریل ساچمه ای 3مرحله‌ای7
محکم کردن پشت‌بندپشت‌بند10فیتینگ پشت‌بند پلاستیکی8
پیچ کردن فیتینگ پشت‌بندفیتینگ پشت‌بند10پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 20×94
مونتاژ دستگیرهنصب دستگیره6پیچ خودرو عدسی چهارسو25×103.4
نصب پایه به کف توسط مهرة 12پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو40×114

شاخدار
نصب پایه

سوار شدن بر پیچ رافیکسطبقه4رافیکس12
نگهداری طبقهمحل نصب طبقه به بدنه4پیچ رافیکس13
مونتاژ دو قطعه به همنصب عقب کشو به هم12پیچ میلی‌متری تخت خزینه چهارسو 25×146
عبور سیم برقروی صفحة میز1درپوش سیم15
نصب صفحه به بدنهزیر صفحة میز و روی بدنه7نبشی)فرنگ( تخت16
17M6 نصب پایهصفحة کف میز12مهره شاخدار
پایهزیر صفحة کف میز4پایه پلاستیکی قهوه ای18
هم رنگ کردن جای پیچ با بدنهروی پیچ الیت12درپوش الیت سفید19

شکل 3-33
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سه  ریل  شامل  که  می‌دهد،  نشان  را  تحریر  میز  ساخت  در  استفاده  مورد  یراق‌آلات  از  مورد  چند  زیر،  شکل 
الیت،  الیت، درپوش مهرة  الیت، میلة  تکه، پایة پلاستیکی، فرنگ، درپوش سیم، رافیکس، پیچ رافیکس، پیچ 
دوبل پلاستیکی، مهرة شاخدار، پیچ خودروی تخت، پیچ خودروی عدسی، فیتینگ پشت‌بند پلاستیکی و پیچ 

میلی‌متری تخت است.

13ـ مونتاژآزمایشی قطعات میز تحریر
1ـ در مونتاژ قطعات میز تحریر، باید ابتدا از صفحة کف که پایه‌ها روی آن مستقر می‌شوند، شروع کرد. برای 
نصب پایه‌ها، ابتدا باید سوراخ‌ها را خزینه کرد، سپس مهرة شاخدار را کوبید. پایه‌ها توسط پیچ خودرو تخت 

خزینه چهارسو40×4 به کف و در داخل مهرة شاخدار محکم می‌شوند.
2ـ همان‌طور که در شکل زیر دیده می‌شود، میز تحریر به4 عدد پایة پلاستیکی نیاز دارد که هریک از پایه‌ها 

توسط سه پیچ به کف محکم می‌شوند.

شکل 3-34

شکل 37-3شکل 36-3شکل 3-35
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3ـ روی کف، چهار عدد پیچ الیت بسته می شود. که برای این کار، باید رولپلاک10×11 را در داخل این سوراخ ها 
کوبید، تا مقاومت پیچ الیت بالا برود.

4- طبق شکل زیر، 4 سوراخ دیگر روی صفحة کف وجود دارد که در داخل آنها، دوبل پلاستیکی قرار می‌گیرد. 
دوبل پلاستیکی نقش نگه‌دارنده را بازی می‌کند.

5  ـ بعد از صفحة کف، باید صفحة سمت راست میز را انتخاب کرده و داخل سوراخ های ریل، رولپلاک13×5 را 
کوبید. ریل سه تکة فلزی، روی این سوراخ ها قرار داده شده و توسط پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو16×3/5)پیچ 

ریل جدید( به بدنه محکم می‌شود. 
6  ـ دو سوراخ دیگر بالای سوراخ های ریل وجود دارد که مربوط به پیچ رافیکس برای نصب طبقه است. داخل 

این 2 سوراخ، رولپلاک10×11 کوبیده می‌شود تا بعد، پیچ رافیکس داخل آنها بسته شود.

شکل 40-3شکل 39-3شکل 3-38

شکل 42-3شکل 3-41

شکل 45-3شکل 44-3شکل 3-43
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7ـ در شکل زیر نحوه نصب نبشی)فرنگ( نشان داده شده است. روی بدنة چپ، دو نبشی)فرنگ( نصب می‌شود. 
هر نبشی)فرنگ(، 4 سوراخ دارد که داخل آنها باید رولپلاک13×5 کوبید و نبشی)فرنگ( را با پیچ خودرو عدسی 

2 و چهارسو 5/8×8 نصب کرد. 

 بدنة میانی میزتحریر، قرینة بدنة راست است.

8  ـ درشکل زیر، نحوة مونتاژ بدنة راست روی صفحة کف میز تحریر را نشان می‌دهد؛ که در آن، پیچ الیت در 
جای خود قرار گرفته و توسط مهره الیت محکم می‌شود. برای محکم کردن مهرة پیچ الیت باید از پیچ گوشتی 

چهارسوی دستی استفاده کرد زیرا مهرة الیت، نیاز به پیچیدن زیاد ندارد.

9ـ پشت‌بند را باید مانند شکل زیر، داخل شیار قرار داد و بدنة میانی را مانند بدنة راست، روی کف نصب نمود.

نكته

شکل 48-3شکل 47-3شکل 3-46

شکل 51-3شکل 3-49

شکل 54-3شکل 53-3شکل 3-52

شکل 3-50
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 2 دارد که  و 4 سوراخ  بدنة سمت چپ نصب شده  روی  نبشی)فرنگ(  دو  نشان می‌دهد که  زیر،  10ـ شکل 
عدد دوبل پلاستیکی و 2 عدد میلة الیت روی آن نصب می‌گردد. سپس پشت‌بند 16 میلی‌متر میز تحریر را 
نشان می‌دهد که مقاطع آن سوراخ کاری شده و 1 نبشی)فرنگ( روی آن نصب شده، توسط پیچ الیت و دوبل 

پلاستیکی، روی بدنة سمت چپ نصب می‌گردد.

11ـ یک سمت پشت‌بند، به بدنة سمت چپ نصب، وسمت دیگر آن به بدنة میانی میز تحریر مونتاژ می گردد. 
شکل‌های زیر، نحوة مونتاژ پشت‌بند به بدنه‌ها را نشان می‌دهد.

12ـ برای نصب کردن طبقه روی میز تحریر، باید 4 عدد رافیکس را در داخل سوراخ‌هایی که روی طبقه تعبیه 
شده کوبید، و بعد طبقه را روی پیچ‌های رافیکس که روی بدنة چپ و میانی میز پیچ شده، مونتاژ نمود.

شکل 57-3شکل 56-3شکل 3-55

شکل 60-3شکل 59-3شکل 3-58

شکل 62-3شکل 3-61
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13ـ برای نصب صفحة رویی میز به بدنه، ابتدا باید داخل سوراخ‌های پیچ نبشی)فرنگ( را که روی صفحه زده 
شده، رولپلاک13×5 کوبید و سپس با پیچ خودرو عدسی دو و چهارسو 5/8×8  فرنگ نصب شده روی بدنه را 
بست، و زاویة دیگر آن را به صفحة رویی میز نصب کرد. علت استفاده نبشی فرنگ به جای پیچ یا نبشی معمولی، 
مقاومت بالای آن نسبت به سایر یراق‌آلات و اتصالات می‌باشد. برای نصب صفحه به بدنه، از 7 عدد نبشی فرنگ 

استفاده شده است، تا هنگام حمل ونقل و جابجایی میزتحریر در داخل اتاق، صفحة میز از بدنه جدا نشود.

14ـ مانند شکل زیر، باید 4 عدد فیتینگ پشت‌بند پلاستیکی را، با پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 20×4 به 
بدنه در محل شیار پشت‌بند میزتحریر پیچ کرد، تا پشت‌بند ثابت شده، و لق نزند.

شکل 65-3شکل 64-3شکل 3-63

شکل 3-66



118

15ـ روی صفحة میز، سوراخی برای عبور سیم تعبیه شده، که روی آن را با درپوش پلاستیکی، می‌پوشانند تا 
هم ظاهری زیبا به صفحة میز بدهد و هم وسایل روی میز از داخل آن به پایین سقوط نکند.  در مواردی نیز که 

سیمی عبور داده نمی‌شود، دهانة درپوش پلاستیکی باید بسته باشد.

14ـ مونتاژ کشو
1ـ مونتاژ کشوی میز تحریر، از جلوی کشو شروع می‌شود. روی هریک از جلوی کشوها 4 عدد سوراخ به قطر 
10 و عمق 12 میلی‌متر ایجاد شده است که داخل آنها رولپلاک10×11 با ضربه چکش جاسازی می‌شود، سپس 

باید مانند شکل زیر و به کمک پیچ گوشتی شارژی، میلة الیت را داخل آنها بست.

2ـ درمونتاژ بدنة )بغل( کشوها، باید داخل 2 سوراخی که به قطر 5 و عمق 14 میلی‌متر وجود دارد، رولپلاک13×5 
کوبید، و سپس قسمت یک تکة ریل سه تکه )که قسمت دو تکة آن به هم وصل است و از قبل روی بدنه میز 
تحریر نصب شده( را توسط پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو16×3/5 )پیچ ریل جدید( به بغل کشو نصب کرد.

شکل 3-67

شکل 69-3شکل 3-68
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 هنگام نصب ریل روی کشو، باید دقت کرد که قسمت بستة ریل در سمت جلو قرار گرفته و با لبة بدنة 
)بغل( کشو هم سطح باشد.

3ـ بغل کشو را باید مانند شکل زیر، روی جلوی کشو قرار داد تا میله ‌های پیچ الیت از داخل سوراخ هایی که 
از قبل تعبیه شده عبور کنند، سپس مهرة الیت را روی پیچ الیت قرار داده و با پیچ گوشتی، دستی محکم کرد.

4ـ تخته فیبرکف کشو را باید در داخل شیارها قرار داده، بغل کشوی بعدی را مانند اولی نصب کرد، سپس نوبت 
به عقب کشو می‌رسد. اکنون مانند شکل زیر، باید عقب کشو را در جای خود قرار داده و توسط پیچ میلی‌متری 

تخت خزینه چهارسو 25×6 محکم کرد.

 در هر کشو، از 4 پیچ میلی‌متری تخت خزینه چهارسو 25×6 استفاده شده که حتماً باید سوراخ‌ها خزینه شوند 
تا سرِ پیچ‌ها پس از بسته شدن کامل، بیرون نباشد.

نكته

نكته

شکل 72-3شکل 71-3شکل 3-70

شکل 75-3شکل 74-3شکل 3-73

شکل 78-3شکل 77-3شکل 3-76
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5  ـ بعد از مونتاژ کامل کشو، دستگیرة کشوها با استفاده از پیچ خودرو عدسی چهارسو 25×3/4 روی درِ کشو 
نصب می‌شود.

6  ـ  فیتینگ پشت بند پلاستیکی، مانند شکل زیر با پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 20×4 به شیار بدنة جعبة کشو از زیر 
پیچ‌ می‌شود تا لقی کف کشو گرفته شود. هر جعبة کشو به 2 عدد فیتینگ  پلاستیکی نیاز دارد.

7ـ کشوی کامل مونتاژ شده، باید روی میز تحریر نصب شود. در شکل زیر، جای سه عدد کشو روی بدنة میز 
تحریر وجود دارد که فقط نحوة نصب یک نمونه کشو نشان داده شده است.

شکل 80-3شکل 3-79

شکل 3-81

شکل 83-3شکل 3-82
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چیدمان داخل جعبة بسته‌بندی، ابتدا باید با اتوکد طراحی، و سپس طبق طرح به دست آمده چیدمان انجام گردد.
در شکل زیر، نحوة قرارگیری قطعات میز تحریر در داخل جعبة بسته بندی، نشان داده شده است.

15ـ بسته بندی میز تحریر
نقشة زیر، نقشه اندازة کارتن بسته بندی را نشان می‌دهد. کارتن بسته بندی میز تحریر، از دو تکه مانند کارتن 
قنادی تشکیل می‌شود. اندازة کارتنی که قطعات، داخل آن چیده می‌شوند 860×1360 میلی‌متر است و اندازه 
درِ بسته بندی 880×1380 میلی‌متر؛ یعنی 20 میلی‌متر بزرگ‌تر از خود جعبه است. از آنجایی که ممکن است 
بسته بندی‌ها در انبار روی هم گذاشته شوند، بهتر است برای مقاومت بالاتر، از کارتن‌های 5 لایه استفاده شود.

شکل 3-84

شکل 3-85
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شکل‌های زیر، بسته‌بندی‌های انجام شدة میزتحریر را نشان می‌دهد. در صورتی که در داخل جعبه، فضای خالی 
وجود داشته باشد، برای پرکردن آنها از یونولیت استفاده می‌شود، تا هم از حرکت کردن قطعات داخل بسته‌بندی 

جلوگیری شود و هم نقش ضربه گیر را هنگام حمل و نقل بسته‌ها ایفا کند.

برای بسته‌بندی پایه‌ها و یراق آلات میزتحریر، از یک کارتن سه لایة مجزا استفاده گردیده، که در شکل زیر 
نشان داده شده است.

شکل 88-3شکل 87-3شکل 3-86

شکل 91-3شکل 90-3شکل 3-89
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ارزشيابي شايستگي ساخت ميزتحرير كودك و نوجوان

شرح كار: 
ـ طراحي جاكتابي با استفاده از نرم افزار و ترسيم نقشه هاي فني و اجرايي آنها 

ـ انتخاب مواد اوليه طبق نقشه و تهيه لیست برش و برش قطعات با استفاد از ماشين اره گرد خط زن                  
ـ لبه چسباني دستی و نیمه اتوماتیک

ـ سوراخ کاری محل اتصالات و یراق آلات و شيارزني
_ مونتاژ آزمايشي

_ بسته بندي قطعات در داخلك ارتن

استاندارد عملكرد:
با استفاده از ماشين‌هاي برش و لبه چسبان و سوراخ زن و ساير ابزار و تجهيزات و مطابق با استاندارد ملي جاكتابي بسازد.

شاخص‌ها:
ـ استفاده از ماشين‌هاي استاندارد و تنظيم آنها با توجه به نقشه       ـ برش قطعات به طور گونيايي و با اندازه دقيق طبق نقشه

ـ لبه چسباني قطعات بر اساس استاندارد ملي                             ـ سوراخ‌كاري و شيارزني به صورت دقيق طبق نقشه
ـ مونتاژ دقيق با توجه به نقشه                                                 ـ بسته بندي قطعات درك ارتن طبق استاندارد ملي

شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
شرايط: 1-ك ارگاه مبلمان صفحه‌ای استاندارد به ابعاد 12 × 16 متر مربع داراي تهويهك افي و فنداسيون مناسب براي نصب دستگاه و سيستم مكنده و 

نوركافي به انضمام لوازم ايمني و نوركافي و سيستم سرمايشي و گرمايشي ايمن   2- اسناد: نقشه  جاکتابی کودک و نوجوان
3- ابزار و تجهيزات: ماشين اره گرد خط زن - اره فارسي بر- ماشين لبه چسبان- سوراخ زن- دريل و پيچ گوشتي برقي - میزکار 

4- مواد: صفحات فشرده مصنوعي-ي راق – پيچ- نوار PVC    5- زمان: 5 ساعت 
ابزار و تجهيزات:

ماشين اره گرد ميزي- ماشين فرز- ماشين دريل ستوني- ماشين لبه چسبان اتوماتي كيا دستي- دستگاه فارسي بر- تنگ دستي – تنگ نيوماتكي

معيار شايستگي

نمره هنرجوحداقل نمره قبولي از 3مرحله كاررديف

1برش‌كاري بر اساس نقشه فني1

1لبه چسباني قطعات2

2شيارزني و سوراخك اري3

2مونتاژ و بسته بندي4
شايستگي‌هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيست محيطي و نگرش:

1ـ مديريت مواد و تجهيزات
2ـ استفاده از لباسك ار،ك لاه، ماسك، عينك، گوشي وك فش ايمني

3ـ خروج ضايعات مواد اوليه از محيطك ار با مكنده‌ها
4ـ صرفه‌جويي و مطابقت با نقشه

2

ميانگين نمرات

*حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، 2 مي‌باشد.
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پودمان 4
ساخت گهواره و تختخواب کودک و نوجوان
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واحد یادگیری 4 

شایستگی طراحي و ساخت گهواره کودک و تختخواب نوجوان

آیا تا به حال پی برده اید

   نقش گهواره در اتاق كودك چيست؟
   نوزاد يا كودك تا چه سني بايد از گهواره استفاده كند؟

   گهواره در چند نوع ساخته مي شود؟
   ابعاد و استاندارد تخت كودك را جستجو كنيد.

   انواع يراق آلات مربوط به ساخت گهواره و تختخواب كودك را بنويسيد.
   تفاوت گهواره و تخت كودك، چيست؟ 

توانايي ساخت گهواره و تختخواب كودك و نوجوان است. طراحي و نقشه‌كشي، عمليات  این بخش  از  هدف 
برش كاري، لبه چسباني، سوراخ كاري، ساخت اتصالات، مونتاژ و بسته بندي، در اين بخش از مراحلي است كه 

طي شده و نتيجة آن توليد محصولي دلخواه است.

استاندارد عملکرد
پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود، گهواره و تختخواب طراحي شده را با به كارگيري 

ابزار آلات دستي برقي و ماشين آلات ثابت به كمك هنرآموز ساخته و مونتاژ كنند.
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ابعاد و اندازه تختخواب كودك
اولین نکته در زمینه ایمنی تختخواب كودك، ابعاد و اندازة آن است. تختخواب كودك نه آن قدر باید بزرگ باشد 
که نوزاد در آن غلت بزند یا بچرخد و نه آنقدر کوچک که جایی برای حرکت نداشته باشد؛ بلكه اندازة آن باید 
به قدری باشد که نوزاد در آن احساس راحتی کرده و فضای کافی برای تکان دادن دست‌ها و پا‌هایش داشته 
باشد. در واقع تکان‌های اضافی، ممکن است باعث شود که نوزاد بعد از غلت زدن، دیگر نتواند برگردد و حادثه‌ای 

برایش اتفاق بیفتد.
به طور کلی تخت نوزاد به دو صورت ننویی و ثابت ساخته می‌شود، که در نوع استاندارد، کف تخت و نرده‌های 
بغل تخت متحرک بوده و قابلیت تنظیم ارتفاع دارند، ولی حالت ننویی نداشته و ثابت هستند. سایز تختخواب 

كودك استاندارد 500 × 800 میلی‌متراست.

تخت کودک، علاوه بر زیبایی در طرح و رنگ، باید ویژگی‌های مهم و مناسب برای خواب کودک را نیز داشته 
باشد. برخلاف بسیاری از وسایلی که در فهرست لوازم مورد نیاز کودک ثبت می‌شود، خرید وسایل خواب برای 
نوزاد، یکی از ضروریات است. برای ماه‌های اول، تهیة کی تخت کوچک یا تخت کنار مادر، بهترین گزینه به 
حساب می‌آید و بعد که نوزاد بزرگ‌تر شد، می توان او را به تخت کودک منتقل کرد. به توصیة پزشکان، قرار 
دادن نوزادان در تخت، تا پیش از 2 یا 3 سالگی، کمی خطرناک است زیرا نوزاد قدرت حرکت چندانی نداشته و 
ممکن است دچار حوادثی مانند سندرم یا مرگ ناگهانی شود. برای طراحی تخت، باید نکاتی را در نظر داشت که 
البته بعدها برای طراحی تخت نوجوان نیز بسیار کاربردی هستند. از آنجایی که نوزادان در ماه‌های اولیه، بیشتر 

وقت خود را در تخت می‌گذرانند، علاوه بر زیبایی و راحتی، باید به ایمنی آن هم توجه نمود.	

شکل 1ـ4
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1ـ طراحی و ترسیم نقشة اجرایی گهواره كودك
طراحی کی محصول، نیازمند آشنایی و شناخت مواد، زیبایی شناسی، سواد بصری، هنر، ساخت و روش‌های 

تولید و تحقیقات بازار برای محصول، ایده پردازی و… است.	
طراحی تخت کودک، از حساسیت زیادی برخوردار است و باید در انتخاب مواد و شکل کاربردی آن بیشترین 

دقت را به خرج داد.
با استانداردهای  باید در نظر گرفت. کف اکثر تخت‌ها  ارتفاع کف، از جمله نکاتی است که  قابل تنظیم بودن 
رشد کودک قابل تنظیم هستند. در ماه های اول که نوزاد بیشتر به حالت درازکش است، می توان ارتفاع بالاتر را 
انتخاب کرد تا گذاشتن و برداشتن نوزاد راحت انجام گیرد، و وقتی نوزاد کمی به جنب و جوش افتاد و بزرگ‌تر 

شد، باید ارتفاع پایین را تنظیم نمود تا نتواند به راحتی کناره های تخت را بگیرد و از تخت بیرون بیاید.

شکل 3ـ4 شکل 2ـ4

شکل 4ـ4

شکل 5ـ4
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2ـ فهرست ابزار و ماشين آلات مورد نیاز

مواد مصرفيماشين آلاتابزار دستي و دستي برقي
دریل دستی برقيـ دريل شارژي

گونیا ـ چکش ـ مداد ـ مترـ
 اليت زن

اره گرد ميزي خط زن لبه چسبان
 پانل‌برـ سوراخ زن 

تخته خرده چوب)نئوپان( ملامينه 
ام دي اف روكشدار

2ـ قيد عقب از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 267×1303 )1 عدد( است که پس از برش، باید سه طرف 
آن را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر و کی طرف آن را با نوار لبه، به ضخامت 2 میلی‌متر لبه چسبانی کرد.

3ـ آماده کردن قطعات و نوارکاری )لبه چسبانی(
1ـ كلگی‌های تختخواب كودك از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر هستند که با توجه به شکل خاص آنها)به شکل 
نگاه کنید( دارای ابعاد 890×940 میلی‌متر می‌باشند. هر دو قطعه باید با نوار لبة 2 میلی‌متر، لبه چسبانی شود.

شکل 6  ـ4

شکل 7ـ4

1305
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4ـ قيد وسط از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر، به ابعاد 196×713 )1 عدد( است. که پس از برش، باید دو طرف آن 
را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر و کی طرف آن را با نوار لبه چسبان به ضخامت 2 میلی متر لبه چسبانی کرد.

5ـ قيد كف وطاق)سقف(، از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 99×1272 )2 عدد( است. که پس از برش، 
باید دو طرف آن را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر لبه چسبانی کرد.

3ـ قيد بغل از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 267×713 )2 عدد( می‌باشد، که پس از برش، باید دو طرف 
آنها را نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر و کی طرف آنها را نوار لبه به ضخامت 2 میلی‌متر چسباند.

شکل 8  ـ4

شکل 9ـ4
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6ـ قيد پاسنگ، از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 38×1272 )1 عدد( می‌باشد. پس از برشک اری آن، باید 
کی طرف آن را نوار لبه به ضخامت 2 میلی متر چسباند.

7ـ درِ كشو را باید از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 218×638 )2 عدد( برش داد، و سپس چهار طرف آن 
را نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر چسباند.

8ـ قيد بغل كشو را باید از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 125×400 به تعداد 4 عدد برش داد؛ سپس سه 
طرف آنها را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر لبه‌چسبانی کرد.

شکل 11ـ4

شکل 12ـ4

شکل 13ـ4

شکل 10ـ4
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9ـ قيد عقب كشو از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 125×571 )2 عدد( که پس از برش، باید دو طرف آن 
را نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر چسباند.

 3 فیبر  تخته  جنس  از  باید  را  كشو  كف  10ـ 
عدد   2 تعداد  به  و   583×396 ابعاد  به  میلی‌متری 

برش داد.

11ـ قيد پايين تختخواب كودك را باید از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر و به ابعاد 96×1348 )2 عدد( برش داد؛ سپس 
دو طرف آن را باید نوار لبه به ضخامت 2 میلی‌متر و دو طرف دیگر را نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر لبه چسبانی کرد.

12ـ كف تختخواب كودك را باید از جنس تخته خرده چوب)نئوپان( به ابعاد 690×1335 )1 عدد( برش داد.

شکل 14ـ4

شکل 15ـ4

شکل 17ـ4شکل 16ـ4
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نوع قطعهرديف
ابعاد برش

تعداد
رنگ قطعه

نوع مواد
ABCطولعرضضخامت

ام‌دی‌اف ملامینه×168909401كلگی بالای تختخواب 1

ام‌دی‌اف ملامینه*168909401كلگی پایین تختخواب 2

ام‌دی‌اف ملامینه*1626713031قيد عقب صندوق3

ام‌دی‌اف ملامینه*162677132قيد بغل صندوق4

ام‌دی‌اف ملامینه*161967131قيد وسط صندوق5

ام‌دی‌اف ملامینه*169912722قيد كف وسقف صندوق6

ام‌دی‌اف ملامینه*163812721قيد پاسنگ7

ام‌دی‌اف ملامینه*162186381درِ كشو8

ام‌دی‌اف ملامینه*162186381درِ كشو9

ام‌دی‌اف ملامینه*161254004قيد بغل كشو10

ام‌دی‌اف ملامینه*161255712قيد عقب كشو11

تخته فيبر33965832كف كشو12

ام‌دی‌اف ملامینه*169613482قيد پايين تختخواب 13

*13502پروفيل تختخواب كودك14

نئوپان1669013351كف تختخواب كودك15

  ٭ رنگ:                         A ـ سفيد                   B ـ فیروزه ای                           C ـ سبز

تهیه الگوی برش با استفاده از نرم افزارکات مستر
برای استفاده از این نرم افزار، ابتدا باید اندازة ورق ماده مورد مصرف )ام دی اف، نئوپان و...( وارد شود؛ سپس 
ابعاد قطعات مورد نظر وارد شده و در پایان بر روی گزینه Auto کلکی شود. نتیجه کار را می توان در پنجرة 

View and Print مشاهده کرد. 

جدول 1ـ4

4ـ جدول ابعاد قطعات گهواره كودك )كارت برش(
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در استفاده از این نرم افزار باید توجه داشت که راه راست یا راه پود بودن )جهت الیاف( قطعات، به درستی 
تعیین شود تا نرم افزار بتواند بهترین نتیجه را ارائه دهد.

 5  ـ برش کاری قطعات
قطعات تختخواب کودک را نیز می توان با استفاده از ماشین اره گرد میزی خط زن برش داد، ولی کلگی‌هایی را 

که دارای لبه منحنی و شکل خاصی هستند، باید با دستگاه سی ان سی )CNC( برش زد.

CNC  آشنایی با دستگاه‌های
CNC مخفف حروف اول کلمات )Control Numerical Computer ( به معنای کنترل عددی کامپیوتر 
می باشد که در ایران این ماشین ها به اختصار CNC خوانده می‌شوند. در ماشین‌های CNC، حرکت همة محورها 
و عملیات ماشینک‌اری آنها توسط کامپیوتر کنترل می‌شود، یعنی کلیه داده‌ها و اطلاعات با استفاده از کامپیوتر 
و امکانات حافظه‌ای آن ابتدا پردازش و سپس توسط ریز پردازنده ها )Micro Processor( به علائم الکتریکی 

)pulse( تبدیل و به موتور محورهای محرکه منتقل می‌شود.

نكته

شکل 18ـ4

شکل 20ـ4 شکل 19ـ4
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 چرا باید از CNC استفاده کرد
بیشترCNC های پیشرفته تقریباً قادرند هر کاری را بر روی کی قطعه چوب انجام دهند. مهمترین ویژگی‌شان، 
خودکار بودن آنهاست. فقط کافی است به آنها کی قطعه چوب یا صفحات چوبی بدهید و آنها طرح مورد نظرتان 

را بر روی آن اجرا ک‌نند. به این ترتیب، در نیروی کار و هزینه‌های تولید صنعتی بسیار صرفه جویی می‌‌شود.

شکل 21ـ4

شکل 23ـ4 شکل 22ـ4
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 6  ـ لبه چسبانی قطعات تختخواب كودك
همة قطعات تختخواب كودك، مطابق با نقشه و توضیحاتی که پیش از این ارائه شد، توسط دستگاه لبه چسبان 
نوارکاری می‌شود، اما باتوجه به شيوه كار لبه چسبان منحني کلگی تختخواب كودك را مانند شکل زیر، باید با 

»دستگاه لبه چسبان منحنی« نوارکاری کرد.

ـ تفاوت لبه چسبانی مستقیم و منحنی در چیست؟
ـ چرا با همان ماشین لبه چسبان مستقیم نمی توان کلگی تخت را لبه چسبانی کرد؟

ـ چرا ماشین لبه چسبان منحنی نتوانست اضافات نوار را از بین ببرد؟

پس از پایان لبه‌چسبانی )نوار کاری(، باید اضافات نوار در قسمت بالا و پایین صفحه را توسط کاتر برش داد.

پس از گرفتن اضافات نوار از دو طرف، لبه‌های قطعه کار، تیز و برنده می‌شوند که برای کودک، خطرآفرین است؛ 
بنابراین لازم است لبه‌ها پرداخت کاری شود.

بحث گروهي

شکل 24ـ4

شکل 27ـ4شکل 26ـ4شکل 25ـ4
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 7ـ علامت گذاری و سوراخک اری قطعات تختخواب كودك
برای سوراخک اری، باید از ماشین سوراخ زن اتوماتکی، و در صورت عدم وجود امکانات، می توان از دریل دستی 

استفاده کرد، که در این صورت باید مراقب بود که عمق سوراخ، از اندازة لازم بیشتر نشود.

در شرکت های تولیدی، سوراخک اری پروفیل تختخواب كودك توسط دستگاه سوراخ زن اتوماتکی انجام 
می‌شود.

اندازة پروفیل مورد استفاده در تختخواب كودك 30×45 می‌باشد، و فاصلة بین سوراخ نرده‌ها که روی پروفیل 
نصب می‌شود، ثابت بوده و بین 100 تا 150 میلی‌متر است. این دستگاه می تواند به طور هم زمان 42 سوراخ 
بزند. بازوهای نگهدارنده، در قسمت بالای دستگاه، پروفیل را ثابت نگاه داشته و با فشردن پدالی که بر روی زمین 

قرار دارد، سوراخک اری انجام می‌شود.

يادآوري

شکل 29ـ4شکل 28ـ4

شکل 32ـ4شکل 31ـ4شکل 30ـ4

شکل 34ـ4شکل 33ـ4
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8  ـ جدول انواع یراق آلات مورد استفاده در تختخواب کودک

ف
عنوان یراقردي

تعداد

وضعیت

یه
 اول

تاژ
مون

اق
 یر

سه
یک

اق
 یر

تن
کار

ن 
ارت

ک
ول

حص
م

ته
بس

زم 
لوا

لی
می

تک

*46رولپلاک 13×15
*15رولپلاک 10×211
*1برچسب بوته بزرگ 90×3130
447mm×762برچسب بوته کوچک ـ سبزرنگ*
*2برچسب فیل کوچک  180×5230
*8درپوش الیت سفید 6
*15الیت کامل7
*21دوبل پلاستیکی8
*4پیچ سر تخت آلنی 50×6 تلگرافی ـ تخت9
*10پیچ خودرو تخت خزینه چهار سو 40×104
*1نبشی فلزی کوچک11
*34پیچ خودرو عدسی دو وچهارسو 5/8×128

*20پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 16×3/5)پیچ ریل جدید(13

*2دستگیره مدل ابر – سفید رنگ ـ پلاستیکی 14
15 4M×30 2پیچ میلی‌متری عدسی دو سو چهار سو*
*2واشر گالوانیزه 1/5×5×12 16
*16پیچ خودروتخت خزینة چهارسو 20×174
*8فیتینگ پشت‌بند پلاستیکی18
*4پیچ آلن خور سرتخت نیم رزوه 60×196
*4بکس برنجی 6ـ10 میلی‌متری20
*4نبشی فرنگ تخت 21
*2ریل 40 سانتی متری 22
*40لولة پلاستیکی تخت سفید 545×2314
*4لولا ننویی کامل )مونتاژ(24
*2برچسب علائم هشدار دهنده 25
*1کارتن کلگی تخت فیلی 50×1000×26950
*1شیت ورق 1200×272310
*1کارتن صندوق تخت رویا میشکا و آناهیتا 110×360×281395
*1شیت ورق 1400×291600

جدول 4-2
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در شکل‌های زیر تعدادی از یراق آلات مورد استفاده در ساخت تخت کودک، شامل نبشی فرنگ تخت، لولا ننویی، 
ریل 40 سانتی متری، دستگیره مدل ابر، نبشی فلزی، فیتینگ پشت‌بند پلاستیکی و... نشان داده شده است.

 9ـ مونتاژ آزمایشی تخت کودک
ـ مونتاژ تخت کودک از باکس پایین و کشو شروع می‌شود، برای این کار از قسمت پشت باکس شروع کرده، برای 
مونتاژ میلة پیچ الیت، ابتدا باید رول پلاک 10×11 را با چکش کوبیده و سپس میلة الیت را در داخل رول پلا‌کها 

سفت کرد. 

ـ در مرحله دوم، بدنة راست، وادار، بدنة چپ و پاسنگ را انتخاب کرده و یراق آلات مورد نیاز را در سوراخ های تعبیه 
شده نصب میک‌نیم. در زیر نحوه نصب یراق آلاتی مانند: لولا ننویی روی بدنه‌های چپ و راست و ریل نشان داده 

شده است.

شکل 36ـ4 شکل 35ـ4

شکل 37ـ4

شکل 39ـ4 شکل 38ـ4
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ـ برای نصب ریل، از رول پلاک 13×5 و پیچ خودرو تخت خزینه چهار سو 16×3/5 )پیچ ریل جدید( استفاده می‌شود.
ـ دو عدد ریل، یکی در سمت راست و دیگری در سمت چپ وسط، روی وادار نصب می‌شود.

ـ بعد از ریل، باید لولای ننویی، بر روی بدنه چپ و راست نصب شود، که برای این کار از چهار عدد پیچ خودرو تخت 
خزینه چهارسو 20×4 استفاده می‌شود.

شکل42ـ4شکل 41ـ4شکل 40ـ4

شکل 44ـ4 شکل 43ـ4

شکل 46ـ4شکل 45ـ4
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ـ بر روی هر بدنه دو عدد لولای ننویی نصب می‌شود. بعد از نصب ریل و لولای ننویی، قسمت تخت مونتاژ می‌شود.

استفاده  نرده‌  به عنوان  لوله‌های پلاستیکی که  نرده‌های تخت مونتاژ شود.  باید  انجام مراحل پیشین،  از  بعد  ـ 
می‌شوند، در دو نوع ساده و طرح دار وجود دارند، که اندازة سوراخ برای میله‌های طرح دار، باید به قطر 8/5 و عمق 

24، و برای میله‌های ساده به قطر 14 و عمق 17 میلی‌متر باشد.

از دو عدد نبشی)فرنگ( تخت، روی قید پایین نردة تخت کودک استفاده می‌شود، بعد از سوراخک اری پیچ فرنگ، 
رول پلاک13×5 در داخل سوراخ‌ها کوبیده شده، سپس با پیچ خودرو عدسی دو و چهارسو 5/8×8، نبشی فرنگ بر 

روی قید نصب می‌شود.

شکل 47ـ4

شکل 49ـ4شکل 48ـ4
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برای اتصال قید پایین نرده‌ها به بدنه، از پیچ سر تخت آلنی 50×6 تلگرافی و برای اتصال پروفیل نرده‌ها از پیچ آلن 
خور سرتخت نیم رزوه 60×6 استفاده می‌شود.

بعد از اتصال نرده‌ها به بدنه، بدنه‌ها، بر روی لولای ننویی قرار می‌گیرد.

شکل 51  ـ4 شکل 50  ـ4

شکل 54  ـ4شکل 52  ـ4 شکل 53  ـ4

شکل 55  ـ4
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10ـ بسته بندی قطعات گهواره كودك
تمام قطعات گهواره، برای راحتی حمل و نقل و جلوگیری از آسیب دیدگی، در کارتن‌های مخصوصی که به 

همین منظور طراحی می‌شوند، بسته بندی می‌گردند. 
در قسمت طراحی، بسته بندی مورد نظر نسبت به اندازة محصول طراحی می شود. طراحی باید به گونه ای باشد، که وزن 
محصولات هنگامیک ه در داخل بسته بندی قرار می گیرد، بیشتر از 35 یکلوگرم نباشد، در غیر این صورت، حمل ونقل 

در طبقات ساختمان، مشکل خواهد شد. )شكل 57(
برای قرار گرفتن یراق آلات از کی کارتن 3 لایه جداگانه برای بسته بندی یراق آلات استفاده می شود؛ در حالیک ه 
و  نقل  و  تا هنگام حمل  گرفته می شود،  نظر  در  کارتن 5 لایه  قطعات محصولات،  کارتن های  هنگام طراحی 

انبارکردن روی هم، مشکلی برای جعبه ها به وجود نیاید. )شكل58(

شکل 56  ـ4

شکل 58  ـ4شکل 57  ـ4
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ساخت تختخواب كودك و نوجوان
تختخواب وسيله‌اي است که به بدن، احساس راحتی و امنیت می‌دهد و باعث می‌شود که فرد در حالت دراز 

کشیده، گردش خون مناسبی داشته، و تسکین و آرامش راتجربه کند.
برای تخت‌های يك نفره، عرضی بین 90 تا110 سانتی متر مناسب است؛ كه براي افراد چاق یا كساني كه در 
خواب زیاد غلت می‌زنند و حرکت میک‌نند، بهتر است تختی با عرض 110 سانتی متر انتخاب شود. تخت‌های دو 
نفره نيز باید عرضی بین 160 تا 180 سانتی متر داشته باشند. بهتر است طول تختخواب يك نفره برای جوان 
بلند قد 2 متر باشد. برای بزرگسالانی با جثة متوسط، طولی به اندازه 190 سانتي‌‌متر کافی است. ابعاد تخت‌های 

کودکان و نوزادان نيز به سن و قد کودک بستگی دارد.
نکتة مهم دیگر، ارتفاع تختخواب است. تختخواب نباید خیلی بلند یا خیلی کوتاه باشد؛ ارتفاعی بین 35 تا 40 
سانتی متر مناسب است تا وارد و خارج شدن از آن، و همچنین مرتب کردن روتختی و ملحفه‌ها به راحتي انجام 
گيرد. اگر شخصی که می‌خواهد تختخواب بخرد، در تخت کم تحرک است، این ارتفاع می تواند بین 50 تا 55 
سانتی متر نیز باشد. برای چیدمان تختخواب نيز باید نکاتی را مد نظر داشت. تخت را باید به گونه‌ای در اتاق 
قرار داد که قسمت سر، به سمت دیوار باشد تا خارج شدن و داخل شدن از آن به راحتي انجام گيرد. تختخواب 
مناسب، تختی است که وقتی روی لبة آن می‌نشینید، ران‌هایتان موازی با سطح افق و حداکثر 10 تا 15 درجه 
زاویه داشته باشد و کف پا به راحتی روی زمین قرار بگیرد؛ دقیقاً مثل نشستن روی کی صندلی میز ناهارخوری 
استاندارد. بعضی از تخت‌ها ارتفاع کوتاهی دارند، بنابراین وقتی روی لبة آنها می نشینید، پا کاملًاً جمع می شود و 
زانو بالا می آید. چنین تخت هایی مناسب نیستند زیرا هنگام رفتن به تخت و بلند شدن از روی آن، دچار مشکل 
می‌شوید. تخت‌هایی هم که ارتفاع زیادی دارند و هنگام نشستن روی آنها، پاها آویزان می‌شود، انتخاب مناسبی 
نخواهند بود. برای انتخاب تخت کودکان هم رعایت این اصول الزامی است. بهترین تشک، تشکی است كه وقتي

روی آن می‌خوابید، در آن فرو نروید. البته استراحت 
کوتاه مدت روی تش‌کهای بادی یا آبی و مواج، مشکلی 
برای فرد ایجاد نمیک‌ند، اما برای استراحت‌های طولانی 
باشد، به طوری که  باید سفت  مدت و شبانه، تشک 
وقتی با دست به آن فشار وارد میک نید، بیشتر از 4 
انگشت فرو نرود. برای کودکان، استفاده از تش‌کهای 

پنبه‌ای ایده‌آل است.

عمليات 
كارگاهي

شکل 60  ـ4شکل 59  ـ4

شکل 61  ـ4
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 1ـ طراحی و ترسیم نقشه‌های اجرایی تختخواب نوجوان
تختخواب از بدیهی‌ترین و اصلی‌ترین اجزای تشکیل دهنده اتاق خواب کودک و نوجوان است. در شكل 4-62 

مدلي  تختخواب نوجوان که به کمک نرم افزار KD طراحی شده است، مي‌بينيد.

این تختخواب از چند قطعه ساده تشکیل شده، تنها موردی که نیاز به دقت و استفاده از ابزار shape دارد، 
کلگی بالاي آن است. 

با فرم های مختلف نیز  بالا  انجام دهید و برای ساخت کلگی  با کمک هنرآموز خود  طراحی این تختخواب را 
تمرین کنید. 

در نمای سیمی سه بعدی، جزئیات پنهان شده در زیر کف تخت را مشاهده میک نید. )شكل 4-63(

شکل 62  ـ4

شکل 63  ـ4



146

اولین قدم در ساخت محصولات چوبی، طراحی سازة مورد نظر، و راحت‌ترین روش  همان طور كه گفته شد، 
طراحی، كار با نرم‌افزار اتوکد است. طراح باید همة قطعات کی سازه را به طور جداگانه طراحی، و سوراخ‌های 
مورد نظر را با اندازة دقیق علامت گذاری كرده و قطعاتی که نا مفهوم و پیچیده هستند را به كمك برش نشان 

دهد.
بعد از ترسیم نقشة قطعات کی محصول به طور جداگانه، بايد کی پرسپکتیو کامل از محصول مورد نظر طراحی 
شود تا مشخص گردد كه تمام سوراخک اری ها و اتصالات، به طور کاملًا دقیق روی هم قرار می‌گیرند. و از بدون 

عیب بودن طراحی هنگام تحویل به قسمت تولید اطمینان حاصل شود.

قطعات تخت شامل کلگی بالا، کلگی پایین، دو قید طولی تخت، پنل کلگي بالا )پنل لمسه(، پنل کلگي پایین 
تخت)نصب پایه( و کف تخت می باشد. طول تشک تخت طبق استاندارد 200 سانتی متر در نظر گرفته می‌شود، 

که اگر تخت، لبه داشته باشد، بايد 4 سانتی‌متر به طول قید تخت اضافه نمود. )شکل‌‌هاي67  ـ4 و 68  ـ4(

شکل 64  ـ4
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فهرست ابزار و ماشين آلات مورد نیاز

مواد مصرفيماشين آلاتابزار دستي و دستي برقي

دریل دستی برقيـ دريل شارژي
گونیا ـ چکش ـ مداد ـ مترـ اليت زن

اره گرد ميزي خط زن- 
لبه چسبان - پانل بر - سوراخ زن 

تخته خرده چوب)نئوپان( 
ملامينه 

ام دي اف روكشدار 

 جدول ابعاد قطعات تختخواب نوجوان)كارت برش(
ابعاد برش تختخواب کودک و نوجوان، بر اساس نقشة موجود به شرح زیر است:

نوع قطعهرديف
)mm( ابعاد برش

تعداد
نوع رنگ قطعه

مواد
راه 

راست
راه 
پود ABCطولعرضضخامت

*MDF *169329851کلگي بالاي تخت1

MDF *166209301پنل کلگي بالا2

MDF *162489321کلگي پايین تخت3

*MDF *1624620002قید بغل تخت4

*MDF *161189321پنل کلگی پايین تخت5

MDF 1689519951کف تخت6

٭ رنگ                       A – کارامل                     B – سامائوتکی                           C ـ

رنگ‌های قطعات یا سازة مورد نظر، براساس سلیقة مشتری و سازنده یا طراح انتخاب می‌شود. 

تهیة الگوی برش، با استفاده از نرم افزار کات مستر
نقشة جانمایی قطعات را که قبلاً توسط نرم افزار کات مستر و طبق اندازة صفحة مورد نظر آماده شده، باید به 
دقت بررسی نمود تا از اشتباه احتمالی هنگام برش، جلوگیری به عمل آید. در ساخت تختخواب، از دو نوع رنگ 
استفاده شده و نیاز به دو بار استفاده از کات مستر است. از آنجایی که تختخواب، قطعات زیادی ندارد، نیازی 
به طراحی با کات مستر نیست و می توان به صورت دستی نیز اندازة قطعات را روی کاغذ ترسیم کرد، ولی در 

کارخانجات و با حجم تولید بالا، ضرورت استفاده از این نرم‌افزار کاملًاً احساس می‌شود.

نكته

جدول 3ـ4

جدول 4ـ4
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 نقشة لبه‌چسبانی)نوارکاری(
تمام قطعات باید نقشة نوارکاری داشته باشند؛ و در شکل زیر، نقشة نوارکاری قطعات تختخواب نشان داده شده است.

شکل  69  ـ4

شکل 70ـ4

شکل 72ـ4

شکل 71ـ4
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 1ـ کلگی بالای تخت 
کلگی بالا، دارای ارتفاع986 و عرض 934 میلی‌متر است. در قسمت زیر کلگی بالا، به دلیل این که به عنوان 
پایه عمل میک‌ند، از نوار لبه به ضخامت 2 میلی‌متر و سه طرف دیگر، از نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر استفاده 
می‌شود. طبق برش AـA برای نصب لمسه به کلگی بالا، ٤ سوراخ به قطر ٨ و عمق ١٦ میلی متر زده می شود و 

برای اتصال نبشی در دو طرف کلگی بالا، ٦ سوراخ به قطر ٨ و عمق ١٦ میلی متر ایجاد می گردد.  

 پنل لمسه
روی پنل لمسه، سوراخک اری‌هایی برای دوخت پارچه طراحی و عمق و قطر این سوراخ ها نیز مشخص می‌گردد. 
سوراخ‌های نصب لمسه به کلگی بالا، دارای قطر 8 و عمق 16 میلی‌متر، یعنی ضخامت تخته است. سوراخک اری 

دوخت چرم لمسه به قطر 5 و عمق 16 میلی‌متر است.

شکل 73ـ4

شکل 74ـ4
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 2ـ کلگی پایین
کلگی پایین، دارای طول 900 و عرض 250 میلی‌متر است. روی کلگی پایین، دو عدد نبشی سه گوش قرار 
می‌گیرد، که هر کی از این نبشی‌ها، دارای 3 سوراخ به عمق 12 و قطر10 میلی‌متر می‌باشد. 2 سوراخ از مقطع 
مانند شکل زیر به قطر 8 و عمق 22 میلی‌متر برای اتصال دوبل پلاستیکی و 8 سوراخ به قطر 5 میلی‌متر و عمق 

14 میلی‌متر برای اتصال نبشی فرنگ روی کلگی پایین انجام می‌شود.

ـ برش A.A، قطر و عمق سوراخ‌های روی نبشی سه گوش را نشان می دهد. 

شکل 77ـ4

شکل 75ـ4
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 3ـ قید طولی تخت
باید  دو قید طولی تخت، قرینة هم هستند؛ و به دلیل سوراخک‌اری‌هایی که روی قید ها انجام می‌شود، طراح 
مشخص کند که کدام قید مربوط به سمت چپ تخت و کدام مربوط به سمت راست تخت است، تا درمواردی 
که قطعات به صورت سری کاری ساخته شده‌اند، هنگام مونتاژ مشکلی به وجود نیاورند. سوراخ‌های نصب قید 

بغل تخت، دارای عمق12 و قطر 10میلی‌متر هستند.

برش قطعات تختخواب نوجوان
در صورتی که برش صفحة فشرده با طول 3660 میلی‌متر با دستگاه اره گرد میزی موجود، مقدور نباشد، ابتدا باید 

صفحه را با دستگاه اره‌گرد دستی برقی به دو قسمت برش دهید. آنگاه با دورکن برش های اصلی را انجام دهید.

شکل 80  ـ4
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كفي تخت از صفحة با جنس تخته خرده چوب)نئوپان( و يا MDF خام انتخاب و مطابق اندازه و نقشه زير بريده 

مي‌شود، تا گوشه‌هاي با زاويه 45درجه داخل نبشي چهار گوشة قيدهاي تخت قرار بگيرد.
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هنگام برش، باید به نکات زیر توجه کرد:
ـ برای برش صفحات فشرده، از تیغۀ مخصوص استفاده کنید. 

ـ از تیغۀ کند استفاده نکنید.

ـ تیغة خط زن دستگاه دورکن، قبل از شروع به کار روشن شود.
ـ هنگام برش، به طرح روی صفحه توجه شود تا برش خلاف جهت نقش روی صفحه انجام نشود.

شکل 81  ـ4

شکل 82  ـ4

دستگاه اره گرد میزی، انواع و کاربرد آنها
مناسب‌ترین ماشین براي برش صفحات چوبي و مصنوعي، ماشین اره گرد میزي است که داراي تنوع زیادي 
بوده و در کارگاه‌هاي کوچك، کارخانجات و همچنین در کارگاه‌هاي آموزشي مورد استفاده قرار مي‌گیرد. از این 
ماشین، که به آن اره‌ مجمعه‌اي )مجموعه‌اي( نیز گفته مي‌شود، مي‌توان براي برش‌هاي طولي، عرضي، زاویه‌دار، 
کنشکاف زدن، دوراهه نمودن، دور کردن، گونیایي کردن و... استفاده کرد. ماشین اره گرد میزی در انواع مختلفي 
از این ماشین‌ها که به دورکن معروف  ساخته مي‌شود، که تقریباً بخش اصلي آنها شبیه یکدیگر است. نوعی 
هستند، به دلیل داشتن ریل‌ها، گونیاها و بازوهاي بزرگ و جانبي، می توانند صفحات بزرگ ام دی اف، تخته 
خرده‌چوب، تخته چندلایه و سایر صفحات چندسازه را حتي با طول 3800 میلی‌متر برش بزنند. در شکل زیر 

تصویر ماشین اره گرد دورکن نشان داده شده است. 
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 نکات ایمنی و بهداشتی هنگام کار کردن با دستگاه دور کن
ـ استفاده از ماسک تنفسی، گوشی و عینک

ـ روشن کردن مکندة گرد و غبار متصل به دستگاه
ـ قرارگرفتن پشت دستگاه با آرامش و به صورت استاندارد

ـ محکم گرفتن قطعه کار و چسباندن آن به گونیای دستگاه، برای جلوگیری از پس زدن قطعه کار
ـ افراد خواب آلود وخسته، هرگز با دستگاه کار نکنند.

ـ بعد از پایان برشک اری، قطعات اضافی از روی دستگاه جمع و دستگاه تمیز شود.
ـ سیاه شدن مقطع برش قطعات هنگام برشکاری، نشان دهندة کند بودن تیغة دستگاه برش است؛ تیغة اره گرد 

را باید تعویض کرد.

 ایستگاه لبه چسبان صاف )اتوماتیک(
این دستگاه، کامل‌ترین لبه چسبان موجود است که بهترین یکفیت نوار کاری را ایجاد میک‌ند. این دستگاه برای 
چسباندن نوار PVC و سایر نوارهای بدون چسب به کار می‌رود و بسته به نوع دستگاه، دارای ایستگاه‌های مختلف 
کاری می‌باشد، که هر ایستگاه، وظیفة خاص خود را دارد. به طور کلی این دستگاه، تمام اتوماتکی می‌باشد و فقط لازم 
است قطعه را روی ابتدای میز دستگاه قرار دهید تا به‌صورت اتوماتکی، نوار کاری و پرداخت نوار را انجام داده، و قطعة 

آماده را تحویل دهد. مهم‌ترین فاکتور برای انتخاب این نوع ماشین‌آلات، توجه به تعداد ایستگاه‌های کاری است. 

پس از پایان برشکاری، باید محل‌هایی را که نیاز به لبه چسبانی دارد، علامت‌گذاری کرد وسپس قطعات را در 
سطح صاف و تمیزی قرار داد تا خش یا لب پریدگی روی آنها ایجاد نشود. 

شکل 84  ـ4شکل 83  ـ4

اندازه  به  باید  تیغه،  این  استفاده می‌شود پس  تیغة خط زن  از  پریدگی صفحه،  از لب  برای جلوگیری 
ضخامت روکش، بالا باشد. توجه داشته باشید که تیغة خط زن، خلاف جهت تیغة اصلی حرکت میک‌ند.

نكته

شکل 85  ـ4
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 مراحل آماده سازی و کار با دستگاه لبه چسبان مستقیم
ـ ابتدا هیتر دستگاه را روشن میک‌نیم و چسب گرانولی شکل را داخل مخزن می‌ریزیم تا ذوب شود؛ که حتماً 

باید از ذوب شدن چسب اطمینان حاصل کنیم.
ـ دما، با توجه به نوع چسب مصرفی، شرایط دمای هوا و فصل، متغیر است؛ که معمولاً بین 180 تا 220 درجة 

سانتی‌گراد تنظیم می‌شود.
ـ روش تنظیم دستگاه بستگی به مدل آن دارد، که در انواع منحنی زن، نیمه اتوماتکی کارگاهی و تمام اتوماتکی 

چند ایستگاهه وجود دارد.
ـ اگر دمای مخزن بیش‌تر از حد مجاز تنظیم شود، چسب می‌سوزد و قابلیت خود را از دست می‌دهد.

ـ کمپرسور هوا باید روشن شود، زیرا گیوتین‌های دستگاه با هوای فشرده کار میک‌نند.
ـ نوار مورد نظر را که از قبل انتخاب شده، را روی دستگاه قرار می‌دهیم

ـ مکنده و موتورهای دستگاه را روشن میک‌نیم.
ـ ارتفاع فک دستگاه را با ضخامت قطعة مورد نظر تنظیم میک‌نیم.

ـ پس از قرار دادن حلقة نوار لبه، باید دستگاه را تنظیم کنیم.
ـ قطعة مورد نظر را روی صفحه و غلت‌کهای دستگاه قرار داده و به جلو هدایت میک‌نیم.

ـ بعد از پایان کار، دستگاه را خاموش و نظافت میک‌نیم.

شکل 86  ـ4

شکل 88  ـ4شکل 87  ـ4
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ساخت اتصالات و سوراخک اری قطعات
در ساخت تختخواب، بهترین نوع اتصال برای مونتاژ راحت دو قطعه به یکدیگر، یراق آلات فلزی هستند. اتصالات 
مورد استفاده در ساخت تختخواب کودک و نوجوان، نبشی سه گوش، نبشی فرنگ، قید‌های فلزی برای نشستن 

کف تخت، دوبل پلاستیکی، پیچ و مهرة شاخ دار می‌باشد.

دستگاه الیت زن اتوماتیک
کافی است که نقشة ترسیم شده توسط نرم افزار، به دستگاه وارد شود؛ از آن به بعد دستگاه به صورت اتوماتکی 

سوراخ های طراحی شده را ایجاد میک‌ند.

شکل 91ـ4 شکل 90ـ4 شکل 89  ـ4

شکل 94ـ4شکل 93ـ4شکل 92ـ4

شکل 97ـ4شکل 96ـ4شکل 95ـ4

شکل 100ـ4شکل 99ـ4شکل 98ـ4
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یراق آلات تختخواب کودک و نوجوان
هر محصولی نیاز به لیست یراق آلات دارد که مشخص میک ند چه نوع یراق برای این نوع اتصالات مورد نیاز است 
و همه یراق آلات کد بندی دارند که شماره یا کد هر یراق هنگام طراحی در داخل نقشه مقابل اتصال مورد نظر 

ذکر می شود. یکی از مهم ترین مراحل درساخت محصولات انتخاب یراق آلات است.

کاربردمحل نصبتعدادعنوان یراقرديف

بالا رفتن مقاومت اتصالمحل سوراخکاری34رول پلاک 10×111

نصب کلگی پایین به پنل کلگی پاییننصب فرنگ20پیچ خودرو عدسی دو سو و چهارسو 1/2×28

نصب نبشی سه گوشنصب نبشی سه گوش18پیچ میلی‌متری عدسی دو سو و چهارسو 10×36

نصب نبشی فلزینبشی فلزی قید بغل14پیچ میلی‌متری تخت خزینه دوسو و چهارسو 12×46
اتصال کلگی پایین به پنل کلگی پایینکلگی پایین2فرنگ تخت5
نگه‌دارندهکلگی پایین2دوبل پلاستیکی6
نگه‌داری کف تختروی قید بغل تخت2نبشی نگه‌دارندة 175 سانتی متر7
مهار کف تختروی نبشی نگهدارنده2قید مهار کف تخت 90سانتی متر8
10پیچ میلی‌متری عدسی دو سو چهارسو 20×96

10M6 کلگی 16مهره شاخ دار پنل  و  بالا  کلگی 
جهت نصب پایه ونصب قید بغل به کلگی بالاپایین

نصب اسکلت تختنصب اسکلت تخت4گونیا 3 گوش سوراخدار11
12M6 نصب لمسه به کلگی بالاپنل لمسه4مهره
نصب کلگی بالا به نبشی سه گوشکلگی بالا6پیچ میلی‌متری تخت خزینه چهارسو 25×136
نصب لمسه به کلگی بالاپنل لمسه4پیچ میلی‌متری تخت خزینه چهارسو 35×146
پایهزیر پنل کلگی پایین2پایه پلاستیکی قهوه ای15
لمسه کوبیپنل لمسهچرم مصنوعی 82×105 سانتی‌متر16
لمسه کوبیپنل لمسهاسفنج 3 سانتی 82×105 سانتی‌متر17
لمسه کوبیپنل لمسهاسفنج 1 سانتی 82×105 سانتی‌متر18

شکل 103ـ4شکل 102ـ4شکل 101ـ4

 جدول 5ـ4ـ انواع يراق آلات مورد استفاده در تخت نوجوان
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نحوه ساخت نبشی سه گوش 
ابتدا باید ورق‌های فلزی را در اندازه‌های مورد نیاز برید، سپس توسط دستگاه سوراخ زن فلز که به صورت قالب 
است، جای پیچ‌ها را سوراخ کرد. پس از سوراخک اری، باید دو طرف قطعه خم شود، که این کار با دستگاه خم 
انجام می‌گیرد. خم کی طرف قطعه آزاد است که باید جوشک اری شود. پس از جوشک اری، نبشی سه گوش 

آمادة نصب روی کار باشد.

 مونتاژ قطعات تختخواب نوجوان
هنگام مونتاژ، انتخاب مناسب یراق آلات و اتصالات از اهمیت ویژه‌ای برخوردارند، زیرا با انتخاب صحیح است که 

حمل و نقل و مونتاژ سریع و راحت فراهم می‌آید. 

 1ـ کلگی بالای تخت 
برای نصب نبشی سه گوش، باید 3 سوراخ به قطر 8 و عمق 16 میلی‌متر درسمت راست و چپ کلگی بالا )طبق 
نقشه با فاصلة مشخص شده( ایجاد کرد و مهره‌های شاخ دار را دراین سوراخ ها کوبید. هنگام نصب نبشی سه 

گوش، این مهره‌ها، پیچ‌های نبشی را از داخل، محکم در خود نگه می‌دارند.
تخت‌های کی نفره، برای نصب لمسه به کلگی بالا، به 4 سوراخ و تخته‌های با عرض بزرگ‌تر، به 6 عدد سوراخ 

نیاز دارند. 

شکل 104ـ4

شکل 105ـ4
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 پنل لمسه
در اولین گام باید رویه کوبی پنل لمسه انجام شود.

1ـ قبل از این که اسفنج و چرم توسط نخ کفاشی روی پنل لمسه دوخته شود، باید روی 4 سوراخی که برای 
نصب لمسه به کلگی بالا تعبیه شده، مهرة شاخ دار کوبید. 

2ـ همان طور که در شکل دیده می‌شود، مهرة شاخ دار دارای 4 چنگک است، که با ضربة چکش به داخل چوب 
فرو رفته و حکم کی مهرة مقاوم در چوب را دارد.

بعد از کوبیدن مهرة شاخ دار باید روی پنل لمسه، اسفنج و چرم قرار داد و طبق طرح از پیش تعیین شده در 
نقشة پنل لمسه که سوراخ هایی روی پنل تعبیه شده، طرح روی لمسه را توسط نخ کفاشی دوخت. چرم پنل 

لمسه، توسط منگنه زن بادی کوبیده و قسمت‌های اضافه چرم توسط قیچی بریده می‌شود.

پس از رویه کوبی، لمسه را باید توسط 4 سوراخی که قبلاً روی پنل لمسه و روی کلگی ایجاد شده، روی کلگی بالا مونتاژ کرد. 

شکل 112ـ4

شکل 111ـ4 شکل 110ـ4 شکل 109ـ4

شکل 108ـ4شکل 107ـ4شکل 106ـ4
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 2ـ کلگی پایین
سوراخ  سه  به  نبشی‌ها طبق شکل 113ـ4،  از  هرکی  که  است  گوش  سه  نبشی  عدد   2 دارای  پایین،  کلگی 
نیاز دارد. کلگی پایین تخت، با 2 نبشی فرنگ و 2 دوبل پلاستیکی به پنل کلگی پایین نصب می‌شود. دوبل 
و  را دارد،  نبشی‌های سه گوش  و  نبشی فرنگ  اولیه و مشخص شدن سوراخ‌های  نگه‌دارندة  پلاستیکی، نقش 

راحت‌تر مشخص میک‌ند که کدام سوراخ مربوط به کدام قسمت است.

بعد از نصب نبشی‌های سه گوش، باید پایه‌ها را نصب 
استفاده  شاخ دار  مهرة  از  پایه‌ها،  نصب  برای  کرد. 

می‌شود.
برای نصب 2 عدد پایه، باید 6 عدد مهرة شاخ دار به 
در  استفاده  مورد  پایه‌های  پایین کوبید.  پنل کلگی 
شکل روبرو، از جنس پلاستکی است که بسته به نوع 

طرح، در انواع مختلف در بازار موجود است. 

شکل 114ـ4شکل 113ـ4

شکل 116ـ4شکل 115ـ4

شکل 117ـ4



161

پودمان چهارم: ساخت گهواره و تختخواب كودك و نوجوان

 3ـ قید طولی تخت
برای مونتاژ اسکلت تخت، یعنی مونتاژ قیدهای طولی و دو کلگی بالا و پایین از 4 عدد نبشی سه گوش استفاده 

می‌شود. هرکی از قیدهای فلزی هم تراز با نبشی‌های سه گوش، با 7 پیچ روی بدنه نصب می‌شود. 

شکل زیر، نحوة اتصال قید طولی به کلگی بالا و پایین را نشان می‌دهد. قید طولی، توسط نبشی‌های سه گوش 
روی کلگی‌ها نصب می‌شود.

شکل 120ـ4شکل 119ـ4

شکل 118ـ4

شکل 123ـ4شکل 122ـ4شکل 121ـ4
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برای نگه‌داری کف تخت، باید 2 عدد قید فلزی روی قیدهای طولی پیچ شود؛ این 2 قید فلزی، توسط 2 قید 
فلزی دیگر به هم وصل می‌شوند. قید های فلزی عرضی کف تخت، هنگام وارد شدن بار زیاد و آنی روی تخت، 

از خود مقاومت بالایی نشان داده و از شکسته شدن کف تخت جلوگیری میک‌نند.

جنس کف تخت، معمولاً از تخته خرده چوب ملامینة سفید ساده است که مانند شکل زیر روی قیدهای فلزی نصب 
شده روی بدنة تخت قرار می‌گیرد. از دو طرف کی سرِ کف تخت، به صورت 45 درجه، و به اندازة عبور انگشتان 

دست، برش داده می‌شود تا هنگام قرار دادن کف تخت روی قید های فلزی، دست‌ها به بدنه تخت گیر نکند. 

ابعادتشک کی نفره 90×200 سانتی‌متر است. این تش‌کها در اندازه‌های کی و دونفره تولید داخل کشور، در 
بازار موجود است.

شکل 126ـ4شکل 125ـ4شکل 124ـ4

شکل 129ـ4شکل 128ـ4شکل 127ـ4

شکل 131ـ4شکل 130ـ4
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 بسته بندی تختخواب نوجوان

 آماده سازی کارتن بسته بندی 
برای بسته بندی محصولات از کارتن استفاده می‌شود. در قسمت طراحی، بسته بندی مورد نظر نسبت به اندازه 
محصول طراحی می‌شود. طراحی کارتن‌ها معمولاً به صورت کی تکه و دو تکه است. روش دوتکه، شبیه کارتن‌های 
قنادی است که کی جعبة زیرین دارد و قطعات داخل آن قرار می گیرد و کی درکه سایز آن 20 میلی‌متر نسبت 
به جعبة زیرین بزرگ‌تر است، روی جعبه قرار می‌گیرد. اندازة جعبة زیرین از اندازة قطعات محصول، به اندازه 30 

میلی‌متر از هرطرف)به علت قرار گرفتن یونولیت و ضربه‌گیر( باید بزرگ‌تر باشد.
جعبه‌های کی تکه از کی کارتن یکپارچه تشکیل شده که جعبة زیرین و درِ جعبه چسبیده به هم هستند. در بعضی 
از محصولات، که داخل جعبة بسته بندی فضای پرت زیادی وجود دارد، یراق آلات را نیز داخل همان جعبه قرار 
می دهند؛ و در فضاهای پرتی که یراق وجود ندارد، معمولاً از یونولیت برای پرکردن فضاهای خالی استفاده می‌شود. 
بعد از قرار دادن تمام قطعات در داخل کارتن بسته‌بندی، درِ کارتن‌ها توسط چسب نواری 5 سانتی متری بسته می‌شود.

یونولیت  بسته‌بندی،  جعبة  دورتادور  و  می‌شوند،  پیچیده  سلفون  توسط  ابتدا  شده‌اند،  رویهک‌وبی  که  قطعاتی 
می‌دهند، سپس قطعات، داخل جعبة کارتن بسته‌بندی قرار می‌گیرد. 

شکل 133ـ4شکل 132ـ4

شکل 135ـ4شکل 134ـ4
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در داخل جعبه بسته‌بندی، باید نقشة مونتاژ قرار داده شود تا مشتری یا نمایندگی مورد نظر، به راحتی بتواند از 
طریق نقشة مونتاژ، قطعات را مونتاژ کند.

انجام شده،  اتوکد طراحی شود، سپس طبق همان طراحی  با  ابتدا  باید  نیز  بسته‌بندی  داخل جعبة  چیدمان 
چیدمان انجام گیرد.

شکل 136ـ4

شکل 137ـ4
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ارزشيابي شايستگي ساخت گهواره و تختخواب كودك و نوجوان

شرح كار: 
ـ طراحي گهواره و تختخواب کودک و نوجوان با استفاده از نرم افزار و ترسيم نقشه هاي فني و اجرايي آنها 

ـ انتخاب مواد اوليه طبق نقشه و تهبه لیست برش و برش قطعات با استفاده از ماشين اره گرد خط زن                  
ـ لبه چسباني دستی و نیمه اتوماتکی

ـ سوراخ کاری محل اتصالات و یراق آلات و شيارزني
_ مونتاژ آزمايشي

_ بسته بندي قطعات در داخل كارتن

استاندارد عملكرد:
با استفاده از ماشين‌هاي برش و لبه چسبان و سوراخ زن و ساير ابزار و تجهيزات و مطابق با استاندارد ملي گهواره و تختخواب کودک و نوجوان 

بسازد.
شاخص‌ها:

ـ استفاده از ماشين‌هاي استاندارد و تنظيم آنها با توجه به نقشه                          ـ برش قطعات به طور گونيايي و با اندازه دقيق طبق نقشه
ـ لبه چسباني قطعات بر اساس استاندارد ملي                                               ـ سوراخ كاري و شيارزني به صورت دقيق طبق نقشه

ـ مونتاژ دقيق با توجه به نقشه                                                                 ـ بسته بندي قطعات در كارتن طبق استاندارد ملي
شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:

شرايط: 1.كارگاه مبلمان صفحه‌ای استاندارد به ابعاد 12 × 16 متر مربع داراي تهويه كافي و فنداسيون مناسب براي نصب دستگاه و سيستم مكنده و نوركافي به 
انضمام لوازم ايمني و نوركافي و سيستم سرمايشي و گرمايشي ايمن              2. اسناد: نقشه گهواره و تختخواب کودک و نوجوان

3.ابزار و تجهيزات: ماشين اره گرد خط زن - اره فارسي بر- ماشين لبه چسبان- سوراخ زن- دريل و پيچ گوشتي برقي - میزکار 
4.مواد: صفحات فشرده مصنوعي- يراق - پيچ - نوار PVC       5.زمان: 5 ساعت 

ابزار و تجهيزات:
ماشين اره گرد ميزي- ماشين فرز- ماشين دريل ستوني- ماشين لبه چسبان اتوماتيك يا دستي- دستگاه فارسي بر- تنگ دستي - تنگ نيوماتيك

معيار شايستگي

نمره هنرجوحداقل نمره قبولي از 3مرحله كاررديف

1برش‌كاري بر اساس نقشه فني1

1لبه چسباني قطعات2

2شيارزني و سوراخ كاري3

2مونتاژ و بسته بندي4

شايستگي‌هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيست محيطي و نگرش:
1ـ مديريت مواد و تجهيزات

2ـ استفاده از لباس كار، كلاه، ماسك، عينك، گوشي و كفش ايمني
3ـ خروج ضايعات مواد اوليه از محيط كار با مكنده‌ها

4ـ صرفه‌جويي و مطابقت با نقشه

2

*ميانگين نمرات

*حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، 2 مي‌باشد.
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پودمان 5
چيدمان اتاق كودك و نوجوان

براي استفاده بهينه از مبلمان اتاق خواب كودك و نوجوان، بايد به چيدمان آن اهميت داد. احساس 
آرامش و امنيت، سهولت رفت و آمد، استفاده حداكثر از نور طبيعي و...، مواردي هستند كه حاصل 

يك چيدمان مناسب است.
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واحد یادگیری 5  

شایستگی چيدمان اتاق كودك و نوجوان با نرم افزار

آیا تا به حال پی برده اید

    عوامل مؤثر در چيدمان اتاق كودك كدامند؟
    با كدام نرم افزار بهترين چيدمان را مي توان انجام داد؟

    براي بهترين و مناسب‌ترين چيدمان به چه نكاتي بايد توجه نمود؟
    در چيدمان اتاق كودك و نوجوان چه نكاتي را بايد در نظر گرفت؟

    نرم افزار در چيدمان اتاق كودك و نوجوان چه كمكي مي‌كند؟
    چرا چيدمان اتاق كودك در احساس آرامش كودك اثر دارد؟ 

    نور طبیعی یا مصنوعی، کدام یک برای اتاق کودک مناسب تر است؟ 

استاندارد عملکرد
از  استفاده  با  را  نوجوان  و  اتاق كودك  بود چيدمان  قادر خواهند  یادگیری هنرجویان  واحد  این  اتمام  از  پس 

نرم افزار انجام دهند.

هدف از این بخش چيدمان هر چه بهتر اتاق كودك و نوجوان است. استفاده از نرم افزار در اين كار بسيار به ما 
كمك مي‌كند. از اين رو با توجه به عوامل مؤثر در چيدمان، اين كار انجام خواهد شد.
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KitchenDraw چيدمان مبلمان اتاق کودک و نوجوان با استفاده از نرم افزار

چيدمان اتاق کودک و نوجوان
اگر می‌خواهید برای اتاق کودک و نوجوان چیدمانی زیبا و بی نظیر آماده کنید که در عین سادگی شیک هم 

باشد به توصیه های زير توجه نمایید.
نکاتی که باید برای چیدمان اتاق کودک و نوجوان مورد توجه والدین عزیز قرار گیرد. عبارتند از: 

1- ایمن بودن کیی از مهمترین نکاتی است که باید در مرحله اول در مورد چنين اتاقي مورد توجه قرار دهید. 
دقت نمایید که از وسایلی در دکور اتاق کودکتان استفاده کنید که دارای لبه های تیز نباشد و ایمنی کودک را 

تأمین کند.

2- استفاده از رنگ های شاد یا تصاویر رنگارنگ، پرده های زیبا و یا روتختی هایی با تصاویر و رنگارنگ در اتاق 
کودک لازم است، تا فضایی سرگرم کننده برای کودک و نوجوان ایجاد شود.

با استفاده از رنگ‌های شاد و همچنین تکنیک‌های نقاشی روی دیوار،می‌توانید اتاق کودک را شاداب تر نشان 
دهيد.

خواهد  خانواده  به  او  محبت  تقویت  باعث  خانوادگی  عکس‌های  نمایش  و  جمع‌آوری  به  کودکان  تشویق   -3
شد.تقویت این حس باعث می‌شود تا در دوران بلوغ و نوجوانی به والدین، اقوام و دوستانشان اهمیت بیشتری 

داده و مهربان‌تر باشند.

 4- اختصاص دادن بخشی از اتاق کودک و نوجوان به سرگرمی‌ها و فعالیت‌های روزانه کودک، باعث شکوفایی 
استعدادش می‌شود.به‌طور مثال می‌توانید روی کیی از دیوارهای اتاق کودک، تابلویی از جنس چوب‌پنبه نصب 
کنید تا فرزندتان بتواند نقاشی‌ها و پوسترهای مورد علاقه‌‌اش را بر روی آن نصب كند.این امر موجب می‌شود تا 

او بتواند هر روز بر روی دیوار اتاقش، مجموعه‌ای از چیزهای مورد ‌علاقه‌ا‌ش را ببیند.
 به دلیل آنكه بچه‌ها به طور ذاتی به گردآوری اشیا و جمع کردن عکس‌های مورد نظرشان علاقه‌مند هستند، 
می‌توانید با نصب این تابلو، جایی برای این کار برایشان ایجاد نمایید.همچنین با استفاده از این روش از ریخت 

و پاش‌های اضافی هم جلوگیری خواهید كرد.

 5- برای اینکه اتاق کودکان در آینده هم مورد استفاده قرار گیرد، بهتر است مبلمانی ساده و کاربردی برایش 
تهیه كنید. 

قفسه‌ای بدون در و با اندازه‌ای قابل تنظیم در اتاق کودک و نوجوان بگذارید تا چیزهایی مانند اسباب‌بازی، ماکت 
ماشین و هواپیما، کتاب و دفتر، وسایل ورزشی، لوازم صوتی و تصویری، لوازم نقاشی و چیزهایی از این قبیل را 
در آن نگهداری کند. البته توجه داشته باشید كه این قفسه‌ها باید روی دیوار ثابت شده ‌باشند تا اگر کودک از 
آن بالا رفت، قفسه‌ها بر روی او نیفتند. همچنین از نصب قفسه‌هایی که در‌های شیشه‌ای دارند دراتاق کودک 

نیز بپرهیزید.
6- کیی از قوانین مهم در دکوراسیون اتاق کودک و نوجوان، سهولت در امر نگهداری، نظافت و مراقبت از اجزای 
آن است، بنابراین هنگام انتخاب لوازم ، این نکته را در نظر داشته‌ باشید که باید اجزای این اتاق قابل‌ شستشو 

و ضد لک باشند.
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7- در انتخاب کف‌پوش مناسب برای اتاق کودک دقت کنید. موکت‌های بادوام و قالیچه‌های قابل شستشو و 
انعطاف‌پذیر از جمله کف‌پوش‌های مناسب برای اتاق کودکان به حساب می‌آیند. بهتر است هنگام خرید این نوع 
کف‌پوش‌ها، رنگ‌های روشن و طرح‌های ساده را انتخاب کنید زیرا معمولاً کودکان، از طرح‌ها و رنگ‌های تند و 

گرم، زودتر خسته می‌شوند.

8- هنگام انتخاب تختخواب برای کودکان، شرایط سنی آنها را نیز در نظر بگیرید. اگر می‌خواهید برای نوزادتان 
تختخواب تهیه کنید، بهتر است نوعی را انتخاب کنید که فاصله بین نرده‌های محافظش حداکثر 6 سانتی‌متر 
باشد تا ایمنی نوزاد به خطر نیفتد. همچنین این نرده‌های محافظ باید به اندازه‌ای بالا بیایند که نوزاد نتواند به 

راحتی از تخت خارج شود.
 9- نور اتاق کودک باید ملایم و غیرمستقیم باشد.برای این کار، می‌توانید از انواع نورهای بازتابی یا پخش‌شونده 
استفاده کنید تا چشم کودک آزرده نشود.یادتان باشد در مکانی که اختصاص به فعالیت‌های کودک دارد، نوری 
جداگانه تعبیه كرده و از نورهای تزیینی هم در دکور اتاق کودکان بهره ببرید. می‌توانید انواع چراغ‌های تزیینی 

ریز را در جایی از اتاق کودک قرار بدهید تا فضای خاصی را برای سرگرمی و تفریح آنها ایجاد شود.

10- برای پوشش پنجره‌های اتاق کودکان و نوجوان، توصیه می‌شود از کرکره‌ یا شاتر استفاده کنید.این وسایل، 
نور را تنظیم كرده و هوا را به جریان می‌اندازد.همچنین چین‌دار و دست و پاگیر نیز نیستند.

11- اگر فضای اتاق کودک کوچک است،با استفاده از رنگ‌های ملایم و طرح‌های خلوت، فضای اتاق کودک را از 
نظر وسعت، بزرگتر نشان داده و از شلوغی جلوگیری كنید.برای مثال رنگ سبز روشن می‌تواند برای اتاق کودک 

رنگ مناسبی باشد،زیرا این رنگ یادآور رشد گیاه و جوانه زدن است.
12- اختصاص‌ فضاهای‌ متعدد در اتاق کودک و نوجوان برای‌ جمع‌‌آوری‌ وسایل‌ بسیار مفید است.برای این منظور 
می‌توانید از كمدهایی‌ با كشوهای‌ زیاد و بزرگ و همچنین تختخوابی‌ كه‌ از فضای‌ زیر آن‌ بتوان‌ برای‌ گذاشتن‌ 
چمدان، لباس‌ و دیگر وسایل‌ استفاده‌ نمود، بهره بگیرید.در انتخاب اشیای اتاق کودک و نوجوان به عقیده او نیز 

توجه كنید، به این وسیله حس استقلال‌طلبی او نیز تقویت خواهد شد.

13- اتاق کودک و نوجوان باید به طریقی چند منظوره طراحی شود و از آنجایی که کودکان از اتاقشان برای 
بسیاری از فعالیت ها در کنار استراحت و خواب استفاده میک نند، تقسیمات و قلمروهای خاص و مشخص خود 
را طلب میک نند. از قبیل فضایی برای مطالعه و بازی های مهیج و همچنین فضايی برای سرگرمی. فضای بازی 

باید در کنار فضای خواب و استراحت کودک و در ارتباط مناسب با آن طراحی شود.
و اما یک نکته روان شناسانه:

14- متخصصان روانشناسی معتقدند قبل از به دنیا آمدن کودک والدین باید رنگ اتاق خواب را انتخاب کرده باشند.
باشد  با سن و جنس کودک  و مطابق  رنگی شاد  دارای  اتاق کودکشان حتماً  باشند  داشته  اصرار  والدین  اگر 
می بایست برای رنگ کردن اتاق کودک تا قبل از به دنیا آمدنش تصمیمات خود را بگیرند زیرا کودک از همان 
ابتدای تولد یا حداقل در نخستین سال تولد با اتاقش آشنا شده و در آن محیط خوابیده، بازی یا آرام می گیرد.
بنابراین لازم است اتاق کودک محیطی آرام باشد تا به راحتی بتواند در آن محیط احساس امنیت کند.داشتن 
آرامش تنها یک مشخصه برای اتاق کودک خردسال تا قبل از سن 2 سالگی است. کودک تا قبل از 2 سالگی 

بیشتر نیازمند ثبات اشیا است. کودکان در سن 8 ماهگی به پدیده »ثبات اشیا« دست پیدا میک نند یعنی تا 
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قبل از 8 ماهگی هر شیء اگر از جلوی چشمان کودک محو شود، کودک آن را نابود شده می پندارد و تلاشی 
برای جست وجوی مجدد آن نمیک ند. این ثبات شیء کمک م در کودک شکلی جدی تر گرفته و کودک نیاز پیدا 

میک ند تا محیط پیرامونش شکلی با ثبات تر داشته باشد.
تا نقشه ذهنی  او کمک میک ند  به  نهایت  اتاق کودک در  ثبات شکل و اشیا در محیط و دکوراسیون داخلی 
مناسبی از محیط اطرافش بکشد. گذشته از ثبات اشیا در محیط پیرامون کودک، ثبات رنگ هم به کودک کمک 
میک ند تا او بعد از حدود یک سال آن محیط را خوب شناخته و طرح اولیه ای از آن در ذهنش ترسیم کند و در 
مواقعی که والدین نیز حضور ندارند او بتواند در اتاق خودش به آرامش برسد. بنابراین کودکان با رنگ، ارتباط 

بیشتری برقرار کرده و بیشتر به همان رنگی گرایش دارند که  از ابتدا با آن آشنا شده اند.
اشیاي  برنامه،  کاتالوگ های  در  آماده  اشیای  بر  علاوه  آموختيم   KitchenDrawافزار نرم  با  طراحي  از  پس 

جدیدی را ساخته و در چيدمان مبلمان اتاق کودک و نوجوان از آنها بهره گیری نماییم. 
در ادامه به چیدمان اتاق 9 متری برای نوجوان پسر می پردازیم.

افزار  نرم  با  اين  از  لباس، کتابخانه و میز تحریر که پیش  نوجوان، کمد  قراردادن تخت  با فرض  اول  چیدمان 
kitchendraw ساخته شده است )شکل5-1(.

در اين قسمت با استفاده از ابزارهاي گوناگون نرم افزار مي‌توان براساس سابقه مشتري و استانداردهاي مربوط 
نسبت به چيدمان صحيح مبلمان اتاق كودك و نوجوان توسط اين نرم‌افزار اقدام نمود.
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چيدمان اتاق خواب نوجوان
ابتدا چيدمان يك اتاق خواب 9 متري نوجوان در حالات مختلف مورد بررسي قرار گرفته است.

 ـ٥ شکل 1
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فصل پنجم: چیدمان اتاق کودک و نوجوان

اولین چیدمان را می توان مطابق شکل زیر در نظر گرفت. آیا کتابخانه در جای مناسبی قرار دارد؟

 ـ٥ شکل 2
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چيدمان يك اتاق 12 متري نوجوان را در شكل هاي زير مشاهده مي‌كنيد.

٥   شکل 4
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فصل پنجم: چیدمان اتاق کودک و نوجوان

با مشاهده تصویر سه بعدی اين چيدمان برخی جزئیات را بهتر مي‌توان مشاهده نمود. 

 ـ٥ شکل 5 

 ـ٥ شکل 6 
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 ـ5 و  با انجام تغییراتی در چیدمان قبلی فضای باز بیشتری برای تردد فراهم شد. در نمای سه بعدی شكل ٨ 
٩ ـ٥ را با هم مقايسه مي‌كنيم.

٥   شکل ٧

٥   شکل ٨ 
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فصل پنجم: چیدمان اتاق کودک و نوجوان

٥   شکل ٩



178

٥   شکل ١٠

چیدمان اتاق نوجوان با تخت دو طبقه
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فصل پنجم: چیدمان اتاق کودک و نوجوان

٥   شکل ١1

٥   شکل ١2



180

با راهنمايي هنرآموز خود، چيدمان‌هاي مختلف ديگر را مورد بررسي قرار دهيد و اكنون چيدمان اتاق 12 متري 
نوجوان با دو قسمت يك كتابخانه دو كمد مياني و دو ميز تحرير، را در شکل زیر مشاهده میک نید.

٥   شکل ١3
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فصل پنجم: چیدمان اتاق کودک و نوجوان

با تصوير سه بعدي اين چيدمان، موقعيت وسايل را مي‌توان بهتر بررسي نمود. )شكل ١٥ ـ٥(
چيدمان دوم به دو قسمت به صورت موازي قرار گرفته و بين آنها يك ميز تحرير قرار گرفته است.

 ـ٥ شکل  ١٤
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 ـ٥ شکل ١٥
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فصل پنجم: چیدمان اتاق کودک و نوجوان

تصویر سه بعدی این چیدمان را مشاهده کنید. )شکل 16 ـ٥(

بيشتر تصاویری که در مجلات دکوراسیون از اتاق کودک و نوجوان مشاهده میک نید، با واقعیت موجود در یک 
آپارتمان 70 متری بسیار متفاوت است. شما به عنوان یک طراح دکوراسیون داخلی که استفاده مسئولیت ساخت 
سفارش مشتری را نیز به عهده داريد، می توانید با طراحی قبل از اخذ سفارش، مشتری را نسبت به واقعیت آگاه 

نموده و بهترین پیشنهاد را با توجه ابعاد اشیا، رنگ آنها و نحوه چیدمان صحیح و اصولی به آنها ارائه دهید. 
همان‌طور كه ملاحظه كرديد در اين اتاق جای برخی وسایل مانند آینه، شلف یا طبقه دیواری، سطل زباله، فرش 
و.... خالي است، كه با جستجو در کاتالوگ های نرم افزار kitchendraw مانند کاتالوگ دکوراسیون، بسیاری از 

وسایل دکوری را می توانید انتخاب نموده و به طرح خود اضافه کنید.

 ـ٥ شکل ١6
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ارزشيابي شايستگي چيدمان اتاق كودك و نوجوان

شرح كار: 
ـ ترسيم پلان اتاق با استفاده از نرم افزار 

ـ انتخاب لوازم مناسب كودك و نوجوان با توجه به شرايط سني و . . .                  
ـ چيدمان  لوازم بر اساس اصول فني

ـ ارائه خروجي سه بعدي چيدمان اتاق 

استاندارد عملكرد:
با استفاده از نرم افزار Kitchen Draw و مطابق با استاندارد ملي اتاق كودك و نوجوان را چيدمان كند.

شاخص‌ها:
ـ انتخاب نرم افزار تخصصي و كاربردي    ـ ترسيم پلان با توجه به استاندارد    

ـ انتخاب مبلمان مناسب اتاق كودك و نوجوان با توجه به سن و جنسيت و . . .       ـ چيدمان صحيح بر اساس اصول فني
شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:

شرايط:
1ـ سايت كامپيوتر استاندارد به ابعاد 12 × 16 متر مربع داراي تهويه و نوركافي به انضمام لوازم ايمني و نوركافي و سيستم سرمايشي و گرمايشي ايمن

2- اسناد: نقشه جاکتابی کودک و نوجوان    3ـ ابزار و تجهيزات: ميز كامپيوتر- كيس كامپيوتر- مانيتور- پرينتر – صفحه كليد و ماوس- صندلي گردان
4ـ مواد: نرم افزار Kitchen Draw- كاغذ A 4     5 ـ زمان: 2 ساعت 

ابزار و تجهيزات:
ميز كامپيوتر- كيس كامپيوتر- مانيتور- پرينتر – صفحه كليد و ماوس- صندلي گردان

معيار شايستگي
نمره هنرجوحداقل نمره قبولي از 3مرحله كاررديف

2ترسيم پلان اتاق كودك و نوجوان1

1انتخاب مبلمان مناسب2

2چيدمان صحيح مبلمان3

شايستگي‌هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيست محيطي و نگرش:
1ـ مديريت مواد و تجهيزات
2ـ استفاده از لباس روپوش

3ـ رعايت بهداشت و نظافت در كارگاه كامپيوتر
4ـ صرفه‌جويي در كاغذ

2

*ميانگين نمرات
*حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، 2 مي‌باشد.
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