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مقدمه
رسىدن به فناورى و دانش جوشکارى در سطح کشورهاى صنعتى جهان ىک باره امکان پذىر نىست بلکه نىاز به آموزش 
صحىح و گام به گام دارد. در اىن راستا باىد از روش هاى بىن المللى مهندسى جوش در برنامه رىزى آموزش جوشکارى استفاده 

کرد و از دوباره کارى هاى غىرضرورى و زىان هاى غىرقابل جبران جلوگىرى به عمل آورد.
گستردگى فناورى و دانش جوش و اهمىت نقش آن در ساخت سازه هاى فلزى به اندازه اى است که در ىک کتاب نمى توان 
ابعاد و اجزاء آن را مورد بررسى قرار داد. لذا به طور فشرده در زمىنه جوشکارى مطالبى در شش فصل ارائه شده است که در آن 

مبانى اولّىه جوش گاز با زبانى ساده بىان شده و درىچه اى از دانش گسترده جوشکارى به روى شما باز مى نماىد.
در فصل اوّل ــ با انواع اتصالات و روش هاى جوشکارى از نظر منبع انرژى آشنا مى شوىد.

در فصل دوم ــ جوش اکسى استىلن، مولدهاى استىلن، کپسول هاى استىلن و اکسىژن و ساىر ملزومات جوشکارى گاز 
آورده شده است.

در فصل سوم ــ در مورد روش جوش کارى اکسى استىلن، شعله جوشکارى، روش روشن و خاموش کردن مشعل، و 
عوامل مؤثر جوش توضىح داده شده است.

در فصل چهارم ــ تحت عنوان »تمرىنات عملى جوش کارى« با فناورى و اتصالات جوشکارى آشنا شده و با استفاده از 
دستور کارها و نقشه هاى داده شده مى توانىد جوش کارى روى ورق ها و لوله ها را در کارگاه انجام دهىد.

فصل پنجم ــ اختصاص به فناورى لحىم کارى نرم، برىزىنگ و برنج جوش دارد به کمک دستور کارها و نقشه هاى داده 
شده مى توانىد لحىم کارى سخت ورق ها و لوله ها را در کارگاه انجام دهىد.

فصل ششم ــ برش کارى قطعات کار به وسىلهٔ مشعل برش را توضىح مى دهد و با استفاده از دستور کار داده شده مى توانىد  
برش ورق را انجام دهىد.

خداى بزرگ را سپاسگزارم که امکان تألىف اىن کتاب براىم فراهم گردىد.
مؤلف
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