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قبل از پيدايش صنعت چاپ، جلد سازی کتاب به کارهاى 
تک  سازى منحصر بود که جنبه ى هنرى نيز در آن بسيار لحاظ 
نمى توانست  جلدسازی  تک   چاپ،  اختراع  از  بعد  مى شد. 
ماشين آلاتى  اين رو  از  باشد.  کتاب ها  بالاى  تيراژ  جواب گوى 
طراحى و ساخته شد و اين صنعت تا  به امروز از کيفيت و سرعت 

مطلوبی برخوردار شده است.
جلدسازی را می توان به دو دسته تقسيم نمود. جلدسازی 
توضيح  به اختصار  را  روش  دو  اين  ادامه،  در  ماشينى.  و  دستى 

می دهيم.
از  و١٠%  است   ترتيب  همين  به  نيز  دستى  صحافى  مورد 

کارها با ماشين صورت مى پذيرد.

١ــ٦  ــ جلدسازی دستی
انجام  مرحله  سه  در  کتاب  جلد  ساخت  طورکلى،  به   

مى شود:
ــ آماده کردن کتاب
ــ آماده سازى جلد

ــ تلفيق آن دو با هم
خواهيم  بدان  که  دارد  نياز  فنونى  به  مراحل  اين  اجراى 

پرداخت.
لازم است قبل از ورود به بحث جلدسازى به چند اندازه ى 

استاندارد کتاب و نيز وسايل و ابزارهای جلدسازی سنتی اشاره 
شود.

١ــ١ــ٦  ــ اندازه هاى کتاب: کتاب هايى که در ايران 
به چاپ مى رسد معمولاً از کاغذهاى ٤/٥ ورقى (١٠٠×٧٠) و سه 
ورقى (٩٠×٦٠) حاصل مى شود؛ بعضى اوقات نيز از کاغذ چهار 

ورقى (٩٠×٧٢) استفاده مى شود (جدول ١ــ٦).

جدول ١ــ٦ ــ اندازه ی کتاب ها

بعد از برش٭قبل از برشنام اندازه

قطع سلطانی
رحلی بزرگ

رحلی کوچک
وزيری
خشتی
رقعی
پالتويی
جيبی
بغلی

٥٠ × ٣٥
 ٣٥ × ٢٥

٣٠× ٢٢/٥
٢٥× ١٧/٥
٢٢/٥× ١٨
٢٢/٥×١٥

٢٢/٥× ١٢/٥
١٥× ١١/٢٥
١٢/٥× ٨/٧٥

٤٩ × ٣٤ سانتی متر
٣٤ × ٢٤ سانتی متر

٢٩ × ٢٢/٥ سانتی متر
٢٤ × ١٧ سانتی متر

٢١/٥ × ١٧/٥ سانتی متر
٢١/٥ × ١٤/٥ سانتی متر

٢١ × ١٢ سانتی متر
١٤ × ١٠/٥ سانتی متر

١٢ × ٨ سانتی متر

  ١٠٠×٧٠ و   ٩٠×٦٠ استاندارد  براساس  بالا  اندازه هاى 
 ٩٠×٧٢ کاغذ  از  خشتى  اندازه ی  براى  فقط  و  است  سانتى متر 

سانتى متر استفاده مى شود. 

فصل ششم 

فرايند جلدسازی
هدف های رفتاری: پس از پايان اين فصل از هنرجو انتظار می رود بتواند:

١ــ جلدسازی دستی را تشريح کند.
٢ــ جلدسازی ماشينی را توضيح دهد.

٣ــ کارهای عملی مربوط به جلدسازی را اجرا کند.

٭ به دليل وجود مغايرت هاى احتمالى، اعداد جدول تقريبى است. 
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ممکن است کتابى به اندازه ى ٣٠×٣٠ و بعد از برش ٢٩×٢٩ 
و اندازه  هاى ديگر باشد که اين امر به سليقه ى صاحب اثر  يا ناشر   
بستگى دارد. البته اندازه ى مذکور از کاغذ ٩٠×٦٠ گرفته مى شود.
گفتنی است که کتاب هاى چاپى خارجى از نظر اندازه با کتب 
درفارسی براى اندازه هاى  دارند و نام هايى که  ايرانى تفاوت هايى 
مختلف در نظر گرفته شده بيانگر اين تفاوت هاست. لذا از اين نام ها 

براى کتب چاپ خارج به ندرت مى توان استفاده نمود.
 ـ ١  ــ٦  ــ وسايل و ابزار کار جلدسازى:  ابزارهای  ٢  ـ

مورد نياز و کاربرد هر يک از آن ها به شرح زير است:
ــ کارد معمولى؛ براى پاک کردن ته کتاب؛

ــ اره؛ براى ايجاد شيار بر روى عطف؛
سوزن  از  معـمـولاً  که  تـه دوزى،  بـراى  سوزن؛  ــ 

لحاف دوزى استفاده مى شود. 
ــ مُشته؛ وسيله اى فلزى با يک سر باريک، به قطر حدود 
٢ سانتى متر، و سر ديگر کاملاً پهن، به شکل دايره و به قطر تقريبى 

١٠ سانتى متر. جنس آن آهن يا برنج است.
  ــ قيچى تيغه بلند؛ در مراحل مختلف کاربرد دارد.

  ــ شفره؛ نوعى کاردک يا «گزن» است که لبه ى آن را تيز 
مى کنند و براى تراشيدن و نازک کردن لب چرم نيز کاربرد دارد.

ــ اُسکُل؛ قطعه چوبى است، معمولاً از شمشاد يا چوب 
جنگلى. ابعاد آن حداقل به عرض ٢ تا ٤ سانتى متر و طول حدود 

١٥ سانتى متر و ضخامت حدود ٠/٥ تا يک سانتى متر.
  ــ قيد؛ وسيله اى است شبيه به گيره، متشکل از دو قطعه 
قيد چوبی به طول ٤٠ تا ٨٠ سانتى متر، عرض حدود ١٠ سانتى متر 
و قطر تقريبى ٥ سانتى متر. کتاب مابين دو قطعه چوب قرار مى گيرد 

و محکم مى شود.
در گذشته ى دور، که ماشين برش وجود نداشت، از قيد 
براى محکم نگه داشتن استفاده مى شد و سپس با وسيله اى به نام 
شمشير براى برش کتاب استفاده مى کردند. براى صاف کردن لب 

کتاب در لاى قيد از سنگ پا هم استفاده مى کردند.
و  کتاب  ته  زدنِ  اره  مانند  کارهايى  براى  حاضر  حال  در 

طلاکوبى قسمت عطف جلد از قيد استفاده مى شود.
ــ سنگ زير دست؛ قطعه سنگى است به ابعاد مختلف 

و ضخامت حدود ١٠ سانتى متر که صحاف آن را زير دست خود 
قرار مى دهد و تقريباً همه ى کارهاى کتاب سازى روى آن صورت 
مى گيرد. معمولاً نوع سنگ مذکور از مرمر است. البته امروزه از 
سنگ گرانيت به دليل برخورداری از مقاومت و استحکام، زياد 

استفاده مى شود.
ــ چوب ساب؛ وسيله اى است هم چون سوهان با دندانه هاى 

درشت تر که براى گردکردن گوشه هاى مقوا به کار مى آيد.
براى  و  مى شود  چسبانده  مقوايى  تکه  روى  سنباده؛  ــ 
استفاده  مورد  کردن،  چوب ساب  از  بعد  گوشه ها،  کردن  صاف 

واقع مى شود.
ــ کارگاه؛ وسيله اى چوبى که براى ته دوزى کتاب مورد 
و  سانتى متر   ٦٠×٤٠ وسيله  اين  اندازه ى  می گيرد.  قرار  استفاده 

کوچک تر نيز هست. 
ــ گيره ى طلاکوبى؛ اين وسيله توسط دو زبانه و يک پيچ، 
حروف را محکم نگه مى دارد و بعد از گرم کردن آن آماده به کار 

مى شود. جنس آن از برنج است.
و  ساده  صورت  به  شکل  هلالى  است  وسيله اى  خط؛  ــ 
«گل و بته» که براى طلاکوبى و تزيين رو و عطف جلد به کار گرفته 

مى شود.
با قرار دادن نوار طلا در جاى دل خواه، به اندازه ى مناسب 

فشار وارد مى شود و طلا بر روى کار منعکس مى شود.
ــ حروف؛ براى طلاکوبى نام و ساير مطالب روى جلد، از 
حروف سربى استفاده مى شود. اين عمل به کمک گيره ى طلاکوبى 

صورت مى پذيرد.
ــ سنگ سنباده؛ براى تيز کردن شفره جهت تراش چرم 

استفاده مى شود. 
ــ پرس؛ اين وسيله در ابعاد مختلف ساخته مى شود و براى 

جلدسازى کاربرد دارد.
ــ درفش؛ از اين وسيله معمولاً براى جمع کردن گوشه ی 

جلدهاى چرمى استفاده مى شود.
ــ دستگاه طلاکوب: اين دستگاه که براى طلاکوبى جلد 
کتاب، سررسيدنامه، کارت هاى مختلف و محصولات چاپى به کار 
گرفته مى شود، داراى مکانيزم ساده اى است و براساس فشار و 
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حرارت عمل مى کند. فرم آن (حروف يا کليشه) و عملکرد آن در 
قالب چاپ برجسته است. در اين دستگاه به جاى مرکب از نوار طلا 
استفاده مى شود و قشر نازک طلايى رنگ بر  روى کار مى نشيند. 
البته نوارهاى مذکور به رنگ هاى نقره اى، مسى و الوان نيز موجود 

است و مورد استفاده قرار مى گيرد.
اصلى  صفحه ى  و  سطح  دو  داراى  طلاکوب  دستگاه 
است که هنگام چاپ، باهم تماس پيدا مى کنند. صفحه ى فوقانى، 
مخصوص کليشه و صفحه ى زيرين، جاى قرارگرفتن کتاب و… 
و  بالا  به طرف  عمودى  حرکت  داراى  فوقانى  صفحه ى  است. 
پايين و صفحه ى زيرين به صورت کشويى (داخل و بيرون) حرکت 

 ـ ٦). مى کند (شکل ١ـ

توسط  فوقانى  صفحه ى  مناسب،  حرارت  تنظيم  از  بعد 
اهرم يا نيروى محرکه ی در دستگاه، به طرف پايين حرکت مى کند 

و تماس برقرار مى شود. 
است.  مهم  بسيار  حامل  صفحات  بودن  صيقلى  و  صاف 

به ويژه براى سطحى که کليشه روى آن چسبيده مى شود. 
به  نسبت  که  است  مهمى  عوامل  از  نيز  حرارت  تنظيم 
سطوح  براى  جمله،  از  مى شود.  تنظيم  شونده  چاپ  سطح  نوع 
پلاستيکى بايد آزمايش شود که حرارت موجود، باعث پخش شدن 
و چروک شدن آن نشود. حرارت کم نيز باعث مى شود که قشر 
طلايى بر     روى کار قرار نگيرد يا فقط قسمت هايى از کار طلاکوب 

شود.
مواد  از  جلد  ساخت  برای  استفاده:  مورد  مواد  ــ 

مختلفی استفاده می شود که در زير به آن ها اشاره می شود:
مواد  و  کاغذ  از  متشکل  است  جنسى  کالينکو؛  الف) 
مخلوط  متنوع  و  مختلف  رنگ هاى  با  که  رزين  و  پى وى سى 
انتقال  کاغذ  سطح  به  مخصوص  ماشين هاى  توسط  و  می شود 
که  مى شد  استفاده  کاغذ  جاى  به  پارچه  از  گذشته  در  می يابد. 
اين روش منسوخ شده است. کالينکوهاى پشت کاغذى داراى 
مرجع  و  ارزش  با  کتاب هاى  براى  و  است  کم ترى  استحکام 

نيست. مناسب 
ب) انواع پارچه؛ شامل ترمه، مخمل، ساتين، کتان و هر 

نوع پارچه ى ديگر، حتى گونى چتايى.
(از  ميشن  بز)،  پوست  (از  تيماج  شامل  چرم؛  انواع  پ) 
(از  ساغرى  چرم  گوساله)،  پوست  (از  خُرُم  گوسفند)،  پوست 
پوست خر) و چرم خوک (که به علت نجس العين بودن اين حيوان 
در کشورهاى اسلامى از آن استفاده نمى شود. اما در کشورهاى 
ديگر از آن استفاده مى  کنند). بهترين چرم براى صحافى کتاب، 
چرم ساغرى است. زيرا چرم مذکور بعد از دباغى داراى نوعى 
چروک بسيار زيباست. به علاوه از نظر استقامت، در طول زمان 
از هر نوع پوسيدگى در امان مى ماند و ضمناً لطافت خاصى هم نظير 
لطافت پوست خوک دارد. اين امکان وجود دارد که از پوست 
استفاده کنند  نظير گورخر از طرف موى آن  حيواناتى  گوساله يا 
که بسيار شکيل و چشم نواز است. اين نوع جنس براى ساخت 

را  گرما  و  است  حرارتى  سيستم  داراى  دستگاه  اين 
قابل  آن  حرارت  ضمناً  مى کند.  منتقل  کليشه  حامل  به صفحه ى 

کنترل است و متناسب با هر جنس تنظيم مى شود.
(وسط  مى شود  چسبانده  فوقانى  صفحه ى  زير  کليشه 
صفحه). خاطرنشان مى شود که بهتر است از کليشه ى مخصوص 
اين کار، که برجسته تر از کليشه ى معمولى است، استفاده شود. 
سيستم حرکتى دستگاه به شکل مکانيکى يا پنوماتيکى است. کتاب 
يا هر کار چاپى ديگر، روى صفحه ى پايين قرار مى گيرد و در اين 
حالت است که کليشه و محل طلاکوب، درست در مقابل يکديگر 

قرار می گيرند (شکل ٢ــ٦). 

شکل ٢ــ٦

شکل ١ــ٦

کليشه  

کتاب
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آلبوم، قاب، لوازم روى ميز و… به کار مى رود.
ت) صفحات جلد: مقوا براى دو طرف جلد بـا قطرهاى 

مختلف که اصطلاحاً آن ها را «لت» مى نامند.
ث) باريکه ی شميز: باريکه ى شميز که بين دو «لت» قرار 

مى گيرد و آن را «عطف» جلد مى نامند.
از  نقطه  چهار  در  ابتدا  بلوک:  دوزى  ته   ـ ١  ــ٦ــ  ٣ـ
عطف کتاب، به اندازه ى مرسوم با ارهّ شکاف هايى را ايجاد مى کنيم. 
مثلاً کتابى که طول آن ٢٤ سانتى متر باشد از دو طرف به فاصله ى 
٢سانتى متر دو شکاف ايجاد می کنيم و بعد از هر شکاف و با فاصله ى 
٣ سانتى متر دو شکاف ديگر به وجود مى آوريم. از وسط دو شکاف 
دوم به طور عمودى نخ پرک رد مى شود (نخ چند لايه ی به هم تابيده 

شده، پرک ناميده مى شود). 
الف) دوخت: بعد از آماده سازى کارگاه جهت ته دوزى، 
اولين فرم روى صفحه ى کارگاه قرار مى گيرد. سوزن که نخ به 
دومين  از  و  مى شود  فرم  داخل  شيار  اولين  از  است  وصل  آن 
شيار از پايين نخ     عمودى، سوزن را از قسمت ته خارج می کنيم 
و دوباره سوزن را به پشت نخ عمودى می رسانيم و از بالاى نخ 
عمودى با سر داخل فرم فرو مى بريم. سپس از شيار سوم و پايين 
را  سوزن  مجدداً  و  مى کنيم  خارج  ته  از  را  سوزن  عمودى،  نخ 
به پشت نخ عمودى می رسانيم و از بالاى نخ با سر از فرم عبور 
مى دهيم. سپس ته سوزن را از شيار چهارم خارج مى کنيم. براى 
دوختن فرم هاى بعد هم به همين شيوه عمل مى کنيم، تا درنهايت 
دوخت فرم هاى کتاب به اتمام برسد. بعد از دوختن تمام فرم ها، 
دو نخ عمودى را از دو طرف به ارتفاع ٢ سانتى متر قطع مى کنيم 

که براى مرحله ى بعد مورد نياز است.
ب) آستر بدرقه: پس از دوخت بلوک، هر طرف آن را 
پوشش  بدرقه)  (آستر  صفحه   ٤ معادل  تا شده،  کاغذ  برگ  يک  با 
مى دهيم.اضافه ى نخ پرک را باز و افشان مى کنيم که اصطلاحاً 
به آن پرچ کردن گفته مى شود. نخ پرچ شده را به شکل افشان، بر 
روى آستر بدرقه مى چسبانيم. پس از مدتى طرف ديگر را هم با 
قدرى کشيدن به طرف بيرون، روى بدرقه مى چسبانيم. ويژگی اين 

عمل، محکم   شدن کتاب در درون جلد است.
به  نخ ها  چسبانيدن  از  بعد  عطف:  زدن  چسب  پ) 

وسيله ى  «مشته» به ته کتاب مى زنيم و سپس آن را از طرف عطف 
مى دهيم.  قرار  ميز  روى  پهلو  از  مى زنيم و  صاف  سطح  روى  بر 
قسمت عطف را با قلم مو به چسب آغشته مى کنيم (مخلوط ٧٥% 
چسب و ٢٥% آب). پس از خشک     شدن چسب، چند بار ديگر با 

مشته به ته کتاب مى زنيم.
نهايی  برش  منظور  به  بلوک:  طرف  سه  زدن  برش  ت) 
برش  طرف  سه  از  کتاب  بلوک  تاشده،  فرم  صفحات  بازشدن  و 

می خورد. 
بلوک  عطف  گردکردن  درصدد  چنان چه  کردن:  گرد  ث) 
باشيم، قسمت چسب    خورده را کمى گرم مى کنيم و با يک دست لب 
بلوک را به طرف مخالف عطف مى کشيم و با مشته به بلوک مى کوبيم 
تا به طرف جلو کشيده شود. سپس بلوک را برمى گردانيم و به همان 
عطف  تا  مى کنيم  تکرار  بار  چند  را  کار  اين  مى کنيم.  عمل  ترتيب 

بلوک گرد شود.
ج) چسباندن پارچه و شيرازه: مرحله ى بعد چسباندن 
حدود  فضايى  و  عطف  قسمت  تنظيف،  است.  شيرازه  و  تنظيف 
را  بلوک  ته بندى  و  دربرمى گيرد  را  بلوک  روى  از  سانتى متر   ٢

استحکام مى بخشد. 
شيرازه نيز عبارت است از پارچه ى باريکى به عرض حدود 
٢تا ٢/٥ سانتى متر، با رنگ هاى مختلف و بعضاً راه راه. شيرازه به 

دو سر عطف چسبانيده مى شود.
پس از طیّ اين مراحل، بلوک آماده ى جلدگذارى می شود.

 ـ ٦  ــ آماده سازی جلد  ـ ١  ـ ٤  ـ
اندازه ى دو«لت» مقوا: بعد از برش بلوک، دو «لت» 
مقواى جلد را به اندازه اى مى بريم که از سه طرف بلوک (بالا، 
قرار  بيرون  بلوک  از  ميلى متر  پنج  حداکثر  جلو)  لت  و  پايين 
گيرد. اما در قسمت عطف يا «ته کتاب»،  بايد از لب تاى بدرقه 
در عطف با مقواى جلد حداکثر ٧ تا ٨ ميلى متر فاصله باشد. به 
اين معنى اگر به فرض باريکه ى شميز ٤ سانتى متر است براى آن 
قسمت از ته جلد، که حالت لولا دارد و اصطلاحاً «جاناخنى» 
باشد  فاصله  ميلى متر   ٧ مقوا  لب  تا  طرف  هر  از  مى شود،  ناميده 

(شکل ٣ــ٦).
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لت ها،  و  عطف  بين  فاصله ى  آمدن  در  اندازه  يک  براى 
وسط  اندازه ى  يا  وسط  مقواى  آن  به  که  مى بريم  باريکى  مقواى 
گفته مى شود. با قراردادن اين مقوا بين دو مقوا، فاصله ها به يک 

اندازه در مى آيد. با توضيحات بالا، اندازه ى مقواى وسط بايد ٥٤ 
ميلى متر باشد (شکل ٤ــ٦).

ميلى متر ٥٤=٧+٧+٤٠   

الف) جلدکالينکو: براى ساخت، ابتدا کالينکو را چسب 
مى زنيم و مقواى لت را روى آن قرار مى دهيم. سپس مقواى وسط 

و بعد از آن لت ديگرى روى پوشش مى چسبانيم. باريکه ى عطف 
روى  بر  دست  با  و  برمى گردانيم  را  جلد  بعد  مى چسبانيم.  نيز  را 

باريکه ی شميز = ٤ سانتی متر

شکل ٣ــ٦

فاصله ی بين باريکه و مقوای جلد (٧ ميلی متر) کالينکو

لت مقوالت مقوا

 ٥/٤
سانتی متر

لب چرم

لب برگردان چرم

شميز عطف
شکل ٤ــ٦



٦١

آخرين  در  بچسبد.  خوبى  به  قسمت ها  تمام  تا  مى کشيم  کالينکو 
مرحله دورتادور جلد را برگردان مى کنيم.

ب) جلد با پارچه: به طور کلى، جلدهاى پارچه ای با روش 
و  مى زنيم  چسب  را  مقوا  ساخت،  براى  مى شوند.  ساخته  دستى 
روى پارچه قرارمى دهيم. براى پارچه هاى ضخيم اشکالى به وجود 
نمى آيد ولى در مورد پارچه هاى نازک مانند تترون به دقت و تجربه ى 
زيادى نياز است تا چسب زياد، نمايان نشود. در کارهاى پارچه اى، 

گوشه هاى مقوا بايد گرد شود تا کار زيبا شود.
روى  ولى  نيست  ممکن  مخمل،  و  ترمه  روى  طلاکوبى 
جلدهاى مخمل از روش «ضربى» با فشار توسط کليشه و ماشين 

طلاکوب استفاده مى شود.
پ) جلد با انواع چرم: براى ساخت جلد با چرم مى توان 
از شيوه هاى عطفْ    چرم، عطف و گوشهْ چرم و تمامْ چرم استفاده 

نمود.چرم عطف براى اندازه ی کتاب،٢٤×١٦/٥ سانتى متر به ترتيب 
زير است:

اندازه ى وسط ٥/٤ سانتى متر است. اندازه ى چرم که از هر 
طرف روى مقوا کشيده مى شود، حداکثر ٥ سانتى متر است. طول 
مى شود  بريده  است،  سانتى متر   ٢٤ که  مقوا،  طول  به  نسبت  چرم 

(٢سانتى متر بزرگ تر از هر طرف).
عرض چرم سانتى متر  ١٥/٤= ٥+٥+٥/٤

طول چرم سانتى متر  ٢٨=٢+٢+٢٤
اندازه ى چرم سانتى متر ٢٨×١٥/٤

اگر در صدد ساخت گوشه ها با چرم باشيم، اين گونه عمل 
مى کنيم. البته اندازه ى گوشه ها به سليقه ى سازنده نيز بستگى دارد 

(شکل ٥ــ٦).

سانتى متر   ٢ طرف  هر  از  که  شود  بريده  طورى  بايد  گوشه 
اضافه براى برگرداندن به طرف داخل باشد.

براى ساخت جلد با عطف و گوشه، قسمتى از مقوا خالى 
جنس هاى  يا  کالينکو  از  قسمت ها  آن  پوشاندن  براى  که  مى ماند 

ديگر استفاده مى شود.
ت) جلد تمام چرم: جلد تمام چرم محکم و با دوام ترين 
نوع جلد است، به طورى که، هم اکنون کتاب هايى موجود است که 
پانصد تا ششصد سال قدمت دارند. براى صحافى چنين جلدهايى 

شکل ٥  ــ٦ 

گوشه چرم
فاصله از گوشه ی جلد 

٤ سانتی متر
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بيش تر از چرم ساغرى استفاده مى شود.
٥  ــ١ــ٦  ــ ساخت جلد: بعد از آن که مقواهاى جلد و 
باريکه ى عطف آماده شد، با محاسبه ى اندازه ها، اندازه ى چرم از 

هر طرف (چهار طرف) ٢ سانتى متر بزرگ تر بريده مى شود.
مقوا  روى  بر  و  مى زنيم  چسب  را  مقوا  «لت»  يک  ابتدا 
قرار  را  وسط  باريکه ى  ميلى متر   ٧ فاصله ى  به  بعد  و  قرار  مى دهيم 
٧ميلى متر  فاصله ى  به  بعد  و  می چسبانيم  را  وسط  باريکه ى  مى دهيم. 
از باريکه ى وسط، مقواى دوم را چسب مى زنيم و بر روى چرم قرار 
مى دهيم. بعد از بريدن گوشه هاى چرم، چهار طرف را از داخل بر   روى 

مقوا برمى گردانيم. مراحل کار به ترتيب زير است:
(شکل  می شود  چسبيده  پوشش  به  چپ  سمت  مقوای  الف) 

٦  ــ٦).

براى بريدن يا برداشتن گوشه ها مى توان از وسيله اى به نام 
«شفره» استفاده نمود (شکل ٩ــ٦).

ث) باريکه ى عطف را مى توان به دوصورت باريکه به شکل 
ساده و باريکه با ميله اجرا کرد.

اگر به قسمت عطف کتاب هاى چرمى دست بکشيم برجستگى 
را  برجستگى  اين  است.  رؤيت  قابل  کاملاً  و  مشخص  آن  در 

اصطلاحاً «ميله» مى نامند (شکل ١١ــ٦).

(شکل  ميلی متر   ٧ فاصله ی  با  وسط  باريکه ی  چسباندن  ب) 
٧ــ٦).

پ) لت مقوای طرف راست نيز پس از چسب زدن، با فاصله ی 
٧ ميلی متر روی چرم چسبانده می شود (شکل ٨   ــ٦).

ت) گوشه ى مقوا را می توان هم به صورت ساده و هم گرد 
آماده سازی کرد. براى تميزتر شدن قسمت برگردان بهتر است به 
مقوا چسب زده شود. گوشه ها را با وسيله اى به نام درفش مى توان 

خيلى ظريف به داخل کشيد (شکل ١٠ــ٦).

شکل ٦  ــ٦

شکل ١٠  ــ٦

شکل ٩  ــ٦

شکل ٨  ــ٦

شکل ٧  ــ٦

باريکه ی عطف

گوشه ی شفره 
زده شده

شفره

شکل ١١  ــ٦
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ــ نصب ميله: ابتدا ميله ها را از مقواى نمره ى ٤ به عرض 
٣ ميلى متر با ماشين برش مى بريم. براى يک اندازه در آمدن فاصله ى 
بين ميله ها از پرگار استفاده مى شود (شکل ١٢ــ٦). ميله ها را چسب  

می زنيم و هرکدام را در جاى مناسب قرار مى دهيم.

چسبيده است چسب  باريکه اى را که ميله ها بر روى آن 
گردد.  آغشته  چسب  به  ميله ها  و  باريکه  که  شکلى  به  مى زنيم، 
سپس باريکه ى عطف را روى چرم قرار مى دهيم و از طرف چرم 
وسيله ى  به  دقيقه   ٢ حدود  از  بعد  مى کشيم.  دست  آن  روى  بر 
«اُسکُل» از روى چرم، کنار ميله ها را تحت فشار قرار مى دهيم. 
سپس مقوايى را که به اندازه ى فاصله ى بين دو ميله بريده شده 
است، حدفاصل دو ميله قرار مى دهيم و با مشته مى کوبيم تا چرم 
بچسبد  بهتر  و  بيفتد  جا  ميله  و  عطف  روى  بر  کامل  صورت  به 

١٣ــ٦). (شکل 

٦  ــ١ــ٦  ــ طلاکوبى: بعد از اتمام مراحل  جلدسازى، 
حروف  با  کتاب  مشخصات  و  نام  مى رسد.  طلاکوبى  به  نوبت 
«قيد»  نام  به  وسيله اى  ميان  در  را  کتاب  مى شود.  چيده  مناسب 
قرار مى دهيم به صورتى که عطف در مقابل صورت ما قرار بگيرد 

(شکل ١٤ــ٦).

قيد داراى دو پيچ چوبى است که از ميان دو قطعه چوب 
عبور مى کند و کتاب را، که در بين آن قرار گرفته است، محکم 

دربر مى گيرد.
طلاکوبى با گيره ى مخصوص و خط ساده انجام مى  شود 

(شکل ١٥ــ٦).

تعداد ميله ها به سليقه ى سازنده و ارتفاع کتاب بستگى دارد، 
ولى معمولاً مى توان از ٤ ، ٥ يا ٦ ميله بهره برد.

باريکه ی عطف

چرم عطف

تکه ی مقوا برای مشته زدن

شکل ١٤ــ٦  ــ قيد چوبی

شکل ١٣  ــ٦

شکل ١٢  ــ٦

شکل ١٥ــ٦  ــ خط ساده
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ــ نوار طلا: بر روى سلفون ورقه اى نازک از مواد آلى 
شده  کشيده  ديگر  رنگ هاى  و  نقره اى  طلايى،  رنگ  به  شيميايى 
است. بعد از قرار دادن کتاب در قيد، خط و گيره ى طلاکوبى، 
گرم  مى کند،  حرارت  ايجاد  که  ديگرى  وسيله ى  يا  چراغ  روى 
دست  آن  به  نتوانيم  که  باشد  اندازه اى  به  بايد  حرارت  مى شود. 
بزنيم. در صورت حرارت کم، طلا بر روى کار ثبت نمى شود و 
مى شود.  بريده  کار  روى  طلا  نيز  حرارت  بودن  زياد  صورت  در 

اين عمل به تجربه ى زياد نياز دارد.
براى  ديگرى  وسايل  از  جلد  روى  و  عطف  تزيين  براى 

طلاکوبى مى توان استفاده نمود.
اَشکال مختلف با طرح هاى گوناگون ساخته شده و به وسيله ى 
دست طلاکوب مى شوند. اين وسايل داراى دسته هايى هستند که 

اَشکالى بر روى آن ها تعبيه شده  است (شکل ١٦ــ٦).

٢ــ٦ــ جلد سازی ماشينی 
ساختاری  طراحی  معنی  يا لفاف) به  جلد (پوشش  واژه ی 
گرافيکی  محصول  يک  قسمت های  تمام  پايدار  نگه داری  برای 
بلوک  به  جدانشدنی  يا  جداشدنی  صورت  به  ساختار  اين  است. 
متصل می شود. در مقابل جلد، پوشش يا لفاف بسته بندی ها وجود 
حفاظت  منظور  به  جلد  يا  پوشش  صرفاً  بسته بندی ها  در  دارد. 

محصول گرافيکی هنگام ارسال و حمل و نقل استفاده می شود. 
در ادامه، وظايف جلدها را به اختصار توضيح می دهيم. 

 حفاظت از بلوک بدون در نظر گرفتن محتويات چاپی به 
ويژه تأثير گذاری آن ها؛

نويسنده  نام  کتاب،  عنوان  مانندِ  محتويات،  شناسنامه   
و... ؛ 

شکل ١٦ــ٦  ــ انواع  گل و بته که روی جلد طلاکوب می شوند.

انواع گوشه

گل و بته

گوشه
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 داشتن نقش تبليغاتی برای بلوک يا محصولات ديگر؛ 
 ارائه ی يک کار هنری، که طراحی داخلی و خارجی آن 

نشان دهنده ی يک محصول جديد و زيبا باشد. 

 بيش ترين طرح های ساختاری پوشش هايی که در بخش 
عمليات تکميلی به کار می روند، در جدول ٢ــ٦ ارائه شده اند. 

 جدول ٢ ــ٦ــ طرح ساختاری جلدها 

ساختاربندی جلد نوع محصول نوع طراحی جلد
 از مواد مختلف ساخته شده که مواد رويه را محکم نگه می دارد.
 عمدتاً شامل يک قسمت ساخته شده از مواد ساخت جلد کتاب

 پوشش روی محصول نهايی چاپ شده. سطح کاغذ پرداخت شده
 شامل قسمت های متعدد با مواد تثبيت کننده

 يا ساختار پوشه ای
 شامل قسمت های متعدد ساخته شده از مواد گوناگون
 شامل يک قسمت ساخته شده از مقوای رويه  جلد

صحافی جلد سخت
بروشور

صحافی جلد سخت يا بروشور
 صحافی جلد سخت يا بروشور

 جزوات
جزوات
جزوات

جلد کتاب
جلد

پوشش محافظتی
 پوشش تبليغاتی

جلد کشويی، جعبه ای از کارتن مقوايی
پرونده ها
 پوشه ها

در ادامه ، دو نوع بسيار متداول جلد، يعنی جلد کتاب و جلد 
بروشور (جلد سخت و جلد نرم) را با ويژگی های مراحل ساخت، 
آماده سازی قطعات مورد نياز، مواد روکشی، ساخت جلد، تزيين 

و بهينه سازی جلد و… را به اختصار توضيح می دهيم. 
١ ــ٢ــ٦ــ جلد کتاب: جلد سخت کتاب متداول ترين 
نوع پوشش محصولات گرافيکی است. اين جلد معمولاً از مواد 

زير ساخته شده است: 
 دو لايه ی سخت جهت محافظت از صفحات بلوک؛  

 يک لايه ی منعطف در عطف برای حفاظت از عطف بلوک؛ 
را  باز شونده  لولای  هم زمان  که  جلد،  روکشی  مواد   

تشکيل می دهد. 
شکل ١٧ ــ٦ مقطع يک کتاب جلد سخت را نشان می دهد که 
نمايانگر اتصال بلوک با جلد است. در صحافی صنعتی آخرين برگ 

(آستر بدرقه) در نقش عامل اتصال مورد استفاده قرار می گيرد. 

آستر بدرقه

کتاب،  جلد  توليد  برای  سخت:  جلد  ساخت  مراحل  ــ 
بايد عمليات متعددی (با استفاده از مواد مختلف تشکيل) انجام 

شود. خلاصه ی اين عمليات به شرح زيرند:

قطعات  جلد:  قطعات  بريدن  اندازه ی  الف)   
بريده  مورد نظر  اندازه ی  به  رول  يا  و  ورق ها  صفحات،  از  جلد 

می شود. 

 ب) ساخت جلد: اجزای جلد با مواد اتصال ــ 
دهنده به يکديگر متصل می گردند. 

 پ) تزيين و بهينه سازی جلد: جلد به وسيله ی 
برجسته سازی يا چاپ تزيين می شود. تزيين جلد به منظور اطلاع ــ 

رسانی يا برای زيبايی صحافی مورد استفاده قرار می گيرد.
 

 ت) توليد پنجره: توليد پنجره روی جلد توسط 
خط و تيغ انجام می شود که باعث سهولت استفاده از محصول 

می شود. (مانند: جاانگشتی و يا پنجره).
ــ آماده سازی مواد و قطعات مورد نياز توليد: مواد 

و قطعات مورد نياز توليد جلد کتاب عبارت اند از: 
 مقوا به صورت قطعه 

شکل ١٧ ــ٦ ــ طرح ساختاری کتاب (صحافی جلد سخت)   
  محل تا (لولای جلد) 

جلد  و  بلوک  اتصال 
عطف منعطفجلدبا آستر بدرقه

شيرازهبلوک کتاب رويه ی جلد کتاب
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 مقوا به صورت رول 
 روکش کتاب به صورت ورق و يا رول

 مکانيزم گيره جهت نگه داشتن فرم های بلوک به يکديگر
ــ مواد کمکی  

 چسب برای اتصال جلد 
 رنگ برجسته سازی، نوارهای فويل کوبی برای تزيين 

 پرچ  برای اتصال مکانيزم گيره ی داخل جلد 
جلدهای سخت توليد شده برای کتاب های جلد سخت و 

زونکن ها (پوشه ها) به کار می روند. 
 ــ٦ ــ جلد بروشور: جلدهای بروشور بيش تر از  ٢ ــ٢

تزيينات  و  مطالب  می شوند.  تشکيل  مختلف  کيفيت های  با  مقوا 
آماده  و  چاپ  آن  روی  صحافی،  کارهای  انجام  از  قبل  جلد، 
زيبا سازی  قابل  زير  فرايندهای  انواع  توسط  محصول  می شوند. 

هستند: 
 ورنی زدن يک يا چند لايه ای کامل يا موضعی   

 لمينيت فويل
 فويل کوبی و برجسته سازی

چند  بروشورهای  برای  اجرا  قابل  و  متنوع  طراحی های 
لايه ای در جدول ٣ــ٦ نشان داده شده است. ساختار مشابهی را 

برای بروشورهای ته دوز می توان اجرا کرد. 
 جدول ٣ ــ٦  ــ انواع طرح های جلد بروشور 

نمايش فرم های بروشور توضيحات

                                                           

               

 

فرم بروشور ساده ، 
  جلد با دو خط تا تشکيل شده از مواد سخت به اندازه
ته صحافی  حين  در  کتاب  بلوک  دور  به  می شود   بريده 

چسب کشيده می شود.
 بروشور با جلد يا چهار خط تا

 مقوای جلد به اندازه ی بريده شده و در صحافی ته چسب
 به عطف و کناره های عطف چسب زده می شود.

 بروشور با نوار پشت چسبی
 از پشت به بلوک چسبيده و روی آن در قسمت شيرازه

 يک نوار پارچه ای کشيده شده است.

ته چسب، صحافی  از  قبل  (لب برگردان)  باله دار   جلد 
صفحات جلد به منظور باله ها خط تاخورده و تا می شود.

 بروشور سوئيسی
نوار پشت  امتداد  در  بروشور  روی  بر  مقوايی   جلد 
تنها بروشور  عطف  می شود.  چسبانده  عطف   پوشاننده 

به نوار چسبيده می شود.
 پوشش حفاظتی بروشور

شده. کشيده  مقوايی  جلد  روی  حفاظتی  پوشش   يک 
باله ها می توانند چسب بخورند.

 

چسب

نوار پوشاننده عطف

پوشش جلد

جلد



٦٧

صورت  به  نرم  کلرايد)  وينيل  (پلی  سی  پی وی  از  استفاده 
تنوع  تکميلی  عمليات  فناوری  در  است  شده  باعث  جلد  روکش 
کمی  پذيری  تا  و  چسبندگی  خواص  ماده  اين  زيرا  شود.  ايجاد 
دارد. روکش جلد يک تکه ی انعطاف پذير، ساده ترين نوع روکش 

جلد پی وی سی به حساب می آيد. 
گروه های  در  می توان  را  جلد  روکش  برای  متداول  مواد 

زير دسته بندی کرد: 
 پوست های حيوانی (چرم، پوست گوساله) 

 پارچه (کتان های ويژه کتاب) 
 ـکتان و الياف ابريشم مصنوعی: با بافت های مختلف  ـ

به صورت مواد پايه نيز توليد می شوند. 
کاهش  منظور  به  امروزه  طبيعی:  الياف  از  پارچه  ــ 
چسبانده  کاغذ  پارچه ها  اين  پشت  جلد،  ميان  در  چسب  نفوذ 

می شود. 
ويژه ی  مواد  در  پارچه  اين  آهار دار:  پارچه های  ــ 
آهار غوطه ور می شود و پس از عملياتی حالت نسبتاً سخت پيدا 

می کند. 
روکش  کاربرد  داشتن  برای  روکش دار:  پارچه های  ــ 

از پی وی سی استفاده می شود. 
برای  که  است  ماده ای  بيش ترين  کاغذ  حاضر  حال  در   

توليد جلد مورد استفاده قرار می گيرد. 
ــ مقوای عطف جلد: اکثر از پی وی سی يا پروپيلن برای 
لايه گذاری  برای  می شود.  استفاده  کاغذ  روکش  کاربرد  داشتن 

عطف و جلد از مقوا با ضخامت های مختلف استفاده می شود. 
گرم   ٥٠٠ تا   ٢٠٠ از  (عطف)  ميانی  قطعه ی  گراماژ 
با  کتاب های  برای  که  است  حالی  در  اين  است.  متغير  برمترمربع 
عطف تخت از شوميز گراماژ بالا و برای عطف گرد از شوميز با 
گراماژ پايين استفاده می شود. ضخامت مقوای جلد به ابعاد کتاب 

بستگی دارد. 
٥ ــ٢ ــ٦ ــ تهيه جلد: برای طراحی جلد محدوديت های 
ابعادی وجود دارد. اين محدوديت براساس اندازه ی بلوک کتاب 

است. از نظر فناوری ضرورت دارد به موارد زير توجه شود: 

در اين اواخر طراحی های متعددی برای جلد و هم چنين 
انجام  سنتی  روش های  همراه  به  بلوک  به  جلد  اتصال  طريقه ی 
با  جذّاب تر  محصولات  ارائه ی  هدف  با  امر  اين  است.  گرفته 

کارآيی بيش تر صورت گرفته است. 
ــ مراحل ساخت جلد بروشور: برای توليد جلد بروشور 

مراحل زير انجام می شود:
شده  آماده  و  چاپ  مقوای  از  جلدها  جلد:  برش  الف) 
توسط دستگاه برش، جدا می شوند. معمولاً يک ورق مقوا حاوی 

چند صفحه جلد است. 
ب) توليد جا انگشتی و پنجره ها: جا انگشتی و پنجره ها 
توسط خط و تيغ انجام می گيرد که باعث بهبود قابليت های استفاده 

از محصول می گردد. 
پوشه،  بروشور،  جلد  انواع  فوق،  جلد سازی  روش  با 

فولدر و لفاف توليد می شوند. 
٣ ــ٢ــ٦ ــ ويژگی جلد کتاب: جلد از عناصِر الاستيکی 
(قابل انعطاف) در عطف و محدوده ی تا و دو قطعه جلد سخت و 
مقاوم تشکيل می شود. بنابراين، می توان محدوده ی تا و جلد را 
با دو نوع مواد متفاوت پوشاند (عطف انعطاف پذير و مقاوم، جلد 

منعطف و پوشش پذير).
٤ ــ٢ ــ٦ــ مواد مورد استفاده جلد: جلدهای توليد 
دو  از  شده  توليد  جلدهای  و  «تمام جلد»  مواد  نوع  يک  از  شده 
نوع مواد «نيم جلد» ناميده می شوند. جلدها برحسب تعداد مواد 

روکش و ويژگی  روکشِ عطف دسته بندی می شوند. 

 جدول ٤ ــ٦  ــ دسته بندی جلد کتاب (برای مثال) 

تمام جلد نيم جلد
  جلدهای کاملاً چرمی
 جلدهای پارچه ای

جلدهای کاملاً کاغذی

 جلد ٤ قسمتی

 صحافی نيمه چرمی
 صحافی نيمه پارچه ای

 جلد ٦ قسمتی
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 سه مرحله کار برای توليد جلد صحافی تمام جلد (يک تکه)، (شکل ١٨ــ٦)  

 پنج مرحله کار برای توليد صحافی جلد نيم جلد (دو تکه) (شکل١٩ــ٦)

فرايند توليد جلد شامل عمليات زير است: 
 برش مواد جلد: جلد، قطعه ی ميانی، قطعه ی روکش 

جلد؛  
 جلد سازی: مونتاژ قطعات جلد برای صحافی تمام جلد 

يا صحافی نيم جلد؛
چاپ  يا  کاری  برجسته  جلد:  بهينه سازی  و  تزيين   

روی جلد؛  
عطف  گرد کردن  و  جلد  خم کردن  جلد:  شکل دهی   

هنگام مونتاژ قطعات جلد.
توليدکننده به صورت  الف) برش جلد: مقواها از سوی 
صفحه (ورق) تحويل داده می شوند تا آن ها را با ابعاد جلد مورد نظر 
برش بزنند. در اين جا بايد توجه شود تا جهت الياف مقوا با طول 
بلوک موازی باشد (کيفيت). صفحات مقوا معمولاً توسط اره ی 
گرد بريده می شوند. دستگاه های برش جديد به يک واحد تغذيه ی 
هستند.  مجهز  تحويل  واحد  يک  و  گرد  تيغه ی  دو  اتوماتيک، 

اخيراً دستگاه های برش مقوا به بازار آمده است، که برش عرضی 
آن به صورت برش ضربه ای عمل می کند. 

ب) برش مواد روکش جلد: منسوجات و نمد به صورت 
رول تحويل داده می شوند. کاغذها معمولاً به صورت ورق تحويل 
می شوند که به طور اصولی ضرورت دارد جهت صحيح الياف آن 
روی بسته بندی مشخص شده باشد، ولی به علت قيمت، اين کار 
معمولاً ناديده گرفته می شود و مواد به شکلی بريده می شوند، که 
حداکثر تعداد مفيد از آن ها به دست آيد. در اين صورت از مواد 
با جهت الياف طولی و عرضی در يک مرحله استفاده می شود. 
(گيوتينی)  برش  دستگاه  از  کاغذی  روکش های  بريدن  برای 
دستگاه  توسط  منسوجات  ويژه  به  رولی  مواد  می شود.  استفاده 
برش مخصوصی بريده می شوند، به گونه ای که برش طولی توسط 

تيغه ی گرد و برش عرضی توسط برش ضربه ای انجام می شود. 
رول  صورت  به  عطف  شوميز  عطف:  شوميز  برش  پ) 
ارائه می شود. اين رول ها به نوارهای باريکی به عرض عطف بريده 

شکل ١٨ ــ٦   

شکل ١٩ ــ٦   

١ ــ چسباندن به جلد  

جلد   قرار دادن عطف منعطف مواد جلد

٢ ــ تا کردن در قسمت سر و انتها ٣ ــ تا  کردن کناره ها

١ ــ صفحه ی جلد و عطف بر روی جلد عطف   ٢ ــ تازدن بر روی جلد عطف    ٣ ــ جلد اصلی با پوشش

٤ ــ تا زدن روی سر و انتها ٥ ــ تا زدن کناره ها
روکش عطف روکش های جلد  مقوای صفحه جلد
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می شوند. اندازه ی نهايی در دستگاه توليد جلد تعيين می شود. 
فرايند  جلد  توليد  فرايند  جلد:  ساخت  ٦ ــ٢ ــ٦ ــ 

پيچيده ای است که در آن مراحل زير انجام می شود: 
مواد  با  جلد  روکشی  مواد  چسب زنی  و  جداسازی   
چسبنده. برای مواد چسبنده می توان از «چسب فوری» و چسب 

کلوئيدی (دکسترين١ و يا سريشم) استفاده کرد. 
روکش  روی  آن  دقيق  قرار دادن  و  جلد  جداسازی   

چسب خورده؛ 
روکش  روی  آن  قراردادن  و  عطف  شوميز  بريدن   

چسب خورده؛  
 تا کردن لبه های بالا و پايين و پرس کردن آن ها؛ 

 کشيدن گوشه ها به داخل؛
 تا کردن لبه های بغل به داخل و پرس کردن آن ها؛

 پرس کردن و تحويل جلد به هم متصل شده.
دستگاه جلد سازی حدوداً بين ٣٠ تا ١٢٠ جلد در دقيقه 
توليد می کند. شکل ٢٠ ــ٦، اصول فناوری دستگاه جلد سازی 

را نشان می دهد. 

برای  کتاب:  جلد  بهينه سازی  و  تزيين  ٧ ــ٢ ــ٦ ــ 
جلد سازی  شروع  از  قبل  مورد نظر،يا  جلد  بهينه سازی  و  تزيين 
چاپ می شود (برای مثال، چاپ سيلک و چاپ افست) يا بعد از 
مرحله جلد سازی تزيين می شود. متداول ترين روش بهينه سازی، 
برجسته سازی و فويل کوبی است.مراحل رايج برجسته سازی در 

با  و فويل کوبی  نشان  داده شده است.برجسته سازی  شکل٢١ــ٦ 
نوار فلزی، توسط يک ماتريس (قسمت منفی قالب)، که معمولاً 
انجام  فشار  اعمال  با  است،  برنج  جنس  از  گراوری  يا  کليشه 
عمل  آن  تأثير گذاری  و  جلد  به  نقش  انتقال  منظور  به  می شود. 

فويل کوبی توسط سيستم حرارتی پشتيبانی می شود. 

شکل ٢٠ ــ٦  

زبانه ی کناره ها پرس کردن، تحويل  

تاکردن زبانه های 
بالا و پايين  

مقوا ی عطف
جلد

مواد جلد

شکل ٢١ــ٦ــ تزيين و بهينه سازی در کارگاه  صحافی

متداول ترين فرايند برجسته سازی، فويل کوبی توسط نوار 
٢٢ــ٦  شکل  در  طلايی  نوار  با  فويل کوبی  اصول  است.  فلزی 

نشان داده شده است. 

فرايند تزيين در صحافی

برجسته سازی 
پرجلوه

برجسته سازی 
ساده

برجسته سازی 
فويل کوبی

برجسته سازی 
رنگی

١ــ دکسترين: کربوهيدرات گرفته شده از نشاسته

کشيدن گوشه ها
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٨ ــ٢ ــ٦ ــ تکميل کتاب: فرايند تکميل موردی کتاب 
مانندِ  جداگانه توليد شده اند،  شامل مواردی است که به صورت 
پوشش  لايه ها،  انواع  کتاب،  جلد  بروشور،  بلوک  کتاب،  بلوک 
يکديگر  به  نهايی  توليد  برای  محصولات  اين   .... و  محافظ 

متصل می شوند. مراحل اين فرايند به شرح زيرند: 
 اتصال بلوک کتاب و جلد به منظور محکم و يک پارچه 

شدن اتصال قطعات تمام شده به جلد، بلوک و يا کتاب ها؛
 قرار دادن لايه ها؛ 

 قرار دادن جلد محافظ.
  الف) جلد گذاری: در اصطلاح متداول، به چسباندن 
بلوک کتاب به جلد، جلدگذاری و به اتصال بلوک و جلد توسط 
گفته  چسبانی  جلد  جلد،  به  بلوک  خارجی  سطوح  چسباندن 
می شود. صحافی جلد چسبانی کتاب ها عبارت  است از چسباندن 
از  بلوک.  عطف  به  شده  چسبانده  پارچه  به  (عطف)  جلد  پشت 
چسبانده  جلد  به  بلوک  اوراق  خارجی  سطح  است  لازم  اين رو 
بلوک  چسباندن  بروشورها  مورد  در  پارچه شدن).  (يک  شود 

چندلايه ی متصل شده به جلد، جلد گذاری تعريف می شود. 
     ب)پرس کردن: پرس کردن به معنی ثابت کردن قسمت های 
چسبانی  جلد  مرحله ی  از  بعد  پرس،  فشار  توسط  خورده  چسب 

است. 
 پ) جاناخنی يا لولای جلد: محل لولايی جلد توسط 
بايد  جلد  لولای  می شود.  درست  جلد  روی  حرارتی  ابزار 
به گونه ای درست شود که با حداقل فرسايش، جلد به راحتی باز 

شود. 

٣ــ٦ــ کار عملی 
الف) ساخت جلد يادداشت های کوچک: برای ساخت 
ته دوزی  يا  ته چسب  که  کوچک  ابعاد  با  کاغذ  دسته های  از  جلد 
 ١٥  × ٢٢ يا   ١٥ × ١١ مثال  برای  نماييد.  استفاده  است،  شده 
سانتی متر. سپس با استفاده از مقوا و کالينکو به اندازه ی مناسب، 
می توان  را  روش  اين  با  جلد سازی  شود.  ساخته  کالينکو  جلد 
از  پس  و  کرد  آغاز  کوچک  يادداشت های  برای  جلد  ساخت  با 
چند بار تمرين و کسب مهارت مبادرت به ساخت جلد برای کتاب 

نمود. 
صورت  به  جلد  ساخت  برای  که  می شود  نشان  خاطر 
«تمرين»، زمان اصلاً مطرح نيست بلکه کيفيت و زيبايی کار مطرح 

است و بايد مورد توجه قرار بگيرد. 
دسته  يک  کالينکو:  جلد  با  دفتر  جلد  يک  ساخت  ب) 
جلد  يک  ساخت  و  تمرين  برای  برداريد.  موجود  ابعاد  با  کاغذ، 

دفتر يا کتاب با جلد کالينکو، اين گونه عمل کنيد. 
دسته ی کاغذ را به قطع رقعی يا وزيری ببريد. به طوری که 
هر برگ بزرگ ١٦ کاغذ کوچک به دست دهد (برای هر هنرجو 

١٠٠ برگ کاغذ کافی و مناسب است). 
متن،  در  موجود  روش های  از  يکی  با  را  اوراق  ابتدا 
ته چسب کنيد، که البته ته چسب در حالت بُر زدن مناسب تر خواهد 

بود. 
بچسبانيد.  را  بدرقه  آستر  عطف،  خشک شدن  از  پس 
سپس برش نهايی را انجام دهيد. اتصال شيرازه را نيز در آخرين 

مرحله ی «ته بندی» به انجام برسانيد. 

  شکل ٢٢ ــ٦ ــ اصول فويل کوبی با نوار فلزی   

فشار با دمای °٨٠ ــ °١٦٠ سانتی گراد

ضخامت

جلد

قالب حامل فويل
لايه جداساز (موم)

لايه مرکب شفاف   
نوار فلزی (غالباً آلومينيم)

لايه چسبنده  

سه لايه به جلد می چسبد
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اکنون بايد اندازه ی مقواهای جلد و عطف آن را محاسبه 
کنيد (شکل ٢٣ــ٦).

بگذاريد  جلد  درون  را  اوراق  جلد،  چسب زدن  با  حال 
(شکل  دهيد  قرار  پرس  زير  را  آن  کامل،  خشک شدن  تا  سپس 

٢٦ــ٦).

اندازه ی  به  کالينکو  ديدن  به  نوبت  مقواها  برش  از  پس 
کالينکو  روی  مناسب،  جای  در  را  مقواها  می رسد.  مطلوب 
و  خط  يک  در  دو  هر  عطف  و  مقواها  که  کنيد  دقت  بچسبانيد. 

يک راستا باشند (شکل ٢٤ــ٦). 

کالينکو  بريدن  اتصال  تا  بماليد  پارچه ای  با  را  جلد  روی 
به مقوا به بهترين نحو صورت گيرد. گوشه های کالينکو را ببريد 
و پس از چسب زدن، لبه های پوشش را برگردانيد تا جلد، شکل 

اصلی خود را پيدا کند (شکل ٢٥ــ٦).

پ) ساخت يک جلد کتاب با جلد کالينکو: تمرين فوق را 
با روش دوخت فرم ها نيز می توان انجام داد. در اين حالت بايد دسته 
کاغذ را طوری برش بزنيد که به ٢ يا ٤ قسمت تبديل شود. سپس 

کاغذهای به دست آمده را ٢ يا ٣ بار تا کنيد (شکل ٢٧ــ٦). 

چند فرم تا شده را روی هم قرار دهيد و روش ته دوخت را 
که آموخته ايد در مورد اين فرم ها اعمال نماييد. ادامه ی کار مانند 

مراحلی است که توضيح داده شد. 
در انتهای کار بايد دقت شود که فاصله ی لبه های کتاب تا 

لبه های جلد در هر سه طرف مساوی و يک سان باشد. 

شکل ٢٣ــ٦  

شکل ٢٤ــ٦  

شکل ٢٥ــ٦  

شکل ٢٦ــ٦  

شکل ٢٧ــ٦  
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آزمون پايانی (6) 

١ ــ اندازه ی کتاب رحلی بزرگ بعد از برش، در واحد سانتی متر کدام است؟  
ت) (٢٤×١٧) پ) (٤٩×٣٤)  ب) (٣٤×٢٤)  الف) (٢٩×٢٢/٥) 

٢ ــ برای تراشيدن و نازک کردن لب چرم از کدام وسيله استفاده می شود؟ 
ت) شفره پ) سنباده  ب) قيچی  الف) اُسکُل 

٣ ــ چرم تيماج از کدام حيوان به دست می آيد؟ 
ت) گوساله  پ) خر  ب) خوک  الف) بز 

٤ ــ اولين مرحله ی کار در ته دوزی بلوک به شيوه  دستی کدام است؟ 
ت) پرچ کردن  پ) دوخت   ب) ايجاد شکاف   الف) چسب زدن  

٥ ــ گرد کردن عطف بلوک در کدام حالت صورت می گيرد؟ قسمت چسب  خورده...
ت) کاملاً خشک شود.  پ) گرم نشود.   ب) کاملاً گرم شود.   الف) کمی گرم شود.  

٦ ــ درصد مخلوط چسب و آب برای چسب عطف به ترتيب کدام است؟ 
ت) ٨٠ و ٢٠  پ) ٧٥ و ٢٥   ب) ٦٠ و ٤٠   الف) ٧٠ و ٣٠ 

٧ ــ نام درست پارچه باريک به عرض ٢ سانتی متر، که در جلد سازی کتاب به کار می رود، کدام است؟ 
ت) پارچه عطف  پ) تنظيف   ب) شيرازه  الف) آستر بدرقه  

٨  ــ اندازه ی ٢لت مقوای جلد نسبت به اندازه ی بلوک کدام است؟ از سه طرف ...
ب) يک ميلی متر بزرگ تر   الف) ٥ ميلی متر بزرگ تر   

ت) ٧ ميلی متر بزرگ تر  پ) برابر با بلوک   
 ـبرای ساخت چند کالينکو ابتدا کدام قسمت چسب زده می شود؟  ٩ ـ

ت) مقوای وسط  پ) مقوای سمت راست   ب) کالينکو   الف) مقوای سمت چپ  
١٠ ــ در ساخت جلد چرمی اندازه ی چرم عطف برای کتاب ٢٤× ١٦/٥ سانتی متر کدام است؟ 

ت) ٢٨×١٥/٤ پ)٢٧×١٦/٤  ب) ٢٧×١٥/٧  الف) ٢٦×  ١٥ 
١١ــ در جلدهای پارچه ای به منظور زيبا شدن جلد کدام کار صورت می گيرد؟ 

ب) ٩٠ درجه بريدن گوشه های مقوا الف) گرد کردن گوشه های مقوا  
ت) چسباندن چرم پ) چسباندن پارچه اضافی  

١٢ــ برای ساخت جلد چرمی از کدام شيوه استفاده می شود؟ 
ب) عطف و گوشه چرم  الف) وسط و عطف چرم  

ت) وسط و لبه های چرم  پ) وسط و گوشه ی چرم   
١٣ــ برای نصب ميله، مقوا به عرض چند ميلی متر بريده می شود؟ 

ت) ٤ پ) ٣  ب) ٦  الف) ٥  
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١٤ــ برای بهتر چسبيده شدن چرم به مقوا و ميله کدام کار صورت می گيرد؟ استفاده از ...
ت) چوب نازک پ) چرم  ب) مشته   الف) تکه مقوا  

١٥ ــ برای محکم نگاه داشتن کتاب به منظور فويل کوبی از کدام وسيله استفاده می شود؟ 
ت) قيد پ) پرس  ب) گيره ی يک طرفه  الف) گيره ی دو طرفه  

١٦ ــ دستگاه فويل کوب براساس کدام مکانيزم عمل می کند؟ 
ت) فشار و اهرم پ) فشار و نيروی هيدروليک   ب) حرارت و اهرم   الف) فشار و حرارت  

١٧ــ وظيفه جاناخنی جلد چيست؟ 
ت) لولای جلد  پ) خط تای عطف   ب) زيبايی کتاب   الف) دسترسی به کتاب  

١٨ــ در اصطلاح متداول به چسباندن بلوک کتاب به جلد می گويند؟ 
ت) بلوک چسبانی  پ) بلوک گذاری   ب) جلد گذاری   الف) جلد چسبانی  
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