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کتاب تکنولوژی و کارگاه نیم‌ســاخته )2(  در ادامه کتاب تکنولوژی و کارگاه نیم‌ساخته )1( تالیف گردیده وسعی 
شــده مطالب با کتاب نیم ســاخته )1( پیوستگی داشته باشد. در فصل اول  فرآیند رولکاری دستی وماشینی آورده شده 
اســت .در فصل دوم پرسکاری وماشین های پرس مورد برسی قرار گرفته ودر فصل سوم فرآیند های خاص فرم دهی 
در صنعت آورده شــده است در فصل چهارم شــناخت وروش تهیه وکاربرد پروفیل های فلزی آورده شده ودر فصل 
پنجم تغییر شکل پروفیل ها ولوله ها مورد بحث قرار گرفته شده است در فصل ششم و هفتم تمرین ها وکارهای عملی 
آورده شده است . در بخش عملی سعی شده از نقشه کارهای مختلف ومتعدد استفاده شود. هدف از این کار این است 
که هنر آموزان محترم بتوانند با توجه به امکانات وتجهیزات موجود در کارگاه نسبت به انتخاب نقشه کار اقدام نمایند. 
در تالیف کتاب ســعی شده از اشــتباه پرهیز شود با این حال از کلیه دوستان وهمکاران محترم تقاضا می شود . ما را از 
نظرهای اصلاحـــی و پیشنهادهـــای سازنده خـودآگـاه نمایید. در پایان ازکلیه همکاران  دفتر تالیف کتاب های درسی 
فنی وحرفه ای وکاردانش وزرات آموزش وپرورش بخصوص کمیســیون تخصصی رشــته صنایع فلزی که در تالیف 

این کتاب من را یاری نموده اند کمال تشکر وقدردانی را دارم.
										                     با تشکر         

										                       مؤلف        
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