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وزارت آموزش و پرورش
سازمان پژوهش و برنامه ريزی آموزشی

این کتاب بر اســاس نظرها و پیشــنهادهای رســیده از هنرآموزان با همکاری آقایان علی شاهدی و عبدالمجید خاکی صدیق  در بهمن ماه 1391 

مورد بازنگری و اصلاح قرار گرفت.

محتــوای ایــن کتاب در کمیســیون تخصصی رشــته صنایــع فلزی دفتــر تألیف کتاب های درســی  فنی و حرفــه ای و کاردانش بــا عضویت: 

 نصرالله بنی مصطفی عرب، علی شــاهدی، آرش حبیبی، ســید عبدالحسین گلســرخی، مهدی فردی، حســن ضیغمی، بهرام زارعی، امید گل محله و 

محمود پارسا تأیید شده است.



شما عزیزان کوشش کنید که از این وابستگی بیرون آیید و احتیاجات کشور خودتان 
را برآورده ســازید، از نیروی انســانی ایمانی خودتان غافل نباشــید و از اتکای به 

اجانب بپرهیزید.
امام خمینی )ره(



مقدمه 
 خــدای متعال را شــکر می گویم که توفیق دســت داد و کتاب تکنولوژی و کارگاه جوش گاز به رشــته ی تحریر

در آمد.
ایــن کتاب به منظور معرفی جوشــکاری و فرایندهای مختلف پر کاربرد به ویژه جوشــکاری با شــعله گاز تدوین 
گردیده اســت و ســعی شده است با اســتفاده از نظرات گروه تخصصی رشــته ی صنایع فلزی دفتر برنامه ریزی درسی 

وزارت آموزش و پرورش و ارایه تصاویر گویا و سؤال های پایان فصل، فراگیری آسان تر باشد.
از همکاران محترم و هنرآموزان گرامی درخواســت می شــود در خصوص فصل اول بــه معرفی فرآیندهای ذوبی 
توجه داشته و در فصل دوم هنرجویان را در فراگیری جوشکاری با شعله گاز که به صورت خلاصه تر از گذشته تدوین 

شده است یاری فرمایند.
فصل ســوم کتاب به ایمنی در جوشــکاری با شــعله گاز که از اهم واجبات شغلی اســت پرداخته شده است فصل 
چهارم اشکالات و عیوب جوشکاری گاز و فصل پنجم برشکاری با شعله گاز که کاربرد زیادی در صنایع فلزی دارد 

آمده است.
در فصل ششم و هفتم به لحیم کاری نرم و سخت و معرفی جوشکاری های متداول در حالت جامد پرداخته است.

فصل هشتم، نهم و دهم برای تمرینات عملی جوشکاری، لحیم کاری نرم و سخت و برشکاری با شعله ی گاز تنظیم 
شده است.

امید است هنرآموزان محترم با راهنمایی و هدایت هنرجویان و کنترل و بازبینی دقیق از نحوه ی فراگیری آنان مسیر 
ورودشان به دانشگاه و بازار کار را به نحو شایسته ای فراهم نمایند.

در پایان با عنایت به اینکه سعی شده کتاب بدون اشکال باشد باز هم تقاضا دارد همکاران ارجمند و صاحب نظران 
گرامی در رفع اشکال احتمالی ما را یاری فرمایند.

              مؤلف
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