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شما عزیزان کوشش کنىد که از این وابستگى بىرون آیىد و احتىاجات کشور خودتان را 
برآورده سازید، از نىروى انسانى ایمانى خودتان غافل نباشىد و از اتکّاى به اجانب بپرهىزید.
امام خمىنى »قدّس سرّه الشّرىف«





مقدمه  اى بر چگونگى برنامه رىزى کتاب هاى پودمانى

برنامه ریزى تألىف »پودمان هاى مهارت« یا »کتاب هاى تخصصى شاخه ى کاردانش« بر مبناى استانداردهاى 
کتاب »مجموعه برنامه هاى درسى رشته هاى مهارتى شاخه ى کاردانش، مجموعه ششم« صورت گرفته است. براین 
اساس ابتدا توانایى هاى هم خانواده )Harmonic Power( مورد مطالعه و بررسى قرارگرفته است. سپس مجموعه 
مهارت هاى هم خانواده به صورت واحدهاى کار تحت عنوان )Unit( دسته بندى مى شوند. در نهایت واحدهاى 

کار هم خانواده با هم مجدداً دسته بندى شده و پودمان مهارتى )Module( را شکل مى دهند. 
دسته بندى  »توانایى ها« و »واحدهاى کار« توسط کمىسىون هاى تخصصى با یک نگرش علمى انجام شده است 

به گونه اى که یک سىستم پویا بر برنامه ریزى و تألىف پودمان هاى مهارت نظارت دائمى دارد. 
بىشتر مربىان، هنر آموزان و هنرجویان شاخه ى کاردانش و سایر علاقه مندان و  به منظور آشنایى هر چه 
دست اندرکاران آموزش هاى مهارتى با روش تدوین، »پودمان هاى مهارت«، توصىه مى شود الگوهاى ارائه شده 
در نمون برگ هاى شماره )1(، )2( و )3( مورد بررسى قرار گىرد. در ارائه دسته بندى ها، زمان مورد نىاز براى 
آموزش آن ها نىز تعىىن مى گردد، با روش مذکور یک »پودمان« به عنوان کتاب درسى مورد تأیىد وزارت آموزش 

و پرورش در »شاخه ى کاردانش« چاپ سپارى مى شود. 
به طور کلى هر استاندارد مهارت به تعدادى پودمان مهارت ) M1 و M2  و …( و هر پودمان نىز به تعدادى 
واحد کار )U1 و U٢ و…( و هر واحد کار نىز به تعدادى توانایى ویژه )P1 و P2  و …( تقسىم مى شوند. نمون برگ 
شماره )1( براى دسته بندى توانایى ها به کار مى رود. در این نمون برگ مشاهده مى کنىم که در هر واحد کار چه 
نوع توانایى هایى وجود دارد. در نمون برگ شماره )2( واحدهاى کار مرتبط با پودمان و در نمون برگ شماره )3( 
اطلاعات کامل مربوط به هر پودمان درج شده است. بدیهى است هنرآموزان و هنرجویان ارجمند شاخه کاردانش 
و کلىه عزیزانى که در امر توسعه آموزش هاى مهارتى فعالىت دارند، مى توانند ما را در غناى کىفى پودمان ها که 

براى توسعه آموزش هاى مهارتى تدوین شده است رهنمون و یاور باشند. 
سازمان پژوهش و برنامه رىزى آموزشى
دفتر تألىف کتاب هاى درسی 

فنى و حرفه اى و کاردانش                    
                          

P=Power      U= Unit      M=Module  



مقدمه
پس از حمد و ثناى خداوند یکتا، که تنها سزاوار ستودن است و هر مدح و ستایشى که از رفتار هر جاندار و بى جانى مى شود، 

ستایشِ اوست، که او آفریدگار هستى است و تمام زیبایى طفىل وجود اویند
منابع پودمانى مخصوص شاخه ى کار دانش با استفاده از استاندارد فرزکارى مصوب وزارت کار تهىه و تنظىم شده است

پودمان فرزکارى در پانزده واحد کار تهىه شده است هر واحدکار به صورت مستقل توانایى تعریف شده اى را به فراگىر منتقل 
مى کند هشت واحد کار این پودمان در جلد اول و هفت واحد کار دیگر آن در جلد دوم تدوین شده است بدیهى است فراگىران پس از 
آموزش این دو جلد به هدف کلى پودمان خواهند رسىد فراگىر پس از گذراندن پانزده واحدکار، مهارت فرزکارى درجه )2( را به دست 

مى آورد و به عنوان فرزکار مى تواند در کارخانجات و یا شرکت هاى دولتى و خصوصى مشغول به کار شود
در هر واحدکار ابتدا هدف کلى و هدف هاى رفتارى نوشته شده است و محتوا براساس این هدف ها با روش پودمانى تألىف شده اند 
در انتهاى هر واحدکار آزمون نهایى نظرى و تمرین هاى کارگاهى پىش بىنى شده است که فراگىر پس از گذراندن با موفقىت آن ها، واحدکار 

بعدى را شروع مى کند در پایان پودمان نىز آزمون جامع از پانزده واحدکار به عمل خواهد آمد
امىد است با تلاش همه ى دست اندرکاران تعلىم و تربىت، فراگىران و نونهالان کشور اسلامى ایران توانمندى لازم جهت رشد و 

شکوفایى صنعت کشور را احراز نمایند

مؤلف
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توانایى اندازه گىرى قطرهاى )داخلى و خارجى(، ضخامت شىارهاى داخلى 
و خارجى و کنترل مخروط ها
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اونىورسال
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