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شكل 112ـ 15ـ تابلو كنترل برقي سیستم پرس روكش ملامینه.

شكل 113ـ 15ـ صفحات كُرم پلیت پرس ملامینه.

H.P.L. شكل 114ـ 15ـ نمونه اوراق

شكل 115ـ 15ـ قسمت هایي از پرس دو طرفه ممبران.

8ـ 15ـ اصول راه اندازي دستگاه پرس هیدرولیک

پرس�هاي�مورداســتفاده�در�توليد�كالاي�تمام�شده�چوبي�
مانند�ساخت�مبلمان�منزل�و�اداري�و�كابينت�آشپزخانه،�شامل�
پرس�هاي�هيدروليك�گرم�يك�تا�ســه�طبقه�با�سيســتم�انتقال�
گرماي�روغني�يا�الكتريكي�مي�باشــد�و�در�كنار�آن�پرس�هاي�

سرد�و�پرس�وكيوم�نيز�كاربرد�دارد)شكل�116ـ�15(.

شكل 116ـ 15ـ پرس برقي.

بــراي�راه�اندازي�پرس�هاي�مذكور�بايســتي�ابعاد�و�قدرت�
پرس�و�مكانيسم�فشار�و�حرارت�و�تنظيم�زمان�را�برابر�نياز�نوع�
كالاي�توليــدي�خود�طبق�جداولي�كه�قبلًا�گفته�شــد�انتخاب�

كنيد)شكل�117ـ�15(.

شكل 117ـ 15ـ پرس روغني.

پرس�بايســتي�توســط�شــخص�متخصص�صنايع�چوب�و�
مكانيك�و�تأسيســات�با�نظر�كارخانه�سازنده�و�طبق�كاتالوگ�

فني�كارخانه�نصب�شده�باشد.
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دستورالعمل کاري
قبل�از�شروع�كار�پرسكاري�عمليات�زير�را�با�دقت�انجام�دهيد.
1ـ�اطراف�پرس�را�با�دقت�نگاه�كنيد�كه�اجزاء�دستگاه�پرس�
كامل�باشد�و�آن�ها�را�با�كاتالوگ�كارخانه�سازنده�از�نظر�مسائل�

زير�تطبيق�دهيد.
الف(�چهارچوب�پرس�سالم�و�اسكلت�فلزي�آن�مقاوم�باشد.
ب(�ســيلندرهاي�انتقال�نيرو�را�كنترل�كنيد�تا�صحيح�مستقر�

شده�باشند.
ج(�صفحات�پرس�را�كنترل�كنيد�تا�ســالم�باشند)شــكل�

118ـ�15(.

شكل 118ـ 15ـ كنترل سیلندرهاي انتقال نیرو.

د(�نحــوه�اتصال�شــيلنگ�هاي�ورود�و�خروج�روغن�را�در�
پرس�هاي�روغني�كنترل�كنيد�كه�صحيح�متصل�شده�باشند.

هـ(�سيســتم�برق�رســاني�و�اتصال�المنت�هــاي�برقي�را�در�
پرس�ها�كنترل�كنيد.

و(�سيستم�اتصال�ورود�و�خروج�لوله�هاي�بخار�داغ�يا�آب�
داغ�را�در�پرس�هاي�آبي�و�بخاري�كنترل�كنيد.

ز(�از�سالم�بودن�ديگ�و�مشعل�و�تجهيزات�آن�ها�در�جوار�
پرس�هاي�روغني�مطمئن�شويد)شكل�119ـ�15(.

شكل 119ـ 15ـ كنترل مشعل و دیگ داغ كننده روغن.

ح(�مخازن�انبساط�روغن�را�كنترل�نماييد.
ط(�الكتروموتــور�پمپ�هــا�را�كنتــرل�و�از�صحــت�آن�ها�

مطمئن�شويد.
2ـ�تنظيم�فشار�با�توجه�به�جدول�محاسبه�فشار

براي�تنظيم�فشار�پرس�عمليات�زير�را�انجام�دهيد.
الف(�كاتالوگ�كارخانه�سازنده�چسب�كارگاه�را�مطالعه�

كنيد.
ب(�ميــزان�فشــار�صفحــات�پــرس�را�از�روي�كاتالوگ�

استخراج�كنيد.
ج(�مســاحت�كل�صفحاتــي�كــه�زير�يــك�صفحه�پرس�

مي�گذاريد�محاسبه�نماييد)شكل�120ـ�15(.

شكل 120ـ 15ـ محاسبه مساحت صفحه براي پرسكاري.

هـ(�جدول�روي�بدنه�پرس�را�دقيقاً�مطالعه�كنيد.�اين�جداول�
بنا�بر�نوع�پرس�و�كارخانه�هاي�ســازنده�متفاوت�مي�باشد�و�در�
بعضي�پرس�ها�نيز�اصولاً�جدولي�روي�پرس�نصب�نشده�است،�
در�اين�صورت�بايستي�با�توجه�به�توصيه�كارخانه�توليد�چسب�

مورد�استفاده�عمل�كنيد.
دقت�كنيد�مساحت�مورداستفاده�براي�تنظيم�فشار�را�براي�
صفحات�يا�قطعاتي�كه�داراي�ضخامت�مســاوي�هستند�و�بايد�
در�يــك�طبقه�پرس�كنار�هم�قرار�گيرند�محاســبه�كنيد.�)مثلًا�

.) / m23 5

و(�چنانچه�دياگرام�)جدول(�تنظيم�فشــار�روي�پرس�طبق�
شــكل�)121ـ�15(�باشد�كه�روي�يك�نوع�پرس�روغني�نصب�
گرديده�است،�ابتدا�مساحت�كار�محاسبه�شده�فوق�براي�طبقه�

�و� ( )/ m23 5 پرس�را�در�روي�ســتون�عمودي�به�دســت�آوريد�
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طبق�دســتورالعمل�كارخانه�براي�مقدار�فشــار�در�سطح�)مثلًا�
(�را�كه�لازم�داريد،�با�حركت�افقي�از�نقطه�ســتون� kg cm22

�برسيد.از� kg cm22 عمومي�مساحت�برويد�تا�به�خط�دياگرام�
نقطــه�تقاطع�دو�پارامتر�مذكور�به�صورت�عمودي�پايين�بياييد�

� ( )bar kg cm= 21 تا�به�محور�افقي�كه�بر�حســب�واحد�فشــار�
�مي�باشد.�اين�رقم� bar150 درجه�بندي�شــده�برسيد�كه�مساوي�
كل�فشــار�بر�روي�كل�ســطح�صفحه�مذكور�بــراي�عمليات�

پرسكاري�را�نشان�مي�دهد)123ـ�15(.

شكل 121ـ 15ـ جدول یا دیاگرام تنظیم فشار پرس در پرس روغني.

ز(�همانطور�كه�قبلًا�توضيح�داده�شد�تنظيم�فشار�را�مي�توانيد�
طبق�دياگرام�شكل�)122ـ�15(�و�يا�جدول�محاسبات�فشار�شكل�
)31ـ�15(�در�پرس�هاي�روغني�انجام�دهيد�و�چنانچه�پرس�برقي�
داريد�)شكل�124ـ�15(�تنظيم�فشار�عمليات�پرسكاري�خود�را�

به�ترتيب�زير�انجام�دهيد.

شكل 122ـ 15ـ دیاگرام منحني تنظیم فشار پرس برقي.

شكل 123ـ 15ـ نحوه محاسبات تنظیم فشار.

شكل 124ـ 15ـ اجزاي پرس برقي.

الــف(�ســطح�كار�خود�را�براي�يك�طبقه�محاســبه�كنيد.�
.) m22 )مثلًا�

ب(�چنانچه�دياگرام�يا�منحني�محاسبه�فشار�پرس�شما�طبق�
شــكل)125ـ�15(�باشــد�بر�روي�بردار�عمودي�در�محل�عدد�
�دقــت�كنيد�و�از�آن�نقطه�بطورافقي�به�خط�منحني�تعيين� m22

�كه�كارخانه�سازنده� ( )cm2 كننده�فشــار�لازم�به�واحد�ســطح�
پرس�بطور�عمومي�تعيين�نموده�برويد.

ج(�با�حركت�عمودي�از�برخورد�دو�نقطه�مذكور�به�روي�
بردار�افقي�دياگرام،�فشار�كل�لازم�به�سطح�صفحات�پرس�را�
بدســت�آوريد.�دقت�كنيد�براي�توليدات�مشخص�پرسكاري�
فشار�كل�وارده�به�صفحه�پرس�را�مي�توانيد�به�صورت�زير�در�

نظر�بگيريد.
ـ�فشــار�كل�لازم�براي�روكش�چســباني�بر�روي�صفحات�
مجوف�و�توخالي�مانند�اســتفاده�از�هاني�كمب�)لونه�زنبوري(�

در�عمليات�در�سازي�را��50تا��80بار�در�نظر�بگيريد.
فشــار�كل�لازم�براي�روكش�چسباني�روي�چوب�ماسيو�را�

برابر��150تا��180بار�در�نظر�بگيريد.
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فشــار�كل�لازم�براي�روكش�كردن�روي��M.D.Fو�نئوپان�
و�تخته�چند�لايي�را��180تا��200بار�منظور�نماييد.

بــا�توجه�به�ارقام�فوق�مي�توانيد�براي�اســتفاده�از�جدول�با�
محتواي�اعداد�محاسبه�شده�با�داشتن�دو�پارامتر�مساحت�و�فشار�
كل�پارامتر�مجهول�ســوم�مثلًا�)مقدار�فشار�در�واحد�سطح(�را�
بدســت�آوريد�و�در�پرس�برقي�فوق�طبق�منحني�مذكور�فشار�
�قرار�دهيد�و�با�اســتفاده� bar160 �روي� m22 كل�را�براي�ســطح�
از�دكمه�يا�پيچ�گردان�روي�گيج�فشار�پرس�عقربه�آن�را�روي�

�160بار�تنظيم�نماييد)شكل�126ـ�15(.

شكل 125ـ 15ـ دیاگرام رابطه سطح و فشار در پرسكاري.

شكل 126ـ 15ـ فشارسنج را تنظیم كنید.

تمرین کنید
 

�باشد� / m215 يك�صفحه��MDFيا�نئوپان�را�كه�مساحت�آن�

انتخاب�كنيد�و�يك�طرف�آن�را�با�روكش�راش�پرس�نماييد.�
انتخاب�كنيد. kg cm23 فشار�پرس�را�

از�چسب�اوره�فرم�آلدئيد�گرم�استفاده�نماييد.
عقربه�گيج�فشارسنج�را�روي��170بار�تنظيم�كنيد.

بعد�از�چســب�زدن�صفحه�و�روكش�طبق�اصول�آموزش�
داده�شده�قبلي��MDFو�روكش�مذكور�را�پرسكاري�نماييد�و�

نتايج�بدست�آمده�را�بنويسيد.
براي�تمرين�از�دياگرام�شكل�)127ـ�15(�استفاده�كنيد.

شكل 127ـ 15ـ دیاگرام تنظیم فشار.

1-8-15- تنظیم درجه حرارت پرس متناسب با نوع 
کار

درجه�حرارت�مورد�نياز�عمليات�روكش�كاري�نيز�بستگي�
به�چســب�مصرفي�دارد�و�كارخانه�ســازنده�آن�را�مشــخص�
مي�نمايد)شكل�128ـ�15(.�مثلًا�در�مورد�چسب�اوره�فرم�آلدئيد�
)UF(�كارخانه�ســازنده�اعلام�كرده�اين�چسب�بالاي�حرارت�

�ســخت�مي�شــود�)پلي�مريزه(�يعني�بــه�كيفيت�مطلوب� C085

چســبندگي�مي�رسد�و�چنانچه�زير�اين�درجه�حرارت�عمليات�
پرســكاري�را�انجام�دهيم�بلوك�هاي�چسبي�كه�در�روكش�و�
صفحه�در�اثر�فشــار�و�حرارت�و�زمــان�نفوذ�كرده�اند�خود�را�
نگرفته�و�با�هم�درگير�و�سخت�نشده�اند�لذا�با�كوچكترين�نفوذ�
رطوبت�از�هم�جدا�مي�شوند�و�اتصال�آن�ها�با�روكش�و�صفحه�
و�قطعــه�كاراز�بين�مي�رود�به�همين�دليل�بايد�به�دســتورالعمل�

كارخانه�عمل�نمود.
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شكل 128ـ 15ـ تنظیم حرارت پرس.

دستورالعمل کاري
در�صورت�استفاده�از�پرس�هيدروليك�گرم�روغني�ميزان�
حرارت�روغن�داخل�ديگ�داغ�كننده�را�بوســيله�گيج�)شكل�
� C010 129ـ�15(�روي�ديــگ�كنتــرل�كنيد�تا�عقربــه�آن��5تا�
بيش�از�حرارت�مورد�نياز�براي�پرســكاري�تنظيم�شــده�باشد.�

تجهيزات�مشعل�ديگ�را�كنترل�كنيد.�)شكل�130ـ�15(.�

129ـ 15ـ حرارت سنج روي دیگ روغن پرس روغني.

شكل 130ـ 15ـ تجهیزات مشعل حرارتي روي دیگ روغن پرس.

تنظيــم�حرارت�پرســكاري�در�پرس�هاي�روغني�و�برقي�و�
آبي�را�بوســيله�گيج�تنظيم�حــرارت�مخصوص�كه�روي�بدنه�
چهارچوب�پرس�كار�گذاشته�شده�متناسب�با�زمان�پرس�تنظيم�

كنيد)شكل�131ـ�15(.

شكل 131ـ 15ـ گیج تنظیم حرارت یك پرس برقي. 

اگــر�پــرس�هيدروليك�گرم�شــما�چند�طبقه�مي�باشــد�و�
كارخانــه�براي�هر�طبقــه�يك�صفحه�ســاعتي�تنظيم�حرارت�
)گيج(�در�نظر�گرفته�اســت�هر�طبقــه�پرس�را�جداگانه�تنظيم�

كنيد)شكل�132ـ�15(.

شكل 132ـ 15ـ اجزاي تنظیم حرارت و فشار پرس.

درجه�حرارت�طبقه�اي�را�كه�خالي�مي�ماند�روي�صفر�قرار�
دهيد�تا�از�اســراف�بيهوده��برق�جلوگيــري�كنيد�و�يا�چنانچه�
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كارخانه�در�كنار�هر�گيج�تنظيم�حرارت،�كليد�قطع�و�وصل�برق�
را�نصب�نموده،�كليد�طبقه�خالي�پرس�را�خاموش�كنيد.

براي�تنظيم�حرارت�پيچ�مشكي�پلاستيكي�وسط�گيج�)صفحه�
ساعتي(�حرارت�سنج�را�با�انگشت�بگيريد�و�به�طرف�راست�عقربه�
مشــكي�را�حركت�دهيد�و�روي�درجه�حــرارت�موردنظر�ثابت�

كنيد.
حــرارت�زيادتر�باعث�مي�شــود�زمان�پــرس�كمتري�مورد�
�ام� نياز�باشــد�لذا�چنانچه�از�چســب�گــرم�آلماني�به�نــام�هاش�ـ
تنظيــم� مي�كنيــد،� اســتفاده� ( )HEissPRESSENLEIM HM=

حرارت�پرس�را�متناسب�با�زمان�پرس�به�صورت�زير�انجام�دهيد.

الف(�در�حرارت��85درجه�سانتيگراد�زمان�پرس��9دقيقه�باشد.

ب(�در�حرارت��95درجه�سانتيگراد�زمان�پرس��5دقيقه�باشد.

ج(�در�حرارت��105درجه�سانتيگراد�زمان�پرس��2دقيقه�باشد.
دقــت�كنيد�حرارت�مذكور�بــراي�روكش�به�ضخامت��0/4
�ضخامت� mm1 ميليمتر�در�نظر�گرفته�شــده�اســت�و�به�ازای�هر�

اضافي�لازم�است�زمان�پرس�را�يك�دقيقه�بيشتر�كنيد.
گيج�تنظيم�حرارت�در�بيشتر�پرس�ها�داراي�دو�عقربه�سياه�و�
قرمز�مي�باشد�كه�عقربه�سياه�را�به�ترتيب�فوق�تنظيم�و�ثابت�كنيد.
بعد�از�روشــن�كردن�كليد�كنار�گيج�و�روشن�كردن�كليد�
اصلي�برق�پرس�مشــاهده�خواهيد�كــرد�عقربه�قرمز�به�طرف�
عقربه�ســياه�در�جهت�عقربه�هاي�ســاعت�حركت�خواهد�كرد�
و�با�رســيدن�به�عقربه�مشــكي�متوقف�خواهد�شد�و�اين�مسئله�
نشــان�مي�دهد�كه�حرارت�پرس�به�مقداري�كه�تنظيم�كرده�ايد�
رســيده�است�و�در�بعضي�پرس�ها�گيج�حرارتي�به�جاي�عقربه�
داراي�مثلث�پلاســتيكي�مي�باشــد�كه�بايــد�رأس�آن�را�روي�

درجه�موردنظر�قرار�دهند)شكل�133ـ�15(.

شكل 133ـ 15ـ گیج تنظیم حرارت.

2-8-15- کنترل روغن هیدرولیک

روغــن�هيدروليــك�از�نظــر�تركيبات�و�غلظت�بايســتي�
متناســب�با�ماشــين�پرس�باشد�و�اين�روغن�را�كارخانه�سازنده�
پرس�مشــخص�مي�كنــد�و�چنانچه�از�پــرس�هيدروليك�گرم�
روغني�نيز�استفاده�مي�كنيد�بايستي�روغن�هيدروليك�و�روغن�
داغ�شــونده�متحــرك�در�صفحــات�پرس�را�نيز�طبق�دســتور�
كارخانه�انتخاب�و�استفاده�كنيد.�طبق�پيشنهاد�كارخانه�مذكور�
لازم�اســت�زمان�تعويض�كلي�روغن�از�ديگ�حرارتي�و�بقيه�
قســمت�هاي�پــرس�را�رعايت�نماييد�چون�پــس�از�مدتي�كار�
كردن�غلظت�روغن�هاي�مصرفي�كم�مي�شود�و�بهره�وري�لازم�

را�ندارد)شكل�134ـ�15(.�

شكل 134ـ 15ـ مخازن روغن در پرس گرم روغني.

دستورالعمل کاري
قبــل�از�روشــن�كردن�پــرس�روغن�داخــل�كارتر�روغن�

هيدروليك�را�كنترل�كنيد.
اگر�كارتر�روغن�داراي�دريچه�مخصوص�است�از�دريچه�
آن�نگاه�كنيد.�چنانچه�تا�وســط�منبع�كارتر�روغن�داشته�باشد�
)حد�اســتاندارد�كارخانه�سازنده�پرس(�مي�توانيد�به�كار�خود�

ادامه�دهيد.
بعضي�كارترهاي�روغن�مجهز�به�شــاخص�مخصوص�در�
كنار�آن�مي�باشــد�كه�درجه�بندي�شده�و�همواره�حجم�روغن�
داخل�كارتر�از�خارج�آن�قابل�تشــخيص�اســت.�بعد�از�كنترل�
چنانچــه�حجم�روغن�كم�بود،�پيچ�مخصوص�دريچه�روغن�را�
كه�روي�كارتر�مي�باشــد�با�دســتمال�تميز�كنيد�و�سپس�آن�را�
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باز�نماييد)شكل�135ـ�15(.

شكل 135ـ 15ـ دریچه كارتر روغن را تمیز و باز كنید.

دقت�كنيد�چنانچه�به�هر�دليل�ذرات�و�ضايعات�ناخواســته�
به�علت�كثيف�بودن�اطراف�پيچ�دريچه�روغن�به�داخل�روغن�
كارتر�ريخته�شــود�باعــث�صدمه�ديدن�آب�بندي�ســيلندر�و�
پيســتون�و�جك�هاي�پرس�خواهد�شد�و�در�زمان�كوتاه�شاهد�

روغن�ريزي�و�كثيف�شدن�مرتب�زير�پرس�خواهيد�بود.
روغن�هيدروليك�طبق�اســتاندارد�كارخانه�ســازنده�پرس�
را�كــه�آماده�كرده�ايد�با�اســتفاده�از�يك�قيف�به�داخل�كارتر�

بريزيد)شكل�136ـ�15(.

شكل 136ـ 15ـ استفاده از قیف براي روغن كارتر.

دقت�كنيد�ســطح�روغن�از�حد�شاخص�تعيين�شده�توسط�
كارخانه�تجاوز�نكند.

چنانچه�از�پرس�هيدروليك�گرم�روغني�اســتفاده�مي�كنيد�
عــلاوه�بر�كارتر�روغنــي�جك�هاي�هيدروليــك�بايد�روغن�

داخل�ديگ�را�كه�براي�داغ�كردن�توســط�مشعل�روي�ديگ�
مي�باشــد�نيز�كنترل�نماييد�تا�حجم�آن�كمتر�از�حد�اســتاندارد�

تعيين�شده�كارخانه�نباشد.
مخزن�انبساط�روغن�روي�ديگ�را�نيز�كنترل�كنيد�تا�حجم�
كافي�براي�برگشت�روغن�مصرف�شده�به�داخل�آن�را�همواره�

داشته�باشيد)شكل�137ـ�15(.

شكل 137ـ 15

فلكــه�باز�و�بســته�كردن�جريان�روغــن�را�كه�روي�مخزن�
ديگ�و�لوله�خروجي�مي�باشــد�كنتــرل�كنيد�كه�كار�خود�را�
صحيــح�انجام�دهــد.�آن�را�باز�كنيد�تا�روغن�داغ�در�صفحات�

پرس�جريان�پيدا�كند)شكل�138ـ�15(.

شكل 138ـ 15ـ كنترل شیر خروجي روغن از مخزن دیگ روغن.

3-8-15-  آزمایش و کنترل نحوه کار کردن سیلندرها

انتقال�نيروي�الكتروپمپ�هاي�پرس�به�اين�طريق�مي�باشــد�
كــه�الكتروپمپ�روغــن�را�از�داخل�كارتر�مكش�مي�كند�و�به�
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داخــل�لوله�هاي�متصل�به�جك�هاي�هيدروليك�مي�فرســتد.�
)شكل�139ـ�15(.

شكل 139ـ 15ـ جك هاي هیدرولیك مجهز به سیلندر و پیستون.

جك�هــاي�هيدروليك�مجهز�به�ســيلندرهايي�هســتند�كه�
روغن�از�انتهاي�آن�ها�با�فشــار�خارج�مي�شود�و�به�پشت�پيستون�
كه�داخل�هر�ســيلندر�قرار�داده�شــده�وارد�مي�گردد�و�آن�را�با�
فشــار�به�طرف�بــالا�هُل�مي�دهد.�در�صورت�عدم�نياز�به�فشــار�
روغن�از�انتهاي�سيلندر�و�به�پشت�پيستون�ها�الكتروپمپ�خاموش�
مي�شود�و�دريچه�احداث�شده�خروج�روغن�باز�مي�شود�و�روغن�
از�پشــت�ســيلندر�به�داخل�مخزن�يا�كارتر�روغن�بر�مي�گردد�و�
پيستون�ها�پايين�مي�آيند�با�بالا�رفتن�پيستون�ها�از�داخل�سيلندرها�
پرس�بســته�مي�شــود�و�قطعه�كار�و�صفحات�بين�طبقات�پرس�
فشــرده�مي�شوند)شــكل�140ـ�15(.�با�برگشت�روغن�صفحات�

پرس�از�يكديگر�جدا�و�باز�مي�گردند.

شكل 140ـ 15ـ بسته شدن پرس.

دستورالعمل کاري
�پيســتون�ها�و�سيلندرهاي�پرس�كارگاه�را�كنترل�كنيد�و�از�

سلامت�شكل�ظاهري�آن�ها�مطمئن�شويد.
جك�هاي�زير�پرس�)سيلندر�و�پيستون�ها(�ممكن�است�يك�
تا��8عدد�باشــند�كه�بســتگي�به�نوع�پرس�و�فناوري�به�كار�برده�
شده�در�آن�دارد.�كليد�برق�اصلي�پرس�را�بزنيد�و�دستگاه�پرس�
را�روشــن�كنيد.�كليد�استارت�را�كه�روي�دستگاه�كنترل�پرس�
قرار�دارد�فشار�دهيد�تا�الكتروپمپ�روشن�شود)شكل�141ـ�15(.

شكل 141ـ 15ـ كلید استارت براي روشن كردن پرس.

اهرم�يا�كليد�باز�كردن�مسير�جريان�روغن�پشت�سيلندرها�
را�در�شرايط�باز�قرار�دهيد.

روغن�از�طريق�كارتر�روغن�به�پشــت�سيلندر�وارد�شده�و�
پيســتون�ها�را�به�بالا�هدايت�مي�كند�و�باعث�بســته�شدن�پرس�

مي�گردد.
طبــق�شــكل�)142ـ�15(�اهــرم�مذكور�را�بــه�طرف�چپ�

بگردانيد�تا�صفحات�شروع�به�بسته�شدن�نمايند.

شكل 142ـ 15ـ اهرم جریان روغن در جهت بسته شدن پرس.
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به�حركت�صفحه�هاي�پرس�و�حركت�پيستون�ها�دقت�كنيد�
تا�بطور�يكنواخت�و�هماهنگ�بالا�بروند.�چنانچه�ايرادي�در�اين�
حركت�مشاهده�كرديد�مانند�كج�بالا�رفتن�صفحات�پرس،�كار�
نكردن�يك�يا�چند�ســيلندر�و�غيره�بلافاصله�ماشين�را�خاموش�
كنيد�و�به�رفع�عيب�اقدام�نماييد.�در�صورت�صحيح�بسته�شدن�
پرس�كليد�خاموش�شدن�الكتروپمپ)stop(�را�كه�در�محل�قبلي�
تابلو�مي�باشــد�فشــار�دهيد�و�اهرم�مربوطه�را�به�طرف�راست�در�
حالت�عمود�قرار�دهيد.�روغن�از�پشــت�ســيلندرها�و�از�انتهاي�
پيســتون�ها�خارج�مي�شــود�و�به�داخل�كارتر�روغن�بر�مي�گردد�
لذا�صفحات�پرس�از�يكديگر�باز�مي�شوند.�)شكل�143ـ�15(.

شــكل 143ـ 15ـ باز كردن پرس بوســیله اهرم باز كننده شیر برگشت 
روغن.

در�اين�نوع�پرس�هاي�روغني�هيدوليك�گرم�كارتر�روغن�
در�بــالاي�پرس�قرار�داده�شــده�اســت�و�روغــن�تحت�تأثير�
وزن�صفحات�پرس�موقع�باز�شــدن�به�داخل�كارتر�برگشــت�

مي�نمايد)شكل�144ـ�15(.

شكل 144ـ 15ـ كارتر روغن در بالاي پرس روغني.

بعــد�از�برگشــت�صفحات�پــرس�و�باز�شــدن�آن�ها�وزن�
صفحــات�توســط�چهار�اهــرم�يا�پيــچ�مخصــوص�تحمل�و�

نگهداري�مي�شود.
در�زيــر�صفحات�پرس�و�در�فاصله�بين�مقر�صفحه�زيرين�
پرس�با�چهارچوب�يا�اســكلت�پايه�آن�دقت�كنيد.�چهار�اهرم�
زير�صفحات�)شــكل�145ـ�15(�بايســتي�دقيقاً�در�زير�صفحه�
پرس�قرار�گرفته�باشــد�و�وزن�صفحه�پرس�لازم�اســت�روي�

آن�ها�افتاده�باشد.�

شكل 145ـ 15ـ اهرم ها با توپي لاستیكي مقر صفحه پرس.

چنانچه�هر�كدام�بيشتر�و�بالاتر�يا�پايين�تر�تنظيم�شده�باشند�
آن�ها�را�يكي�يكي�با�دست�بپيچانيد�و�با�بالا�و�پايين�بردن�توپي�
لاســتيكي�سرپيچ�ها�آن�ها�را�تنظيم�نماييد�بطوري�كه�جذب�و�

جفت�به�زير�صفحه�پرس�قرار�گيرد)شكل�146ـ�15(.

شكل 146ـ 15ـ تنظیم توپي لاستیكي اهرم زیر صفحه پرس.

چنانچــه�تنظيم�اهرم�ها�يا�پايه�هاي�مذكور�براي�مقر�صفحه�
پــرس�را�دقيقــاً�انجــام�ندهيد�تنظيم�ســيلندر�در�بــالا�و�پايين�
بــردن�صفحات�پرس�به�هم�خواهد�خــورد�و�در�نتيجه�نيروي�
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الكتروپمپ�و�روغن�بطور�يكنواخت�به�همه�جاي�صفحه�پرس�
وارد�نخواهــد�گرديــد�و�باعث�پايين�آمــدن�كيفيت�عمليات�

روكش�كاري�مي�گردد.
براي�اطمينان�از�عملكرد�صحيح�سيلندر�و�پيستون�ها�بعضي�
سازنده�هاي�زير�دستگاه�پرس�را�مجهز�به�چرخ�دنده�و�دنده�يا�

جك�مخصوص�نيز�نموده�اند.�
مفصل�بنــدي�جك�و�حركت�چرخ�دنــده�روي�دنده�زير�

پرس�را�كنترل�كنيد)شكل�147ـ�15(.

شكل 147ـ 15ـ كنترل حركت صحیح سیلندرها و چرخ دنده ها.

پيســتون�ها�و�ســيلندرها�را�دقيقاً�كنترل�كنيد�تا�ريزش�روغن�
نداشته�باشــند.�چنانچه�ريزش�روغن�مشاهده�نموديد�لازم�است�
كاسه�نمد�حائل�بين�پيستون�ها�و�سيلندرهاي�پرس�تعويض�گردند.
تعويض�كاسه�نمدها�را�بايستي�گروه�مكانيك�انجام�دهند�
چون�لازم�است�صفحات�پرس�را�در�بالاترين�نقطه�ثابت�كنند�

و�سيلندر�و�پيستون�را�باز�نموده�و�پياده�نمايند.
در�پايان�حركت�يكنواخت�و�هماهنگ�و�دقيق�ســيلندرها�

را�با�يكديگر�دقيقاً�كنترل�نماييد)شكل�148ـ�15(.

شكل 148ـ 15ـ جك و سیلندرهاي زیر پرس.

4-8-15- کنترل تابلوي برق پرس

با�توجه�به�اهميت�كار�همه�كارگاه�هاي�صنايع�چوب�مجهز�
به�تابلوي�توزيع�برق�داخلي�مي�باشــند.�برق�ســه�فاز��380ولت�
به�تابلوی�مذكور�وارد�شــده�و�هر�ماشــين�كار�از�جمله�پرس�
هيدروليــك�داراي�كليــد�اختصاصي�قطــع�و�وصل�برق�خود�
مي�باشند)شكل�149ـ�15(.�براي�اطمينان�و�حفاظت�الكتريكي�
و�جلوگيري�از�آتش�ســوزي�و�غيره�هــر�فاز�برق�از�يك�فيوز�
عبور�داده�شــده�اســت�و�به�منظور�كنترل��بهره�گيري�بهتر�برق�
هر�ماشــين�از�جمله�پرس�جداگانه�به�فيوزهاي�كوچكتر�داخل�

تابلوي�اختصاصي�متصل�شده�است)شكل�150ـ�15(.

شكل 149ـ 15ـ تابلوي اصلي برق ماشین آلات كارگاه صنایع چوب.

شكل 150ـ 15ـ تابلوي اختصاصي برق نصب شده روي پرس برق.

كليدهــاي�خامــوش�و�روشــن�كــردن�دســتگاه�پــرس،�
الكتروپمپ�هــا،�گيج�هاي�حرارت،�فشــار،�زمان�و�غيره�متعلق�
بــه�پرس�هيدروليك�برقــي�يا�روغني�يا�آبي�روي�پرس�نصب�

گرديده�است)شكل�151ـ�15(.
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شكل 151ـ 15ـ تابلوي برق اختصاصي روي پرس روغني.

دستورالعمل کاري
از�لباس�كار�مناسب�استفاده�كنيد.

آچار�پيچ�گوشتي�فازمتر�را�از�انبار�تحويل�بگيريد.
يك�دستگاه�پرس�هيدروليك�گرم�روغني�را�انتخاب�كنيد.
كليد�اصلي�پرس�را�از�تابلوي�اصلي�برق�كارگاه�قطع�كنيد.
بوســيله�پشت�دســت�خود�يك�اتصال�كوتاه�با�در�تابلوي�

برق�اختصاصي�بوجود�آوريد.
وقتي�مطمئن�شــديد�كه�اتصال�برقي�ندارد�با�پيچ�گوشــتي�
در�تابلــوي�مقر�گيج�هاي�حرارت�و�فشــار�و�زمان�را�باز�كنيد.�

)شكل�152ـ�15(.

شكل 152ـ 15ـ كنترل تابلوي برقي گیج هاي حرارت ـ فشار پرس روغني.

كليدهــاي�خامــوش�و�روشــن�كــردن�پرس�و�اســتارت�
الكتروپمپ�نيز�در�اين�تابلو�روي�پرس�وجود�دارد.

بــه�نحوه�اتصالات�برقي�اين�تابلــو�با�دقت�نگاه�كنيد.�محل�
اتصــالات�برقي�را�بــا�فازمتر�امتحان�كنيد�و�از�نداشــتن�نيروي�
الكتريسته�آن�ها�به�علت�قطع�برق�از�تابلوي�اصلي�مطمئن�شويد.

در�كليدهــا�و�فيوزهاي�تابلــوي�برق�اختصاصي�پرس�را�با�
استفاده�از�پيچ�گوشتي�باز�كنيد)شكل�153ـ�15(.

شكل 153ـ 15ـ تابلوي اتصال برقي گیج هاي فشار و حرارت.

مقدار�زيادي�ســيم�ملاحظه�مي�كنيد�كه�به�پشت�كليدها�و�
فيوزهاي�مينياتوري�آورده�شده�است.

با�دقت�به�آن�ها�نگاه�كنيد�و�با�فازمتر�اتصال�سيم�ها�را�مورد�
آزمايش�قرار�دهيد�و�از�عدم�جريان�نيروي�الكتريسته�در�آن�ها�
مطمئن�شــويد.�با�رعايت�مســائل�حفاظت�و�ايمني�لازم�كليد�
اصلي�برق�را�در�تابلوي�اصلي�پرس�روشن�كنيد�و�عدم�اتصال�

نامطلوب�برقي�را�كنترل�كنيد.
با�اســتفاده�از�دستكش�و�رعايت�احتياط�لازم�كليد�استارت�
را�در�تابلو�فشــار�دهيد.�در�تابلوي�بــرق�به�نحوه�كاركرد�كليد�
مينياتوري�در�زمان�روشــن�كردن�پرس�با�اســتارت�دقت�كنيد.�

)شكل�154ـ�15(.

شــكل 154ـ 15ـ نحوه اتصال برق به كلیدي مینیاتوري در تابلوي برق 

پرس.
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در�تابلوها�را�ببنديد�و�براي�عمليات�پرسكاري�آماده�شويد.

استقرار صحیح صفحات روکش  9ـ 15ـ اصول 
شده بین طبقات پرس هیدرولیک

براي�اســتفاده�از�طبقات�دســتگاه�پرس�لازم�اســت�تمام�
صفحات�يا�قطعاتي�را�كه�در�يك�طبقه�پرس�مي�گذاريد�دقيقاً�
بــه�يك�ضخامت�باشــند�و�يا�اينكه�در�هــر�طبقه�پرس�فقط�از�
يك�صفحه�براي�چسباندن�روكش�روي�آن�استفاده�كنيد.�در�
اين�صورت�نيز�بايســتي�صفحه�ی�در�حال�روكش�كاري�تمام�
نقاطش�به�يك�ضخامت�باشد.�در�غير�اين�صورت�نيروي�پرس�

�ميليمتر�بيش�از�ســاير�نقاط� 1
10
بــه�نقاطي�كــه�ضخامت�آن�ها�

باشــد�بيشــتر�وارد�مي�شــود�و�در�نتيجه�به�علت�فشار�كمتر�از�
حد�معمول�به�نقاطي�كه�ضخامت�آن�ها�تحت�تأثير�برجستگي�
نقاط�ضخيم�تر�قرار�گرفته�روكش�به�اين�نقاط�خوب�چســبيده�

نمي�شود)شكل�155ـ�15(.

شكل 155ـ 15ـ كنترل ضخامت با كولیس قبل از پرسكاري.

دادن  )قرار  پرس  صفحات  کردن  پر   -15-9-1
صفحات روکش شده در بین صفحات پرس(

دستورالعمل�كاري
قبل�از�عمليات�روكش�كاري�تمام�قطعاتي�را�كه�مي�خواهيد�

در�يك�طبقه�پرس�قرار�دهيد�به�يك�ضخامت�كنيد.
بــراي�يــك�ضخامــت�كــردن�صفحــات�مــورد�عمــل�
روكش�كاري�ابتدا�آن�ها�را�بوســيله�ماشــين�سنباده�غلطكي�و�

ســنباده�با�دانه�بندي�شماره��100سنباده�كاري�كنيد)شكل�156ـ�
15(.�بوسيله�پرگار�سنباده�كاري�صفحه�را�به�ضخامت�مورد�نياز�
در�آوريد�و�پس�از�سنباده�كاري�نيز�با�وسائل�اندازه�گيري�دقيق�
مانند�كوليس�يا�ضخامت�ســنج�صفحه�را�كنترل�و�اندازه�گيري�
كنيد�تا�همه�جاي�آن�به�يك�ضخامت�باشد)شكل�157ـ�15(.

شكل 156ـ 15ـ سنباده غلطكي.

شكل 157ـ 15ـ وسیله كنترل ضخامت صفحات قبل از پرسكاري.

ماشين�پرس�را�با�رعايت�كليه�مسائل�ايمني�و�گفته�شده�روشن�
كنيد�و�طبقات�پرس�را�متناسب�با�ضخامت�قطعاتي�كه�مي�خواهيد�
بين�صفحات�قرار�دهيد�و�باز�كنيد.�معمولاً�يك�وجب�باز�كردن�

دهانه�طبقات�پرس�كافي�مي�باشد)شكل�158ـ�15(.
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شكل 158ـ 15ـ كنترل بین صفحات پرس بعد از باز كردن آن.

صفحات�كار�و�روكش�ها�را�طبق�اصول�گفته�شــده�قبلي�
چسب�بزنيد�و�روكش��را�روي�صفحه�مستقر�و�ثابت�كنيد�كه�
زير�پرس�جابجا�نشود.�صفحات�پرس�را�با�دقت�نگاه�كنيد�كه�
قطعات�و�وسائل�نامربوط�بين�آن�نباشد.�صفحه�پرس�را�با�برس�

يا�دستمال�كاملًا�تميز�كنيد)شكل�159ـ�15(.

شكل 159ـ 15ـ قبل از پرسكاري صفحات پرس را پاك كنید.

براي�جلوگيري�از�آلوده�شدن�صفحه�پرس�به�چسب�ناشي�
از�پرســكاري�مي�توانيد�روي�صفحه�پرس�از�ورق�آلومينيومي�
بــا�ضخامــت��2تا��4ميليمتر�و�يا�پهن�كــردن�ورق�كاغذ�روي�
آن�اســتفاده�كنيد.�صفحه�پرس�را�بپوشــانيد�و�قطعات�به�يك�
ضخامــت�را�روي�صفحه�پرس�قرار�دهيد.�قطعات�روكش�دار�
كار�بايســتي�طوري�روي�صفحه�پرس�چيده�شــود�كه�تعادل�
فشــار�به�صفحه�پرس�در�موقع�اعمال�نيرو�ناشــي�از�ســيلندر�و�
پيســتون�ها�حفظ�گردد.�لذا�از�وســط�پرس�شروع�به�پر�كردن�

پرس�نماييد�و�منظم�به�طرف�محيط�پرس�آن�ها�را�بچينيد.

دقت�كنيد�روكش�هاي�چســب�زده�شــده�از�روي�قطعات�يا�
صفحات�كار�جابجا�نشود�و�سطح�صفحه�پرس�متعادل�پر�گردد�
بطوري�كه�اگر�پرس�پر�نشده�بطور�مساوي�اطراف�آن�خالي�باشد.
صفحات�بزرگ�را�دو�نفري�بعد�از�عمليات�چسب�زدن�با�

هم�بگيريد�و�مرتب�زير�پرس�بگذاريد)شكل�160ـ�15(.

شكل 160ـ 15ـ طریقه انتقال صفحات بزرگ زیر پرس.

2-9-15-  روشن نمودن کلید اصلي دستگاه

در�پرس�هــاي�هيدروليك�مورداســتفاده�در�كارگاه�هاي�
آموزشــي�در�ساخت�مبلمان�ممكن�اســت�از�پرس�يك�طبقه�
تا�ســه�طبقه�استفاده�شود.�سيستم�روغني�و�برقي�و�آبي�بخاري�
پرس�ها�از�يك�طرف�و�تنوع�كارخانه�هاي�سازنده�پرس�باعث�
شده�شــكل�ظاهري�پرس�ها�با�هم�متفاوت�باشد�به�همين�دليل�
سيســتم�برقــي�آن�ها�و�كليد�اصلي�و�راه�انــدازي�پرس�ها�نيز�با�

يكديگر�تفاوت�مي�كند)شكل�161ـ�15(.

شكل 161ـ 15ـ پرس یك طبقه روغني. 
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دستورالعمل کاري
كاتالــوگ�كارخانه�ســازنده�پرس�را�مطالعــه�كنيد.�كليد�

اصلي�روشن�كردن�پرس�را�بشناسيد.
پــس�از�اقدامــات�لازم�گفته�شــده�قبلي�و�رعايت�مســائل�
حفاظت�و�ايمني�ابتدا�كليد�برق�دســتگاه�پرس�را�از�طريق�تابلو�
اصلي�پيدا�نموده�و�روشن�كنيد.�پس�از�اطمينان�از�صحت�عمل�
و�جريــان�يافتن�نيــروي�الكتريكي�به�تابلــوي�تنظيم�برق�پرس�
كليد�اصلي�پرس�را�روشــن�نماييد)شكل�162-�15(.�اين�شكل�
تابلو�تنظيم�را�نشــان�مي�دهد�كه�متعلق�به�پرس�روغني�مي�باشد�
كه�كليد�اصلي�دســتگاه�در�قســمت�پايين�آن�نشان�داده�شده�و�
متفاوت�از�پرس�نشــان�داده�شده�در�شكل�)163ـ�15(�مي�باشد.�
كليد�اصلي�پرس�در�قسمت�پايين�قسمت�چپ�مي�باشد�كه�روي�
آن�كلمه��Start)روشــن�كردن(�و��Stop)خاموش�كردن(�نوشته�
شده�است)شكل�164ـ�15(.�در�كنار�كليد�اصلي�دو�كليد�روشن�
كردن�الكتروپمپ�نيز�ديده�مي�شــود�كه�عامل�اصلي�در�انتقال�
نيرو�بوسيله�جك�ها�و�انتقال�روغن�داغ�از�طريق�ديگ�روغن�به�

لوله�هاي�داخل�صفحات�پرس�مي�باشد.�

شكل 162ـ 15ـ تابلو كنترل و كلید روشن كردن پرس. 

شكل 163ـ 15ـ كلید روشن كردن پرس.

.Start شكل 164ـ 15ـ روشن كردن پرس با

پس�از�روشن�كردن�پرس�و�اطمينان�از�صحت�آن�عمليات�
بعدي�را�انجام�دهيد.

10ـ 15ـ اصول پرسکاري انواع صفحات چوبي 
بوسیله دستگاه پرس هیدرولیک

روكش�كاري�انواع�صفحات�چوبي�ماسيو�يا�صفحات�پرورده�
چوبي�بوسيله�پرس�هاي�جديد�و�چند�سيلندر�با�روكش�هاي�طبيعي�
چوبي�ساده�ترين�انواع�روكش�كاري�است.اين�نوع�روكش�كاري�
مي�تواند�تلرانس�ضخامت�روكش�هاي�طبيعي�چوبي�را�بين��0/2تا�
�0/3ميليمتر�تحمل�كند�و�معايب�صفحات�را�كه�روي�آن�چسبيده�

شده�است�بپوشاند)شكل�165ـ�15(.�

شكل 165ـ 15ـ اندازه گیري ضخامت روكش با میكرومتر.

در�پرســكاري�روكش�طبيعي�چوبي�روي��MDFمي�توانيد�
�تا��90و� gr m2 از�چســب�)UF(�اوره�فرم�آلدئيد�به�مقدار�120
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�تا��70 C0100 �تــا��350و�دماي� KN m2600 تحت�فشــار�كلي�
براي�پرس�هاي�جديد�چند�طبقه�اســتفاده�كنيد�و�در�پرس�هاي�
�تا��100نيز� C030 يك�طبقه�)شــكل�166ـ�15(�حتي�حــرارت�
مي�توانــد�براي�بعضي�مصارف�توليدي�شــما�كافي�باشــد.�در�
پرس�هــاي�چند�طبقه�مدت�پرس�را�مي�توانيد�بين��2تا��4دقيقه�

ودر�پرس�هاي��1طبقه��30تا��60ثانيه�نيز�انتخاب�كنيد.

شكل 166ـ 15ـ حرارت پرس 30 تا 100 درجه سانتیگراد نیز كافیست.

در�كشور�ما�روكش�هاي�طبيعي�را�كمتر�بر�روي�صفحات�
�MDFپرســكاري�مي�كنند�ولي�در�كشورهاي�اروپايي�و�ديگر�

كشــورهاي�پيشــرفته�صنعتي�اين�عمل�زياد�اســتفاده�مي�شود.�
)شكل�167ـ�15(.

شكل 167ـ 15ـ پرسكاري چند طبقه.

بهتر�اســت�از��MDFبا�روكش�هــاي�چوبي�طبيعي�فقط�در�
مواردي�اســتفاده�كنيد�كه�نوع�توليد�كالا�در�محل�مرطوب�و�با�

حرارت�بالا�استفاده�نشود�و�تنها�به�خاطر�زيبايي�خداداد�و�طبيعي�
بودن�و�براي�زينت�دادن�به�محل�مصرف�مورداستفاده�قرار�دهيد�
و�چنانچه�در�ســاخت�كابينت�آشــپزخانه��MDFو�روكش�هاي�
طبيعــي�را�مصرف�نموديد�كاربرد�آن�را�فقط�در�قســمت�هاي�

عمودي�كابينت�قرار�دهيد.�)درها(�)شكل�168ـ�15(.

شكل 168ـ 15ـ كاربرد روكش طبیعي در قسمت هاي عمودي كابینت.

رطوبت��MDFدر�عمليات�پرسكاري��3تا��8درصد�مي�باشد�
و�روكش�چوبي�طبيعي�نيز�بايستي�بين��8تا��12درصد�رطوبت�
داشته�باشد�و�بعد�از�عمليات�پرسكاري�روكش�طبيعي،�صفحه�
روكش�شده�را�به�مدت��8ساعت�نگهداري�كنيد�تا�كاملًا�سرد�
و�متعادل�با�محيط�كارگاه�شــود�و�ســپس�براي�عمليات�بعدي�

توليد�آن�را�هدايت�كنيد.
ســاير�روكش�هايي�كه�به�آن�ها�روكش�ورقه�هاي�كاغذي�
�Finish Foilگفته�مي�شــود�در�انواع�روكش�هاي��)paper Foil(

يــا�به�اصطلاح�تجــاري�آن��Letronوجود�دارد�كه�به�صورت�
رول�يا�ورق�در�عمليات�پرسكاري�استفاده�مي�شود.

پرس�هاي�مورداستفاده�اين�نوع�روكش�ها�اغلب�به�صورت�
پيوســته�)رولي�يا�غلطكي(�و�به�ندرت�طبقه�اي�مي�باشد)شكل�

169ـ�15(.

شكل 169ـ 15ـ پرسكاري لترون روي MDF به صورت رول.
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در�عمليــات�روكش�كاري�مصنوعي�از�چســب�هاي�اوره�
فرم�آلدئيد�)UF(�و�يا�چســب�پلي�وينيل�استات�)PVA(�و�غيره�

استفاده�مي�كنند.
سطوح��MDFرا�قبل�از�پرسكاري�بايستي�كاملًا�تميز�كنيد.�
)شــكل�170ـ�15(�و�ضخامــت��MDFتــا��30ميليمتر�مي�تواند�
�0/3�mm+30تلرانس�داشته�باشد.� �و�بيشتر�از��30ميليمتر�تا� / mm+02

دقــت�كنيد�دانه�بندي�ســاخت��MDFنيــز�در�كيفيت�عمليات�
پرســكاري�مهم�اســت�و�چنانچــه�دانه�بندي�وســط�ضخامت�
صفحــه��MDFبــا�كناره�هاي�آن�يكســان�نباشــد�موجب�افت�

كيفيت�چسبندگي�روكش�به�آن�خواهد�شد.

شكل 170ـ 15ـ تمیز كردن صفحه قبل از پرسكاري.

در�اين�نوع�عمليات�پرســكاري�صفحات�پرس�را�مجهز�به�
صفحات�نقش�دار�)پليت�هاي�منقوش�برجســته(�نيز�مي�نمايند�
كه�در�ســطح��MDFروكش�شــده�ايجاد�نقش�هاي�برجســته�
مي�كنــد�ولــي�در�كل�اين�نوع�روكش�هــاي�مصنوعي�ارزش�
خيلي�كمتري�نســبت�به�روكش�هاي�طبيعي�دارند�و�در�مبلمان�

ارزان�قيمت�از�آن�ها�استفاده�مي�شود.
در�بعضي�پرس�هاي�داغ�همراه�صفحات�فلزي�نواري�پرس�
داراي�غلطك�با�نقوش�برجســته�مانند�سطوح�منبت�مي�باشد�و�
در�سطح�صفحه�روكش�شده�نقوش�برجسته�مانند�منبت�ايجاد�
مي�كند.�سپس�روي�آن�رنگ�كاري�مي�شود)شكل�171ـ�15(.

شكل 171ـ 15ـ پرس با صفحات نقش دار.

كارخانه�هاي�ســازنده��MDFملامينه�بايســتي�قبل�از�عمليات�
روكش�چســباني�صفحه��MDFرا�با�سنباده�شــماره��100تا��120
ســنباده�كاري�نموده�باشند�و�صفحه�عاري�از�هرگونه�عيب�بوده�
و�دو�طــرف�آن�را�با�روكش�ملامينــه�از�يك�نوع�و�با�حرارت�و�
رطوبت�يكســان�روكش�كنند.�حرارت�پرس�آن�ها�بايد�بين��160
� KN m2250 تا��200درجه�ســانتيگراد�باشد�و�فشار�پرس��200تا�
�،MDFكيلونيوتن�بر�متر�مربع�و�زمان�پرس��40تا��60ثانيه�و�رطوبت�
�9تا��6درصد�باشد�و�بعد�از�عمليات�پرسكاري�بايد�مدتي�صفحه�
�برود�در�غير�اين�صورت� C050 را�نگــه�دارند�تــا�حرارت�آن�زير�

�MDFتوليد�شده�مرغوبيت�لازم�را�نخواهند�داشت.

عمليات�پرسكاري�ممكن�است�با�پرس�هاي�)بالشتكي،�مكش�
كننده(�به�نام�پرس�هاي�ممبران�انجام�شود)شكل�172ـ�15(.�يك�
نوع�از�اين�پرس�ممبران�يك�پرس�يك�طبقه�است،�يك�صفحه�
اين�پرس�داراي�محفظه�بزرگي�از�جنس�مواد�قابل�انعطاف�)مانند�
سيليكون�تا�ساير�لاستيك�هاي�مصنوعي(�با�ضخامت�لايه��2تا��3
ميليمتر�مي�باشــد.�چنانچه�اين�لايه�در�محفظه�صفحه�زيري�پرس�
باشــد�با�آب�گرم�پر�مي�شود.�اگر�در�صفحه�بالايي�پرس�باشد�با�
هواي�گرم�پر�خواهد�شد.�از�اين�پرس�ها�براي�توليد�درهاي�فرم�دار�
كه�رويه�آن�به�صورت�پيش�ساخته�مانند�درهاي�كابينت�آشپزخانه�

و�يا�درهاي�داخلي�ساختمان�است�استفاده�مي�كنند.

شكل 172ـ 15ـ پرس ممبران )واكیوم(.
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روكش�مصرف�شده�روي�صفحه��MDFكه�قبلًا�فرم�دهي�
شده�است�چسبانده�مي�شود�و�مي�توان�از�روكش�هاي�مصنوعي�
تزئينــي�مانند�فويل�هاي��PVCيــا�روكش�هاي�چوبي�و...�براي�

اين�كار�روي��MDFاستفاده�كرد.

�ـ روشن نمودن کلید راه اندازي پمپ ها و بالا بردن 
صفحات پرس و انجام عملیات پرسکاري با مدت زمان 

مناسب نوع کار
دستورالعمل کاري

با�توجه�به�اطلاعاتي�كه�در�مورد�عمليات�روكش�كاري�و�
پرسكاري�كسب�نموده�ايد،�عمليات�روكش�كاري�مصنوعات�

چوبي�را�به�صورت�زير�ادامه�دهيد.
1ـ�از�صحت�اجزاء�پرس�و�كار�كردن�صحيح�آن�ها�مطمئن�

شويد.
2ـ�عملياتي�را�كه�تاكنون�انجام�داده�ايد�كنترل�كنيد.

3ـ�از�وسائل�حفاظت�و�ايمني�استفاده�كنيد.
4ـ�درجــه�حــرارت�صفحات�پرس�را�بــا�گيج�مخصوص�
حــرارت�هر�صفحــه�پرس�تنظيم�كنيد)شــكل�173ـ�15(.�اين�
تنظيم�را�بايد�متناســب�با�نوع�چســب�و�نــوع�جنس�صفحه�يا�

قطعه�كار�و�نوع�روكش�تنظيم�نماييد)شكل�174ـ�15(.

شكل 173ـ 15

شكل 174ـ 15ـ تنظیم گیج حرارت صفحات پرس.

5ـ�بــه�تعداد�طبقات�پرس�گيج�هــاي�تنظيم�حرارت�روي�
تابلوي�پرس�وجود�دارد�همه�آن�ها�را�تنظيم�كنيد.

6ـ�كليدهــاي�روشــن�كردن�المنت�هاي�برقــي�داغ�كننده�
صفحات�پرس�را�كه�در�پرس�برقي�ســمت�راســت�گيج�هاي�
مربوطه�قرار�دارد�روشن�كنيد�تا�چراغ�كنار�آن�ها�روشن�شود.�

)شكل�175ـ�15(.�

شكل 175ـ 15ـ تنظیم گیج هاي حرارت پرس برقي.

7ـ�حــرارت�صفحات�پرس�را�روي�گيج�ها�كنترل�كنيد�تا�
به�حد�عقربه�تنظيم�شده�رو�گيج�ها�برسد.

8ـ�الكتروپمپ�ها�را�روشن�كنيد.
�ـ15(. �ـدر�پرس�هاي�روغني�مشعل�را�كنترل�كنيد)شكل�176 9

شكل 176ـ 15ـ كنترل اتصال شیلنگ هاي روغن به صفحات پرس.
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10ـ�حرارت�سنج�روي�ديگ�روغن�و�مشعل�را�كنترل�كنيد.
11ـ�اتصال�شيلنگ�هاي�روغن�را�به�داخل�صفحات�كنترل�

كنيد)شكل�176ـ�15(.
12ـ�صفحاتي�را�كه�زير�پرس�براي�عمليات�روكش�كاري�

قرار�داده�ايد�دقيقاً�كنترل�كنيد)شكل�177ـ�15(.

شكل 177ـ 15

13ـ�دقت�كنيد�صفحات�و�قطعات�زير�پرس�دقيقاً�در�محل�
مطلوب�تنظيم�شــده�قبلي�باشــند�بطوري�كه�بعد�از�بسته�شدن�

پرس�به�همه�نقاط�آن�ها�فشار�مساوي�وارد�شود.
14ـ�گيج�زمان�ســنج�پرس�را�طبق�دستور�كارخانه�سازنده�

چسب�تنظيم�كنيد.
15ـ�استارت�روشن�شدن�پرس�را�فشار�دهيد.

16ـ�كليد�بالا�رفتن�صفحات�پرس�را�فشــار�دهيد)شــكل�
178ـ�15(.

شــكل 178ـ 15ـ گیج تنظیم زمان و فشــار پرس و كلید بالا و پایین 

رفتن صفحات.

17ـ�در�صــورت�اهرمي�بودن�حركت�صفحات�پرس،�ميله�
اهــرم�كنــار�پرس�را�بــه�حالت�عمودي�ببريد�تا�پرس�بســته�و�

صفحات�به�هم�فشــرده�شوند.�چنانچه�كليد�حركت�صفحات�
پرس�به�صورت�فشاري�مي�باشد�آن�را�با�انگشت�فشار�دهيد�و�
نگه�داريد�تا�صفحه�پرس�كاملًا�بسته�شود�و�فشار�پرس�بعد�از�
رسيدن�به�حد�لازم�كه�در�گيج�تنظيم�كرده�ايد�بطور�اتوماتيك�

قطع�شود�آن�وقت�كليد�را�رها�كنيد.

چوبي  صفحات  کردن  خارج  اصول  15ـ  11ـ 
پرس شده

همانطــور�كــه�قبــلًا�گفته�شــد�پــس�از�اينكــه�عمليات�
روكش�كاري�را�در�كارگاه�آموزشــي�هنرستان�با�شرايط�زير�

انجام�داديد)شكل�180ـ�15(.�

شكل 180ـ 15ـ كارگاه آموزشي مجهز به پرس گرم روغني.
 

1ـ�استفاده�از�روكش�طبيعي�چوبي�يا�اوراق�مصنوعي
2ـ�اســتفاده�از�صفحات�نئوپان�يا��MDFو�يا�چوب�ماســيو�

)شكل�179ـ�15(.

شكل 179ـ 15ـ صفحه روكش كاري شده.
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3ـ�استفاده�از�چسب�اوره�فرم�آلدئيد
4ـ�تنظيم�فشار�پرس�بنابراستفاده�از�تمام�صفحه�روي�فشار�

كلي��200بار
C0100 5ـ�تنظيم�حرارت�پرس�روي�حدود�
6ـ�تنظيم�مدت�پرس�روي��20دقيقه.

پــرس�را�طبق�دســتورالعمل�زير�خاموش�كنيد�و�صفحات�
روكش�چسبانده�شده�را�از�زير�پرس�خارج�نماييد.

به  روغن  بازگشت  اهرم  آوردن  پایین   -15-11-1
کارتر

بنابــر�نوع�پــرس�بايد�اعمــال�نيروی�الكتروپمپ�و�فشــار�
روغن�از�پشــت�ســيلندرهاي�جك�هاي�پرس�قطع�شود.�براي�
اين�كار�بايد�روغن�از�داخل�پيستون�جك�هاي�پرس�به�داخل�
كارتر�روغن�برگردد.�براي�چنين�كاري�بعد�از�خاموش�كردن�
الكتروپمپ�هــا�و�خاموش�كردن�مشــعل�ديــگ�در�پرس�هاي�
روغني،�كليد�پايين�آمدن�صفحات�پرس�)برگشــت�روغن�به�
كارتر(�را�در�پرس�هاي�برقي�فشــار�دهيد)شكل�181ـ�15(.�در�
پرس�روغني�كليد��STOPرا�فشــار�داده�و�اهرم�ايجاد�برگشت�

روغن�را�به�سمت�چپ�هدايت�كنيد)شكل�182ـ�15(.

شكل 181ـ 15ـ كلید پایین آمدن صفحه پرس برقي.

شكل 182ـ 15ـ اهرم برگشت روغن در پرس روغني.

بــا�اين�عمل�صفحــات�پرس�از�يكديگر�جدا�مي�شــود�و�
سيلندرها�به�طرف�پايين�مي�آيند.

2-11-15- خاموش نمودن کلید پمپ روغن و کلید 
اصلي برق دستگاه و کلیدهاي حرارت سنج ها

بنابرايــن�به�ترتيب�كليدهــاي�پمپ�هاي�روغن�را�خاموش�
كنيد.

كليد��STOPحركت�پرس�را�بزنيد.
اهرم�بالاي�ســمت�راست�پرس�را�با�دست�به�طرف�سمت�

راست�هدايت�كنيد)شكل�183ـ�15(.

شكل 183ـ 15ـ باز كردن صفحات پرس روغني. 

3-11-15- برگرداندن عقربه فشارسنج ها و حرارت سنج ها 
به محل صفر

كليدهــاي�كنــار�حرارت�ســنج�ها�را�خامــوش�نماييــد�تا�
چراغ�هاي�آن�ها�خاموش�شــود�و�عقربه�گيج�تنظيم�حرارت�به�
طرف�صفر�)خنك�شدن�صفحات(�و�عقربه�گيج�فشارسنج�نيز�

به�طرف�صفر�)برداشته�شدن�فشار(�بر�گردد.

4-11-15- خاموش نمودن کلید الکتروپمپ ها و باز 
نمودن صفحات

با�خاموش�نمــودن�الكتروپمپ�ها�و�اعمــال�عمليات�فوق�
صفحه�پرس�شــروع�به�باز�شــدن�مي�نمايد�و�تا�روي�ميله�هاي�
قابل�تنظيم�كه�بالای�آن�ها�توپي�لاســتيكي�دارد�پايين�مي�آيد.�

)شكل�184ـ�15(.
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شكل 184ـ 15ـ صفحه پرس تا روي توپي لاستیكي پایین مي آید.

دقــت�كنيد�زيــر�پرس�در�چهار�طــرف�كاملًا�روي�چهار�
لاستيك�فوق�قرار�گيرد�و�پرس�كاملًا�باز�شود�و�صفحات�آن�

به�صورت�افقي�و�تراز�باشد.
دقــت�كنيــد�چنانچه�در�موقع�عمليات�پرســكاري�و�يا�باز�
كردن�پرس�مســئله�خاصــي�بوجود�آيد�كه�لازم�باشــد�تمام�
قســمت�هاي�برقي�دســتگاه�پرس�را�با�يــك�حركت�خاموش�
نماييد،�كارخانه�هاي�سازنده�در�اطراف�پرس�جديد�يك�سيم�

حفاظتي�كشيده�اند)شكل�185ـ�15(.

شكل 185ـ 15ـ سیم حفاظت برقي اطراف پرس.

اين�ســيم�بين�زمين�و�مقر�پايين�صفحات�پرس�در�پيرامون�
خارجي�پرس�كشــيده�شده�بطوري�كه�در�اطراف�پرس�از�هر�
نقطه�مي�توانيد�آن�را�بكشيد�و�يك�مرتبه�با�كشيدن�بند�مذكور�
از�طريــق�تابلوي�برق�روي�پرس�به�همه�كليدهاي�برقي�فرمان�
قطع�برق�داده�مي�شود�و�پرس�در�هر�حال�كه��باشد�از�حركت�

باز�مي�ايستد.

و  شده  روکش  صفحات  نمودن  خارج   -15-11-5
قرار دادن آن ها بر روي میز

بــا�باز�شــدن�طبقــات�پرس�و�خامــوش�شــدن�گيج�ها�و�
الكتروپمپ�ها�و�مشــعل�كار�پرســكاري�تمام�شد�و�مي�توانيد�
صفحات�و�قطعات�روكش�كاري�شــده�را�از�زير�پرس�خارج�

نماييد)شكل�186ـ�15(.

شكل 186ـ 15ـ خارج كردن صفحات پرسكاري شده.

پس�از�خارج�كردن�صفحه�هاي�روكش�كاري�شده�لازم�است�
آن�ها�را�در�شرايط�كاملًا�متعادل�از�نظر�اعمال�نيروهاي�مكانيكي�به�
� C050 نقاط�مختلف�قرار�دهيد.�تا�زماني�كه�حرارت�آن�ها�به�زير�
برسد.�چون�بعد�از�باز�كردن�پرس�حرارت�صفحات�روكش�شده�
�مي�باشــد�و�چنانچه�آن�ها�را�با�آن�حرارت�مثلًا�در� C0100 حدود�
شرايطي�قرار�دهيد�كه�زير�دو�طرف�آن�پر�و�وسط�صفحات�خالي�
باشد�)شكل�187ـ�15(�تحت�تأثير�وزن�صفحه�وسط�خم�مي�گردد�
و�پس�از�خنك�شــدن�به�صورت�خم�در�وســط�باقي�مي�ماند�و�
ممكن�اســت�معايب�ديگری�در�اثر�عدم�تعادل�نيروهاي�وارده�به�

صفحات�پس�از�پرسكاري�بوجود�آيد،�بنابراين:
پس�از�خارج�كردن�صفحات�از�زير�پرس�يا�آن�ها�را�روي�
ميز�بزرگ�به�صورت�كاملًا�تخت�قرار�دهيد�و�زير�آن�چيزي�
نباشــد�)شــكل�188ـ�15(�و�يا�اينكه�به�صورت�كاملًا�عمود�به�
ديــوار�و�يا�پــرس�تكيه�دهيد�)شــكل�189ـ�15(�و�گاهي�بنابر�
ضخامت�صفحات�روكش�شــده�لازم�اســت�حدود��8ساعت�
صفحــات�را�بي�حركت�در�حال�تعادل�بگذاريد�تا�حرارت�آن�
�باشــد�چنانچه�تعداد� C050 متعــادل�با�محيــط�و�يا�حداقل�زير�
صفحه�زياد�بود�مي�توانيد�آن�ها�را�روي�هم�و�روي�ســطح�ميز�



روکش کاری مصنوعات چوبی260

كار�قــرار�دهيد�و�در�اين�حالت�قرار�دادن�يك�وزنه�با�ســطح�
نسبتاً�وسيع�روي�آن�ها�نيز�باعث�جلوگيري�از�احتمال�كج�شدن�

صفحه�رويي�خواهد�شد.

شكل 187ـ 15ـ وسط صفحه خم شده و غلط مي باشد.

شكل 188ـ 15ـ وزنه روي صفحات پرس شده.

شكل 189ـ 15ـ صفحه به صورت عمود پس از پرسكاري.

12ـ 15ـ اصول کنترل مرغوبیت صفحات پرس 
شده

صفحات�روكش�شــده�بايســتي�بدون�هيــچ�گونه�معايب�
ظاهری�باشــد.�كنتــرل�صفحات�روكش�شــده�را�بايد�بعد�از�

خــروج�از�پرس�انجــام�دهيد.�روكــش�كار�مصنوعات�چوبي�
بايســتي�معايب�را�تشــخيص�دهد�و�دليل�آن�را�بداند�و�بتواند�

آن�ها�را�برطرف�كند.

لحاظ  از  شده  پرس  صفحات  کنترل   -15-12-1
نداشتن لکه سفید، بادکردگي روکش و چروك خوردن 

روکش

دستورالعمل کاري

1ـ�صفحات�روكش�شده�را�روي�ميز�كار�افقي�قرار�دهيد�و�
دقيقاً�به�سطح�آن�نگاه�كنيد�تا�معايب�ظاهري�آن�ها�را�تشخيص�

دهيد�)شكل�190ـ�15(.

شكل 190ـ 15ـ به سطح صفحه روكش شده دقیق نگاه كنید.

2ـ�نوارهــاي�كاغذي�روي�روكش�هــا�را�كه�جهت�جور�
كردن�و�عريض�نمودن�ســطح�روكش�ها�روي�آن�ها�چسبانده�

بوديد�برطرف�كنيد.
3ـ�بــراي�برطرف�كردن�نوارها�يك�ظرف�كوچك�آب�و�

ليسه�و�يك�قطعه�ابر�)فوم(�آماده�كنيد.
4ـ�ابــر�)فــوم(�را�كمي�آب�بزنيد�و�روي�نوارهاي�ســطح�

روكش�بكشيد)شكل�191ـ�15(.

شكل 191ـ 15ـ فوم مرطوب براي كندن نوار چسب روي صفحه.
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5ـ�با�ليســه�نوارهاي�كاغذي�خيس�شــده�را�از�روي�سطح�
صفحه�كار�برطرف�كنيد�براي�اين�كار�ليسه�را�به�طرف�داخل�

كمي�خم�كنيد.
6ـ�دقــت�كنيد�موقع�ليســه�كردن�كندگي�در�ســطح�كار�

ايجاد�نشود.
7ـ�با�دســت�روي�سطح�كار�را�آهســته�لمس�كنيد)شكل�
192ـ�15(�و�چنانچه�فرورفتگي�يا�برجســتگي�احساس�نموديد�

در�آن�محل�با�مداد�علامت�بگذاريد.

شكل 192ـ 15ـ با دست روي صفحه را لمس كنید.

8ـ�با�دقت�كردن�به�محل�علامت�هاي�گذاشــته�شده�و�بقيه�
ســطح�روكش�كاري�شده�معايب�زير�را�شناسايي�كنيد)شكل�

193ـ�15(.

شكل 193ـ 15ـ معایب را علامت گذاري كنید.

الف(�وجود�لكه�هاي�سفيد�در�سطح�روكش�شده
اين�عيب�ناشــي�از�نفوذ�چسب�مايع�موقع�پرسكاري�و�قبل�
از�پوليمري�و�ســخت�شــدن�چسب�ناشــي�از�حرارت�پرس�از�
خلل�و�فرج�ســطح�روكش�مي�باشــد�كه�در�صورت�برطرف�

نشــدن�زير�رنگ��نهايي�نيز�بدنما�خواهد�بود�براي�اينكه�چنين�
عيبي�ايجاد�نشود�بايستي�بعد�از�آماده�كردن�چسب�كمي�پودر�
گل�اخرا�)رنگ�قرمز�دارد(�در�چســب�بريزيد�و�با�همزدن�آن�
را�در�چســب�كامــلًا�حل�نماييد�تا�رنگ�چســب�تغيير�كند�و�
در�واقع�چســب�را�كمي�همرنگ�چــوب�نماييد�و�بنابر�رنگ�
روكش�چنانچه�مانند�ملچ�يا�افرا�رنگ�روشــن�دارد�مي�توانيد�

از�گل�ماشي�در�چسب�استفاده�كنيد.

ب(�بادكردگي�و�چروك�خوردن�روكش�
اين�عيب�به�علت�آن�است�كه�سطح�روكش�موقع�استقرار�
روي�صفحه�چســب�زده�شده�داراي�چروك�خوردگي�ناشي�
از�بــد�خشــك�كــردن�در�كارخانه�تهيه�روكش�و�يــا�بد�انبار�
كردن�مي�باشــد�و�در�موقع�پرســكاري�زير�محل�چروك�هوا�
جمع�شــده�و�نتوانسته�خارج�شود�لذا�باد�كردگي�در�آن�محل�
بوجــود�مي�آيد)شــكل�194ـ�15(�كه�بــه�آن�تاول�روكش�نيز�
مي�گويند)شكل�195ـ�15(�و�يا�ممكن�است�هواي�زير�روكش�
هم�به�خوبي�خارج�شــده�باشد�ولي�سطح�چين�خورده�بزرگتر�
از�ســطح�مســتقيم�صفحه�روكش�شده�باشــد�)196ـ�15(�و�به�
علت�خشك�بودن�و�غيرانعطاف�پذيري�روكش�در�موقع�بسته�
شدن�صفحات�پرس�مجال�جابجايي�و�كشيدگي�و�صاف�شدن�
به�روكش�چين�خورده�داده�نشده�است�و�چين�خوردگي�كنار�
هم�و�برجســته�تر�از�بقيه�نقاط�سطح�روكش�پرس�شده�است�و�

اكنون�به�عنوان�يك�عيب�بزرگ�ديده�مي�شود.

شكل 194ـ 15ـ تاول روكش روي صفحه پرس شده.

شكل 195ـ 15ـ یك طرف سالم و یك طرف تاول دارد.
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شكل 196ـ 15ـ روكش چروك خورده.

براي�جلوگيري�از�اين�مســئله�قبــل�از�قرار�دادن�صفحات�
روكش�شــده�زير�پرس،�خيلي�كم�به�محل�چروك�خوردگي�
آب�بپاشــيد�تا�روكش�نرم�تر�شــود�و�انعطاف�پذيري�در�موقع�

پرسكاري�داشته�باشد.
ج(�روي�هم�افتادگي�لبه�روكش�ها

اين�عيب�به�علت�چروك�يا�تاب�داشتن�)غيرمسطح�بودن(�
روكش�هاي�به�هم�درز�شــده�موقع�پرسكاري�مي�باشد�)شكل�
197ـ�15(.�با�توجه�به�اينكه�اطراف�روكش�را�براي�جلوگيري�
از�جابجايــي�ناخواســته�به�صفحه�چســب�زده�يــا�دوخته�ايد،�
روكــش�نمي�تواند�از�اطراف�حركــت�كند�و�چون�بزرگتر�از�
عرض�لازم�ناشي�از�بادكردگي�مي�باشد�لذا�در�موقع�بسته�شدن�
پرس�لبه�اضافي�يك�روكش�روي�ســطح�روكش�ديگر�كه�به�

آن�درز�شده�قرار�مي�گيرد)شكل�198ـ�15(.

شكل 197ـ 15ـ یك طرف روكش باز شده و یك طرف روي هم افتاده.

شكل 198ـ 15ـ بالاي روكش روي هم افتاده و در زیر از هم باز شده.

براي�جلوگيري�از�اين�مســئله�بايســتي�چروك�خوردگي�و�
بادكردگي�روكش�را�قبل�از�پرسكاري�و�موقع�استقرار�آن�روي�
صفحه�چســب�زده�شده�برطرف�كنيد�و�در�صورت�امكان�محل�
چروك�روكش�را�كمي�آب�زده�و�با�اطو�روي�آن�را�صاف�كنيد.

روکش ها  لبه  اضافات  نمودن  برطرف   -15-12-2
بوسیله چوبساء و سوهان

صفحاتــي�را�كه�از�زير�پرس�خارج�مي�كنيــد�داراي�روكش�
بزرگتر�از�ســطح�صفحه�كار�هســتند�چون�از�هر�طرف�حداقل�به�
اندازه�يك�ســانتی�متر�روكش�را�بزرگتر�گرفته�ايد�تا�در�صورت�
جابجايي�احتمالي،�زير�پرس�از�روي�صفحه�روكش�خارج�نشود�و�
سطح�صفحه�بعد�از�خروج�قسمتي�از�آن�بدون�روكش�نمانده�باشد.
اكنون�لازم�اســت�طبق�دستورالعمل�زير�روكش�اضافي�را�

برطرف�كنيد.

دستورالعمل کاري
صفحه�روكش�شده�را�افقي�روي�سطح�ميز�كار�قرار�دهيد�
و�بوسيله�سوهان�تخت�لبه�اضافي�روكش�ها�را�جدا�كنيد.�)شكل�

199ـ�15(.
براي�اين�كار�ســوهان�را�با�زاويه�حدود��70درجه�نســبت�به�
سطح�صفحه�كار�در�دست�بگيريد�و�از�بالا�به�پايين�روي�لبه�تقاطع�
روكش�با�صفحه�كار�با�فشــار�ملايم�حركت�دهيد�و�همزمان�با�
حركت�عمودي�كمي�سوهان�را�در�جهت�افقي�نيز�حركت�دهيد.

شكل 199ـ 15ـ قطع كردن روكش اضافي با سوهان.

با�چند�بار�كشــيدن�ســوهان�خطي�ناشي�از�سائيدگي�در�لبه�
تقاطــع�روكش�و�صفحه�بوجــود�مي�آيد�و�روكش�از�آن�محل�

جدا�مي�شود.
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مي�توانيــد�براي�جدا�كردن�روكش�اضافي�از�لبه�صفحه�از�
تيغه�كاتر�كار�گذاشــته�شــده�در�يك�اره�دستي�كوچك�كه�

مانند�اره�فرنگ�مي�باشد�استفاده�كنيد)شكل�200ـ�15(.

شكل 200ـ 15ـ قطع كردن لبه اضافه روكش با اره كاتر دستي.

از�لبه�كناري�روكش�اضافي�را�در�محل�شكاف�ابزار�و�در�
مقابل�تيغه�كاتر�كه�با�زاويه�در�شــكاف�كار�گذاشته�شده�قرار�
دهيد�و�مانند�رنده�با�كمي�جلو�دادن�و�عقب�كشيدن�تيغه�و�با�
فشار�ملايم�قسمت�اضافه�روكش�را�قطع�و�از�صفحه�جدا�كنيد.
در�مورد�روكش��هاي��HPLمي�توانيد�اضافات�روكش�ها�را�

از�لبه�صفحه�بوسيله�اور�فرز�دستي�برطرف�كنيد.
پس�از�پايان�كار�براي�جلوگيري�از�كندگي�و�ريش�شدن�
لبه�روكش�هاي�قطع�شده�لبه�صفحات�را�با�سنباده�دستي�صاف�
و�در�صورت�لــزوم�گرد�نماييد.�اين�كار�را�براي�روكش�هاي�

�HPLنيز�انجام�دهيد)شكل�201ـ�15(.

شكل 201ـ 15ـ قطع كردن لبه اضافي روكش HPL با فرز دستي.

در  ایمني  و  حفاظت  رعایت  اصول  15ـ  13ـ 
هنگام کار با دستگاه پرس هیدرولیک

اســتفاده�از�مواد�مختلــف�در�محيط�كارگاه�توليد�مبلمان،�

مخصوصاً�مواد�شــيميايي�ايجاب�مي�كند�از�وسائل�حفاظت�و�
ايمني�عمومي�صنايع�چوب�مانند�ماســك،�دستكش،�عينك،�

كفش�ايمني،�گوشي�و...استفاده�كنيد)شكل�202ـ�15(.

شكل 202ـ 15ـ وسائل حفاظت و ایمني عمومي كار.

دستورالعمل کاري

براي�كار�با�دســتگاه�پرس�هيدروليك�مسائل�حفاظتي�زير�
را�انجام�دهيد.

1ـ�از�لباس�كار�مناســب�اســتفاده�كنيد)شــكل�203ـ�15(.�
چنانچه�چسب�مايع�و�يا�روغن�هيدروليك�و�روغن�جاري�در�
صفحات�پرس�روغني�و...�به�شــما�پاشــيده�شد�لباس�شخصي�

شما�آلوده�و�كثيف�نشود.�

شكل 203ـ 15ـ لباس كار مناسب كارگاه صنایع چوب.

2ـ�از�ماسك�مخصوص�حفاظتي�استفاده�كنيد.�گرد�ناشي�
از�برش�چوب�و�يا�گازهاي�متصاعد�شده�در�فضا�ريه�و�سيستم�
تنفســي�شما�را�بيمار�خواهد�كرد�چسب�اوره�فرم�آلدئيد�چه�به�
صورت�پودر�در�فضا�پخش�شــود�و�چه�به�صورت�داغ�شــده�
پس�از�مايع�شدن�در�فضا�متصاعد�مي�گردد�و�جديداً�بعضي�از�
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جوامع�صنعتي�احتمال�مي�دهند�كه�سرطان�نيز�ايجاد�نمايد�لذا�
بايد�خود�را�از�آن�حفظ�نماييد)شكل�204ـ�15(.

شكل 204ـ 15ـ استفاده از دستكش یا ماسك.

3ـ�از�دســتكش�چرمــي�يــا�پارچه�اي�اســتفاده�كنيد�چون�
حرارت�پــرس�و�روغن�هاي�جاري�در�صفحات�پرس�روغني�
�حرارت�دارند�و�براي�انتقال�و�اشتعال�صفحات� C0100 بيش�از�
پرس�شــده�و�يا�صفحات�كمك�پرس�دست�شما�ممكن�است�

دچار�سوختگي�شود)شكل�204ـ�15(.
4ـ�از�كفش�ايمني�استفاده�نماييد�چون�ممكن�است�چسب�
مايع�موقع�آغشــته�نمودن�صفحات�كار�روي�پاي�شما�بريزد�و�
يــا�احتمال�افتادن�صفحــه�كار�در�موقع�نقل�و�انتقال�به�طبقات�

پرسي�روي�پاي�شما�وجود�دارد.
5ـ�از�عينك�حفاظتي�اســتفاده�نماييد�چون�ممكن�اســت�در�
موقــع�برطرف�كردن�اضافات�لبه�روكش�هــا،�ذرات�روكش�به�
داخل�چشم�شما�بپرد�و�آسيب�ببينيد.�در�كار�با�ماشين�هاي�پر�صدا�
در�صنايع�چوب�از�گوشي�حفاظتي�استفاده�كنيد)شكل�205ـ�15(.

شكل 205ـ 15ـ استفاده از عینك ، گوشي و ماسك.

عملیات  ضمن  ایمني  و  حفاظت  موارد  رعایت  ـ 
پرسکاري با دستگاه پرس هیدرولیک 

دستورالعمل کاري

1ـ�قبل�از�شــروع�به�عمليات�پرســكاري�از�سالم�و�مناسب�
بودن�پرس�مطمئن�شويد.

2ـ�وســائل�برقي�پرس�را�كنترل�كنيد�و�از�صحت�عملكرد�
آن�ها�مطمئن�شويد.

3ـ�ســيم�قطع�اضطراري�كه�اطراف�پرس�كشــيده�شده�را�
امتحــان�كنيد�تا�از�اطــراف�پرس�عمل�قطع�برق�پرس�را�انجام�

دهد)شكل�206ـ�15(.

شكل 206ـ 15ـ سیم قطع برق اضطراري پرسي.

4ـ�اطراف�پرس�را�براي�عمليات�پرسكاري�آماده�نماييد.
5ـ�روغن�قسمت�هاي�مختلف�پرس�را�كنترل�نماييد�تا�كافي�

باشد.
6ـ�اتصالات�لوله�و�شيلنگ�هاي�روغن�و�آب�پرس�را�كنترل�

كنيد.
7ـ�حرارت�روغن�در�ديگ�را�كنترل�نماييد.

8ـ�فلكه�هاي�جريان�دادن�روغن�را�كنترل�كنيد�و�از�صحت�
آن�ها�مطمئن�شويد.

9ـ�پمپ�هــاي�روغن�پرس�را�كنترل�كنيد�و�از�صحت�عمل�
آن�ها�مطمئن�شويد.

10ـ�صفحات�پرس�را�باز�كنيد�و�سالم�بودن�آن�ها�را�كنترل�
كنيد)شكل�207ـ�15(.
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شكل 207ـ 15ـ كنترل باز شدن صفحات پرس.

11ـ�دقت�كنيد�بين�صفحات�پرس�وســيله�يا�قطعه�اي�زائد�
قرار�نگرفته�باشد.

12ـ�وسائل�حفاظت�فردي�را�آماده�و�استفاده�كنيد.
13ـ�از�صحيــح�بــودن�ضخامت�روكــش�و�صفحات�كار�

مطمئن�شويد.
14ـ�يكنواخت�آغشــته�شدن�تمام�سطح�روكش�و�صفحه�

كار�به�چسب�را�كنترل�كنيد.
15ـ�اســتقرار�صحيح�صفحه�كار�روكش�شــده�را�در�زير�

پرس�بررسی�كنيد.
16ـ�دقــت�كنيــد�روكش�روي�صفحــه�كار�در�زير�پرس�

جابجا�نشده�باشد.
17ـ�در�صــورت�نياز�از�صفحــه�آلومينيومي�كمكي�زير�و�

روي�صفحه�كار�استفاده�كنيد.
18ـ�در�موقع�بســتن�صفحه�پرس�يكنواخت�بسته�شدن�آن�

را�دقت�كنيد)شكل�208ـ�15(.

شكل 208ـ 15ـ یكنواخت بسته شدن پرس.

19ـ�عملكرد�گيج�هاي�فشار�و�حرارت�و�زمان�پرس�را�كنترل�
كنيد.

20ـ�دقــت�نماييــد�در�زمــان�لازم�پرس�باز�شــود�و�عمليات�
پرسكاري�متوقف�گردد.

21ـ�صفحــات�پرس�شــده�را�با�دقت�خــارج�و�روي�ميز�كار�
قرار�دهيد.

22ـ�صفحات�پرس�را�كنترل�و�پاك�كنيد)شكل�209ـ�15(.

شكل 209ـ 15ـ پاك كردن نهایي صفحات پرس.

23ـ�اجزاء�پرس�را�كنترل�و�براي�پرسكاري�بعدي�آماده�كنيد.

پرس  دستگاه  نگهداري  و  تعمیر  اصول  15ـ  14ـ 
هیدرولیک

دقت�عملكرد�و�طول�عمر�هر�يك�از�تجهيزات�كارگاه�بستگي�
به�نحوه�رعايت�اصول�تعمير�و�نگهداري�آن�ها�از�طرف�شما�دارد.
براي�شناســايي�اصول�تعمير�و�نگهداري�دستگاه�پرس�لازم�

است�اعمال�زير�را�انجام�دهيد.
دستورالعمل�كاري�تعمير�و�نگهداري�دستگاه�پرس�هيدروليك

1ـ�كاتالوگ�كارخانه�سازنده�پرس�را�دقيقاً�مطالعه�نماييد.
2ـ�از�لباس�كار�مناسب�استفاده�كنيد.

3ـ�از�وســائل�حفاظت�فردي�مناســب�با�هر�نوع�كار�استفاده�
كنيد)شكل�210ـ�15(.

شكل 210ـ 15ـ آچارهاي مورد نیاز.
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4ـ�ابزارهاي�عمومي�تعمير�و�نگهداري�را�آماده�كنيد�كه�شامل:
آچار�دو�سر�در�اندازه�هاي�مختلف،�آچار�فرانسه،�آچار�آلن،�
آچار�بوكس،�آچار�پيچ�گوشتي،�فازمتر،�تراز�جيوه�اي،�انبردست،�
انبرقفلــي،�چكش،�روغندان،�گريس�پمپ�و...�)شــكل�211ـ�

�15و�212ـ�15(.

شكل 211ـ 15ـ استفاده از وسائل حفاظت و ایمني.

شكل 212ـ 15ـ ابزارهاي عمومي تعمیر و نگهداري.

5ـ�كليــه�قطعــات�فلزي�دســتگاه�پرس�را�كنتــرل�كنيد�و�
چنانچه�بوسيله�پيچ�به�هم�متصل�شده�اند�با�آچار�مناسب�پيچ�ها�

را�سفت�كنيد.
6ـ�در�صــورت�نياز�پيچ�هــا�را�روغن�كاري�كنيد�كه�زنگ�

نزنند�و�راحت�كار�كنند.
7ـ�به�چرخ�دنده�ها�گريس�بزنيد.

8ـ�وســائل�برقي�را�كنترل�كنيد�اگر�سيم�ها�برق�زدگي�دارند�
آن�ها�را�با�رعايت�احتياط�هاي�لازم�تعويض�كنيد)شكل�213ـ�15(.

شكل 213ـ 15ـ كنترل وسائل برقي پرس.

9ـ�فيوزها�را�كنترل�كنيد.�اگر�درســت�كار�نمي�كنند�رفع�
عيب�نماييد.

10ـ�كاســه�نمدهاي�سيلندر�و�پيســتون�ها�را�كنترل�كنيد�و�
چنانچه�روغن�ريزي�و�نشــتي�روغن�دارند�با�كمك�متخصص�
مكانيــك�جك�هــاي�پرس�را�پيــاده�كنيد�و�كاســه�نمدها�را�

تعويض�كنيد.
11ـ�گيج�هــاي�تنظيــم�و�كنترل�و�تابلوهاي�برق�و�سيســتم�
برقي�چنانچه�بطور�صحيح�عمل�نمي�كنند�با�كمك�متخصص�

برق�آن�ها�را�تعمير�و�يا�تعويض�نماييد.
12ـ�طبــق�دســتورات�كارخانــه�ســازنده�پــرس�قطعات�

پرسكاري�را�نگهداري�كنيد.
13ـ�در�پايان�كار�پس�از�ســالم�و�آماده�به�كار�بودن�پرس�
)شــكل�214ـ�15(�وســائل�و�ابزارهاي�تعميــر�و�نگهداري�را�

تحويل�انبار�نماييد.�

شكل 214ـ 15ـ آماده بكار بودن پرس هیدرولیك.
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آزمون پاياني 15

1ـ�تصوير�دياگرام�نشان�داده�شده�چه�كاربردي�دارد؟�شرح�آن�را�به�طور�مختصر�در�دو�خط�بنويسيد.�

2ـ�چرا�صفحات��MDFيا�نئوپان�را�روكش��مي�كنند؟
ب(�افزايش�وزن�مخصوص الف(�زيبا�و�مقاوم�كردن�

د(�جلوگيري�از�تصاعد�بوي�آن�ها ج(�افزايش�توليد�

3ـ�پرس�هيدروليك�نشان�داده�شده�در�شكل�زير�چند�سيلندر�دارد؟

ب(�6 الف(��2
د(�8 ج(��3

4ـ�پرس�هيدروليك�نشان�داده�در�شكل�بالا�چند�طبقه�دارد؟
ب(�1 الف(��3
د(�4 ج(��2

5ـاجزاي�پرس�را�بنويسيد�و�با�شماره�در�شكل�مشخص�نماييد.

6ـاز�پرس�ممبران�در�چه�مواردي�بيشتر�استفاده�مي�كنند؟
الف(�روكش�كاري�صفحات�فرم�دار
ب(�روكش�كاري�صفحات�كوچك
ج(�روكش�كاري�ضخامت�صفحات
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د(�روكش�كاري�زهواره�چوبي
7ـ�در�كارگاه�هاي�مبلسازي�و�كارگاه�هاي�آموزشي�از�چه�پرسي�بيشتر�استفاده�مي�شود؟

ب(��20تني الف(��200تني�
د(��100تني ج(��5تني�

8ـ�الكتروپمپ�در�پرس�هاي�هيدروليك�چه�كاري�انجام�مي�دهد؟

9ـ�نام�ماشين�زير�چيست�و�چه�عملي�در�روكش�كاري�انجام�مي�دهد؟

10ـ�در�چسب�زدن�صفحات�براي�پرسكاري�از�چه�نوع�كاردكي�استفاده�مي�شود؟

11ـ�وسائل�حفاظت�شخصي�در�كارهاي�پرسكاري�را�نام�ببريد.

12ـ�در�عمليات�پرسكاري�مبل�از�چه�نوع�چسب�هايي�بيشتر�استفاده�مي�شود؟

13ـ�وسيله�نشان�داده�شده�در�شكل�زير�چيست�و�چه�كاربردي�در�پرسكاري�دارد؟

14ـ�به�هر�يك�از�صفحه�هاي�پرس�روغني�داغ�چند�شيلنگ�روغن�متصل�مي�شود؟

د(�4 ج(��3 ب(��2 الف(��1

15ـ�چرا�روغن�كارتر�پرس�را�بايد�مرتباً�كنترل�كنيد.
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16ـ�پرس�هيدروليك�كه�در�زير�صفحه�آن�روغن�نشست�كرده�است�چه�عيبي�دارد؟

17ـ�براي�يكنواخت�و�يك�ضخامت�شدن�صفحات�چوبي�قبل�از�پرسكاري�چه�بايد�كرد؟

18ـ�گيج�هاي�تنظيم�روي�تابلوي�فرمان�پرس�گرم�را�نام�ببريد؟

19ـ�آيا�موقع�باز�كردن�پرس�در�پايان�كار�بايد�آن�را�خاموش�كرد؟�به�چه�دليل؟

20ـ�كدام�درجه�حرارت�براي�پرسكاري�روكش�طبيعي�روي��MDFمناسب�است؟

ب(��10تا��15درجه�سانتيگراد� الف(��20تا��25درجه�سانتيگراد��
د(��120تا��170درجه�سانتيگراد� ج(��70تا��100درجه�سانتيگراد��

21ـ�بــراي�يــك�صفحه�نئوپان�به�ابعاد�123×�244ســانتيمتر�روكش�طبيعي�انتخاب�كنيد�و�با�چســب�(UF)�و�با�پرس�هيدروليكي�گرم�
بچسبانيد.�مراحل�عمل�و�محاسبات�مربوطه�را�شرح�دهيد.

22ـ�نام�دستگاه�زير�و�كاربرد�آن�را�بنويسيد.

23ـ�شكل�زير�چه�ابزاري�است�و�كاربرد�آن�در�پرسكاري�چيست؟

24ـ�چه�عملي�در�شكل�زير�انجام�مي�شود�و�چه�موقع�ممكن�است�در�پرسكاري�اين�عمل�را�انجام�دهيد؟
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