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توانايي روكش كاري دستي انواع صفحات
 چوبي بوسيله پرس دستي و پيچ دستي

واحد كار چهاردهم

فراگیر پس از آموزش این واحد کار قادر خواهد بود:

�مفهوم�روكش�كاري�دستي�و�كاربرد�آن�را�بيان�كند.

�وسائل�و�ابزار�روكش�كاري�دستي�و�كاربرد�آن�را�بيان�كند.

�خصوصيات�چسب�سرد�را�بيان�كند.

�اصول�تهيه�و�آماده�سازي�چسب�چوب�سرد�را�تشريح�كند.

�اصول�روكش�كاري�دستي�انواع�صفحات�چوبي�بوسيله�پيچ�دستي�را�تشريح�كند.

�اصول�كنترل�مرغوبيت�صفحه�روكش�شده�چوبي�را�تشريح�كند.

ساعت آموزش
جمععملینظری
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پيش آزمون 14

1ـ�روكش�كاري�دستي�چه�تفاوتي�با�روكش�كاري�توسط�پرس�گرم�هيدروليك�دارد؟�توضيح�دهيد.

2ـ�پرس�دستي�و�پيچ�دستي�چه�خصوصياتي�دارند؟�توضيح�دهيد.

3ـ�منظور�از�چسب�كاري�سرد�در�روكش�كاري�چيست؟�توضيح�دهيد.

4ـ�شكل)1-14(�زير�نشان�دهندة�چه�وسيله�اي�است؟

شكل14-1

ب(�قلم�مو الف(�كاردك�چسب�زني�

د(�غلتك�چسب�زني ج(�اره�روكش�برُ�دستي�

5ـ�روش�چسب�كاري�صفحات�چوبي�در�پرسكاري�دستي�چگونه�است؟�توضيح�دهيد.
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1ـ 14ـ آشنایي با مفهوم روکش کاري دستي و 
کاربرد آن

روكش�كاري�دســتي�صفحــات�چوبي�بدون�اســتفاده�از�
وســائل�برقي،�نظير�پرس�هيدروليك�و�بوســيله�ابزار�دســتي�
انجام�مي�گيرد)شــكل�2ـ14(.�روكــش�كاري�صفحات�داراي�
فنون�مختلفي�اســت�و�شــامل�پرس�مســطح�و�پرس�فرم�دار�و�
منحني�مي�باشــد.�گاهي�اوقات�لازم�است�براي�سطوح�فرم�دار�
و�منحني،�نيز�پرسكاري�و�روكش�كاري�انجام�شود�كه�نياز�به�

ساخت�قالب�هاي�دست�ساز�است.

شكل 2ـ 14 

همچنين�روكش�كاري�دستي�صفحات�براي�حرفه��هايي�چون�
معرق�كاري�روكش�كاربرد�بسيار�زيادي�دارد.��)شكل�3ـ�14(.

شكل 3ـ 14

روکش کاري  ابزار  و  وسائل  با  آشنایي  14ـ  2ـ 
دستي و کاربرد آن ها

براي�روكش�كاري�دستي�صفحات�و�مصنوعات�چوبي�نياز�
به�ابزار�مختلفي�مي�باشد�كه�برخي�از�آن�ها�در�فصول�قبلي�توضيح�

داده�شده�اند�كه�در�اين�بخش�فقط�به�ذكر�آن�ها�مي�پردازيم.

شكل 4ـ 14

1-2-14- اره روکش بر دستي:�كه�براي�برش�روكش�ها�
كاربرد�بسياري�دارد.

روكش�بر� اره� جاي� به� مواقعي� در� كه� کاتر:   -14-2-2
دستي�استفاده�مي�شود�و�با�آن��برش�هاي�مختف�روكش�انجام�

مي�گيرد.

3-2-14- انواع وسائل اندازه گیري و اندازه گذاري: 
تيره�دار،� خط�كش� مداد،� گونيا،� خط�كش،� متر،� انواع� شامل�
نقاله�مي�باشند)شكل�های�5ـ�14و� و� پرگار� سوزن�خط�كشي،�

6ـ14(.

شكل 5ـ 14
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شكل 6ـ 14

استفاده� تسطيح�سطوح� براي� رنده هاي دستي:   -14-2-4
مي�شوند.

بين�بردن�سطوح�و� از� براي� 5-2-14- سوهان و چوبساء: 
لبه�هاي�ناصاف�كاربرد�دارد.

چوبي� صفحات� چسباني� لبه� براي� دستي:� اتوي   -14-2-6
بكار�مي�رود.

برشكاري� براي� دستي:  روکش بري  گیوتین   -14-2-7
دستي�روكش�كاربرد�بسيار�زياد�دارد.

كارگاه� در� مي�تواند� وسيله� اين� گره زن:  پانچ   -14-2-8
ساخته�شود�و�انواع�مختلف�آن�نيز�در�بازار�موجود�مي�باشد.�پانچ�

با�مقطع� استوانه�اي� تيغه� گره�زن�داراي�يك�دسته�چوبي�و�يك�
به�كار�مي�رود.� در�آوردن�جاي�گره� براي� مي�باشد�كه� منحني�
براي�در�آوردن�اثر�گره�هاي�مرده�و�يا�زنده�بر�روي�روكش�ها�
و� بر�روي�گره�روكش� تيغه� دادن� قرار� با� و� بوده� بهترين�وسيله�
شكاف� و� شده� خالي� گره� دور� تا� دور� چكش،� با� ضربه� زدن�
مي�خورد�و�به�راحتي�جدا�مي�شود�و�مي�توان�بر�روي�جاي�خالي�
گره�روكش�ديگري�چسباند.�همچنين�از�اين�وسيله�براي�نقش�
دادن�گره�به�روكش�نيز�استفاده�مي�شود�و�ممكن�است�در�يك�
صفحه�روكش،�براي�زيبايي�كار،�چندين�اثر�از�گره�ايجاد�كرد.�
در�شكل)7ـ�14(�نوع�آماده�و�ساخته�شده�پانچ�گره�زن�و�در�شكل�
با�خم�كردن�ورق�هاي� نوع�دست�ساز�آن�كه�مي�توان� )8ـ�14(�
فلزي،�ابعاد�و�اشكال�مختلفي�را�بوجود�آورد،�مشاهده�مي�گردند.�
نيز�به�جاي�پانچ� همچنين�گاهي�اوقات�از�مغارهاي�منبت�كاري�
گره�زن�استفاده�مي�كنند�كه�در�شكل�هاي�)9ـ�14(�و�)10ـ�14(�

مشخص�شده�اند.

شكل 7ـ 14

شكل 8ـ 14
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شكل 9ـ 14

شكل 10ـ 14

9-2-14- تنگ  دستي: در�اندازه�ها�و�طول�هاي�مختلف�
موجود�است�و�براي�بستن�قالب�هاي�منحني�مورد�استفاده�قرار�
مي�گيرد.�تنگ�دستي�داراي�يك�بدنه،�يك�فك�ثابت�و�فك�
متحرك�است�كه�فك�متحرك�بر�روي�بدنه�حركت�رفت�و�

برگشت�دارد�و�با�پيچ�ثابت�مي�گردد)شكل�11ـ�14(.

شكل 11ـ 14

10-2-14-پیچ دستي: اين�ابزار�نيز�براي�محكم�كردن�
قطعات�رويي�و�زيرين�روكش�كاربرد�دارد.�پيچ�دستي�داراي�
يك�بدنه�فلزي،�فك�ثابت،�فك�متحرك�بوده�و�دسته�ی�چوبی�
پيچ�دار�براي�محكم�كردن�فك�متحرك�است)شكل�12ـ14(.

شكل 12ـ 14

11-2-14-گیره موازي: داراي�دو�فك�متحرك�چوبي�
فك� دو� درون� عمودي� طور� به� كه� چوبي� پيچ� دو� با� و� است�
متحرك�قرار�گرفته�قطعات�كار�را�به�همديگر�محكم�مي�كند�

)شكل�13ـ14(.

شكل 13ـ 14

كردن� آغشته� براي� چسب زني:� غلتک   -14-2-12
يكنواخت�چسب�مايع�بر�روي�سطوح�صفحات�چوبي�به�كار�
و� پلاستيكي� يا� چوبي� دسته� قسمت� دو� از� ابزار� اين� مي�رود.�
يك�غلطك�رولي�و�مدور�از�جنس�فلز�يا�پلاستيك�تشكيل�
شده�است�و�حول�يك�محور�افقي�مي�چرخد)شكل�14ـ14(.

شكل 14ـ 14
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كوچكي� گيره�هاي� شکل:   G یا   C گیره   -14-2-13
روي� بر� نگهدارنده� كوچك� قطعات� بستن� براي� كه� هستند�

روكش�ها�به�كار�مي�روند.

براي�كوبيدن�ميخ�و�محكم� 14-2-14- چکش فلزي: 
كردن�قطعات�نگه�دارنده�روكش��به�كار�مي�رود.

15-2-14- پتک چوبي پلاستیکي: براي�ضربه�زدن�به�
قطعات�نگه�دارنده،�روكش�و�يا�ابزاري�نظير�پانچ�گره�زن�به�

كار�مي�رود.

16-2-14- چکش روکش کاري:�داراي�يك�دسته�چوبي�
و�يك�سر�مستطيلي�چوبي�و�يا�فلزي�است)�شكل���14-15(.

شكل 15ـ 14

براي� كه� بوده� فلزي� بدنه�اي� داراي� لیسه:   -14-2-17
كاربرد� شده� روكش� قطعات� لبه�هاي� و� سطوح� پرداخت�

دارد)شكل�16ـ14(.

شكل 16ـ 14

18-2-14- خط کش تیره دار روکش بري: براي�برش�
روكش�هاي�چوبي�در�يك�راستا�مورد�استفاده�قرار�مي�گيرد.

اين�خط�كش�داراي�يك�بدنه�چوبي،�يك�تيره�چوبي�كه�تيغه�
تيره�در� برش�بر�روي�آن�قرار�مي�گيرد�و�پيچ�محكم�كننده�
درون�بدنه�است.�براي�برش�روكش،�ابتدا�اندازة�موردنظر�را�
بوسيله�متر�يا�خط�كش�معمولي�بر�روي�تيره�مشخص�كرده�و�با�
محكم�كردن�پيچ�خروسك�تيره،�خط�كش�تيره�دار�در�راستاي�
خط��برش�روكش،�عمل�برش�را�انجام�مي�دهد)شكل�17ـ14(.

شكل 17ـ 14

نوع� اين� چوبي:  دست ساز  پرگارهاي   -14-2-19
با�توجه� پرگارها�داراي�بدنه�چوبي�و�نيش�هاي�فلزي�بوده�و�
به�نوع�كار�در�كارگاه�ساخته�مي�شوند.�به�دليل�اينكه�برخي�
روكش�كاري� براي� بيضي� نظير� بزرگ� هندسي� طرح�هاي�
مي�گيرند،� قرار� مورداستفاده� چوبي� مصنوعات� صفحات�
كشيدن�آن�ها�با�پرگارهاي�معمولي�امكان�پذير�نيست.�بنابراين�
بر� هندسي� طرح�هاي� بلند،� بدنه� داراي� پرگارهاي� ساخت� با�

روي�روكش�ها�علامت�گذاري�مي�گردند)شكل�18ـ14(.

18ـ 14

بر� سرد� چسب� كردن� آغشته� براي� مو:  20-2-14-قلم  
روي�روكش�ها�مورداستفاده�قرار�مي�گيرد)شكل�19ـ14(.
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شكل 19ـ 14

براي� رنده� نوع� اين� کبوتري:  بال  رندة   -14-2-21
بدنه� مي�گيرد.� قرار� مورداستفاده� قوس�ها� و� سطوح� رنديدن�
رنده�شبيه�بال�كبوتر�بوده�و�داراي�دو�دسته�است.�با�تنظيم�تيغه�
نوع� با� و� نوع�مسطح�آن�سطوح�صاف� از� استفاده� با� مي�توان�

منحني�آن�سطوح�قوس�دار�را�رنديد.

شكل 20ـ 14

براي�خشك�كردن�سطوح� 22-2-14-سشوار صنعتي: 
قرار� استفاده� مورد� مرطوب� روكش�هاي� يا� و� شده� روكش�
مي�گيرد.�در�برخي�مواقع�كه�قصد�تعمير�يك�سطح�روكش�
رنگ�و�يا�لاك�خورده�را�داريد�مي�توان�با�سشوار،�نسبت�به�

ذوب�كردن�و�از�بين�بردن�لاك�و�يا�رنگ�اقدام�كرد.

شكل 21ـ 14

23-2-14- پرس دستي: يكي�از�ابزار�پرسكاري�دستي�
چدني(� يا� )آهني� فلزي� بدنه� يك� داراي� دستي� پرس� است.�
است.�صفحه�اي�ثابت�در�پايين�قرار�گرفته�و�صفحه�يا�صفحاتي�
پيچ�دار�بر�روي�صفحه�ثابت�اصلي�محكم�مي�شوند�و�قطعات�
مي�گيرند)شكل� قرار� متحرك� و� ثابت� صفحات� مابين� كار�

22ـ14(.

شكل 22ـ 14

زدن� چسب� براي� چسب زني:  کاردك   -14-2-24
قرار� مورداستفاده� چوبي� صفحات� سطوح� كردن� آغشته� و�

مي�گيرد. 

3ـ 14ـ آشنایي با انواع چسب چوب سرد
چســب�چوب�مورداستفاده�براي�پرسكاري�دستي�مي�تواند�
از�چسب�چوب�هاي�سفيد�معمولي�نجاری�باشد)شكل23ـ�14(.

شكل 23ـ 14

همچنين�از�چسب�چوب�هاي�زرد�نيز�مي�توان�براي�پرسكاري�
اســتفاده�كرد.�چسب�چوب�ســفيد�همان�تركيب�شيميايي�پلي�
وينيل�اســتات�1را�داشــته�و�از�نمره��1تا��6در�بازار�موجود�است.�
برخي�ديگر�از�چســب�هاي�مورداســتفاده�واتربيس�2يا�پايه�آبي�
1. Poly Vinyle Acetate )PVC(
2. Water base
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مي�باشند�كه�مقاومت�آن�ها�به�رطوبت�و�گرما�بهتر�از�چسب�هاي�
سفيد�و�زرد�نجاري�است)شكل�)24ـ14(.

شكل 24ـ 14

4ـ 14ـ اصول تهیه و آماده سازي چسب چوب سرد

1-4-14- آماده ساختن چسب چوب سرد

1ـ�ابتدا�مقدار�چســب�مصرفي�را�براي�روكش�كاري�تخمين�
بزنيد.

2ـ�در�صورتي�كه�از�چسب�هاي�واتربيس�استفاده�مي�كنيد�
بروشور�آن�را�مطالعه�كنيد.

3ـ�چسب�چوب�سفيد�نمره��1تا��5چسب�هايي�هستند�كه�در�
اثر�گرم�شدن�سخت�مي�شوند�ولي�شمارة��6چسب�چوبي�است�
كه�بر�اثر�از�دســت�دادن�حلال�خود�ســخت�مي�شــود�و�براي�

روكش�كاري�دستي�از�چسب�چوب�نمره��6استفاده�كنيد.
4ـ�در�قوطي�چسب�چوب�را�باز�كرده�و�آن�را�با�يك�تكه�

چوب�به�هم�بزنيد�تا�آمادة�كار�شود.

2-4-14- آماده ساختن زیر کار

يكي�از�مهمترين�عمليات�روكش�كاري،�آماده�ساختن�زير�
كار�است.�جنس�ماده�زير�كار�مي�توانداز�مواد�ذيل�باشد.�)شكل�

25ـ14(.

شكل 25ـ 14

1ـ�چوب�ماســيو�)خام(�از�گونه�هاي�پهن�برگ�و�يا�ســوزني�
برگ

2ـ�تخته�چند�لايه
3ـ�تخته�خرده�چوب

)MDF(14ـ�تخته�فيبر�با�وزن�مخصوص�متوسط�ام�دي�اف�
5ـ�فلز

6ـ�شيشه
7ـ�دراي�وال�2)ديوار�كاذب(

8ـ�تخته�بلاك�بورد�)تخته�رديفي�تشــكيل�شده�از�دو�لايه�
رويي�و�قطعات�رديفي�چوب(

زيركار�بايستي�خصوصيات�ذيل�را�داشته�باشد:
1ـ�كاملًا�مسطح�باشد�و�پستي�و�بلندي�نداشته�باشد.�بنابراين�
بايستي�سطوح�چوبي�و�يا�ساخته�شده�از�صفحات�چوبي�را�قبل�

از�كار�با�كاغذ�سنباده�پرداخت�كرد.
2ـ�كاملًا�تميز�باشد�و�عاري�از�هرگونه�چربي�باشد.

3ـ�ضخامت�زيركار�بايستي�در�تمامي�نقاط�يكسان�باشد�تا�
در�هنگام�پرسكاري،�سطوح�روكش�كاملًا�بر�روي�كار�بنشيند�
و�يكنواخت�باشــد.�در�غيرايــن�صورت�امكان�طبله�روكش�و�

پارگي�آن�وجود�دارد)شكل�26ـ�14و�شكل�27ـ14(.

شكل 26ـ 14

شكل 27ـ 14

1, Medium Density Fiberboard 
2. Dry Wall
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در�صورتي�كه�از�چسب�چوب�واتربيس�)پايه�آبي(�استفاده�
شــود�ممكن�اســت�مقداري�رطوبت�به�زير�كار�منتقل�شود�و�
پس�از�پايان�عمليات�پرسكاري�و�فرار�آب�از�سطوح�روكش�
هم�كشــيدگي�)رطوبت�از�دست�دادن(�زير�كار�شده� موجب

واحتمال�بروز�عيب�در�كار�بالا�مي�رود)شكل28ـ14(.

شكل 28ـ 14

يك�روش�براي�جلوگيري�از�بروز�عيب�در�هنگام�استفاده�از�
چســب�هاي�پايه�آبي،�مرطوب�كردن�سطح�زير�كار�با�استفاده�از�
خاك�اره�مرطوب،�كاغذ�خيس�و�يا�پارچه�مرطوب�اســت.�پس�
با�اســتفاده�از�چسب�واتربيس�گرم�شده�و�چكش�روكش�كاري،�
روكــش�را�نصب�كرده�و�با�پرس�دســتي�و�يا�پيچ�دســتي�آن�را�

مي�بنديم.
يك�نكته�ديگر�دراستفاده�از�زيركار،�روكش�كاري�دو�طرف�
آن�است�كه�موجب�افزايش�كيفيت�و�كاهش�هزينه�ها�مي�گردد.�
همچنين�در�صورت�اســتفاده�از�زيركار�چوبي�بايســتي�از�چوب�
بدون�عيب،�يعني�بدون�گره،�بدون�ترك،�شكاف�و�پوسيدگي�و�
عدم�كاس�و�سينه�)محدب�و�مقعر�شده(�و�يا�ناوداني�شده�استفاده�

كرد�تا�در�هنگام�روكش�كاري�دچار�مشكل�نشويم.

دسـتورالعمل کارگاهي آماده سـازي زیرکار در طرح 
بیضي

1ـ�زيركار�را�از�مواداوليه�تخته�خرده�چوب،�تخته�چند�لايه�
و�يا�ام�دي�اف�)MDF(�انتخاب�كنيد.

2ـ�پرگار�چوبي�را�مطابق�با�شــكل�)29ـ14(�بســازيد.�اين�
پرگار�چوبي�دست�ســاز�با�اســتفاده�از�يك�قطعه�چوبي�چهار�
طــرف�رنديده�شــده�از�جنس�چوب�نــراد�و�گيره�هاي�فلزي�

مخصوص�ساخته�مي�شود.

شكل 29ـ 14

3ـ�از�روش�رسم�بيضي�مطابق�با�شكل�)30ـ��14و�31ـ14(�
استفاده�كرده�و�طرح�مربوطه�را�بر�روي�زير�كار�رسم�كنيد.

شكل 30ـ 14

4ـ�زيــر�كار�را�برای�بــرش�با�اره�فلكه�يا�اره�عمودبر�آماده�
كرده�و�در�صورت�نياز�مي�توانيد�گوشه�هاي�كار�را�پخ�كنيد.�

5ـ�سطح�زير�كار�را�بوسيله�ورق�سنباده،�سنباده�كاري�كنيد.

3-4-14- چسب کاري صفحات

دستورالعمل�كارگاهي
1ـ�چسب�سفيد�نجاری�را�آماده�كنيد.
2ـ�كاردك�چسب�زني�را�آماده�كنيد.

3ـ�ســطوح�زير�كار�را�بوســيله�كاردك�چســب�زني�و�به�
حالت�سينوسي�)S(�چسب�كاري�كنيد.

شكل 31ـ 14
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4ـ�دقت�كنيد�چسب�بطور�يكنواخت�و�به�ميزان�لازم�بر�روي�
كار�پخش�شود�و�اضافات�چسب�را�از�زير�كار�جمع�آوري�كنيد.

شكل 32ـ 14

5ـ 14ـ آشنایي با انواع چسب چوب گرم

چســب�هاي�چوب�كه�به�صورت�گرم�براي�روكش�كاري�
به�كار�مي�روند�به�شرح�ذيل�مي�باشند:

)UF( 1-5-14- اوره فرم آلدئید
اين�چسب�به�طور�مفصل�در�فصل�پانزده�توضيح�داده�خواهد�
شد.�مهمترين�مشــخصه�اين�چسب�در�حالت�اوليه�پودري�بودن�
آن�است�كه�با�پودر�سخت�كننده�)هاردنر(�1و�آرد�مخلوط�شده�و�
به�آن�ها�آب�اضافه�مي�شود.�بزرگترين�عيب�اين�چسب�مقاومت�
كم�آن�در�مقاب�آب�گرم�است�ولي�به�آب�سرد�مقاوم�مي�باشد.

)PF( 2-5-14- فنل فرم آلدئید
اين�چســب�از�نوع�ترموست�است�و�مقاومت�آن�نسبت�به�

آب�بالاست�ولي�مصرف�كمتري�دارد.�

)MF( 3-5-14- ملامین فرم آلدئید
اين�چســب�نيز�از�نوع�ترموســت�اســت�و�در�مقابل�آب،�

حرارت�و�خش�مقاومت�بالايي�دارد.�

6ـ 14ـ اصول تهیه و آماده سازي چسب گرم و زیر 
کار

1-6-14- آماده ساختن چسب گرم
پودر�چسب�اوره�فرم�آلدئيد،�هاردنر،�آرد�را�مخلوط�كرده�و�

1. Hardner

به�آن�آب�بيافزاييد.�تركيب�مخلوط�به�شرح�ذيل�است:
)پودر��UFنسبت��100(،�)آب�نسبت�100(،�)هاردنر�يا�نمك�
اسيدي�نسبت�2(،�)�فيلر�يا�پر�كننده�نظير�آرد�نسبت��50يا�60(

1ـ�در�ابتدا�براي��1كيلوگرم�چســب�UF،��1ليتر�آب�و��20
گرم�نمك�هاي�اسيدي�يا�هاردنر�و��500تا��600گرم�فيلر�يا�آرد�

را�با�همديگر�مخلوط�كنيد.
2ـ�مخلوط�را�درون�ظرف�ريخته�و�با�يك�دســتگاه�همزن�

الكتريكي�آن�ها�را�بهم�بزنيد.
3ـ�چســب�آمــاده�اوره�فرم�آلدئيد�به�صورت�مايع�در�بازار�
موجود�است�آن�را�آماده�كرده�و�به�آن�نمك�اسيدي�يا�هاردنر�
اضافه�كنيد.�بهتر�است�نمك�اسيدي�را�ابتدا�در�آب�حل�كرده،�

سپس�به�چسب�مايع�UF اضافه�كنيد.

شكل 33ـ 14

4ـ�مخلــوط�را�درون�يــك�ظرف�هيتردار�همانند�شــكل�
)34ـ14(�و�)35ـ14(�قــرار�داده�و�آن�را�حداكثــر��150درجــه�
فارنهايــت�)F(�گرم�كنيــد.�بهترين�درجه�حرارت�تا��70درجه�

فارنهايت�)F(�در�مدت�زمان��20دقيقه�است.

شكل 34ـ 14
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شكل 35ـ 14

شكل 36ـ 14

2-6-14- آماده ساختن زیر کار

همانند�مرحله�چسب��سرد�انجام�مي�شود.

3-6-14- چسب کاري صفحات

1ـ�با�استفاده�از�قلم�مو�و�يا�كاردك�چسب�زني�زير�كار�را�
چسب�كاري�كنيد.

2ـ�با�استفاده�از�قلم�مو�و�يا�كاردك�چسب�زني�يك�طرف�
روكش�چوبي�را�چسب�كاري�كنيد)�شكل36ـ�14و�37ـ14(.

شكل 37ـ 14

3ـ�براي�چسب�كاري�حتماً�از�عينك�ايمني�استفاده�كنيد.

7ـ 14ـ اصول روکش کاري دستي انواع صفحات 
چوبي بوسیله پیچ دستي و پرس دستي

1-7-14- دسـتورالعمل کارگاهي پرسـکاري با پیچ 
دستي 

1ـ�زير�كار�چوبي�را�آماده�كنيد.�بهترين�حالت�اســتفاده�از�
تخته�چوبي�است�كه�برش�شعاعي�خورده�و�هنگام�روكش�كاري،�
كمترين�ميزان�هم�كشــيدگي�)تغيير�حالت�بر�اثر�از�دست�دادن�
رطوبت(�را�دارد.�در�شــكل�)38ـ14(�برش�مماســی�مشــاهده�

می�شود�و�هم�كشيدگی�زيادتر�از�برش�شعاعی�است.

شكل 38ـ 14

2ـ�به�جاي�اســتفاده�از�يك�قطعه�مي�توانيد�دو�قطعه�چوب�
را�از�پهلــو�به�يكديگر�درز�كنيد.�در�اين�حالت�دواير�ســاليانه�
چوب�ها�بايســتي�بصورت�يك�در�ميان�نسبت�به�يكديگر�قرار�

گيرند.
3ـ�ســطح�زيــر�كار�را�با�يك�رنده�دســتي�پرداخت�كنيد.�

)شكل39ـ14(.

شكل 39ـ 14
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4ـ�در�صورتي�كه�سطح�چوب�داراي�عيوبي�نظير�گره�هاي�
مرده�باشــد،�آن�را�با�قرار�دادن�قطعات�چوبي�جديد�)پلاگ(�1

ترميم�كنيد)شكل40ـ�14و�41ـ14(.

شكل 40ـ 14

شكل 41ـ 14

5ـ�ســطوح�زير�كار�را�با�قلم�مو�و�يا�كاردك�چسب�زني�و�
چسب�كاري�كنيد)شكل�14-42(.

شكل 42ـ 14

1. Plug 

6ـ�در�صورتي�كه�روكش�چوبي،�چين�و�چروك�داشت�با�
پاشيدن�آب�به�صورت�اسپري�و�يا�خيس�كردن�آن�با�دستمال�

مرطوب�آماده�كنيد)شكل�43ـ14(.

شكل 43ـ 14

7ـ�روكش�خيس�شده�را�مابين�دو�قطعه�از�جنس�تخته�چند�
لايه�يا�تخته�ام�دي�اف�قرار�داده�و�با�گيره�هاي��Gو�يا��Cمطابق�

شكل�بسته�و�پرس�كنيد)شكل�44ـ14(.

شكل 44ـ 14

8ـ�قطعات�روكش�چوبي�را�جور�كنيد.

9ـ�بوســيله�چســب�نواري�روكش�ها�را�درز�كنيد)شــكل�
45ـ14(.

شكل 45ـ 14

10ـ�زير�ســطوح�روكش�درز�شــده�را�چسب�كاري�كنيد.�
)شكل�46ـ14(.
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شكل 46ـ 14

11ـ�بوسيله�اتوی�بخار�و�چكش�روكش�كاري�و�به�صورت�
سينوســي�)S(�بر�روي�سطوح�روكش�فشار�وارد�آوريد)شكل�

47ـ�14و�48ـ�14و�49ـ14(.

شكل 47ـ 14

شكل 48ـ 14

شكل 49ـ 14

12ـ�در�بهتريــن�حالــت�مي�توانيد�از�تركيب�ســاندويچي�
شــكل�)50ـ14(�استفاده�كنيد.�بدين�ترتيب�كه�دو�قطعه�چوب�
�)MDF(مســطح�از�جنس�تخته�چند�لايه�و�يا�تخته�ام�دي�اف�
در�بيروني�تريــن�لايه�قرار�مي�گيرد�و�لايه�هاي�دروني�به�ترتيب�

عبارتند�از:
ورقه�هــاي�آلومينومــي،�ورقه�كاغذ،�ورقــه�پلي�تن،�ورقه�
رويــي�روكش�چوبي،�تختــه�زير�كار،�ورقــه�زيري�روكش�

چوبي،�پلي�تن،�ورقه�كاغذ،�ورقه�آلومينيومي

شكل 50ـ 14

13ـ�با�اســتفاده�از�گيره�هاي�موازي�چوبي�و�يا�پيچ�دســتي�
لايه�ســاندويچي�مرحله�قبل�را�پرس�كنيد.�بهترين�زمان�براي�
پرس��12ســاعت�اســت�و�پس�از�اين�زمان�پــرس�را�باز�كنيد�

)شكل�51ـ14(.

شكل 51ـ 14

14ـ�بوسيله�كاتر�روكش�بر،�قسمت�هاي�اضافي�روكش�را�
برش�دهيد)شكل52ـ14(.
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شكل 52ـ 14

15ـ�در�صورتــي�كه�پرســكاري�قــوس�دار�را�مدنظر�قرار�
داده�ايــد�با�ســاخت�يك�قالب�مطابق�با�شــكل�)53ـ14(�عمل�

پرسكاري�را�انجام�دهيد.

شكل 53ـ 14

2-7-14- دستورالعمل پرسکاري ساده روکش چوبي 
با پیچ دستي

1ـ�يك�قطعه�تخته�لايه�را�به�عنوان�زير�كار�انتخاب�و�آماده�
كنيد.

2ـ�دو�قطعه�روكش�چوبي�را�جور�كنيد)شكل�54ـ14(.

شكل 54ـ 14 

3ـ�قطعات�روكش�جور�شده�را�با�چسب�نواري�درز�كنيد.�
)شكل55ـ14(.

شكل 55ـ 14

4ـ�با�استفاده�از�چكش�روكش�كاري�درز�بين�روكش�ها�را�
محكم�كنيد)شكل56ـ14(.

شكل 56ـ 14

5ـ�ســطوح�زير�كار�را�با�چســب�ســفيد�نجاری�و�قلم�مو،�
چسب�كاري�كنيد)شكل57ـ14(.

شكل 57ـ 14

6ـ�دو�طرف�بيروني�روكش�ها�را�با�كاغذ�بپوشانيد.
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شكل 58ـ 14

7ـ�با�قرار�دادن�روكش�ها�و�زير�كار�مابين�دو�صفحه�صاف�
از�جنس�تخته�چند�لايه�و�يا�ام�دي�اف�)MDF(�با�اســتفاده�از�

پرس�دستي،�پرسكاري�كنيد)شكل59ـ14(.

شكل 59ـ 14

3-7-14- دسـتورالعمل پرسـکاري قاب عکس معرق با 
پیچ دستي

1ـ�طرح�دور�قاب�عكس�را�بر�روي�كاغذ�بكشــيد)�شــكل�
60ـ14(.

شكل 60ـ 14

2ـ�روكش�هاي�چوبي�معرق�شده�را�بر�روي�طرح�كاغذي�
قرار�دهيد)شكل61ـ�14و�62ـ14(

شكل 61ـ 14

شكل 62ـ 14

3ـ�با�استفاده�از�كاغذ�كالك�و�چسب�روكش�كاري�روي�
روكش�هاي�معرق�را�بپوشانيد)شكل63ـ14(.

شكل 63ـ 14
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شكل 64ـ 14

4ـ�زير�كار�را�با�اســتفاده�از�چســب�سفيد�نجاري�و�قلم�مو�
چسب�كاري�كنيد)شكل64ـ�14و�65ـ14(.

شكل 65ـ 14

5ـ�قطعات�چوبي�تخته�چند�لايه�يا�ام�دي�اف�)MDF(�را�در�
دو�طرف�كار�قرار�داده�و�با�پيچ�دستي�پرس�كنيد)شكل�66ـ14(.�

شكل 66ـ 14

6ـ�پــس�از�در�آوردن�قطعه�كار�از�زير�كار�پرس�دســتي،�
بوسيله�يك�اســفنج�مرطوب،�كاغذهاي�كالك�و�چسب�هاي�

روكش�را�از�روي�كار�برداريد)شكل67ـ14(.

شكل 67ـ 14

7ـ�سطوح�قاب�را�بوسيله�كاغذ�سنباده،�سنباده�كاري�كنيد.�
)شكل�68ـ14(.

شكل 68ـ 14

8ـ�با�اســتفاده�از�ليسه،�ســطوح�كار�را�پرداخت�كنيد)شكل�
69ـ14(.

شكل 69ـ 14
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9ـ�اضافــات�دور�قــاب�را�بــا�ســوهان�و�چوبســاء�و�كاتر�
روكش�بر،�برداريد.�قاب�قابل�استفاده�می�باشد)شكل70ـ14(.

شكل 70ـ 14

چوبـي  قطعـه  پرسـکاري  دسـتورالعمل   -14-7-4
خراطي شده با پیچ دستي

1ـ�روكش�چوبي�را�با�پيچ�دستي�به�ميز�كار�ببنديد.�
2ـ�ســطح�روكش�را�با�كاغذ�ســنباده،�ســنباده�كنيد.�براي�
ســنباده�كاري�مشتي�)تخته�ســنباده(�را�متناسب�با�انحناي�كار�
بسازيد،�سپس�نسبت�به�سنباده�كاري�اقدام�كنيد)شكل71ـ14(.

شكل 71ـ 14

3ـ�روكش�چوبي�را�به�اندازة�قطعه�خراطي�شده�برش�دهيد.
4ـ�قطعه�خراطي�شــده�را�با�گيره�موازي�چوبي�به�ميز�كار�
محكــم�كرده�و�ببنديد�و�ســنباده�كاری�را�ادامه�دهيد)شــكل�

72ـ14(.

شكل 72ـ 14

5ـ�ســطح�كار�خراطي�شــده�را�با�چســب�اوره�فرم�آلدئيد�
چسب�كاري�كنيد.�براي�عملكرد�بهتر�روكش�را�درون�ظرف�

آب�قرار�داده�و�خيس�كنيد.
6ـ�بوســيله�اتوي�بخار�روكش�هاي�چوبي�چســب�خورده�
را�بر�روي�كار�خراطي�شده�بچسبانيد)شكل73ـ14و�74ـ14(.

شكل 73ـ 14

شكل 74ـ 14
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7ـ�پس�از�چسباندن�روكش�ها�بر�روي�كار،�در�صورت�نياز�
يك�قالب�مدور�ساخته�و�آن�را�دور�تا�دور�كار�قرار�داده�و�با�

پيچ�دستي�يا�گيره�كوچك�محكم�كنيد.

جعبـه  در  کاري  روکـش  دسـتورالعمل   -14-7-5
جواهرات چوبي با پرس دستي

1ـ�براي�روكش�كاري�در�جعبه�جواهرات،�ابتدا�در�را�برش�
داده�و�پــس�از�پرداخــت�و�تســطيح�دور�در�جعبه�آن�را�آماده�

روكش�كاري�كنيد)شكل�75ـ14(.
2ـ�روكش�چوبي�موردنظر�را�با�توجه�به�نقشــه�كار�آماده�

كرده�و�آن�را�با�چسب�اوره�فرم�آلدئيد�چسب�كاري�كنيد.

شكل 75ـ 14

3ـ�با�استفاده�از�كاغذ�روزنامه�دو�طرف�روكش�را�پوشانده�
و�آن�را�آماده�پرس�كنيد)شكل76ـ14(.

شكل 76ـ 14

�)MDF(4ـ�بوســيله�دو�عــدد�تخته�چند�لايه�يــا�ام�دي�اف�

روكش�را�براي�در�جعبه�جواهرات�پرس�كنيد)شكل77ـ14(.

شكل 77ـ 14

6-7-14- دستورالعمل روکش کاري دستگیره چوبي 
کابینت

1ـ�در�صورتی�كه�نقوش�و�رنگ�روكش�طبيعي�دستگيرة�
چوبي�كابينت�با�بدنه�و�درب�ها�يكســان�باشــد�مي�توان�از�اين�
روش�اســتفاده�كرد.�ابتدا�طرح�و�نقش�روكش�را�متناســب�با�

نوع�كار�انتخاب�كنيد.

شكل 78ـ 14

2ـ�روكــش�را�به�ابعاد�مربع�و�بيش�از�قطاع�هاي�دايره�برش�
دهيد�و�آماده�كنيد.

3ـ�روكش�چوبي�را�چســب�كاري�كرده�و�دســتگيره�را�بر�
روي�آن�قرار�دهيد)شكل�78ـ14(.
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�)MDF(4ـ�با�استفاده�از�دو�قطعه�تخته�چند�لايه�ام�دي�اف�
و�يك�عدد�پيچ�دستي�دستگيره�را�روكش�كاري�كرده�و�پس�

از�برش�دور�آن�تميزكاري�كنيد)شكل�79ـ14(.

شكل 79ـ 14

7-7-14- دسـتورالعمل روکش کاري جعبه چوبي با 
G استفاده از گیره

1ـ�روكش�هاي�چوبي�بدنه�يك�جعبه�چوبي�را�آماده�كنيد.�
)شكل�80ـ14(.

شكل 80ـ 14

2ـ�طرح�جور�كردن�روكش�ها�را�بر�اساس�شكل�)81ـ14(�
جور�كنيد.�هر��6صفحه�مكعب�از�سه�قطعه�روكش�با�نقوش�و�
رنگ�هاي�مختلف�تشكيل�شده�است�و�قسمت�درب�جعبه�نيز�

بطور�جداگانه�روكش�مي�شود.

شكل 81ـ 14

3ـ�زير�كار�را�از�جنس�تخته�چند�لايه�انتخاب�كنيد.
4ـ�در�صورتــي�كه�ســطوح�روكش�داراي�تابيدگي�و�چين�
و�چــروك�ســطح�آن�را�خيس�كــرده�و�با�اســتفاده�از�چكش�
روكش�كاري�واتوي�داغ�همانند�شكل�هاي�)82ـ14(�و�)83ـ14(�

صاف�كنيد.

شكل 82ـ 14

شكل 83ـ 14

5ـ�ســطوح�چوب�هــاي�نگهدارنده�در�پرس�دســتي�كه�از�
جنس�تخته�چند�لايه�هســتند�را�كاملًا�پرداخت�و�صاف�كنيد.�

)شكل�84ـ14(.
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شكل 84ـ 14

6ـ�با�توجه�به�ابعاد�روكش�جعبه�چوبي،�از�گيره�هاي�كوچك�
�Gو�يا��Cبراي�پرســكاري�استفاده�كنيد.�براي�اين�منظور�قطعات�
روكش�جور�شده�را�مابين�صفحات�كاغذ�قرار�داده،�سپس�آن�ها�
را�درون�دو�قطعه�تخته�چند�لايه�نگهدارنده�قرار�داده�و�با�استفاده�
از��6عدد�گيره�كوچك��Gيا��Cآن�ها�را�پرس�كنيد)شكل85ـ14(.

شكل 85ـ 14

ط( دستورالعمل پرسکاري و ساخت تخته لامینه با 
پیچ دستي

بــا�قرار�دادن�روكش�هاي�چوبي�به�صــورت�لايه�اي�بر�روي�
همديگر�و�چســب�كاري�مابين�آن�ها،�تخته�لايه�هاي�دست�ســاز�
توليد�مي�شــود�و�مي�تــوان�آن�ها�را�به�اشــكال�مختلف�در�آورد�

)شكل�86ـ14(.

شكل 86ـ 14

1ـ�ابتدا�روكش�هاي�ضخيم�يا�لايه�ها�را�آماده�كنيد.
2ـ�بــا�اســتفاده�از�كاردك�چســب�زني�يا�يــك�تخته�لايه�

سطوح�روكش�ها�را�چسب�كاري�كنيد)شكل87ـ14(.

شكل 87ـ 14

3ـ�براي�انحنادار�كردن�سطوح�تخته،�سه�قطعه�چوب�مكعب�
مستطيل�و�دو�عدد�دوبل�چوبي�)ميخ�چوبي�گرد(�را�آماده�كرده�و�
همانند�شكل�)88ـ14(�در�ميان�دو�تخته�لايي�دست�ساز�قرار�دهيد.

شكل 88ـ 14 

4ـ�با�سه�عدد�گيره��Gيا��Cو�استفاده�از�قطعات�نگهدارنده،�
تخته�لايه�هاي�دست�ساز�را�پرس�كنيد)شكل89ـ14(.

شكل 89ـ 14
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8-7-14- دسـتورالعمل پرس روکش و سـاخت یک 
تیر خمیده با قالب پیچ دستي

بــا�اســتفاده�از�روش�خم�كاري�مي�توان�قطعــات�منحني�با�
كاربردهاي�فراوان�ســاخت.�براي�اين�منظور�بايســتي�قالب�ها�و�
يا�جيگ 1و�فيكسچرها�2)قيد�و�بست�ها(توسط�درودگران�ماهر�
ســاخته�و�آماده�شوند)شكل90ـ14(.�سپس�روكش�ها�به�پهناي�
مناسب�برش�بخورند�و�پس�از�پرسكاري�دستي�به�حالت�دلخواه�
برســند.�ساخت�جيگ�و�فيكســچر�اين�پروژه�در�محدوده�اين�
كتاب�نيســت�و�مي�توان�ســاخت�آن�را�به�يــك�درودگر�ماهر�
سپرد.�پس�از�آماده�كردن�فيكسچر�مراحل�زير�را�انجام�دهيد.

شكل 90ـ 14

شكل 91ـ 14

1ـ�قالب�)فيكسچر(�را�بر�روي�ميز�كار�قرار�دهيد�و�چسب�
اوره�فرم�آلدئيد�را�آماده�كنيد.

2ـ�قطعات�نواري�روكش�كه�قبلًا�بريده�شــده�و�به�طول�و�
پهناي�مناسب�رســيده�اند�را�آماده�كرده�و�چسب�كاري�كنيد.�
همانطور�كه�در�شــكل�)92ـ14(�مشخص�است�با�يك�غلطك�

دست�ساز�عمل�چسب�كاري�انجام�مي�شود.

1. jig
2. Fixture 

شكل 92ـ 14

3ـ�نوارهاي�روكش�چســب�خورده�را�مابين�قسمت�بالايي�
و�پايين�فيكســچر�قرار�داده�و�با�پيچ�دســتي��Gو�مطابق�شــكل�

)93ـ14(�آن�ها�را�پرس�كنيد.

شكل 93ـ 14

4ـ�با�اســتفاده�از�پتك�پلاســتيكي�قسمت�هايي�از�نوارهاي�
پرس�شــده�روكش�كه�از�قالب�بيرون�زده�اند�)94ـ14(�به�ســر�

جاي�خود�برگردانيد)شكل14-94(.

شكل 94ـ 14
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5ـ�تير�چوبي�ساخته�شده�براي�مصارف�مختلف�نظير�قيدهاي�
صندلي�و�ساير�مبلمان�چوبي�كاربرد�دارد�و�سازه�ساخته�شده�از�

استحكام�مناسبي�نيز�برخوردار�است)شكل�95ـ14(.

شكل 95ـ 14

9-7-14- دستورالعمل پرسکاري دستي به روش وکیوم 
)خلأ(

در�برخي�از�مواقع�هدف�از�روكش�كاري،�پوشــش�سطوح�
قوس�دار�به�حالت�فرورفتگي�و�يا�برجســتگي�مي�باشــد.�در�اين�
حالت�پرســكاري�با�پيچ�دســتي�و�يا�پرس�دســتي�نياز�به�فنون�
خاص�خود�دارد.�پرس�وكيوم�)خلأ(�با�ايجاد�مكش�در�زير�كار،�
روكش�را�در�برجستگي�ها�و�فرورفتگي�هاي�سطح�كار�مي�كشد.�
در�حالت�صنعتي�و�در�كارخانجات�توليد�مصنوعات�چوبي�اين�
كار�توســط�پرس�هاي�بزرگ�تحت�عنوان�پرس�ممبران�1انجام�
مي�گيرد.�ولــي�در�يك�كارگاه�كوچك�انجام�اينگونه�پرس�با�

روش�دستي�نيز�امكان�پذيراست�كه�شرح�داده�مي�شود.
1ـ�ابتــدا�ميز�كار�روكش�كاري�را�آمــاده�كرده�و�بر�روي�
آن�قيدهايي�از�جنس�چوب�نراد�مطابق�با�شكل�)96ـ14(�قرار�
دهيد.�ســپس�قطعه�اي�نايلون�وينيل�قابــل�انعطاف�را�به�اندازه�

صفحه�ميز�كار�برش�داده�و�آماده�نماييد.

�

1. Membrane Press 

شكل 96ـ 14

2ـ�لبه�هــاي�نايلــون�)وينيل(�را�همانند�شــكل)97ـ14(�و�با�
استفاده�از�چسب�فوري�دوبل�كرده�و�دو�لايه�نماييد.�اين�عمل�
باعث�مي�شــود�تا�مجراي�موردنياز�براي�خلأ�روكش�از�طريق�

كمپرسور�باد�ايجاد�شود.

شكل 97ـ 14

3ـ�ســطح�روكش�را�با�غلتك�چســب�زني�و�با�چسب�اوره�
فرم�آلدئيد،�چســب�كاري�كنيد�و�بــر�روي�زير�كار�قرار�دهيد�

)شكل98ـ14(.
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شكل 98ـ 14

4ـ�يك�كمپرســور�باد�را�آمــاده�كرده�و�آن�را�بر�روي�دور�
معكــوس�قــرار�داده�تا�به�جــاي�دميدن�هــوا�آن�را�به�صورت�
معكوس�بمكد.�شــيلنگ�كمپرســور�را�به�درون�قســمت�دوبل�
شده�)برگردانده�شده(�نايلون�قرار�داده�و�با�طناب�ببنديد.�لبه�هاي�
نايلون�كه�بر�روي�سطح�كار�كشيده�شده�است�را�با�چسب�فوري�
بچسبانيد.�با�روشن�كردن�كمپرسور�هواي�درون�نايلون�كشيده�
و�عمل�پرس�وكيوم�)خلأ(�انجام�مي�شود.�در�اين�حالت�روكش�
بر�روي�سطوح�برآمده�و�برجسته�كفي�صندلي�نشسته�و�آن�ها�را�

پر�مي�كند)شكل99ـ�14و�100ـ14(.

شكل 99ـ 14

شكل 100ـ 14

10-7-14- دسـتورالعمل پرس روکش چوبي با پرس 
دستي تک صفحه

1ـ�روكش�هاي�چوبي�را�مطابق�با�شكل�)101ـ14(�آماده�كنيد.
2ـ�ســطح�روكش�را�با�چسب�اوره�فرم�آلدئيد�چسب�كاري�

كنيد)شكل102ـ�14و�103ـ14(.

شكل 101ـ 14

شكل 102ـ 14

3ـ�دو�طــرف�روكــش�را�با�كاغذ�روزنامه�بپوشانيد)شــكل�
104ـ14(.

شكل 103ـ 14



195 واحد کار چهاردهم: توانایی  روکش کاری دستی انواع صفحات چوبی به وسیله ی پرس دستی و پیچ دستی

4ـ�صفحــات�نگهدارنده�را�از�تخته�چند�لايه�انتخاب�كرده�
و�روكش�هايي�كه�دو�طرف�آن�ها�روزنامه�كشــيده�شده�است�

را�در�صفحه�پرس�دستي�قرار�دهيد.
5ـ�پيچ�بالايي�پرس�را�چرخانده�تا�صفحه�متحرك�ســطح�
كار�را�به�صفحه�پاييني�بفشارد�و�پرس�كند)شكل105ـ14(.

شكل 104ـ 14

6ـ�پس�از�پرســكاري�دســتي�پيچ�را�باز�كرده�و�صفحه�پرس�
شده�را�در�آوريد.�براي�پرداخت�سطوح�ابتدا�با�سنباده�پوست�آب�
)سنباده�خيس�شده�با�آب(�روزنامه�ها�را�از�روي�روكش�برداريد،�

سپس�با�سنباده�خشك،�سطح�روكش�را�سنباده�كاري�كنيد.

شكل 105ـ 14

11-7-14- دسـتورالعمل پرسـکاري دور صفحه میز 
معرق با پرس دستي چند صفحه

1ـ�براي�پرســكاري�دور�صفحه�دايــره�اي�ميز�معرق�كاري�

شــده،�ابتدا�طرح�صفحه�را�با�وســائل�اندازه�گــذاري�بر�روي�
كاغذ�بكشيد)شكل106ـ�14و�107ـ14(.

شكل 106ـ 14

شكل 107ـ 14

2ـ�قطعات�روكش�دور�صفحه�را�مطابق�با�شكل�)108ـ14(�
برشكاري�كنيد.

شكل 108ـ 14

3ـ�بوسيله�پرگار�فاصله�مركز�دايره�تا�قوس�داخلي�روكش�
دور�صفحه�را�مشخص�كنيد.�اين�فاصله�بسيار�مهم�است،�زيرا�
در�صورتي�كه�محدوده�شعاع�دايره�تا�قوس�داخلي�روكش�ها�
مشخص�نشــده�و�علامت�گذاري�نشوند،�روكش�ها�به�درستي�

جور�نشده�و�طرح�روكش�ناقص�مي�شود)شكل109ـ14(.
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شكل 109ـ 14

4ـ�روكش�هاي�چوبي�دور�صفحه�را�چسب�روكش�كاري�
بر�روي�طرح�كاغذ�چســبانده�و�لبه�داخلي�آن�ها�را�با�توجه�به�
فاصله�تا�مركز�دايره�بوســيله�كاتر�ببريد)شــكل110ـ�14(.�اين�
كار�موجب�يكنواختي�قوس�داخلي�روكش�صفحه�مي�شــود.�
همچنين�صفحه�كاغذ�مركزي�نيز�برش�خورده�و�روكش�هاي�

چسبيده�شده�آماده�مي�شوند.

شكل 110ـ 14

5ـ�روكش�هاي�دور�صفحه�را�همانند�شــكل�)111ـ14(�بر�
روي�صفحه�اصلي�ميز�كه�معرق�كاري�شــده�اســت�قرار�دهيد�
و�فاصلــه��آن�ها�تا�مركز�دايــره�را�تنظيم�كنيد.�براي�اين�كار�از�

ستاّره�)خط�كش�بلند(�استفاده�كنيد.

شكل 111ـ 14

6ـ�روكش�دور�صفحه�را�بوسيله�ميخ�هاي�بدون�سر�بر�روي�
صفحه�معرق�ميز�نصب�نماييد)شكل112ـ14(.

شكل 112ـ 14

7ـ�مجدداً�بوسيله�پرگار�چوبي�از�مركز�دايره�صفحه�ميز�تا�
قــوس�داخلي�روكش�هاي�دور�صفحه�علامت�گذاري�كرده�و�

دايره�بكشيد)شكل113ـ�14(.

شكل 113ـ 14

8ـ�در�صورت�وجود�قســمت�هاي�اضافي�روكش�آن�ها�را�
با�كاتر�ببريد)شكل114ـ14(.

شكل 114ـ 14
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9ـ�پهناي�روكش�هاي�دور�صفحه�را�نيز�با�استفاده�از�وسائل�
اندازه�گيري�كنترل�كنيد.�در�صورتي�كه�قطعه�اي�از�روكش�ها�

هم�اندازه�با�بقيه�نبود�آن�را�تعويض�كنيد.
10ـ�براي�زيبايي�كار�يك�نوار�باريك�روكش�كه�در�بازار�

تحت�عنوان�مغزي�روكش�معروف�است�را�آماده�كنيد.
11ـ�بــه�اندازه�پهناي�نوار�مغزي�روكش�فاصله�گذاشــته�و�
مابين�روكش�صفحه�معرق�و�روكش�هاي�دور�صفحه�را�خالي�

كنيد.
12ـ�بوســيله�چكش�روكش�كاري�نوار�مغزي�روكش�را�با�
چسب�در�محل�موردنظر�بچسبانيد)شكل115ـ�14(�و�116ـ�14(.

شكل 115ـ 14

شكل 116ـ 14

13ـ�دور�صفحه�ميز�معرق�را�با�چسب�چوب،�آغشته�كنيد�
و�بــر�روي�كار،�يــك�صفحه�دايره�اي�از�جنس�تخته�چند�لايه�
و�يــا�ام�دي�اف�)MDF(�و�هــم�اندازه�با�صفحه�ميز�قرار�دهيد.�

)شكل�117ـ�14(.

شكل 117ـ 14

14ـ�كار�را�مابين�دو�صفحه�بزرگ�از�تخته�چند�لايه�و�يا�ام�
دي�اف�)MDF(�قرار�دهيد.�

15ـ�پيچ�هاي�پرس�دستي�را�باز�كرده�و�صفحات�را�بالا�بياوريد.
16ـ�كل�كار�را�بــر�روي�صفحــات�ثابت�پرس�دســتي�قرار�
داده�و�پيچ�هــاي�پرس�را�چرخانده�و�محكم�كنيد)شــكل118ـ�

�14و�119ـ�14(.

شكل 118ـ 14

شكل 119ـ 14
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17ـ�پس�از�مدت�زمان�مناسب،�پيچ�هاي�پرس�را�باز�كرده�
و�كار�را�از�آن�خارج�كنيد.

شكل 120ـ 14

18ـ�با�ســنباده�پوســت�آب�و�اســفنج�مرطوب�كاغذهاي�
روزنامه�را�از�روي�صفحه�ميز�پرس�شــده�پاك�كنيد)شــكل�

120ـ��14و121ـ14(.

شكل 121ـ 14

19ـ�بوســيله�ليسه�چوب�اين�عمل�را�تكرار�كنيد�تا�سطوح�
روكش�از�وجود�روزنامه�پاك�شود)شكل122ـ�14(.

شكل 122ـ 14

روكش�هاي�دور�كار�صفحه�ميز�معرق�بدليل�وجود�تضّاد�رنگي�
و�نقوش�زيبا�بر�زيبايي�صفحه�ميز�مي�افزايند)شكل�123ـ�14(

شكل 123ـ 14

12-7-14- دسـتورالعمل پرسکاري دستي یک قطعه 
منحني

1ـ�براي�پرسكاري�يك�قالب�چوبي�مشابه�شكل�)124ـ14(�
بسازيد.�

شكل 124ـ 14

2ـ�روكــش�چوبي�را�درون�يك�ظرف�آب�قوطه�ور�كنيد�
تا�حالت�بگيرد)شكل125ـ14(.

شكل 125ـ 14
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3ـ�روكــش�خيس�شــده�را�درون�قالب�قرار�دهيد)شــكل�
126ـ14(

شكل 126ـ 14

4ـ�بوسيله�پيچ�دستي��Gشكل،�قطعه�روكش�را�درون�قالب�
ببنديد�تا�محكم�شود)شكل127ـ14(.

شكل 127ـ 14

5ـ�قســمت�هاي�اضافي�روكش�را�بوسيله�كاتر�برش�دهيد.�
)شكل128ـ14(.

شكل 128ـ 14

6ـ�روكــش�چوبي�حالــت�گرفته�كه�به�صورت�منحني�در�
آمده�اســت�را�از�درون�قالب�در�آورده�و�بوســيله�ليسه،�سطح�

آن�را�پرداخت�كنيد)شكل129ـ14(.

شكل 129ـ 14

7ـ�سطح�روكشي�را�بوسيله�كاغذ�سنباده�و�مشتي�پرداخت�
كنيد)شكل130ـ14(.

شكل 130ـ 14

8-14-کنترل مرغوبیت کالا

براي�كنترل�كيفيــت�يا�مرغوبيت�كالا�به�نكات�زير�توجه�
كنيد�و�آن�ها�را�بكار�ببريد.

1ـ�ســطوح�صفحات�پرس�هاي�دستي�را�هميشه�پاكيزه�نگه�
داريد�و�پس�از�هر�عمليات�پرسكاري�آن�ها�را�از�وجود�چسب،�

روكش�و�كاغذ�روزنامه�پاك�كنيد)شكل131ـ14(.
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شكل 133ـ 14

دستورالعمل کارگاهي
1ـ�براي�پرسكاري،�مقدار�چسب�را�به�اندازة�سطح�روكش�

مصرف�كنيد.
2ـ�چسب�مناسب�براي�روكش�كاري�را�بطور�يكنواخت�بر�

روي�سطح�كار�پخش�كنيد)شكل134ـ14(.

شكل 134ـ 14

3ـ�براي�آماده�ساختن�چسب�گرم�مناسب�روكش�كاري�از�
ظروف�استاندارد�استفاده�كنيد)شكل�های�135ـ�14و�136ـ14(.

شكل 131ـ 14

2ـ�از�وارد�آوردن�فشــار�بيــش�از�حد�بــه�صفحات�پرس�
خودداري�كنيد.�زيرا�احتمال�هرز�شدن�پيچ�ها�و�آسيب�ديدگي�

صفحات�روكش�و�زير�كار�وجود�دارد)شكل132ـ14(.

شكل 132ـ 14

3ـ�هنگام�بســتن�قطعات�كار�با�پيچ�دســتي�توازن�فشار�پيچ�
دستي�ها�به�سطح�كار�را�مدنظر�قرار�دهيد.�در�شكل�)132ـ14(�
هر�چهار�طرف�يك�قطعه�مستطيلي�كه�با�پيچ�دستي�پرس�شده�
اســت�توازن�داشــته�و�فشار�ايجاد�شــده�براي�پرس�قطعه�كار�
يكنواخت�توزيع�شــده،�كيفيت�كار�افزايش�مي�يابد.�در�شكل�
)133ـ�14(�صفحه�ترك�خورده�روكش�بر�اثر�فشــار�نامتوازن�

پيچ�دستي�مشاهده�مي�شود.
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شكل 135ـ 14

4ـ�دقت�كنيد�سطوح�صفحات�پرس�هاي�دستي�تاب�نداشته�
و�سالم�باشند،�در�غيراين�صورت�موجب�عدم�يكنواختي�فشار�
بر�روي�روكش�شده�و�صفحات�داراي�فرورفتگي�مي�شوند.

5ـ�روكش�هايي�كه�بر�اثر�پرس�معيوب�شده�اند�را�شناسايي�
كرده�و�جدا�كنيد.�سپس�نسبت�به�رفع�عيوب�آن�ها�اقدام�كنيد.

شكل 136ـ 14
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آزمون پاياني 14

1ـ�كاربرد��5عدد�از�وسائل�روكش�كاري�دستي�بوسيله�پيچ�دستي�و�پرس�دستي�را�توضيح�دهيد.

2ـ�روش�آماده�سازي�چسب�گرم�پرسكاري�را�بيان�كنيد.

3ـ�براي�آماده�سازي�چسب�اوره�فرم�آلدئيد�(UF)�چه�مراحلي�لازم�است؟

4ـ�براي�روكش�كاري�دستي�شكل�ذيل�چه�روشي�را�پيشنهاد�مي�كنيد؟�توضيح�دهيد.

5ـ�در�شكل�زير�از�چه�روشي�براي�روكش�كاري�زير�قابلمه�اي�استفاده�شده�است؟�توضيح�دهيد.



203 واحد کار چهاردهم: توانایی  روکش کاری دستی انواع صفحات چوبی به وسیله ی پرس دستی و پیچ دستی

6ـ�براي�روكش�كاري�يك�گلدان�چوبي�بوسيله�پيچ�دستي�كدام�روش�مناسب�تراست؟

الف(�پرس�روكش�بوسيله�اتوي�دستي�بخار

ب(�ساخت�قالب�)فيكسچر(�مناسب�با�طرح�واستفاده�از�پيچ�دستي

ج(�قرار�دادن�آن�درون�پرس�دستي

د(استفاده�از�تنگ�دستي

7ـ�دو�مورد�از�اصول�كنترل�مرغوبيت�روكش�هاي�پرس�شده�با�پيچ�دستي�و�پرس�دستي�را�بنويسيد.
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