
135 واحد کار یازدهم: توانایی برش کاری انواع روکش چوبی و مصنوعی با دستگاه های روکش بر برقی

توانايي برشكاري انواع روكش چوبي
 و مصنوعي با دستگاه هاي روكش بر برقي

واحد كار يازدهم

فراگیر پس از آموزش این واحد کار قادر خواهد بود:

�قسمت�هاي�مختلف�دستگاه�هاي�روكش�بر�برقي�و�كاربرد�آن�ها�را�تشريح�كند.

�اصول�برشكاري�انواع�روكش�چوبي�و�مصنوعي�با�دستگاه�هاي�روكش�بر�برقي�را�تشريح�كند.

�اصول�تعمير�و�نگهداري�دستگاه�هاي�روكش�بر�برقي�را�تشريح�كند.

ساعت آموزش
جمععملینظری

31518
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پيش آزمون 11

1ـ�براي�برش��روكش�هاي�چوبي�و�مصنوعي�در�كارخانجات�بزرگ�از�چه�نوع�وسائلي�استفاده�مي�شود؟
2ـ�آيا�استفاده�از�دستگاه�هاي�برقي�برش�روكش�در�يك�كارگاه�كوچك�روكش�كاري�مقرون�به�صرفه�است؟�دليل�بياوريد.

3ـ�شكل�)1-11(�چه�دستگاهي�را�نشان�مي�دهد؟
ب(�اره�فلكه�60 �(CNC)الف(�گيوتين،�روكش�بر�برقي�

د(اره�رام ج(اره�عمودبرُ�)چكشي(�

شكل 1ـ11

4ـ�كداميك�از�وسائل�ذيل�براي�برش�دسته�اي�روكش�مناسب�تراست؟
ب(اره�گرد�راديال الف(اره�فلكه�)نواري(�

د(�گيوتين�روكش�برُ�برقي ج(اره�گرد�فارسي�برُ�
5ـ�در�دستگاه�های�برش�روكش،�چه�نوع�حفاظ�هاي�ايمني�بايستي�تعبيه�شود؟
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1ـ 11ـ دستگاه هاي روکش بر برقي و کاربرد آن ها

دستگاه�و�ماشين��هاي�روكش�برُ�برقي�تنوع�زيادي�دارند�و�در�
انــواع�مختلفي�در�كارخانجات�توليد�روكش�و�توليد�مصنوعات�
چوبي�مورداســتفاده�قــرار�مي�گيرند.�يكــي�از�مهمترين�مزاياي�
اينگونه�ماشين�ها،�سرعت�بالا�و�دقت�عمل�بسيار�زياد�آن�ها�است،�
بطوريكه�براي�توليد�انبوه�كارآيي�زيادي�دارند�و�موجب�افزايش�
بهــره�وري�در�كار�مي�شــوند.�نكته�مهم�در�كار�با�دســتگاه�هاي�
روكش�برُ،�رعايت�اصول�حفاظت�و�ايمني�فردي�است�كه�بايستي�
مورد�توجه�افراد�قرار�گيرد.�نوع�استفاده�از�دستگاه�هاي�روكش�بر�
نيز�بســيار�مهم�اســت�و�بايســتي�دقت�نمود�تا�تنظيم�و�نگهداري�

دستگاه�ها�بطور�مرتب�انجام�شود�)شكل�های�2ـ�11و�3ـ11(.

شكل 2ـ 11

شكل 3ـ 11

نمایش قسمت هاي مختلف دستگاه هاي روکش برُ برقي 
و تشریح عملکرد آن ها

قسمت هاي  و  برقي  روکش برُ  اره   دستگاه   -11-1-1
مختلف آن

بر� برش�روكش� میز دستگاه:�كه�عمل� یا  الف( صفحه 
روي�آن�انجام�مي�شود.

شكل 4ـ 11

ب( الکتروموتور: شامل يك�الكتروموتور�قوي�و�در�حدود�
�4كيلووات�)4KW(�نيروي�محركه�برش�مي�باشد. همچنين�در�
حدود��380ولت�بوده�و�با�برق�ســه�فاز�كار�مي�كند.�برخي�از�
اين�دســتگاه�ها�يك�الكتروموتور�و�برخي�داراي�قدرت�بيشتر�

و�داراي�دو�عدد�الكتروموتور�هستند)شكل�5ـ11(.

شكل 5ـ 11

ج( تیغه برش دهنده: از�نوع�اره�مجموعه�اي�)اره�گرد(است�
و�تعداد�دور�آن��7700دور�در�دقيقه�مي�باشد.�اندازه�تيغه�برش�
معمولا3/2�ً×�200مي�باشد.�يك�تيغه�برش�نيز�به�عنوان�تيغه�خط�زن�
بر�روي�دستگاه�نصب�شده�و�خط�برش�اوليه�بر�روي�روكش�را�

مي�اندازد.�قطر�تيغه�خط�زن�معمولا3/2�ً×�150ميليمتر�است.
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د( گونیا:�براي�برش�دقيق�تر،�گونيا�نقش�تكيه�گاه�روكش�
را�دارد.

ه( وسائل تنظیم کننده: كليد�خاموش�و�روشن�دستگاه�
است. همچنين�يك�سيســتم�پنوماتيك�بر�روي�دستگاه�مستقر�
اســت�و�فك�بالايي�دســتگاه�توســط�اين�سيســتم�پنوماتيك�
روكــش�را�گرفتــه�و�با�حركت�دادن�تيغــه�اره�مجموعه�اي�بر�

روي�ريل�دستگاه�عمل�برش�انجام�مي�شود)شكل�6ـ11(.

شكل 6ـ 11

و( پایه و اسکلت دستگاه: از�جنس�آهن�مي�باشد�و�ارتفاع�
دستگاه�از�زمين�در�حدود��1400ميليمتر�است.�وزن�دستگاه�
در�حدود��670تا�480كيلوگرم�و�حداكثر�عرض�برش��4200
يا� و� ميليمتر� �0/3 ـ� �4 با�ضخامت� است.�روكش�هايي� ميليمتر�

بيشتر�با�اين�دستگاه�برش�مي�خورند)شكل�7ـ11(.

شكل 7ـ 11

در� مثلث� و� ستاره� بصورت� كه� و وصل:  قطع  کلید  ز( 
روي�دستگاه�تعبيه�شده�اند.

ح( کلید تنظیم دور: براي�تغيير�سرعت�الكتروموتورها�
بكار�مي�رود.

قسمت هاي  و  روکش بر  گیوتین  دستگاه   -11-1-2
مختلف آن

از�اين�دســتگاه�نيز�براي�برش�دسته�اي�روكش�هاي�چوبي�
و�مصنوعي�اســتفاده�مي�شــود.�برش�هاي�ايجاد�شــده�بر�روي�
روكش�ها�بسيار�دقيق�بوده�و�سريعاً�انجام�مي�گيرد.�اين�دستگاه�
انــواع�مختلفي�دارد�و�جديدترين�آن�از�نوع�CNC اســت�كه�
در�كارخانجــات�توليد�مصنوعات�چوبي�مورد�اســتفاده�قرار�

می�گيرد)شكل�8ـ11(.

شكل 8ـ 11

الف( بدنه و اسکلت دستگاه: از�جنس�آهن�است�و�بقيه�
اجزاء�دستگاه�بر�روي�آن�نصب�مي�شوند.

شكل 9ـ 11

ب( صفحه دستگاه: براي�قرار�دادن�دسته�هاي�روكش�بر�
روي�آن�بكار�مي�رود)شكل�های�9ـ�11و�10ـ11(.

ج(گونیا: قبل�از�انجام�برش�در�جلوي�تيغه�يك�فلز�قطور�
وجود�دارد�كه�هم�عمل�نگهداري�روكش�و�هم�لبه�فشار�را�

انجام�مي�دهد)شكل�9ـ11(.

د( لبه فشار:�روكش�ها�را�بر�روي�صفحه�محكم�مي�كند.
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ه(تیغه برش دهنده: يك�تيغه�طولي�و�سرتاسري�است�
كه�در�بالاي�دهانه�دستگاه�قرار�دارد)شكل�9ـ11(.

شكل 10ـ 11

روي� بر� كه� است� قدرتمند� نوع� از� الکتروموتور:  و( 
دستگاه�هاي�مختلف�نصب�مي�باشد.

ليزري� نوع� از� كه� نوع�چشم� اين� الکترونیکي:  ز( چشم 
نزديك� دست� مچ� يا� و� دست� انگشتان� كه� زماني� تا� است�
دستگاه�است�موجب�قفل�شدن�دستگاه�شده�و�تيغه�هيچگونه�

حركتي�به�سمت�پايين�ندارد.

در� برش:  ابعاد  نشان دهنده ی  مدرج  عقربه ی  ح( 
ديجيتالي� تابلوي� يا� و� )گيج(� عقربه� دستگاه�هاي�جديد�يك�
موجود�است�كه�ابعاد�برش�بصورت�اتوماتيك�وارد�دستگاه�
روكش� برش� فراوان� دقت� با� و� ضايعات� كمترين� با� و� شده�

انجام�مي�گردد.

2ـ 11ـ اصول برشکاري انواع روکش چوبي و 
مصنوعي

1-2-11- دسته کردن روکش ها بر روي همدیگر

روكش�هاي�چوبي�و�يا�مصنوعي�را�بر�روي�همديگر�قرار�
دهيد.�ســعي�كنيد�روكش�ها�تماماً�در�يك�جهت�باشــند�و�به�
عنوان�مثال�روكش�هاي�مماســي�با�هم�و�روكش�هاي�شعاعي�
هم�با�يكديگر�برش�بخورند�تا�دقت�عمل�بيشــتر�شود)شــكل�

11ـ11(.

شكل 11ـ 11

2-2-11- تنظیم دستگاه براي برش به ابعاد موردنظر

با�تنظيم�دســتگاه�و�وارد�كردن�عدد�موردنظر،�لبه�فشــار�تا�
حــد�مورد�نياز�روكش�را�نگه�داشــته�و�مابقي�برش�مي�خورد�

)شكل�12ـ11(.�

شكل 12ـ 11

و  نظر  مورد  ابعاد  به  روکش  برشکاري   -11-2-3
استاندارد

پس�از�وارد�كردن�اعداد�موردنظر�براي�برش�روكش،�اگر�
پدال�پايي�دستگاه�به�پايين�فشرده�شود،�لبه�فشار�به�پايين�آمده�
و�روكش�هــا�را�محكــم�بر�روي�صفحه�و�ميــز�نگه�مي�دارد�و�
پس�از�دور�كردن�انگشتان�دست�از�جلوي�چشم�الكترونيكي،�
عمل�قطع�روكش�با�ضربه�انجام�مي�شــود.�تعداد�روكش�هاي�
هر�دسته�در�هر�بار�عمل�برش�بايستي�محدود�باشد�و�بارگذاري�

بيش�از�حد�به�دستگاه�فشار�وارد�مي�آورد.

دستگاه هاي  نگهداري  و  تعمیر  اصول  11ـ  3ـ 
روکش برُ برقي

سرویس و نگهداري دستگاه هاي روکش برُ برقي

تعميــر�و�نگهــداري�اوليه�ی�دســتگاه�هاي�روكش�برُ�برقي�
شــامل�روغن�كاري�محل�هاي�روغن�خــور،�تعويض�تيغه�هاي�
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اره�مجموعــه�اي�كه�كند�شــده�اند�و�كنتــرل�صحت�عملكرد�
حركــت�تيغــه�بــر�روي�ريل�هاســت.�در�مورد�دســتگاه�هاي�
گيوتين�روكش�برُ�برقي،�تنها�بايســتي�به�علائم�هشــدار�دهنده�
دستگاه�توجه�كرد�و�در�صورت�بروز�نقص�فني،�كارشناس�و�

متخصص�تعمير�و�دستگاه�فراخوانده�شود.

دستورالعمل کارگاهي
1ـ�با�استفاده�از�دستگاه�گيوتين�روكش�برُ�برقي�روكش�هاي�

نقشه�شكل�)13ـ�11(�را�برش�عرضي�بزنيد.

شكل 13ـ 11

2ـ�بوسيله�دستگاه�روكش�برُ�برقي�برش�طولي�روكش�هاي�
نقشه�شكل�)14ـ�11(�را�انجام�دهيد.

شكل 14ـ 11

3ـ�قطعات�روكش�شكل�)15ـ�11(�و�)16ـ�11(�و�)11-17(�
را�بوسيله�دستگاه�اره�روكش�برُ�برقي،�برشكاري�كنيد.�قطعات�

صفحه،�پايه�بايستي�جداگانه،�روكش�شوند.

شكل 15ـ 11

شكل 16ـ 11

شكل 17ـ 11
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آزمون پاياني 11

1ـ�مشخصات�فني�دستگاه�گيوتين�روكش�برُ�برقي�را�توضيح�دهيد.
2ـ�مشخصات�فني�دستگاه�اره�روكش�برُ�برقي�را�بنويسيد.

3ـ�سه�نكته�حفاظت�و�ايمني�در�هنگام�كار�با�دستگاه�گيوتين�روكش�برُ�برقي�را�توضيح�دهيد.
4ـ�سه�نكته�حفاظت�و�ايمني�در�هنگام�كار�با�دستگاه�اره�روكش�برُ�برقي�را�بنويسيد.

5ـ�مزاياي�دستگاه�روكش�برُ�برقي�نسبت�به�وسائل�دستي�را�بنويسيد.
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توانايي جور كردن روكش هاي چوبي

واحد كار دوازدهم

فراگیر پس از آموزش این واحد کار قادر خواهد بود:

�مفهوم�جور�كردن�روكش�چوبي�و�كاربرد�آن�را�بيان�كند.

�انواع�روكش�چوبي�را�از�لحاظ�كاربردي�توضيح�دهد.

�روكش�هاي�چوبي�را�با�توجه�به�طرح�موردنظر�انتخاب�كرده�و�بطور�مناسب�كنار�يكديگر�جور�نموده�و�بچسباند.

ساعت آموزش
جمععملینظری

156
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پيش آزمون 12

1ـ�جور�كردن�در�روكش�كاري�به�چه�منظوري�انجام�مي�شود؟
الف(�رنگ�بندي�مناسب�روكش�با�توجه�به�طرح�موردنظر

ب(�تنظيم�فواصل�و�نقوش�روكش�بطور�منظم
ج(�برشكاري�روكش�با�توجه�به�طرح�موردنظر

د(�انتخاب�روكش�مناسب�با�توجه�به�رنگ�و�نقش�و�قرار�دادن�آن�ها�در�كنار�هم�بطور�منظم
2ـ�سه�برش�اصلی�كه�موجب�تعيين�نقوش�روكش�چوبي�در�هنگام�جور�كردن�مي�شوند،�كداميك�مي�باشند؟

ب(�عرضي،�مماسي،�بينابيني الف(�بينابيني،�مماسي،�شعاعي�
د(�مماسي،�شعاعي،�مورب ج(�مماسي،�شعاعي،�قائم�

3ـ�سه�نوع�اصلي�روكش�چوبي�در�كاربرد�بر�روي�مصنوعات�چوبي�كدام�است؟
الف(�روكش�زيركار،�روي�كار،�لبه�كار

ب(�روكش�زيركار،�روكش�روي�كار،�روكش�زمينه�كار
ج(�روكش�زمينه�كار،�روكش�پشت�كار،�روكش�لبه�كار
د(�روكش�زمينه�كار،�روكش�پشت�كار،�روكش�ميان�كار

4ـ�براي�جور�كردن�روكش�هاي�چوبي�يك�قاب�ساده�چه�نكاتي�را�در�نظر�مي�گيريد؟
5ـ�منظور�از�نقوش�بينابيني�چيست؟�توضيح�دهيد.

6ـ�براي�جور�كردن�روكش�چوبي�لبه�يك�ميز�چوبي�چه�مراحلي�را�انجام�مي�دهيد؟�توضيح�دهيد.
7ـ�تفاوت�هاي�جور�كردن�و�درز�كردن�روكش�چوبي�را�توضيح�دهيد.
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1ـ 12ـ آشنایي با مفهوم جور کردن روکش چوبي 
و کاربرد آن

براي�روكش�كاري�مصنوعات�چوبي�نياز�به�دانش�جور�كردن�
روكش�هاي�چوبي�بوده�و�توجه�به�پنج�نكته�ضروري�است:

1ـ�رنــگ�روكش،�2ـ�نقوش�شــعاعي،�مماســي�و�بينابيني�
)مماســي،�شعاعي(،�3ـ�طرح�موردنظر�براي�روكش�كاري،�4ـ�

سالم�بودن�روكش،�5ـ�درصد�رطوبت�روكش�چوبي

شكل 1ـ 12

جور�كــردن�روكش�به�معني�انتخاب�روكش�هاي�ســالم�و�
بدون�عيب،�در�نظر�گرفتن�رنگ�روكش�با�توجه�به�طرح،�تعيين�
روكش�هــا�با�توجه�به�نقوش�مرتبط�با�طرح�و�در�نهايت�چيدمان�
اوليه�آن�ها�در�كنار�يكديگر�و�متناسب�با�نقشه�كار�مي�باشد.�جور�
كــردن�روكــش�مي�تواند�يكــي�از�مراحل�اصلــي�درز�كردن�و�
چسباندن�روكش�ها�محسوب�شود�و�با�توجه�به�اهميت�آن،�تمرين�
جور�كردن�مي�توانــد�در�تصميم�گيري�نهايي�براي�درز�كردن�و�
چسباندن�روكش�ها�در�كنار�يكديگر�نقش�اصلي�را�ايفا�نمايد.

شكل 2ـ 12

در�شكل�)3ـ��12تا�6ـ�12(�يك�نمونه�ساده�از�جور�كردن�
دايــره�اي�روكش�هاي�چوبي�مشــاهده�مي�شــود.�روكش�هاي�
سالم�و�رنگي�تقريباً�بصورت�يك�در�ميان�و�تيره�و�روشن�بوده�
و�نقوش�آن�ها�متناسب�انتخاب�شده�اند.�هر�كدام�از�قطعات�نيز�
كه�قطاعي�از�دايره�هســتند�بطور�دقيق�و�با�اســتفاده�از�شابلون�
اندازه�گذاري�شده�و�برش�خورده�اند.�در�اين�حالت�روكش�ها�
از�لحاظ�نقش�و�نگار�و�رنگ�با�يكديگر�به�طور�متناســب�جور�

شده�و�با�طرحي�زيبا�بر�كيفيت�محصول�چوبي�مي�افزايند.

شكل 3ـ 12

شكل 4ـ 12
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شكل 5ـ 12

شكل 6ـ 12

نكته�اي�اساســي�كه�بايد�به�آن�توجه�ويژه�داشت�ضخامت�
روكش�در�جور�كردن�اســت.�مي�دانيــم�ضخامت�روكش�ها�
متغير�بوده�و�با�توجه�به�ســفارش�و�توليد�در�كارخانه�ســازنده،�
بصورت�متنوع�از�لحاظ�ضخامتي�در�بازار�موجود�مي�باشــند.
ازاين�رو�بايســتي�ســعي�نمود�كه�روكش�هاي�هم�ضخامت�با�
يكديگــر�جور�شــوند�و�براي�جلوگيري�از�اختلاف�ســطح�و�
ناهمگوني�ظاهري،�از�جور�كردن�روكش�هايي�با�ضخامت�هاي�

متفاوت،�اجتناب�كرد.

نظر  از  چوبي  روکش  انواع  با  آشنایي  12ـ  2ـ 
کاربردي

براي�اســتفاده�از�روكش�هاي�چوبي،�دانســتن�نوع�كاربرد�
آن�ها�بسيار�حائزاهميت�است�و�دراين�رابطه�سه�نوع�تقسيم�بندي�

كاربردي�را�براي�روكش�ها�قائل�شده�اند:

شكل 7ـ 12

1-2-12- روکش روکار: به�روكشي�اطلاق�مي�شود�كه�
داراي�بهترين�نقش�و�رنگ�با�توجه�به�نقشه�كار�بوده�و�روكش�

نهايي�و�اصلي�محسوب�مي�گردد.

روكــش�روكار�معمولاً�از�نوع�درجه�ســوپر�يا�درجه�يك�
بوده�و�زيبايي�نهايي�مصنوع�چوبي�بستگي�زيادي�به�آن�دارد.�

روكش�هاي�روكار�معمولاً�گران�قيمت�مي�باشند.

شكل 8ـ 12

در� ديد�آن� به�عدم� توجه� با� زیرکار:� 2-2-12- روکش 
زيركار�معمولاً�از�درجات�پايين�تر�روكش)بعنوان�مثال�درجه�2(�
انتخاب�شده�و�معمولاً�ارزان�قيمت�تر�از�روكش�هاي�روي�كار�
مي�باشند.�ولي�در�اين�مورد�استثناهايي�نيز�وجود�دارد.�برخي�از�
توليد�كنندگان�با�توجه�به�اعتبار�كاري�خود،�روكش�هاي�زيركار�
را�نيز�مانند�روكش�هاي�روي�كار�انتخاب�كرده�و�بر�كيفيت�كار�
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خود�مي�افزايند. با�توضيحات�داده�شده�در�اين�مورد،�براي�ارائه�
يــك�كار�توليدي�خوب�و�اقتصادي،�از�روكش�هايي�با�كيفيت�
پايين�تــر�از�روكش�هاي�روكار�اســتفاده�كنيــد�ولي�دقت�كنيد�

روكش�زيركار�را�به�مثابه�روكش�معيوب�به�كار�نبريد.

شكل 9ـ 12

نامش� از� 3-2-12- روکش زمینه کار:�همانطوري�كه�
معمولاً� و� مي�گيرد� قرار� مورداستفاده� كار� زمينه� در� پيداست�
رنگ،�نقش�و�طرح�آن�با�روكش��روي�كار�متضاد�مي�باشد.�

در�واقع�روكش�زمينه�كار�دو�كاربرد�متفاوت�دارد:

الف(�زمينه�اصلي�اســت�ولــي�جلوة�روكش�روكار�از�آن�
بيشــتر�است�و�حجم�آن�نســبت�به�روكش�روكار�كمتر�است.�
در�شــكل�)10ـ�12(�تابلوهاي�معرق�روكش�مشاهده�مي�شوند�
كه�زمينه�اصلي�آن�ســاده�بوده�و�روكش�هاي�روكار�بصورت�

گل�و�گياه�ديده�مي�شوند.

شكل 10ـ 12

ب(�زمينــه�كناري�كار�اســت�و�معمولاً�براي�حاشــيه�كار�
مورداستفاده�قرار�مي�گيرد.�در�شكل�)11ـ�12(�يك�ميز�چوبي�
روكش�كاري�شــده�مشــاهده�مي�گردد�كه�روكش�زمينه�كار�
دور�صفحه�ميز�را�فرا�گرفته�است.�در�شكل��)12ـ�12(�روكش�

زمينه�كار�به�خوبي�مشخص�شده�است.

شكل 11ـ 12

شكل 12ـ 12

بطور�كلي�كاربرد�روكش�ها�در�هر�ســه�حالت�بايســتي�بر�
اساس�معيارهاي�زير�باشد:

الف(�نقشه�كار
ب(�خصوصيات�كاربردي�مصنوع�چوبي

اگر�كاربرد�روكش�ها�بر�اساس�معيارهاي�ذكر�شده�در�نظر�
گرفته�نشود�مراحل�مختلف�روكش�كاري�مصنوع�چوبي�دچار�
نقص�شده�و�از�لحاظ�اقتصادي�با�صرفه�نخواهد�بود�و�موجب�

كاهش�كيفيت�محصول�مي�شود.

3ـ 12ـ اصول جور کردن روکش هاي چوبي

براي�جور�كردن�روكش�هاي�چوبي�بايد�به�نقشه�كار�و�نوع�
محصول�چوبي�توجه�نمود.�جور�كردن�عملي�اســت�ضروري�
كه�پيش�از�درز�كردن�و�چســباندن�روكش�انجام�مي�شــود�و�
اگر�بطور�دقيق�انجام�نشــود�كيفيت�نهايي�روكش�كاري�پايين�

خواهد�آمد.
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شكل 13ـ 12

شكل 14ـ 12

براي�جور�كردن�روكش�هاي�چوبي�براساس�دستورالعمل�
زير�عمل�كنيد.

1-3-12- آماده کردن نقشه کار روکش کاري

نقشه�كار�را�كه�قبلًا�تهيه�كرده�ايد�با�چسب�بر�روي�ميز�كار�
بچسبانيد)شكل�15ـ12(.

شكل 15ـ 12

قسمت هاي  براي  )الگو(  شابلون  ساخت   -12-3-2
مختلف طرح روکش کاري

�                      )MDF(با�اســتفاده�از�تخته�ســه�لايــه�و�يا�تختــه�ام�دي�اف�
�3ميليمتر�يا��4ميليمتر�شابلون�قطعات�طرح�را�بسازيد)شكل�16ـ12(.�

شكل 16ـ 12

3-3-12- انتخاب روکش سالم و بدون عیب

از�انتخاب�روكش�هاي�معيوب�)ترك�دار،�سوراخ�شده�بر�
اثر�گره�مرده،�باخته�و�پوســيده�و�مــوج�دار(�اجتناب�كنيد.�در�
شكل�)17ـ12(�اثر�گره�مرده�بر�روي�روكش�مشاهده�مي�شود.

شكل 17ـ 12

ـ�روكش�هاي�ترك�دار�و�شكاف�خورده�را�استفاده�نكنيد�
)شكل�18ـ12(.
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شكل 18ـ 12

4-3-12- انتخـاب روکـش چوبـي بـا رنـگ و نقش 
مشخص متناسب با نوع کار موردنظر

مرحله�بعدي�جور�كردن�براساس�دستورالعمل�زير�است:
1ـ�بــا�توجه�بــه�كاربرد�روكش�هاي�قســمت�هاي�مختلف�
درخــت�ماننــد�روكش�هاي�ريشــه،�ســاقه�و�قســمت��انتهايي�
اتصال�ســاقه�به�شــاخه،�از�روكش�مناسب�اســتفاده�كنيد.�در�
اين�خصوص،�توجه�به�نقوش�مختلف�روكش�اعم�از�بروســن�
لوپ،�دو�شــاخه�اي�و�غيره�مهم�بوده�كه�در�شــكل�)19ـ�12(�

مشخص�شده�است.

شكل 19ـ 12

2ـ�رنگ�روكش�را�بسته�به�نقشه�كار�و�طرح�موردنظرانتخاب�
كنيد)شكل�20ـ12(.

شكل 20ـ 12

3ـ�نقوش�مماس�شــعاعي�و�بينابيني�را�با�توجه�به�نقشه�كار�
انتخاب�كنيد.

4ـ�روكش�هاي�چوبي�را�در�كنار�هم�قرار�داده�و�آنها�را�با�
كار�موردنظر�انطباق�دهيد)شكل�12�-21(.

شكل 21ـ 12



151 واحد کار دوازدهم: توانایی  جور کردن روکش های چوبی

با�توجه�به�نقشــه�كار�و�طرح�موردنظر،�روكش�هاي�چوبي�
را�طی�شكل�هاي�زير�در�كنار�همديگر�قرار�دهيد.

الف(�جور�كردن�روكش�دو�قطعه�ساده�در�حالت�فارسي�برُ�
)زاويه��45درجه(�بطوري�كه�الياف�چوب�دقيقاً�در�حالت�افقي�

و�عمودي�در�كنار�هم�قرار�گيرند)شكل�22ـ12(.

شكل 22ـ 12

ب(�جــور�كردن�انــواع�روكش�در�حالت�هاي�شــعاعي،�
مماسي�و�بينابيني�بطوري�كه�الياف�در�يك�راستا�و�يا�در�كنار�

هم�قرار�گيرند)شكل�23ـ12(.

شكل 23ـ 12

ج(�جــور�كردن�روكش�چوبي�بــراي�لبه�كار،�كه�در�اين�
حالت�نقوش�قســمت�بالاي�كار�و�قسمت�كناري�كار�بايستي�
هم�راستا�و�هم�جهت�با�همديگر�قرار�بگيرند)شكل�12-24(.

شكل 24ـ 12

د(�جور�كردن�ســتاره�اي�روكش�درون�يك�دايره�كه�در�
ايــن�حالت�قطعات�روكش�با�توجه�بــه�نقوش�و�رنگ�چوب�
و�الياف�بايســتي�در�كنــار�هم�قرار�گرفتــه�و�از�ناحيه�درز�دو�
قطعه�نبايســتي�اختلاف�سطحي�داشته�باشــند�و�در�يك�راستا�
قرار�گيرند.�همچنين�بايســتي�توجــه�كرد�كه�الياف�جور�بوده�

و�همگن�باشند.

شكل 25ـ 12

دسـتورالعمل جـور کردن روکـش چوبي به صورت 
جناغي

1ـ�طرحِ�نصب�روكش��بر�روي�كار�را�بكشيد)�شكل�12-26(.

شكل 26ـ 12

2ـ�روكش�ها�را�اندازه�گذاري�كرده�و�بر�اســاس�نقشه�كار�
برش�دهيد.�دقت�كنيد�كه�زاويه�الياف�نسبت�به�سطوح�روكش�
�45درجه�باشــد.�دو�قطعه�اي�كه�در�كنار�هم�و�در�قســمت�بالا�
قرار�مي�گيرند�بايســتي�قرينه�انتخاب�شده�و�زواياي��45درجه�
آن�هــا�در�يك�نقطه�همديگر�را�قطــع�كنند�و�اين�حالت�براي�
دو�قطعه�پاييني�نيز�بطور�برعكس�در�نظر�گرفته�شــود�)شــكل�

27ـ12(.�
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شكل 27ـ 12

3ـ�روكش�هــاي�برش�خورده�را�بر�اســاس�طرح�و�نقوش�
مناسب�در�كنار�هم�قرار�دهيد.�در�اين�حالت�قطعات�بالايي�با�

دو�قطعه�پاييني�حالت�قرينه�دارند)شكل�28ـ12(.

�
شكل 28ـ 12

دستورالعمل جور کردن روکش طرح مماسي
1ـ�قطعات�روكش�راش�را�براســاس�نقشه�كار�برش�دهيد.�

شكل�)29ـ12(�نقوش�روكش،�مماسي�انتخاب�شده�اند.�

شكل 29ـ 12

2ـ�قطعات�برش�خورده�را�براســاس�نقوش�مماســي�و�در�
يــك�جهت�جــور�كنيد.�توجــه�كنيد�الياف�چــوب�و�نقوش�
حاصل�از�آن�در�هر�قطعه�روكش�دقيقاً�در�كنار�همديگر�قرار�
گرفته�و�در�حالت�عرضي�در�كنار�هم�باشــند.�الياف�هر�قطعه�
روكش�از�قســمت�كناري�بر�روي�همديگر�منطبق�مي�شــوند�

)شكل�30ـ12(.

شكل 30ـ 12

3ـ�قطعات�برش�خورده�را�بر�اســاس�نقوش�مماســي�و�به�
صورت�يك�در�ميان�)خلاف�جهت(�جور�كنيد.�در�اين�حالت�
الياف�بطــور�برعكس�در�كنار�يكديگر�قرار�مي�گيرند�و�جور�

مي�شوند)شكل�31ـ12(.�

شكل 31ـ 12

دستورالعمل جور کردن روکش به صورت لوزي

1ـ�طرح�لوزي�را�بر�اساس�شكل�)32ـ12(�و�شكل�)33ـ12(�
و�با�استفاده�از�وسائل�رسم�فني�بكشيد.
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شكل 32ـ 12

شكل 33ـ 12

�MDF2ـ�شــابلون�لوزي�را�با�اســتفاده�از�تخته�ســه�لايه�و�يا�
بسازيد�و�روكش�ها�را�براساس�نقوش�شعاعي،�مماسي�و�يا�بينابيني�
برشكاري�كنيد.�نقوش�چوب�در�هر�لوزي�ممكن�است�راه�راست�
)در�جهت�الياف(�و�يا�راه�پود�)در�جهت�عمود�بر�الياف(�باشند�كه�

يك�در�ميان�جور�مي�شوند)شكل�های�34ـ�12تا�36ـ12(.

شكل 34ـ 12

شكل 35ـ 12

شكل 36ـ 12

3ـ�روكش�هــا�را�بــا�توجه�بــه�نقوش�مختلف�و�براســاس�
شكل�هاي�جناغي�و�لوزي�جور�كنيد.�

در�شكل�)37ـ12(�روكش�ها�به�صورت�لوزي�و�در�شكل�
)38ـ12(�به�صورت�جناغي�جور�مي�شوند.

شكل 37ـ 12

شكل 38ـ 12
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دستورالعمل جور کردن روکش حاشیه اي

1ـ�طرح�نوار�حاشيه�اي�روكش�را�براساس�شكل�هاي�متنوع�
رسم�كنيد)شكل�39ـ12(.�

شكل 39ـ 12

2ـ�بوسيله�خط�كشي�تيره�دار�خطوط�حاشيه�را�بر�روي�زمينه�
كار�بكشيد)شكل�40ـ12(.

شكل 40ـ 12

3ـ�نوار�روكش�را�برشكاري�كنيد.
4ـ�روكش�حاشــيه�اي�را�براســاس�نقشه�كار�بر�روي�زمينه�

جور�كنيد)�شكل�41-�12و�12-42(.

شكل 41ـ 12

شكل 42ـ 12

دستورالعمل جور کردن روکش به صورت شطرنجي
ابتــدا�قطعات�روكش�بــه�صورت�راه�راســت�)در�جهت�
اليــاف(�و�راه�پود�)عمود�بر�جهــت�الياف(�انتخاب�كرده�و�به�
صــورت�يك�در�ميان�در�خلاف�جهت�يكديگر�و�به�صورت�
راه�پــود�و�راه�راســت�و�همانند�خانه�هاي�شــطرنج�جور�كنيد�

)شكل�های�43ـ�12تا�45ـ12(.

شكل 43ـ 12
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شكل 44ـ 12

شكل 45ـ 12
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آزمون پاياني 12

1ـ�نام�مصنوع�چوبي�روكش�شده�در�شكل�زير�را�نوشته�و�روش�جور�كردن�صفحات�رويي�و�كشوهاي�آن��را�توضيح�دهيد.

2ـ�جور�كردن�روكش�به�صورت�جناغي�را�توضيح�دهيد.
3ـ�در�هنگام�جور�كردن�روكش�ها�به�صورت�دايره�اي�به�چه�نكاتي�بايستي�توجه�كرد؟

4ـ�ويژگي�هاي�اصلي�جور�كردن�روكش�هاي�چوبي�را�توضيح�دهيد.
5ـ�روش�جور�كردن�روكش�هاي�چوبي�يك�صفحه�ميز�دايره�اي�شكل�در�صورتي�كه�روكش�هايي�با�نقوش�مماسي�در�اختيار�داريد�

را�توضيح�دهيد.
6ـ�جور�كردن�روكش�به�صورت�الماسي�)دياموند(�را�توضيح�دهيد.

7ـ�جور�كردن�روكش�به�صورت�شطرنجي�را�توضيح�دهيد.
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توانايي درز كردن و چسباندن )دوخت(
 روكش هاي چوبي به يكديگر

واحد كار سیزدهم

فراگیر پس از آموزش این واحد کار قادر خواهد بود:

�مفاهيم�درز�كردن�و�چسباندن�)دوخت(�روكش�ها�و�كاربرد�آن��را�بيان�كند.

�خصوصيات�مواد،�ابزار�و�دستگاه�هاي�درز�كردن�و�چسباندن�روكش�چوبي�را�بيان�كند.

�اصول�درز�كردن�روكش�چوبي�توسط�چسب�نواري�كاغذي�را�تشريح�كند.

�اصول�درز�كردن�روكش�چوبي�توسط�دستگاه�منگنه�زن�دستي�را�تشريح�كند.

�اصول�درز�كردن�روكش�چوبي�توسط�دستگاه�دوخت�روكش�را�تشريح�كند.

ساعت آموزش
جمععملینظری

61521
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پيش آزمون 13

1ـ�درز�كردن�روكش�هاي�چوبي�به�چه�منظور�انجام�مي�شود؟
2ـ�براي�درز�كردن�و�چسباندن�روكش�هاي�چوبي�از�چه�روش�هايي�استفاده�مي�شود؟

3ـ�براي�درز�كردن�روكش�هاي�چوبي�مختلف�به�چه�مواردي�بايستي�توجه�كرد؟
4ـ�قبل�از�درز�كردن�و�چسباندن�روكش�هاي�چوبي�به�يكديگر�كدام�مرحله�اصلي�از�روكش�كاري�انجام�مي�شود؟

ب(�پرسكاري الف(�برشكاري�
د(�لبه�چسباني ج(�جور�كردن�روكش�
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1ـ 13ـ آشنایي با مفهوم درز کردن و چسباندن 
)دوخت( روکش ها و کاربرد آن

همانطور�كه�در�فصل�دوازدهم�گفته�شد�براي�روكش�كاري�
مصنوعــات�چوبي،�جور�كردن�آن�ها�با�توجه�به�نقوش،�رنگ�
و�طرح�موردنظر�انجام�گرفته،�سپس�بايستي�كار�را�آماده�درز�
كردن�نمود.�در�واقع�جور�كردن�روكش�ها�پيش�زمينه�عمليات�

درز�كردن�و�چسباندن��آن�ها�است.
درز�كــردن�يك�عمليات�مهــم�در�صنعت�روكش�كاري�
اســت�و�در�صورتي�كه�اين�كار�با�دقت�انجام�شــود�محصول�
نهايــي�از�زيبايي�و�كيفيت�دو�چنــدان�برخوردار�خواهد�بود.�
)شــكل�1ـ�13(�واگر�هم�اين�مرحله�با�نقص�انجام�شود�پس�از�

پرسكاري�محصول،�ترميم�كار�دشوار�خواهد�بود.

شكل 1ـ 13

ـ قرار دادن و جور کردن روکش ها در کنار هم 

قبل�از�انجام�درز�كردن�بايستي�روكش�ها�بطور�صحيح�و�بر�
اساس�نقشه�كار�در�كنار�هم�قرار�گيرند�كه�در�فصل�دوازدهم�

بطور�كامل�به�آن�اشاره�شده�است.

بــراي�درز�كردن�و�چســباندن�و�دوخت�آن�ها�به�يكديگر�
رعايت�نكات�زير�ضروري�است:

1ـ�آماده�سازي�روكش�هاي�جور�شده
2ـ�آماده�سازي�وسائل�ابزار�و�مواد�اوليه

3ـ�خواندن�نقشه�كار

در�شكل�)2ـ�13(�انواع�روكش�چوبي�با�نقوش�و�رنگ�هاي�
مختلف�نشــان�داده�شده�كه�بايســتي�بر�اساس�نقشه�كار�آن�ها�
را�انتخاب�كرده�و�پس�از�جور�كردن،�درز�كرد�و�به�همديگر�
چســباند.�در�شكل�)3ـ�13(�نيز�يك�كار�چوبي�ساخته�شده�از�
روكش�هاي�شعاعي�بلوط�مشاهده�مي�شود�كه�به�زيباترين�حد�

ممكن�در�كنار�همديگر�جور�شده�و�درز�گرديده�اند.

شكل 2ـ 13

شكل 3ـ 13

2ـ 13ـ آشنایي با مواد، ابزار و دستگاه هاي درز 
کردن و چسباندن روکش چوبي

میز کار
مهمترين�وسيله�براي�درز�كردن�روكش�ميز�كار�است.�ميز�
كار�روكش�كاري�بايســتي�داراي�صفحه�اي�بزرگ�و�مســطح�
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باشد�كه�بتوان�به�راحتي�ورقه�هاي�روكش�را�بر�روي�آن�قرار�
داده�و�با�ابزار�درز�كردن�بر�روي�آن�ها�كار�كرد.�در�شكل�هاي�
)4ـ�13(�و�)5ـ�13(�دو�نوع�ميز�كار�مخصوص�روكش�كاري�و�

درز�كردن�روكش�ها�مشاهده�مي�شود.

شكل 4ـ 13

شكل 5ـ 13

از�اصلي�ترين� يكي� 1-2-13- چسب نواري کاغذي: 
انواع� در� و� مي�شود� محسوب� كردن� درز� براي� اوليه� مواد�
مختلفي�در�بازار�موجود�مي�باشند.�برخي�از�آن�ها�داراي�طرح�
ساده�بوده�و�سفيد�يا�كرم�رنگ�مي�باشند. روی برخــي�ديگــر��
ســوراخ�هايي�وجود�دارد�كه�علت�آن�پاك�شــدن�سريع�تر�و�
بهتر�از�روي�كار�در�مرحله�رنگ�كاري�است.)شكل�6ـ�13(.

شكل 6ـ 13

براي�كار�كردن�با�آن�كافي�است�برچسب�زير�را�برداشته�
و�چســب�را�با�فشــار�دست�و�يا�با�اســتفاده�از�قيچي�يا�كاتر�به�
قطعات�كوچكتر�تبديل�و�استفاده�نمود.�ضخامت�اين�چسب�ها�
�)2/5��cm(در�حــدود��0/04اينــچ�بــوده�و�پهناي�آن��1اينــچ�
مي�باشــد.�چســب�نواري�حداكثر�مي�تواند�تا�سه�لايه�بر�روي�
هــم�قرار�بگيــرد�و�ضخامت�حداكثــر�0/12اينچ�در�زير�پرس�
خط�چســبي�از�خود�برجاي�نمي�گــذارد�ولي�اگر�بيش�از�اين�
ضخامت�چســب�نواري�براي�درز�كــردن�به�كار�رود�موجب�
مي�شــود�تا�خطوط�چســب�بر�روي�روكش�حك�شــده�و�جا�
بگذارد.�براي�اســتفاده�از�چسب�مي�توان�يك�اسفنج�مرطوب�
را�درون�ظرفي�قرار�داد�و�هنگام�درز�كردن�نوار�چســب�را�بر�
روي�اسفنج�كشيد�و�سپس�براي�چسباندن�از�آن�استفاده�كرد.�

)شكل�7ـ�13(.

شكل 7ـ 13

2-2-13-دستگاه منگنه زن دستي: براي�اتصال�روكش�هاي�
چوبي�گاهي�اوقات�از�دستگاه�منگنه�زن�دستي�استفاده�مي�كنند.�
عمده�ترين�مشكل�استفاده�از�اين�دستگاه�در�روكش�كاري،�برجاي�
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ماندن�اثر�سوزن�منگنه�بر�روي�روكش�و�سطح��كار�مي�باشد.�لذا�از�
اين�وسيله�براي�اتصال�موقت�روكش�هاي�طويل�و�يا�پهن�استفاده�
يا� و� نواري�كاغذي� بوسيله�چسب� تثبيت�آن�ها،� از� و�پس� شده�
دستگاه�دوخت�روكش�عمل�درز�كردن�انجام�شده�و�در�نهايت�

مبادرت�به�جدا�ساختن�سوزن�هاي�منگنه�از�روكش�مي�نمايند.

دستگاه�منگنه�زن�داراي�يك�بدنه�و�خشاب�سوزن�مي�باشد�
و�در�انواع�بادي،�دســتي�و�برقي�در�بازار�موجود�است.�)شكل�

8ـ��13و�شكل�9ـ�13(.

شكل 8ـ 13

شكل 9ـ 13

3-2-13- دستگاه دوخت روکش چوبي و اجزاي آن

نخ� از� استفاده� با� روكش�ها� دوخت� برای� دستگاه� اين�
نايلوني�نامرئي�به�كار�مي�رود.�اجزاي�اصلي�دستگاه�به�شرح�

زير�مي�باشند:

1ـ�بدنه�دستگاه
2ـ�صفحه�دستگاه
3ـ�سوزن�دوخت

4ـ�صفحه�كنترل�دستگاه

برخي�از�مشخصات�اين�دستگاه�ها�بدين�شرح�مي�باشند:
�پلي�استايرن � � ـ�جنس�نخ�نايلوني�
ـ�تلرانس�ضخامت�روكش�براي�دوخت���������3تا��0/4

ـ�حداقل�طول�روكش�براي�دوخت���������������300
ـ�تلرانس�پهناي�روكش�براي�دوخت������������400تا�700
ـ�رطوبت�روكش��������������������������������������8تا��12درصد

m min ـ�تلرانس�سرعت�دوخت���10تا��20متر�در�دقيقه�
ـ�درجه�حرات�براي�دوخت�نخ��100تا��250درجه�سانتيگراد
ـ�وزن�دستگاه�����������������������������������������1300كيلوگرم
ـ�قدرت�دستگاه�������������������������������������1/62كيلو�وات
روكش�هاي�چوبي�پس�از�جور�كردن�وارد�صفحه�دستگاه�
شــده�و�نخ�نايلوني�نامرئي�بصورت�زيگزاك�عمل�دوخت�دو�
قطعه�روكش�را�انجام�مي�دهد.�پس�از�دوخت�روكش�هايي�كه�
به�پرس�مي�روند�اثر�نخ�نايلوني�از�روي�آن�ها�پاك�شده�و�هيچ�
گونه�اثر�سوئي�روي�سطح�كار�باقي�نمي�ماند)شكل�10ـ�13(.�
در�شكل�)11ـ�13(�نيز�نخ�نايلوني�پلي�استايرن�مشاهده�مي�شود.

شكل 10ـ 13

شكل 11ـ 13
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3ـ 13ـ اصول درز کردن روکش چوبي توسط 
چسب نواري کاغذي

ـ�براي�درز�كــردن�روكش�ها،�بايد�لبه�هاي�روكش�صاف�
و�تراز�باشــند�تا�پس�از�درز�دو�قطعه�به�يكديگر،�دقيقاً�در�كار�
جفت�شــوند�و�درزي�ما�بين�آن�ها�بوجود�نيايد.�بر�اين�اســاس�
برش�روكش�چوبي�با�وســائل�دســتي�و�ماشــيني�بايد�به�دقت�
صــورت�گيرد.�همچنين�يك�راه�حل�ســاده�بــراي�يكنواخت�
كــردن�لبه�هــاي�روكش�قــرار�دادن�يك�دســته�چندتايي�از�
روكش�هــاي�چوبي�مابين�دو�قطعه�چوب�و�ثابت�كردن�آن�ها�
در�ميان�چوب�ها�است.�سپس�بوسيله�رنده�دستي�يا�ماشيني�لبه�

دسته�روكش�را�رنديده�و�آن�ها�را�يكنواخت�كرد.

دستورالعمل درز کردن روکش چوبي توسط چسب 

نواري کاغذي

الف( در اشکال هندسي

1ـ�ميز�كار�روكش�كاري�را�آماده�كنيد.
2ـ�روكش�هاي�جور�شده�را�بر�روي�ميز�كار�بگذاريد.

3ـ�از�روي�نقشــه�كار�از�صحــت�روكش�هاي�جور�شــده�
مطمئن�شويد)شكل�12ـ��13و�شكل�13ـ�13(.

شكل 12ـ 13

شكل 13ـ 13

4ـ�نوار�چسب�كاغذي�را�آماده�كنيد)شكل�14ـ�13(.

شكل 14ـ 13

5ـ�با�اســتفاده�از�نقشــه�كار،�طرح�را�بر�روي�چوب�زمينه�
روكش�كه�ممكن�است�از�صفحات��MDFو�نئوپان�باشد�منتقل�
كنيد.�براي�اين�كار�مي�توانيد�از�روش�كپي�كردن�توسط�كاغذ�

كالك�استفاده�كنيد.
6ـ�روكش�هاي�چوبي�را�بوســيله�نوار�چسب�بر�روي�طرح�
كشيده�شده�بر�روي�زمينه�كار�بچسبانيد)شكل�15ـ��13و�شكل�

16ـ�13(.

شكل 15ـ 13
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شكل 16ـ 13

7ـ�با�استفاده�از�چكش،�بر�روي�روكش�هاي�چسبانده�شده�
ضربه�بزنيد�تا�كاملًا�بر�روي�زير�كار�ثابت�شوند.)شكل�17ـ�13(

شكل 17ـ 13

ب( درز ساده

1ـ�روكش�هاي�جور�شده�را�بر�روي�ميز�كار�قرار�دهيد.
2ـ�يك�تخته�ســنباده�كه�بر�روي�آن�كاغذ�سنباده�چسبيده�
اســت�را�آماده�كنيد�و�لبه�روكش�هايي�كه�قبلًا�رنديده�بوديد�

)به�صورت�دسته�اي(�را�صاف�كنيد)شكل�18ـ�13(.

شكل 18ـ 13 

2ـ�با�چســب�نواري�قطعات�را�به�همديگر�بچسبانيد)شكل�
19ـ�13(.�در�ايــن�حالــت�چســب�را�بر�روي�اســفنج�مرطوب�

بكشيد.

شكل 19ـ 13

3ـ�با�اســتفاده�از�اتوي�برقي�محل�درز�روكش�را�خشــك�
كنيد�تا�چسب�تثبيت�شود)شكل20ـ�13(.

شكل 20ـ 13

ج( درز روکش هاي ناصاف

1ـ�روكش�هــا�را�بــر�روي�ميز�كار�قرار�داده�و�بوســيله�ی�
اســپري�آب،�الــكل�و�گليســيرين�آن�را�مرطــوب�كنيــد.��������������������������������������

)شكل�21ـ�13(.
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شكل 21ـ 13

2ـ�روكش�ها�را�مابين�دو�صفحه�فشرده�نظير�تخته�چند�لايه�
يا��MDFقرار�دهيد�و�آن�ها�را�با�پيچ�دســتي�و�يا�تنگ�دســتي�
ببنديد)شــكل22ـ�13(.�ايــن�كار�باعث�پرس�روكش�و�صاف�

شدن�آن�مي�شود)شكل�23ـ�13(.

شكل 22ـ 13

شكل 23ـ 13

3ـ�روكش�هاي�جور�شــده�را�بوســيله�چســب�نواري�درز�
كنيد)شكل24ـ�13(.

شكل 24ـ 13

د( درز روکش ها در حالت قوسي

1ـ�روكش�هاي�چوبي�را�براساس�طرح�موردنظر�آماده�كنيد.
2ـ�شابلون�طرح�قوس�دار�را�بسازيد.�)شكل25ـ�13(.

شكل 25ـ 13

3ـ�با�اســتفاده�از�شــابلون�طرح�قــوس�دار�را�روي�روكش�
منتقل�كنيد)شكل26ـ�13(.

شكل 26ـ 13

4ـ�روكش�هاي�طرح��قوس�دار�را�بوســيله�كاتر�برش�دهيد.�
)شكل�27ـ�13(.
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شكل 27ـ 13

5ـ�بوســيله�ی�كاغذ�سنباده�و�مشتي�گرد�اطراف�روكش�را�
سنباده�بزنيد)شكل28ـ�13(.

شكل 28ـ 13

6ـ�روكش�هاي�برش�خورده�را�با�چسب�نواري�سوراخ�دار�
بر�روي�زمينه�كار�بچسبانيد)شكل29ـ�13(.�

شكل 29ـ 13

7ـ�طرح�نهايي�كه�درز�شده�است�را�براي�پرسكاري�آماده�
كنيد)شكل30ـ�13(.�

شكل 30ـ 13

هـ( درز طرح دار

1ـ�روكش�هاي�چوبي�را�براســاس�شكل�)31ـ�13(�تا)�33ـ�
13(�درز�كنيد.

در�شــكل�)31ـ�13(�و�)32ـ�13(�درز�روكــش�به�صورت�
كناري�مشاهده�مي�شود�و�در�شكل�)33ـ�13(�به�ترتيب�از�چپ�
به�راســت،�درز�جناغي،�درز�مــورب،�درز�با�زاويه�قائمه،�درز�

مثلثي�و�جناغي�مشاهده�مي�شوند.

شكل 31ـ 13 

شكل 32ـ 13
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شكل 33ـ 13

2ـ�روكش�هاي�چوبي�را�براساس�نقوش�شكل�هاي�شماره�
)34ـ�13(�تا�)47ـ�13(�درز�كنيد.

���

�
شكل 34ـ 13

شكل 35ـ 13

شكل 36ـ 13

شكل 37ـ 13

شكل 38ـ 13

شكل 39ـ 13

شكل 40ـ 13

شكل 41ـ 13
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شكل 42ـ 13

شكل 43ـ 13

شكل 44ـ 13

شكل 45ـ 13

شكل 46ـ 13

شكل 47ـ 13

4ـ 13ـ اصول درز کردن روکش چوبي توسط 
دستگاه منگنه زن دستي

همانطور�كه�قبلًا�گفته�شد،�منگنه�زن�دستي�براي�درز�كردن�
موقت�روكش�هاي�طويل�و�پهن�مورداستفاده�قرار�مي�گيرد.

دسـتورالعمل درز کـردن روکش چوبي توسـط 
دستگاه منگنه زن دستي

1ـ�روكش�هاي�چوبي�را�براســاس�نقوش�و�رنگ�متناسب�
با�طرح�آماده�كنيد.

2ـ�دستگاه�منگنه�زن�دستي�را�آماده�كنيد.
3ـ�روكش�هاي�چوبي�را�براساس�شكل�)48ـ�13(�با�دستگاه�

منگنه�زن�دستي�درز�كنيد.
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شكل 48ـ 13 

5ـ 13ـ اصول درز کردن روکش چوبي توسط 
دستگاه دوخت روکش

دسـتورالعمل درز کـردن روکش هـاي چوبـي 
توسط دستگاه دوخت روکش

1ـ�دستگاه�دوخت�روكش�چوبي�را�آماده�كنيد.
2ـ�روكش�هاي�چوبي�را�براســاس�طــرح�موردنظر�آماده�

نماييد.
3ـ�روكش�ها�را�بر�روي�صفحه�دستگاه�قرار�دهيد.

4ـ�كليد�روشن�ماشين�را�زده�و�با�رعايت�ايمني�روكش�را�
از�زير�سوزن�دوخت�ماشين�عبور�دهيد)شكل49ـ��13و�شكل�

50ـ�13(.

شكل 49ـ 13

شكل 50ـ 13



روکش کاری مصنوعات چوبی170

آزمون پاياني 13

1ـ�اجزاي�ماشين�دوخت�روكش�چوبي�را�نام�ببريد.

2ـ�از�منگنه�زن�دستي�براي�درز�كردن�چه�روكش�هايي�استفاده�مي�شود؟

3ـ�انواع�چسب�هاي�نواري�درز�روكش�را�توضيح�دهيد.

4ـ�در�شكل�زير�هر�مرحله�از�درز�روكش�را�توضيح�دهيد.
:A
:B
:C
:D
:E
:F

5ـ�روش�درز�قوسي�روكش�هاي�چوبي�را�توضيح�دهيد.




