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6-115

توجــه 1: براي كمترمشخص شــدن پولك هــا، بايد به راه 
روكش و راه پولك توجه كنيد. 

توجه 2: محل چســباندنِ پولك ها، بايد كاملاً تميز بوده و 
عاري از هرگونه گرد و خاك باشد. 

توجه 3: براى محكم شدن پولك مى توانيد قطره اى چسب 
1و2و3 را به پشت پولك بزنيد و آن را بچسبانيد دقت كنيد كه 

از اسپرى استفاده نشود چون سطح كار سفيدك مى زند.

26.يــك ورق فيبــر يــا ام.دي.اف 3 ميلى متــري را روي 
دســتگاه ارّه گــرد يــا دوركن قــرار دهيــد و از جهت 183 
ســانتي متري، اقدام بــه برش به عرض 9 ســانتي متر نمائيد. در 
برش ثانويه، 5 سانتي »تر از انتهاي فيبر يا ام.دي.اف بريده شده 
183 ســانتى مترى را برش بزنيد تا انتهــاي آن با زمين برخورد 

نكند (شكل6-116).

6-116

27.فيبــر يا ام.دي.اف را از روية ســفيد يــا طرح دارش با 
لبه هاي پشت ويترين تنظيم كنيد و توسط دستگاه منگنه، آن را 

به ويترين بچسبانيد (شكل6-117).

6-117

توجــه: براي جلوگيري از باد افتادن پشــت فيبر يا ام.دي.
اف، درصورتــي كــه طبقات به بدنه پيچ شــده باشــند، كافي 
اســت كه پشــت بند را به طبقات نيز منگنــه زد و در صورتي 
كه طبقات متحرك باشند، فقط مي توان پشت بند را به سقف 

كمدِ ويترين منگنه زد.

نكته: براي كوبيدن پشــت بند، بهتر اســت پــس از تنظيم 
كردن پشت بند به كار،  منگنه زني را از طرف بالا شروع كنيد 
و بــه طور موازي،  بدنه را منگنه كنيد تا كار در پايين ويترين، 

به پايان رسد.

يــادآوري: براي دقت در كوبيدن پشــت بند طبقات، بايد 
محل منگنه را اط پشت خط كشي كنيد تا منگنه دقيقاً در جاي 
خود زده شده و از ســوراخ شدنِ آن كه نماي خوبي نخواهد 
داشــت، جلوگيري گردد. البته براي ايــن كار،  روش تجربي 
ديگري هم وجود دارد كه عبارت اســت از كوبيدنِ ضرباتِ 
آرام چكــش به پشــت فيبر و تغيير صدا (زيــر و بمُ بودن) در 
ضربات؛ كه در صورت بمَ بودن صدا، يعني زير فيبر پر است و 

مي توان منگنه را در همان نقطه زد.

 ناگفته نماند كه روش اول، دقيق تر بوده و احتمال خطا در 
آن وجود ندارد. 
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28.بــراي جلوگيري از تماس مســتقيم بدنه هــا با زمين و 
آسيب ديدن روكش آن ها، مي توان به دو روش عمل كرد: 

روش اول: استفاده از قطعات فيبر به ابعاد 32 × 400 تا 380 
ميلى متر در زير بدنه  ها ( به عنوان پايه). در شــكل 118-6 اين 

روش نشان داده شده است. 

6-118

روش دوم: اســتفاده از پايه هاي پلاســتيكي و فلزي كه در 
بازار موجود بوده و با پيچ گازر، به زير بدنه ها متصل مي شــود 
و بــا قطعة كوچك ام دى اف محل پايه هــا را به راحتى تنظيم 

نمود (شكل 6-119).

6-119

3-9- پروژه شماره 3: كتابخانه ادارى
با توجه به كتب توانايي ومهارت لازم در انجام دكورسازي 
كه در فصل پنجم ســاخت ومونتاژ، وهمچنين پروژه مقدماتي 
مثــل ســاخت دراور وويتريــن در پروژه شــماره 1و2 اكنون 
بايــد فضــاي يــك اتــاق اداري را طراحي كرده وبســازيد. 

(شكل 9-120)

9-120

 و در رابطــه بــا اصــول طراحي، در كتاب نقشــه كشــي 
وطراحــي دكــور چوبي كه به مــوازات اين كتــاب در حال 
آموزشــي ويادگيري هستيد، حتماً چنان مهارتي رسيده ايد كه 
نقشه اجرايي دكور مورد نظر را، كه قبيل از انجام هر عملياتي 
از فضــاي خالي آن عكس گرفتــه ومحيط آنرا اندازه برداري 
نموديد، طراحي ونقشــه اجراي ونماي اصلي آنرا ترسيم كنيد 

(شكل هاى 121 و 9-122).

9-121
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9-122

در مرحلــة بعدي بايد رنگ مورد نظرومناســب براي اتاق 
را انتخاب كرد وســپس اقدام به ساخت نمود بايد به اين نكته 
توجه داشته باشيد كه رنگ دكور عمودي وديواري را با رنگ 
ديوار، ودكورهايي  مثل ميز مبلمان اداري را متناســب با رنگ 
زمين انتخاب مي كنند تا يكنواختي رنگ پس از مدتي خسته 
كننده نباشــد. در شــكل هاي 123-9 الــف وب نماي فضاي 

خالي را مي بينيد كه بايد به شكل 124-9 تبديل شود.

123-9 الف

123-9 ب

9-124

براي اجراي اين دكور به شرح زير عمل كنيد:
ورق ام دى اف راپــس از خط كشــي و رعايت اصل صرفه 
جويي با در نظرگرفتن  اصول ايمني، بوســيله دستگاه دوركن 

به قطعات لازم برش دهيد (شكل 9-125).

توجه: اندازه هاي خط كشــي شــده را مطابق نقشــة تهيه 
شــده ببريد ودقت كنيد كه لبه قطعات كاملاً گونيايى و بدون 

دوئيدگى باشند. (شكل 9-126)
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9-125

9-126

يــادآوري: در كارهاى صفحه اي حتــي 0/5 ميلى متر هم 
باعث اشكال در كارها مي شود از آنجائي كه دكوراسيون فوق 
داراي قطعات مشابهي با اندازه هاي مثل هم هستند، دقت كنيد 
درهنــگام برش به ترتيب آنها شــماره گــذاري كرده قطعات 
دكور را كه از نظر ارتفاع به سه قسمت هر يونيت عمودي واز 
نظر پهنا به 8 قســمت عمودي و4 قسمت افقي تقسيم مي شوند 

وهمچنين درها وطبقات را جداگانه آماده نماييد.
با توجه بــه اينكه براي صرفه جويــي در فضا وراحتي باز 
وبسته شــدن درها وهمچنين عدم استفاده از لولاهاي مختلف 
حتي آرام بندها كه پس از مدتي جاي پيچها بر اثر باز وبســته 
شــدن بازتر شده وشــل مي شــوند، از يراق آلات ريلي كه از 
جنس آلومينوم بوده وبــر اثر تحمل وزن داراي انواع مختلف 
در طولهاي متري هســتند اســتفاده مي كنيم  بــا ارّه دوركن يا 
اورفرز بصورت شــيار در ابعاد به عمق  10 ميلى متر به عرض8 

ميلى متر ايجاد مي  كنيم  (شكل 9-127).    

9-127

توجه داشته باشــيد كه ارتفاع درها رابايد نسبت به ارتفاع 
يونيت ســاخته شــده 12 ميلى متر كمتر برش دهيد تا بوســيلة 
قرقره در پايين يا كف وضامن نگهدارنده در بالاي ســقف، به 

راحتي حركت كنند. (شكل 9-128)

9-128

ريل هاي فوق نسبت وزن درها متعددند يعني از تحمل بار 
105 كيلوگرم تا 50 كيلوگرم شاخته مي شوند  وضخامت شيار 
از جنســي آلومينيوم با توجه به حركت رفت وبرگشت قرقره 

هاي پلاستيكي وتحمل فشار ووزن درها متفاوت مي      باشند.
با توجه به اين كه هر محفظه يا يونيت داراي 2 در مي باشد 
وهمزمان نمي   توان هر دور در را باز نمود، يعني باباز شدن يكي 
طرف ريگر بسته شده وهردو در پشت هم قرار مي گيرند، پس 
بايد در رديف شــيار روي آنها ايجاد شود (شكل هاى 129 و 
130-6)؛ ودرزمان بسته بودن هردو در يكي از شيار ريلها فايل 
مشاهده خواهد بود. از جمله مزيت درهاي ريلي استفاده مفيد 
از فضات وگير نكردن افراد يا لباس هنگام بازبودن آنهاســت 
ودســتگيره ها نيز بــراي ســهولت بهتروگير نكــردن درها به    

توكار انتخاب مي        شود.
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9-129

9-130

9-131

پس از ايجاد شــيارها، بايد نرقطعات بريده شده را بوسيلة 
دستگاه لبه چســبان، با نوار پى وى سى2 ميلى متري لبه چسبان 

كرد (شكل 9-132).
براي اين منظور ابتدا لبة بلند قطعات را به بدنه غلتكي تكيه 
داده وهمزمان، نوار پى وى سى 2 ميلى متري را از داخل غلتك 

عبور مي دهيم.

9-131

البته دســتگاه نشان داده شــده، اتوماتيك بوده وهمزمان، 
بــا ورود  لبة ام دى اف به داخل دســتگاه،  نوار پى وى ســى20 
ميلى متري به چســب آغشته شده وروي لبة خام ام دى اف قرار 

مي گيرد (شكل 9-132).

9-132

ســپس با حركت ورق ام دى اف همزمان غلتك هاي پيش 
برنده، قطعات را به جلو هدايت كرده ودر ضمن پشت دستگاه 
غلتكهاي پرس نيز با فشــار مناسب به لبه   پى وى سى نيرو وارد 
نموده وهمزمان 2عدد فرز بالا وپايين، لبةپى وى سى را فرز زده 

وصاف وصيقلي مي كند. 
هنگام عبور يكي از لبه ها وخارج شــدن از انتهاي دستگاه  

پى وى سى زن را فرز زده وصاق وصيقلي مي كند.
هنگام عبور يكي از لبه ها وخارج شــدن از انتهاي دستگاه  
پى وى ســى نيز بوســيله فرز انتهايي قطع مي گردد ويا توسط 
يك نفر قطعه كار از دستگاه جداشد.و به اهداي دستگاه براي 

نوار شدن لبه ديگر منتقل گردد. (شكل هاي 133 و 9-134)
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9-133

9-134

لبة جلوي قطعات بدنه ها و مخصوصاً درها كه بايد از هر 4 
طرف  پى وى ســى شوند، به ترتيب از دستگاه لبه چسبان عبور 

داده مي شوند  (شكل 9-135).

9-135

با توجه به اتومات بودن ماشــين آلات لبه چسبان، قطعات 
مي توانندبــدون دخالــت نيروي انســاني ودســت، راحتي از 
هرطرف به دســتگاه وارد واز طرف با نوار پى وى سى چسبيده 

شده خارج شوند (شكل 9-136).

9-136

پس از طي 4 مرحلة هر 4 طرف درها را پى وى ســى بزنيد 
(شكل 9-137).

9-137

پس از چسباندن نوار پى وى سى به لبه هاي بدنه ها وطبقه ها 
كه فقط لبة جلويى پى وى ســى مى خــورد و درها كه هر 4 لبة 
پى وى سى مى شــوند، محل خار طبقه ها را قبل از مونتاژ روى 
طبقه ها به وسيلة شابلون هاى سوراخ، مشخص نمود، و علامت 

بزنيد.  (شكل 9-138)
پس از مشــخص نمودن محل ســوراخ ها، به وسيلة دريل 
دســتى ـ برقى يا دريل شــارژى محل سوراخ خار طبقه ها را با 
مته اى به قطر 5 ميلى متر (به تعداد مناســب طبقه بندى) سوراخ 

بزنيد. (شكل 9-139)



235

هم
ل ن

فص
وژه

 پر
اى

جر
ى ا

اناي
تو

9-138

9-139

در اين نوع سوراخ كاري، بايد به اين نكته توجه كنيد كه 
مته نبايد از طرف ديگر بدنه ها عبور كند. در واقع حداكثر عمق 
بايد 10ميلي متر باشد.وسيلة چوب كمكي كه به مته متصل مي 

كنيد، عمق سوراخ ها را تنظيم نماييد (شكل 9-140).

9-140

در اين مرحله بايد محل شــيار ريل ها را براي چســباندن 
ريل ها آماده كنيد (شكل 9-141).

9-141

به منظــور اتصال محكم ريل ها وجاســازي در شــيار ها، 
قبل از چســب زدن، بايدشــيار را با پمپ باد تميز كنيد (شكل 

.(9-142

9-142
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به وســيلة چســب آكواريم كه بايد پمپ دســتي آنرا در 
محل شيار ها وارد كنيد، شيار ريلها را به چسب آغشته نماييد.

(شكل 9-143)

9-143

پس از آغشته نمودن شيارها به چسب، ريلها را در شيارها 
قرارداده وبا انگشــتان دست فشــار دهيد تا به خوبي در محل 

خود جا بگيرند. (شكل هاي 144 و 9-145)

9-144

9-145

پس از قرار دادن ريلها در شــيار ها، به منظور چشــبندگي 
بهتر ويكنواختي ســطح ريل ها با سطح شيار بدنه ها در سقف 
وكف بايد ســطح آنها را به وســيله چسب كاغذي محكم وتا 

خشك شدن كامل چسب، آنها را باز نكنيد (شكل 9-146).

9-146

پس از مدت حدود 3تا 4 ســاعت، ريل به خوبي در شيار 
خود جا گرفته ومحكم شده است. (شكل 9-147) 

9-147

در طول مدت خشك شدن چســب ها، مي توانيد مراحل 
ديگري از پروژه، مثل كف شكاف زدن محل پشت ميز فيبرها 

را انجام داده، وبا كش ها را مونتاژ كنيد. 
توجه: به وســيله پيچ يا اتصال اســت، بدنه ها را به ســقف 

وكف محكم نماييد (شكل 9-148).

9-148
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مته گازري بــا لولا زن را براى ايجاد محل نصب قرقره ها 
آماذه كنيد (شكل 9-149).

9-149

مته را به دريل دســتي برقي بســته ومحل ريل ها را تا نيمه 
وتانصف ضخامت درها گود كنيد (9-150).

9-150

قرقره ها واهرم ضامن ســمت بالا را در قسمت بالا وپايين 
يعني ســمت سقف وسمت كف را با دريل شارژي پيچ نموده 

ومحكم كنيد (شكل 9-151).

9-151

اين عمل را در 4سمت درها تكرار كنيد ( شكل 9-152)

9-152

توجه داشــته باشــيد كه قراردادن اين قرقره وضامن ها به 
صورت حدس يا اتفاق نيســت، بلكه با محاسبات دقيق وطبق 
نقشــة داخل براق آلات كه از ســوي شركت ســازنده درون 
جعبه آنها قرار داده شده است انجام مي گيرد (شكل هاى 153 

و 9-154).

9-153

9-154
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 قرقره وضامــن نگهدارندة بالا وپايين را در هر 4 لبة درها 
را نصب كنيد (شكل 9-155).

9-155

طبقــات (به ابعاد - × -) و درهاى نگهدارنده را برش داده 
وبراي نوار آماده كنيد (شكل 9-156).

9-156

دستگاه لبه چسبان پى وى سى را براي نوار كرده (لبه چسبان) 
لبه هاي جلويي طبقه ها و درها آماده نمائيد (شــكل 9-157).

9-157

به وســيله دستگاه نوار لبه پى وى ســى اتومات، لبه ها را با 
دقت لازم پى وى سى 2ميلى متري بچسبانيد. (شكل 9-158)

9-158

به منظور اتصال لبه ها به همديگر وشــروع مرحلة مونتاژ، 
بدنه هاوســقف وكف را ســوراخ نموده وبــراي اتصال اليت 

آماده نمائيد (شكل 9-159).

9-159

قسمت پيچ ها را درون سوراخ ها جابزنيد. (شكل 9-160)

9-160
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پيچ هاي نگهدارنده را درمحل سوراخ ايجاد شده قرار داده 
وبراي اتصال بر روي آنها پيچ فيكس را جابزنيد (شكل 9-161).

9-161

با توجه به ســوراخ لبة بدنه وپيچ متصل شده بر روي كف 
يا ســقف، هر دورا برروي هم مماس نموده وپيچ ها را محكم 

كنيد (شكل 9-162).

9-162

پيــچ هاي فيكس كننده را به كمك پيچ گوشــتي محكم 
كنيد (شكل 9-163).

9-163

لبه هاي كلاف را كه بريده وپى وى سى نموده ايد، به كمك 
ارّه فارسى بر  كشويى فارسي بري كنيد (شكل 9-164).

9-164

روي قسمت فارسي شده، به كمك تيغة دستگاه دم چلچله 
زن، لبه ها را دم چلچله ايجاد كنيد (شكل 9-165).

هر 4 لبه را كنــار هم قرار داده وپس از جا زدن اتصال دم 
چلچله پلاستيكي، نسبت به هم گونيا نمائيد. (شكل 9-189).

9-189

به منظورنداشتن دويدگي وايجاد اتصال قوي تر، به كمك 
گيره هاي تسمه هاي آنها را محكم كنيد (شكل 9-190).

9-190
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از سمت اتصال دم چلچله، بايد به منظور قراردادن شيشه، 
لبه ها را كه قبلاً پى وى ســى كرده ايد به وسيلة دستگاه اورفرز 

دستي برقي، دو راهه بزنيد.

9-165

مجموعة اين دكور همان گونه كه در ابتداي ساخت گفته 
شد، داراي چهار يونيت عمود وهركدام داراي 3 قسمت افقي 
اســت كه در قســمت پائين هر يونيت عمــودي، بعد از محل 
CD قرارگيري زونكن ها، فضاي كشــويي براي قرار گرفتن

ها منظور شده است.
ابعاد كشوها عبارتند از:

اين كشوها بايد به وسيلة ريل، به بدنه متصل شوند، بهترين 
ومناسب ترين ريل ها براي اين كار، ريل هاي تلسكوپي يا سه تكة 
ساچمه اي است كه نمونه اي از آنرا در شكل 166-9  مي  بينيد.

9-166

بــراي ســهولت كار، واتصــال ريل هــا به بدنة كشــوها، 
معمولادًر هنگام نصب دكور، ريل ها را به بدنه هاي كشوها و 

باكس دكور (بدنه دكور) نصب مي كنند. 
كف جعبــه ها (كشــوها) و عقب بدنه هــاي باكس هارا 

كنشكاف زده وفيبرها را در آنها جا بزنيد (شكل 9-167).
براي استحكام فيبر كف كشو ها را ازير فيبر يك بند كمتر 
بند حفاظتي را به صورت سراسري و از ام دى اف  16 ميلى متر 
پيچ نماييد تا با مقاوم ســازي بر اثر اضافي، كف كشــوها خم 

نشده وانحنا شده نداشته باشد (شكل 9-168).

9-168 9-167

پس از انجام عمليات گفته شــده، نوبــت مونتاژ دكور در 
محل مورد نظر اســت. اولين مرحله، نصب پايه هاي استيل به 

كف صفحات زميني هر يونيت مي باشد. 
بــراي اين منظور، از شــابلون مخصوص انتقــال پايه مانند 

شكل 169-9 استفاده كنيد.

9-169

اين شابلون، از 4 تكه ام، دي، اف به هم چسبيده كه عمق 
آن متناسب باسطح لاستيكي پايه مي باشد ساخته شده وبه هم 

چسبيده است (شكل 9-170).



241

هم
ل ن

فص
وژه

 پر
اى

جر
ى ا

اناي
تو

9-170

شابلون را مانند شكل 171-9 روي لبة كف يونيت ها قرار 
داده وپايه را در داخل آن بگذاريد.

دقت داشــته باشيد كه كف لاســتيكي پايه استيل كه از 1 
تا 3 ســانتي متر قابل تنظيم مي باشد، به درون شابلون قرارداده 
وسوراخ پيچ را به سطح كف يونيت بچسبانيد (شكل 9-172)

به وسيلة دريل شارژي و پيچ مناسب از محل سوراخ به سه 
سوراخ مقابل هم پيچ بچسبانيد (شكل 9-173).

9-171

9-172

9-173

معمــولاً به هر صفحة كف يونيتــي، 4 پايه نصب مي كنند 
اما با توجه به اينكه اين دكور محل بار زيادي را خواهد كرد، 
در قسمت مركز وزير وادارها نيز يك پايه اضافه مي كنيم، كه 

مجموعاً 5 پايه نصب مي شود (شكل 9-174).

9-174

قســمت زير يونيت شــماره 1 را در گوشه ديوار اتاق قرار 
دهيد وتراز بودن آنرا امتحان كنيد (شكل 9-175).

9-175
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به همين ترتيب، /قســمت زير يونيت هاي ديگر را نيز پس 
از نصب پايه ها، كنار يكديگر قراردهيد (شكل 9-176).

9-176

از تكيه پشتي يونيت ها به ديوار (از روي قرتينر كف اتاق) 
مطمئن شويد. (شكل 9-177)  

9-177

اغلــب 1و2 را بــه هــم و3 را بــه 2و4 پيچ دســتي محكم 
بســته وبه وســيلة پيچ فيكس به هم متصل مي كنند، اما در اين 
دكور، عمل فيكس  به وســيلة پيچ هاي معمولي انجام مي شود 

(شكل هاي 178 و 9-179).

9-178

9-179

به وسيلة دريل شارژي وپيچ، بدنه ها را به همديگر اتصال 
دهيد (شكل 9-180).

9-180

همزمان با فيكس نمودن يونيــت ها، تراز بودن آنها را نيز 
كنترل كنيد (شكل 9-181).

9-181

يونيــت 1و2و3و4 را كنــار هم قــرار داده وبه هم فيكس 
كنيد. ســپس ريل كشــو ها را كه 3 تكه هســتند، به بدنه هاي 

جاي كشو پيچ كنيد. (شكل 9-182)
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9-182

ريل ها 3 تكه بوده وحتماً بايد قبل از نصب، به دوتكة جدا 
از هم تفكيك شوند (شكل 9-183).

9-183

هنگام قــرار دادن ريل ها به كف جعبه كه تراز مي باشــد، 
ابتدا با دو پيچ، ابتدا وانتهاي ريل داخل كشــو را محكم كنيد 

(شكل 9-184).

9-184

قسمت ساچمه اي را بيرون كشيده پيچ انتهايي وسپس به داخل 
حركت داده وپيچ ابتدايي را به بدنه پيچ كنيد (شكل 9-185).

9-185

معمولاً ريل ها را بايد در وسط پهناي بدنه پيچ نمود اما در 
اين دكور، با توجه به تحمل وزن كمتر (جاي CD مي باشد).
وگونياي دقيق تر به لبة كشو ها پيچ مي كنيد (شكل 9-186).

9-186

مقركشوها كه روي قسمت زميني يونيت منظور شد. است، 
آماده جازدن كشوها مي باشد (شكل 9-187).

9-187

كشــوها را به آرامي در ريل بدنه ها جابزنيد همانگونه كه 
در شــكل مي بينيد، اين كشوها هنوز قطعه در اصلي را ندارند 

(شكل 9-188).
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9-188

هنگام جازدن كشوها، دقت كنيد كه تيغة ريل درست در 
شــيار جا زده شود، ضمناً آنرا به اندازه اي فشار دهيد كه اهرم 

نگه دارنده (ترمز)، داخل شيار جا بيفتد (شكل 9-192).

9-192

در محفظه كشــو ها كه يــك قيد كمربند سرتاســري از 
زير براي آن لوازم و وســايل منظور شده است، سبب خواهد 
شــد كه در اثر وزن شيشــه محتواي داخل كشــوها وبا توجه 
به پهناي زياد كشــو، كف آن خميده نشــده وســنگين نشود

(شكل 9-193).

9-193

ويتريــن شيشــه اى پــس از جا زدن كشــوها، بــا كس يا 
يونيت هاي هوايي ويتيرني را يكي يكي روي كمدهاى مونتاژ 

شده پايين  به صورت ايستاده قراردهيد (شكل 9-194).
مانند يونيت هاي  زميني از چپ به راســت با پيچ دســتي به 
هم بچسبانيد و با پيچ فيكس  از 2 تا 3 قسمت با وسط و پايين 

را به هم محكم نموده واتصال دهيد. (شكل 9-195)

9-195 9-194

توجه: حركت درهاي ايــن محفظه ها يا يونيت ها ريلي يا 
كشويى است، يعني درها كه قاب دارد شيشه اي هستند، روي 
اين ريل ها حركت رفت وبرگشــتي خواهند داشــت (شكل 

.(9-196

9-197

هــر واحــد كاري را، علاوه بــر گونيــاي ومحكم نمودن 
عمودي، بايد به صورت افقي نيزباپيچ دستي محكم نموده واز 

بالا به هم پيچ كنيد.
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براي استحكام بيشتر، همان گونه  كه قطعات را با پيچ دستي 
بســته ايد، اززير نيز ابتدا جاي پيچهاي را به وسيله دريل دستي 

برق به صورت قرينه سوراخ نماييد (شكل 9-199) 
در ادامه از زير واز جايي كه ســوراخ نموديد چند پيچ به 

آن بنيديد (شكل 9-200).

9-200 9-199

يونيت هــاي بعــدي را نيز به هميــن ترتيــب، از نظر افقي 
وعمــودي با پيچ دســتي بــه يكديگر محكم نمــوده وپس از 

سوراخ اوليه با پيچ محكم كنيد (شكل 9-201).
يونيت هاي عمــودي زميني كمدها وهوايــي ويترين ها به 
تعداد 4رديف آماده وبه هم فيكس شده اند. (شكل 9-202).

9-202 9-201

در اين مرحله، نوبت به يونيت هاي افقي وبالايي مي رســد 
كه قبلاًآمــاده نموديد،آنهــا را يكي يكــي روي يونيت هاي 

عمودي ويترين قراردهيد. (شكل 9-203).

9-203

با توجه به ارتقاع زياد يونيت ها، براي قراردادن يونيت هاي 
افقي وبالايي، از چهار پايه اســتفاده نموده واز دوســتان خود 

كمك بگيريد. (شكل 204 و 9-205)

9-204

9-205

هرچهار قســمت جعبه اي افقي را به همان روشــي كه در 
مراحل قبــل انجام داده ايد، از زير ســقف ويترين شيشــه اي 
به كــف يونيتهــاي افقــي (كمدهــاى كوچك) پيــچ كنيد

(شكل هاي 206 و 9-207).
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9-206

9-207

تمــام قســمت هاي يونيت هــا روي هم مونتاژ شــده، ولي 
بدون در هســتند و تقريباٌ فضاي خالي اتــاق مربوط كه محل 
كار اداري بوده وبه صورت كتاب نيز خواهد بود، آماده شده 

است. اكنون بايد مراحل بعدي را انجام داد (شكل 9-208).

9-208

درهــاي يونيت افقي بالايي لولايي هســتند، بنابراين جاي 
لولاها را بايد به وسيلة دريل دستي برقي ستوني وبامته گازر لولا 
زن (براي هر در، 2عدد) جاي لولا ايجاد كنيد. (شكل 9-209)

جاي لولاي دوم را نيزبه همان روي قبلي ايجاد كنيد.

توجه: محل گودي لولا نبايد به اندازه اي باشــد كه يعني 
بسته گازر از طرف ديگر بيرون بزند (شكل 9-210). 

9-210 9-209

توجه داشــته باشــيد كــه جاي دســتگيره تــوكار نيز قبلاً 
از محــل كارخانــه بــه وســيلة CNC ايجــاد شــده اســت.

(شكل 9-211)
لولاها را در محل ســوراخ ها قرارداده و آنها را پيچ كنيد، 

(شكل 9-212).

9-212 9-211

بــراي بســتن پيچ هــا از دريــل شــارژي اســتفاده نماييد 
ودقــت كنيــد كه طول پيچ هــا بلند تر از حد معمول نباشــند. 

(شكل 9-213)
درهــا را بــه بدنه لــولا كنيد وآنهــا را ببنديــد. درها بايد 
بــه خوبــي مقابــل هم قــرار گرفتــه ومماس بــا بدنه باشــند

(شكل 9-214).
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9-214 9-213

در يونيت هاي افقي را با لولا كه 8 عدد هستند به هم اتصال 
دهيد. (شكل 9-215)

9-215

درهاي شيشه اي ريلي (كشويى) بوده وبه صورت كلاف 
پى وى سى و دو راهه خورد. ساخته شده اند. 

قبل از نصب شيشــه هــا، حركت ريل هــارا امتحان كنيد 
(شــكل 216-9). از نصب ريل هاي قرقره اي و ضامن بالايي 

مطمئن شويد (شكل 9-217).

9-217 9-216

كلاف دررا روي ســطح چوبي گذاشــته و شيشه ها را كه 
6ميلى متــر بوده ودور تا دور آنها ابزار خــورده تا در دو راهه 
هــاي 4ميلي متــري قراربگيرند(وظاهر زيبايــي هم پيدا كرده 
است) روي دو راهه قرار دهيد. براي محكم شدن ونگه داري 
شيشــه ها، از ســر درهاي طنابي رنگي اســتفاده كنيد (شــكل 

.(9-218

9-218

به وســيلة منگنة بادي كه به كمپرســورمنتقل شــده است. 
4نقطه از ســرمه ها را به دوراهه محكم كنيد، ســپس لبه هاي 
اضافي آنرا با كاتــر بريده وهر دولبه را روي هم قرار دهيد وبا 
چســب شيشــه اي به هم متصل كنيد، نخ كشــي، ريش ريش 

نشود (شكل هاي 219 و 9-220).

9-220 9-219

پس از اطمينان از اســتحكام شيشــه ها شيشه ها، به آرامي 
آنها را يكي يكي در ريل ها، بزنيد (شكل 9-221).

براي جازدن، ابتدا قســمت پائينــي (الف)قرقره ها 1روي 
شــيارپايين قرارداده وبا دودست، اهرم هاي يا ضامن هاي بالا 

را به پايين كشيده و در ريل بالاجابزنيد (شكل 9-222).
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9-222 9-221

درها را كه شيشــه نيز روي آنها نصب شده، يكي كي در 
ريل ها جابزنيد (شكل 9-223).

ضامن پلاستيكي را كه قبل از نصب شيشه ها به بالا وپايين 
در نصب وپيچ نموده ايد،در شــكل مشــاهده مي كنيد (شكل 

.(9-224

9-224 9-223

ضامن بالا كه قزدار است، به راحتي به پايين حركت كرده 
وبارها شدن آن به بالا مي رود (شكل 9-225).

9-225

به منظور اتصال دوســر سرمه ها، چســب شيشه اي استفاده 
كنيد. 

دستگيره هاي توكار را ابتدا به چسب آكواريم آغشته نموده 
وسپس در محل CNC خورده جا بزيند (شكل 9-226).

9-226

دســتگيره ها به خوبي در محل خود مي نشــينند. (شــكل 
.(9-227

9-227

درهاي يونيت هاي زميني را جابزنيد. (شكل 9-228).

9-228
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دستگيره ها ي درهاي لولايي يونيت افقي بالا راچسب زده 
جا بزنيد (شكل هاى 229 و 9-230).

9-229

9-230

اكنون دكوراتاق مربوطه تكميل شده وتمام طبقه هاي آن 
درجاي خود قرارگرفتند (9-231).

9-231

ميـز ادارى: باتوجه به فضاي خالي اتــاق، بايد ميز كار 
ادارى 2 نفره نيز ساخته شده و درجاي خود قرار گيرد.

براي صرفه جويي در فضا زمينه كار اداري نسبتاً كوچك 
ومفيد طراحي وبسازيد. باكس شماره 1كمد محل قرار گرفتن 

كيس رايانه را در محل خود قرار دهيد. (شكل 9-232).
باكس شــماره 2 (فايل با 3 كشو) را در كنار آن وبا فاصله 

بگذاريد (شكل 9-233).

9-233 9-232

كشو باكس ها (فايل ها) را جابزنيد (شكل 9-234).

9-234

باكس ها (شماره 1 و 2) را مقابل هم قراردهيد (شكل 9-235).
صفحه اتصال را با اتصال L شكل در هر دو طرف قرارداده 

با پيچ محكم كنيد (شكل  9-236).
باكس ميزها (شــماره 1 و 2) با صفحه واســطه نگه دارنده 

بدون روية آماده شده است (شكل 9-237).
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9-235

9-236

9-237

صفحه ميز به ابعاد 70×140سانتي متر پى وى سى خورده را 
روي دو باكسي قراردهيد. (شكل 9-238).

باپيــچ واتصــال گونيايي، صفحــه را از زير بــه باكس ها 
وصفحه واسطه اتصال دهيد. (شكل 9-239).

هر دوميــز را كنار هم قرار دهيد. ابعاد اين دوميزيكســان 
وپايه ها هم ارتفاع هســتند ولبه هاي ميزها براي ايمني بيشــتر 

درحركت افراد قوس داده شده است. (شكل 9-240)

9-238

9-239

9-240

ميز كنفرانس: ابتدا پايه ميز كنفرانس يا جلسه ساخته شده 
را كنار هم قرار دهيد (شكل 9-241).

9-241
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درشكل 242-9 محل اتصال هر دو پايه را مي بينيد. 

9-242

فرم اين كار، بايد به وســيله شابلون هاي قوسي در كارگاه 
ايجاد شود.

توجه: اين مراحــل را در درودگري درجه 2فراگرفته ايدو 
دراين پروژه از تكرار آن صرفنظر شده است.

در شــكل 243-9 صفحة واسطه ووادار با صفحه اتصال را 
دركنار دو پايه مشاهده مي كنيد.

9-243

يكطرف پايه را به صفحه اتصال مانند شــكل اتصال دهيد 
(شكل 9-244).

طرف ديگر را در داخل شــيار قــرارداده وبه هم پيچ كنيد 
(شكل 9-245).

9-245 9-244

پيچ را به وسيلة دريل هاي شــارژي به صفحه متصل كنيد 
(شكل 9-246).

طرف مقابل را نيز اتصال داده ومحكم كنيد (شكل 9-247).

9-247 9-246

پايه ها وصفحة نگه دارنده به هم گونيا بوده وآماده شــده 
است (شكل 9-248).

9-248
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صفحة روي ميز به ابعاد 32×900×2200 ميلى متر را كه از 
وصفحة ام دى اف رنگي كه با چسب وميخ به هم چسبيده شده 
ولبه هاش پى وى ســى خورده وگرد شــده اند، را روي پايه ها 

قراردهيد (شكل 9-249).

9-249

براي محافظت بيشتر وجلوگيري از خش افتادن وزخمي شدن 
صفحه هنگام محل از كارخانه، آنها را با نوار سلفون مي پوشانند، 
اكنون نوار ســلفون را از روي آن جدا كنيد (شكل 9-250).

9-250

صفحه را از زير پايه ها  اتصال دهيد. (شكل 9-251)
بــراي اتصال از سيســتم هاي گونياي فلزي اســتفاده كنيد 

(شكل 9-252).
با انجام اين عمليات، توانســته ايديك محيط كار شــيك 
وزيبا كه به دكور ديواري وميز كار وميز جلسه تزيين مي باشد 

بسازيد (شكل 9-253).
فضاي اتاق مربوطه، كاملاٌمتفاوت از گذشــته شــده ودر 
روحيه وارد اين اتاق خواهند شــد، تاثير بســيار خوبي خواهد 

گذاشت (شكل 9-254).

9-252 9-251

9-253

9-254
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1- براي نصب شيشه به كلاف ويترين در دكور سازي ازچه مواردي استفاده مي شود.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

2- تعداد پايه هاي بكار رفته در ودكور وپروژه شماره 3 رابنويسيد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

3- نقشه قطعات ويترين در پروژه شماره 2 باجه مقياس ترسيم شده است.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

4- محل دستگيره هاي دكوردر پروژه شماره 3با چه وسيله اي كنده كاري مي شود؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

5- حركت درهاي ويترين در پروژه  شماره 3چگونه است؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

6- براي جلوگيري از صداي ناشي ضربه زدن در به بدنه ويترين چه راهكار مناسبي وجود دارد؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
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