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هدف كلي: 
پوشاندن لبه هاى كار صفحات چوبى با لبه چسبانى  

هدف هاي رفتاري:
فراگير پس از پايان اين توانايى قادر خواهد بود:

1- با اهميت چسباندن لبه كارهاى صفحه اى آشنا شود.
2- روش هاى مورد نياز براى پوشاندن لبه كارها را بشناسد.

3- دستگاه ها و وسايل مورد نياز براى لبه چسبانى را شرح دهد.
4- مصالح موجود براى لبه چسبانى قطعه كار را شرح دهد.

5- بتواند دستگاه هاى موجود در رابطه با لبه چسبانى را به كار گيرد.

توانايى لبه چسبانى چوب و 
صفحات چوبى 4
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1- به نظر شما لبه هاى كدام يك مناسب مى باشد؟

2- آيا با دستگاه لبه  چسبانى آشنايى داريد؟ توضيح دهيد.

3- از اتو در لبه چسبانى چه استفاده اى مى شود؟
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1-4- آشـنايى با مفهوم لبه چسبانى و كاربرد آن 
در دكورسازى

بــا توجه به اين كه صفحات مصنوعى چوبى (نئوپان، تخته 
چند لايه، ام دى اف و...) داراى لبه هايى هســتند فاقد زيبايى و 
اضافــى و نيز رنگى متفاوت با صفحه داشــته و همچنين محل 
نفوذ آب و حشرات مى باشــند، بايد به وسيلة چوب، روكش 
چوبى، نوارهاى كاغذى، فلز و غيره پوشيده شوند. (شكل هاى 

1 و 2 و 4-3)

شكل 1-4 تخته هاى چند لايه به صورت لايه لايه بوده و به طور كلى، 
ناصاف است.

شكل 2-4 نئوپان ها، داراى لبه هايى فاقد زيبايى و صافى هستند.

شكل 3-4 استفاده از چوب، به عنوان لبه چسبان

1-1-4- شناسايى اصول چسباندن لبه هاى چوبى 
(لبه چسبان چوبى)

در كارهاى صفحــه اى، به خصوص آن هايــى كه داراى 
روكش چوبى هســتند، يكى از راه هاى پوشاندن لبه هاى كار، 
اســتفاده از چوب به عنوان لبه چسبان مى باشد. براى اين كار، 
بايــد چوب را بــه ضخامت صفحات و عرض هايــى از 1 تا 3 
ســانتى متر تهيه نمود، سپس آن ها را با استفاده از چسب چوب 
و گيره (پيچ دستى) به لبة كار متصل نمود. در بعضى مواقع نيز 

مى توان براى چسباندن چوب به لبه ها از ميخ استفاده كرد.
براى زيباتر شــدن لبه هــاى كار، مى توان لبه چســبان هاى 
چوبــى را با اورفرز، ابزار زد كه در اين صورت، عرض زهوار 
بايد حدود 3 ســانتى متر در نظر گرفته شود و تا حد امكان، از 
ميخ اســتفاده نشــده يا آن ها را پس از خشك شدن زهوار، به 
كمــك گاز انبر يا چكش ميخ كش و چوب كمكى كشــيد. 

(شكل 4-4)

شكل 4-4 چند نمونه لبه چسبان چوبى ابزار خورده

2-1-4- شناسـايى اصول چسـباندن لبه چسـبان 
روكشى (روكش چوبى)

در كارهــاى صفحــه اى روكش شــده، مى تــوان از نوار 
روكش همرنگ روكش صفحه استفاده كرد. (شكل 4-5)

شكل 5-4 چند نمونه روكش
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براى اين كار، مى توان روكش ها را به عرض كمى بيشــتر 
از ضخامت قطعه كار ببريد و يك طرف آن را به چسب فورى 
آغشــته نماييد. ناگفته نماند كه كار را نيز بايد چســب زده و 
چند دقيقه منتظر مانده تا چســب خشــك شود؛ به طورى كه 
چسب به دست نچسبد پس از اين مرحله، مى توان نوار را به لبة 
قطعه كار چســبانده و به وسيلة چكش پلاستيكى آن را كوبيده 

تا محكم به قطعة كار بچسبد. (شكل هاى 6، 7، 8 و 4-9)

شكل 4-6

شكل 4-7

شكل 4-8

شكل 4-9

بــراى خارج كردن حباب هاى هواى محبوس بين روكش 
و نــرِ صفحه (لبة قطعه كار) و به طور كلى چســبيدن درســت 
روكش، بايد از يك قطعة چوب گرد كمك گرفت و مطابق 
(شــكل 10-4) و كشــيدن چوب روى سرتاسر روكش محل 

چسباندن لبه چسبان را كامل كرد.

شكل 4-10

در مرحلة آخر، با كشــيدن ســوهان نرم به روكش اضافه، 
مى توان لبة كار را تميز نمود. (شكل 4-11)

شكل 4-11

2-4- شناسايى اصول چسباندن نوار لبه توسط اتو
يكى از ســاده ترين و ارزان ترين وســايل مورد استفاده در 
چســباندن نوارهاى مصنوعى كاغذى و پى وى سى چهار دهم 

(ضخامت نوار 0/4 ميلى متر است)، اتوى حرارتى مى باشد.
امروزه، در بيشــتر كارگاه هاى كوچك و كم سرمايه، از 

اين وسيله استفاده مى شود. (شكل 4-12)

شكل 12-4 اتوى معمولى
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براى كار با اتو، بايد آن را به برق متصل كرد تا داغ شــود، 
قطعه كار را در محلى مناســب مســتقر نمود (شكل 13-4)، و 
نوار لبه را كمى بيشــتر از اندازة قطعــه كار بريد و آمادة كار 

شد.

شكل 13-4 قطعه كار، در محلى كه به همين منظور تهيه شده، 
مستقر مى گردد.

توجـه: اگر قطعــه كار مورد نظر لترون باشــد، ابتدا بايد 
آن را به وسيلة سنباده پرداخت كرد.

نوار لبــه را طورى بايد روى قطعه كار قرار داد، كه اضافه 
عرض آن، از دو طرف ضخامت قطعه كار بيرون بزند.

نكته: در صورت استفاده از نوارهاى پى وى سى با ضخامت 
1 ميلى متر، احتمال ســوختن يا چروك شدن نوار وجود دارد؛ 
براى جلوگيرى از اين معايب، بايد مطابق شكل 14-4، روى نوار 
كاغذ قرار داد و سپس به اتو كردن آن اقدار نمود. (شكل 4-15)

شكل 14-4 نحوة استفاده از كاغذ در زير اتو

شكل 4-15

اتو بايــد چند بار روى قطعه كار حركت داد تا نوار كاملاً 
به قطعه كار بچســبد؛ ســپس براى خنك كردن و چســباندن 
بهتــر نوار روى قطعه كار، تكه پارچه اى كه بايد روى نوار لبه 

كشيده شود، كمك گرفت.
از اتو مى توان در چســباندن نوار روى قسمت هاى قوسى 

كار نيز استفاده كرد. (شكل 4-16)

شكل 16-4 نوار كردن لبه هاى قوس دار توسط اتو

4-1- شناسايى اصول چسباندن نوار توسط سشوار
در اين روش، بايد از سشــوار صنعتــى كه داراى حرارت 

بالايى است استفاده كرد. (شكل 4-17)

شكل 17-4 سشوار صنعتى

برخى از اين سشــوارها، داراى تجهيزاتــى مانند نوارگير، 
قطع كــن نوار و... اســت كه كاركردن را ســريع تر، دقيق تر و 

راحت تر خواهد كرد. (شكل 4-17)

شكل 18-4 سشوار صنعتى به همراه تجهيزات
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بــراى نــوار كردن قطعات با اين سشــوارها، پــس از تهية 
نوار مناســب، بايد آن را در محل مخصــوص خود قرار داده، 
قطعه كار را در جاى مناســبى مســتقر نمود و سشوار را همراه 
تجهيزات آن، روى قطعه كار گذاشــت. بديهى است كه پس 
از روشن كردن دستگاه، مى توان به نوار كردن قطعه كار اقدام 

نمود. (شكل 4-19)

شكل 19-4 نحوة نوار كردن با سشوار

از سشــوار، مى تــوان در نــوار كردن كارهاى قوســى نيز 
استفاده كرد. (شكل 2-20)

شكل 20-4 نحوة نوار كردن كارهاى مستقيم و قوسى

توجه: در مواقعى كه سشوار به تنهايى مورد استفاده قرار 
مى گيــرد، مى توان براى بهتر چســباندن نــوار، از قطعه چوب 

كمكى كه معمولاً گرد مى باشد استفاده نمود.

نكته: دستگاه سشوار را مى توان روى ميز مستقر كرد و از آن 
به عنوان ماشين لبه چسبان استفاده نمود. (شكل هاى 21 و 4-22)

شكل 21-4 نحوة استقرار سشوار روى ميز

شكل 22-4 نحوة نوار كردن قطعه كار به كمك سشوار نصب شده 
روى ميز

2- شناسايى وسايل كمكى مورد استفاده در كار چسباندن 
نوار لبه

براى راحت تر و بهتر چسباندن لبه (نوار كردن قطعه كار)، 
بايد از وســايل كمكى نيز اســتفاده نمود خود مى توان از چند 
قطعه ام دى اف يا لترون و در اندازه هاى مختلف ســاخته شود. 

(شكل 4-23)

شكل 23-4 محل استقرار قطعه كار، براى نوار كردن با اتو يا سشوار
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البته براى مســتقر نمودن قطعه كار مى توان از پيچ دســتى، 
گيره هاى كتابى و وسايلى مانند آن ها نيز استفاده نمود.

الف) كارگير (محل استقرار قطعه كار)
ب) كاتر (تيز برُ): براى پرداخت و گرفتن اضافه هاى نوار 
از دو طرف قطعه كار، مى توان از ليسه يا كاتر (تيزبرُ) استفاده 

نمود. (شكل هاى 24 و 4-25)

شكل 24-4 تيز برُ (كاتر) و ليسه

شكل 25-4 نحوة برطرف كردن اضافه نوار با ليسه

توجـه: نوعى كاتر نيز براى همين كار طراحى و ســاخته 
شده، كه با يكبار كشيده شدن روى لبة كار، مى تواند همزمان، 
دو طرف اضافة نوار لبه را گرفته و پرداخت نمايد. (شكل 4-26)

شكل 26-4 كاتر مخصوص

ج) پارچــة مرطوب: براى محكم چســباندن نوار و ســرد 
كردن آن بعد از اتو يا سشوار، بايد از يك تكه پارچة مرطوب 

كمك گرفت.
د) زير اتويى: براى قرار دادن اتو در جاى مناسب و آسيب 
نديــدن ميز كار، بايد از زير اتويى كــه يك قطعه آهن لبه دار 

است استفاده نمود. (شكل 4-27)

شكل 27-4 زير اتويى

3- شناسايى اصول برطرف كردن اضافه هاى نوار لبه
براى پاك كردن اضافه هاى نــوار، بايد قطعه كار را با اتو 
در لبة ميز طورى قرار داد كــه اضافه هاى نوار، با ميز برخورد 

نداشته باشند.
در مرحلة اول، بايد ســر و ته نوار را گرفت كه طبق شكل 

28-4 اين كار بهتر است با كاتر انجام گيرد.

شكل 28-4 قطع كردن سر و ته نوار با كاتر

مرحلــة دوم، برطرف كردن اضافــات دو طرف قطعه كار 
است. براى اين كار، مى توان از كاتر و حتى از ليسه نيز كمك 
گرفت. در اين مرحله، بايد كاتر يا ليســه را قدرى مايل روى 
كار قرار داده آن را به ســمت داخل كار حركت داد تا نوار به 

صورت پيوسته و بدون پريدگى از روى كار پاك شود.
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توجه: در اســتفاده از كاتر براى پاك كردن نوار اضافى، 
بهتر است از پشت تيغه استفاده كرد. (شكل 4-29)

شكل 29-4 چگونگى استفاده از كاتر، در گرفتن اضافات نوار لبه چسبان

در مرحلة ســوم، بايد محل هاى بريده شــده را به وســيلة 
سنبادة نرم (شمارة 400) كاملاً پرداخت نمود. (شكل 4-30)

شكل 30-4 پرداخت لبه لبه هاى نوار شده با سنباده

يادآورى: هنگام اســتفاده از كاتر مخصــوص نيز، ابتدا 
بايد ســر و ته نوار را گرفته و سپس با اين وسيله، همزمان، دو 

طرف قطعه كار را پاك كرد. (شكل 4-31)

شكل 30-4 كاتر مخصوص رنديدن اضافه هاى نوار

4- شناسايى اصول نوار چسبانى لبه كار، توسط دستگاه هاى 
ميزى

بــراى نــوار مصنوعــى زدن لبه هــاى كار در كارگاه هاى 
بزرگ، مى توان از دســتگاه هاى ماشينى (ميزى) استفاده كرد. 
اين دستگاه ها، داراى انواع مختلفى هستند كه شرح مختصرى 

از آن ها به قرار زير است:
1) دستگاه لبه چسبان تا ضخامت 1 ميلى متر

اين ماشين ها، بيشتر براى نوارهاى كاغذى يا پى وى سى تا 
ضخامت 1 ميلى متر استفاده مى شود. (شكل 4-32)

شكل 4-32

سيستم اين دســتگاه، بيشتر شبيه سيستم سشوار نصب شده 
روى ميــز بــوده و حركت قطعه كار نيز دســتى اســت؛ يعنى 
دستگاه ثابت و قطعه كار متحرك مى باشد. پرداخت نوارهاى 
لبه كار در اين دســتگاه ها، يا دســتى اســت يا به وسيلة ماشين 
ديگرى كه فرزى در روى آن قرار گرفته انجام مى شــود. البته 
اين عمل، در دو مرحله براى دو طرف نوار صورت مى گيرد.

بعضــى از اين دســتگاه ها، به صــورت ســيار و روميزى 
مى باشد. (شكل 4-33)

شكل 33-4 لبه چسبان روميزى



81

رم
چها

ل 
فص

بى
چو

ت 
حا

صف
 و 

وب
 چ

نى
سبا

ه چ
 لب

يى
وانا

ت

2) دســتگاه پى وى ســى صنعتى براى نوارهاى تا ضخامت 
3 ميلى متر

اين دستگاه ها، از نظر تكنولوژى ساخت، ابعاد وكارهايى 
كه در مســير انجــام مى دهند، داراى انــواع مختلفى بوده و به 
دو دســتة صنعتى و نيمه صنعتى تقســيم مى شوند. در بعضى از 
دستگاه هاى نيمه صنعتى، دستگاه شامل دو قسمت است كه در 
يكى چسباندن و گرفتن اضافات نوار انجام مى شود و در ديگرى 
كه معمولاً فرزى مى باشــد، قطع ســر و ته نوار. (شكل 4-34)

شكل 34-4 دستگاه پى وى سى صنعتى

در نــوع صنعتى و اتوماتيك، همــة مراحل كار روى يك 
دســتگاه صــورت مى گيرد. نوارهــاى مورد اســتفاده در اين 
دســتگاه، فاقد چســب بوده و بنابراين براى چســباندن آن، از 
چسب هاى مخصوص (چسب گرانولى) كه معمولاً به صورت 
جامد و بلورين مى باشــند اســتفاده مى كنند. اين دستگاه ها در 
نوع اتوماتيك، معمولاً داراى جلو برندة قطعه كار نيز مى باشند؛ 
يعنى سيســتم هدايت قطعــه كار به صــورت اتوماتيك انجام 
مى گيرد. بــه طور كلى، عملياتى كه در اين دســتگاه ها انجام 
مى شــوند، عبارتند از چســباندن نوار، جلو برندة نوار، چسب 
زدن غلطكى، غلطك فشار، ارة قطع كن سر و ته دوتايى، فرز 
مازاد نوار در لبه هاى بالا و پايين قطعه كار، ليسه نوار و پوليس 

و كرنر (پخ زن گوشه هاى كار). (شكل 4-35)

انواع نوارهاى مورد استفاده در لبه چسبانى
نوارهــاى مصنوعــى، از نظر جنــس و ابعــاد داراى انواع 
مختلفى مى باشــند كــه از نظر جنس، به دو دســتة كاغذى و 

پى وى سى تقسيم مى شوند. (شكل 4-36)

شكل 36-4 انواع نوارهاى لبه چسبان

نوار هاى پى وى ســى به خاطر ضخامت زيــادى كه دارند 
معمولاً توســط دســتگاه هاى صنعتى و با اســتفاده از چســب 
مخصوص و حرارت همراه با پرس به لبه قطعه كار چســبانده 
مى شوند در حالى كه نوارهاى كاغذى در پشت داراى چسبى 
هستند كه توسط حرارت نرم شده و با اتو به قطعه كار چسبانده 

مى شوند. (شكل هاى 37 و 4-38)

شكل 37-4 انواع نوارهاى پى وى سى از نظر رنگ

شكل 35-4 مراحل انجام لبه چسبانى
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شكل 38-4 انواع نوارهاى كاغذى از نظر رنگ

لبة نوارهاى پى وى ســى با ضخامت كم نيز، مانند نوارهاى 
كاغذى به قطعه كار چسبانده مى شوند.

رول نوارهــا در عرض هــاى 2 و 4 ســانتى مترى در بازار 
عرضه مى گردند. (شكل 4-39)

شكل 39-4 نوارهاى 4 سانتى مترى

نكات ايمنى در هنگام لبه چسبانى انواع نوارها
نكات ايمنى در هنگام لبه چســبانى، باعث ســلامت فرد، 

قطعه كار و ابزار آلات مورد استفاده خواهد شد.
1- هنــگام كار بايــد مراقب بود كه اتــوى داغ با لباس و 

اعضاى بدن تماس پيدا نكند.
2- براى جلوگيرى از سوختن ميز كار، از زير اتوى فلزى 

استفاده شود. (شكل 4-40)

شكل 4-40

3- براى خاموش كردن اتو، بايد ابتدا ســيم برق را از پريز 
كشيده و سپس از اتو خارج نمود. (شكل 41-4 الف و ب)

4- اگر ســيم اتو داراى بريدگى يا هرگونه نقصى اســت، 
بايد آن را برطرف نمود.

شكل 41-4 الف

شكل 41-4 ب

5- هنگام كار با كاتر و ليســه بايد مراقب انگشــتان دست 
بود.

6- هنگام كار با سشــوار، بايد مراقب بود كه حرارت آن، 
باعث صدمه به كار و اعضاى بدن نشود.

7- لبة نوارهاى اتويى، تيز هســتند؛ از دست كشيدن روى 
آن ها خوددارى شود.

8- از شــوخى كردن با تو، كاتر و وســايل خطرناك بايد 
پرهيز نمود.

فعاليت كارگاهى 
نوار كردن لبه هاى قطعه كار 

مواد ومصالح مورد نيــاز :  لترون يا ام .دى .اف- نوار 4/. 
اتويى – اتو يا سشــوار- كارتر يا ليسه – ســنباده نرم – قطعه 

نگهدارنده قطعه كار.
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مراحل انجام كار:
يك قطعــه ام دى اف يا لتــرون به ابعاد حــدوداً 40×30 
ســانتى متر را تهيه نموده ونوار لبه اتويى متناسب  با قطعه كار 

را انتخاب كنيد. (شكل 42-4 و 4-43)

شكل 42-4 قطعه كار ام دى اف 

شكل 43-4 انتخاب نوار بر اساس قطعه كار         
 سپس كمى بيشــتر از اندازه لبه هاى قطعه كار آن را قطع 

نمائيد. (شكل 4-44)

شكل 44-4 آماده كردن نوار

اتــو را به برق وصل نموده تا گرم شــود و قطعه كار را به 
طور صحيح در روى ميز مستقر نمائيد. (شكل 4-45)

درصورت نياز بخصوص  زمانى كه قطعه كار لترون باشد 
با ســنباده نــرم  ضخامت قطعه كار را پرداخــت نمائيد تا نوار 

كاملاً صاف ويكنواخت باشد. (شكل 4-46)
به دليل نچسبيدن اتو به نوار ومچاله نكردن آن از كاغذى 

تا شده در زير اتو استفاده نمائيد. (شكل 4-47) 

شكل 45-4 نحوه استقرار قطعه كار

شكل 46-4 سنباده زدن نر كار

شكل 47-4 استفاده از كاغذ

طورى نوار را روى قطعه كار قرار دهيد كه اضافه هاى آن 
در دو طرف بيافتد وبه وســيله حركت رفت وبرگشت اتونوار 

را در روى قطعه كار كاملاً بچسبانيد. (شكل 4-48)
پس از كشــيدن اتو در در روى نوار به دليل چســبندگى 
بيشــتر وسرد شــدن آن از پاچه اى نمدار پشت سر اتو استفاده 

نمائيد. (شكل 4-49)
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شكل 48-4 حركت اتو در روى قطعه كار

شكل 49-4 استفاده از پارچه مرطوب

وقتى كه نوار كاملاً به قطعه كار چسبيد آن را در روى لبه 
ميــز كار طورى قرار دهيد كه لبه هاى اضافى آن با ميز تماس 
نداشــته باشد سپس سر وته ولبه هاى اضافى نوار را بوسيله تيز 

بر يا وسايل ديگربگيريد. (شكل 4-50)

شكل 4-50

قطع كردن سر و ته نوارقرار دادن قطعه كار نوار شده در لبه ميز

گرفتن نوار اضافى لبه كار

ايــن عمل را در ديگــر لبه هاى كار انجــام دهيد تا چهار 
طرف قطعه كار به وســيله نوار پوشانده شود در پايان چنانچه 
نياز بود از ســنباده نرم براى گرفتن پرز واضافه هاى نوار باقى 

مانده استفاده نمائيد. (شكل 4-51)

شكل 4-51

قطعه كار نوار شدهسنباده زدن نوار

 
تذكر: لازم اســت در تمام مراحل كار نكات ايمنى لازم 

را كه قبلاً يادآورى شده است را رعايت نمود.
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1- دليل لبه چسبانى كارهاى چوبى را شرح دهيد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

2- از چوب و روكش مصنوعى در چه مواردى بيشتر استفاده مى شود توضيح دهيد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

3- چسب مناسب براى لبه چسبان چوب و روكش .......... و .......... مى باشد.
ب) چسب فورى و چسب چوب الف) 3، 2، 1 و چسب فورى  

د) چسب دوطرفه ج) چسب چوب و چسب قوى  
4- انواع نوارهاى مورد استفاده در لبه چسبانى را شرح دهيد.

...........................................................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

5- مراحل كار لبه چسبان را توضيح دهيد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

6- به چه دليل بايد لبه هاى كار پوشانده شود؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

7- اصول چسباندن چوب به عنوان لبه چسبان را شرح دهيد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

8- يكى از ساده ترين روش هاى لبه چسبانى استفاده از .......... مى باشد.
د) چوب ج) سشوار   ب) چسب   الف) اتو   

9- هنگام استفاده از اتو براى نوار كردن به چه دليل از كاغذ در زير اتو استفاده مى شود؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
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10- وسايل مورد استفاده جهت پاك كردن اضافه نوار در روش اتو و سشوار را نام ببريد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

11- ضخامت نوارهاى مورد استفاده در لبه چسبانى معمولاً چه مقدار است؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

12- تفاوت دستگاه هاى اتوماتيك و نيمه اتوماتيك چيست؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

13- مراحل كار در دستگاه لبه چسبان صنعتى را بيان كنيد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

14- تفاوت نوارهاى ضخيم و نوارهاى 0/4 چيست؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

15- نكات ايمنى هنگام لبه چسبانى قطعه كار را بيان كنيد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................


